KRAFT&DELE

NAHRADNI DILY « ROTORY PRO EXCENTRICKE BRUSKY + EAN: 5903175338754

WDS2504

Rotor 0OWDS-2504 ¢. 2790 — nahradni dil pro excentrickou brusku WDS2504
Tovarni nahradni kotva pro vykonnou excentrickou brusku s dynamickym balancovanim

Dil €. 2790 100% Meéd’ Vyvazeno WDS2504
KATALOGOVE CiSLO JAKOSTNI VINUTI DYNAMICKE VYVAZENI KOMPATIBILNi MODEL

HLAVNi PREDNOSTI A TECHNICKE ATRIBUTY

= Origindlni nahradni dil navrzeny pro excentrickou brusku Kraft&Dele = Spickova odolnost vinuti vigi tepelnému pretizeni pfi nepretrzitém brouseni
WDS2504

= Precizni komutator z elektrovodné slitiny médi pro minimalni opalovani » Chladici lopatkové kolo s optimalizovanym aerodynamickym tvarem
kontaktt

= Elektronické dynamické vyvazeni zajistuje nulové vibrace na rukojeti obsluhy = Tvrzena hnaci hfidel odoIna proti tnavovému lomu i pfi vysokém pfitlaku

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY

Pri instalaci nového rotoru vzdy dukladné vyfoukejte vnitfni prostor statoru a vymérite opotfebované uhlikové kartace za nové, aby nedoslo k rychlému poskozeni
komutatoru.
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Kraft&Dele | WDS2504

PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE ROTORU WDS2504 (DiL C. 2790)

PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE HEAVY-DUTY ROTORU WDS2504 (DiL €. 2790)

Tovarni originalni nahradni rotor KRAFT&DELE WDS2504 (katalogovy dil ¢. 2790) je zkonstruovan v zesileném Heavy-Duty provedeni specidlné navrzeném pro excentrické a sadrokartonarské
brusky provozované v trvalém zatézovém cyklu. BrouSeni sadrovych tmell, stérek a sadrokartonovych desek produkuje ultra jemny mineralni mikroprach, ktery ma silné abrazivni a hygroskopické
vlastnosti. Bézné motory bez specialni ochrany podIéhaji rychlému probiti vinuti. Rotor WDS2504 disponuje pancéfovou epoxidovou bandazi (Armored Winding), ktera hermeticky uzavira cela civek
a chrani smalt médénych dratd pred abrazivnim otérem proudicim vzduchem.

Technicky, materialovy a konstrukéni parametr
Urceni

Kompatibilni modely
Material vinuti

Izolaéni tfida

Chladici vrtule

Celkova délka

Pramér zelezného jadra
Délka jadra

Pramér komutatoru
Loziskova sedla

Hmotnost

Specifikace Heavy-Duty rotoru WDS2504 (dil 2790)
Nahradni rotor pro elektrickou excentrickou brusku
Kraft&Dele WDS2504 (OWDS-2504, dil &. 2790)
Cista elektrotechnicka méd

Trida H (180 °C)

Radialni plastova @ 60 mm

cca 160 mm

39 mm

46 mm

24 mm

8 mm /6 mm

0,44 kg

PANCEROVANE VINUTi, AERODYNAMICKA VRTULE A KALENY PASTOREK

Pancérova ochrana proti sadrovému prachu

Aerodynamicka chladici vrtule a pastorek

Epoxidovy pancif na €elech vinuti: Tlusta vrstva vytvrzené pryskyfice tvofi ochranny stit, od kterého Optimalizované zakfiveni | Vrtule @ 60 mm vyviji 0 30 % vyssi staticky tlak, ¢imz pfekonava

se zrnka sadry neSkodné odrazeji.

Odolnost tiidy H (180 °C): Zarucuje tepelnou stabilitu i pfi dlouhotrvajicim brouseni rozsahlych stropu

a stén bez prestavky.

Dynamické balancovani: Zbytkovy nevyvazek pod 0,18 g-mm chrani pfed vznikem rezonanci

prenasenych do téla brusky.

Kraft&Dele WDS2504

odpor prachovych filtra.
rizika vystipnuti zubG.

minimalni radialni hazivosti.

Rotor OWDS-2504 ¢. 2790 — nahradni dil pro excentrickou brusku WDS2504

Kaleny pastorek 55-58 HRC: ZajiStuje bezvulovy pfenos togivého momentu na soukoli excentru bez

Brousena sedla loZisek @ 8 / 6 mm: Garantuji pfesné vedeni loZisek 608-2RS a 606-2RS s
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Kraft&Dele | wDS2504 BEZPEGNOSTNi PREDPISY PRO MONTAZ ROTORU (GSN EN ISO 12100, EN 60745)

BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO SERVIS BRUSEK NA SADROKARTON (CSN EN 60745-1)

Servisni zasahy do elektrické brusky WDS2504 vyZzaduiji striktni dodrZovani bezpecnostnich opatfeni. Sadrovy prach je elektricky vodivy pfi navihnuti a vyZaduje specifickou dekontaminaci pred
jakymkoliv elektrickym méfenim.

SMRTELNE NEBEZPECi ZKRATU A URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM 230 V!

1. ODPOJENI OD SITE 230 V PRED DEMONTAZI: Pred otevienim krytu motoru bezpodmine&né vytahnéte vidlici sitového kabelu ze zasuvky! Nikdy nepracuijte na nafadi pfipojeném k elektrickému proudu.
2.VODIVOST VLHKEHO SADROVEHO PRACHU: Usazeny sadrovy prach v motorovém prostoru v kombinaci se vzdusnou vihkosti vytvafi vodivé mustky vedouci k mezifazovému zkratu nebo prorazeni
napéti 230 V na kostru naradi! Pfed montaZzi nového rotoru musi byt stator dokonale vycistén a vysusen. N

3. REVIZNI MERENI IZOLACNIHO ODPORU: Po zkompletovani brusky je nutné provést méfeni izolacniho stavu dle CSN EN 60745-1 (zkouska napétim 500 V DC, odpor > 2 MQ).

ZASADY OCHRANY DYCHACICH CEST A DEKONTAMINACE PRACHU

Osobni ochranné pomticky (OOPP) Spravny postup cisténi motorového prostoru

* Respirator tfidy FFP3: Sadrovy prach obsahuje jemné Castice siranu vapenatého; pfi vyfukovani « Odsavani pred vyfukovanim: Nejprve odsajte volny prach primyslovym vysavacem tfidy M;
starého motoru VZDY noste respirator FFP3. teprve poté pouZzijte suchy stlaceny vzduch.

« Tésné ochranné bryle (CSN EN 166): Chrani rohovku pred podrazdénim a zanétem zptsobenym « ZAKAZ VLHKEHO MYTi MOTORU: Nikdy nemyjte vnitfek statoru vodou ani vodou feditelnymi
agresivnim prachem. Gisticimi prostredky!

= Pracovni rukavice: Zamezuji vysuSovani pokoZzky sadrou a chrani prsty pfed pofezanim o hrany « Kontrola kabelaze: Provérfte stav izolace vodi¢u k uhlikim a spinadi, zda neni obrousena
plechového paketu rotoru. abrazivnim proudem sadry.

VYSTRAHA PRED POUZITIM BEZNEHO NEPANCEROVANEHO ROTORU

Instalace standardniho rotoru bez epoxidového pancéfovani (Armored Winding) do brusky WDS2504 vede v sadrokartonarském provozu k okamzité ztraté zaruky. Jemny sadrovy prach béhem 15-20 hodin
provozu doslova opiskuje bézny izolaéni lak z médénych dratt kotvy, coz zplsobi masivni mezizavitovy zkrat a zniéeni motoru! PouZivejte vyhradné originalni dil €. 2790.
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Kraft&Dele | wDS2504 ELEKTRONICKE BALANCOVANiI A ODOLNOST PROTI TEPELNEMU PRETIZENI

EPOXIDOVE PANCEROVANI VINUTi PROTI SADROVEMU PRACHU A AERODYNAMICKA VRTULE

vyuziva pokro¢ilou ochrannou bariérovou technologii.

Ochranny konstrukéni prvek Technické provedeni na rotoru WDS2504 Bariérovy ochranny uéinek proti prachu

Pancéiové celo vinuti (Armored) Tlustosténna epoxidova zalivka cel civek. Zabrariuje prodfeni smaltu proudem sadrového mikroprachu.
Bandaz drazek kotvy Skelna tkanina prosycena vysokoteplotni pryskyfici. Fixuje vinuti v drazkach a brani vnikani prachu do mezer lamel.
Aerodynamicka vrtule 60 mm Radialni lopatky s promé&nnym nab&hovym thlem. Vytvari vysokorychlostni proud vzduchu vytlacujici prach z motoru.
Lamelovy komutator @ 24 mm Mikrobrousena Cu slitina s hlubokymi drazkami. Zabraiiuje ulpivani sadry a grafitu mezi lamelami.

Hnaci pastorek 55-58 HRC Kalena legovana ocel s brouSenymi zuby. Odolava opottebeni i pfi praniku jemného prachu do maziva.

AERODYNAMICKA VRTULE A HYDRAULIKA CHLAZENi V PRASNEM PROSTREDI

Vyhody profilovanych aerodynamickych lopatek Ulozeni lozisek v prachotésném provedeni 2RS

Vysoky staticky tlak: Specialni zakfiveni lopatek udrzuje silné proudéni vzduchu i pfi ¢aste¢ném Dvojita bfitova tésnéni z NBR: Kontaktni pryZzové brity spolehlivé zabrariuji priniku sadrovych
zaneseni sacich mfiZek brusky. mikron( k ocelovym kuli¢kam.

Samodistici efekt: Odstiediva sila pfi 13 500 ot./min odhazuje ¢astice prachu z lopatek a brani jejich Predni lozZisko 608-2RS C3 (2 8 mm): Piebira vysoké radialni sily od zabéru pastorku v pfevodové
usazovani na ventilatoru. komore.

Technopolymer PA6-GF30: Lopatky jsou houZevnaté a odolné viéi kiehnuti vlivem dlouhodobého Zadni lozisko 606-2RS C3 (g 6 mm): UloZeno v tlumicim pryZovém navleku zamezujicim pfenosu
pusobeni tepla. vibraci na komutator.

SPECIFIKACE NAHRADNICH DiLU PRO BRUSKU WDS2504

Pfi vyméné rotoru objednaveite loZiska: predni (u ventilatoru): kulickové lozisko 608-2RS C3 (8x22x7 mm); zadni (u komutatoru): kuliCkové loZisko 606-2RS C3 (6x17x6 mm) a originalni sadu uhlikovych
kartacda pro model WDS2504.
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Kraft&Dele | WDS2504

SERVISNi POSTUP VYMENY ROTORU A PASTORKU PREVODOVKY

MONTAZNi POSTUP VYMENY ROTORU, TESNENi V MOTOROVEM PROSTORU A USAZENI LOZISEK

Vymeéna rotoru u brusky na sadrokarton vyzaduje dislednou ocistu skfiné od sadry pred otevienim prevodové ¢asti, aby nedoslo ke kontaminaci maziva ozubeného prevodu.

1. Demontaz a oc€ista pred otevienim skfiné

Vyjmuti uhlika: Odsroubuijte krytky drzaka kartaca a vyjméte uhliky, aby nedos$lo k poskozeni
komutéatoru.

Externi ofoukani: Pfed rozebiranim cely vnéjsi plast brusky dikladné ofouknéte vzduchem od
sadrového prachu.

Uvolnéni pievodového Stitu: Odsroubujte spojovaci rouby hlinikového pfevodového stitu od
motorového téla.

Vyjmuti poSkozeného rotoru: Opatrné vysurite stary rotor ze statoru. Zkontrolujte, zda vinuti statoru
neni prodfené.

2. Lisovani lozisek 608-2RS a 606-2RS na ¢epy

0¢isténi loziskovych sedel: Cepy o 8 mm a @ 6 mm ocistéte a lehce naolejujte kapkou mineralniho
oleje.

LISJUJTE POUZE ZA VNITRNi KROUZEK: Tlak montazniho pfipravku smi piisobit VYHRADNE na
vnitini krouzek loZiska!

Doraz na hideli: LoZisko lisujte plynulym tahem v lisu az na doraz k osazeni hfidele. NIKDY netlucte
kladivem!

Provéreni rotace: Po nalisovani obou loZisek ovéite lehkost jejich protaceni prsty bez zasekavani.

MONTAZ DO SKRINE, MAZANi PREVODU A KONTROLA PRUCHODNOSTI VZDUCHU

3. Usazeni rotoru a domazani prevodovky

Vyfoukani statoru: Dikladné profouknéte vnitfek statoru a loZiskova lizka v téle naradi.

Kontrola pryzového luzka: Zadni loZisko 606 osadte originalnim pryzovym tlumicim tésnénim a
zasunte rotor do statoru.

Domazani pastorku: Na kalené ozubeni pastorku naneste cca 5-8 g originalniho maziva pro thlové
prevody brusek.

Sestaveni prevodovky: PfiloZte pfevodovy $tit, zkontrolujte spravné zapadnuti zubl a kffizem
dotahnéte Srouby.

VYSTRAHA PRED SKRIPNUTIM VODICU PRI SKLADANi TELA BRUSKY

4. Montaz novych kartacu a kontrolni zavazi

Zkouska volného toceni: Protocte unase¢ rukou — prevod i rotor se musi otacet plynule a hladce.
Montaz NOVYCH uhliki: Zasurite nové uhlikové kartade do mosaznych pouzder a pevné za$roubuijte
krytky.

Kontrola tésnéni prachového krytu: Provérte stav pryZovych tésnicich manzet mezi pfevodovkou a
brusnou hlavou.

Zkus$ebni rozbéh: Spustte brusku na 15 minut naprézdno pro vytvofeni rovnomérné patiny na
komutéatoru.

Pfi montaZi skofepin a pfevodového &titu dbejte na to, aby vnitini kabely vedouci ke spinaci a drzakim kartacu byly pfesné uloZeny ve vodicich draZzkach skeletu. Skfipnuti vodice kovovym Stitem nebo
Sroubem zpusobi okamzity fazovy zkrat, zniceni spinace a nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

Kraft&Dele WDS2504

Rotor OWDS-2504 ¢. 2790 — nahradni dil pro excentrickou brusku WDS2504
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Kraft&Dele | WDS2504

PECE O KOMUTATOROVE USTROJi, KONTROLA PRUTOKU CHLADICIHO VZDUCHU

PROVOZNi ZASADY PRO SADROKARTONARSKE BRUSKY, ODSAVANi A KONTROLA UHLIKU

Zivotnost nového rotoru WDS2504 je pfimo zavisla na G&innosti odsavani sadrového prachu a pravidelnosti servisu uhlikovych kartaga.

Servisni Gkon a kontrola Doporuceny interval

Profouknuti ventilaénich kanala Kazdy den po ukonéeni prace

Kontrola opotiebeni uhliki Kazdych 35-45 hodin provozu

Revize stavu komutatoru Pfi kazdé vyméneé kartaca

dsavani Pribézné béhem smény

Kontrola pri i hadice

Stav lozZisek 608/606 Kazdych 80-100 hodin provozu

POVINNOST POUZITi PRUMYSLOVEHO VYSAVACE TRIDY M NEBO H

Vysava¢ s automatickym oklepem filtru

Pozadavek na tfidu M: Sadrovy prach vyzaduje primyslovy vysavaé s certifikaci tfidy M a
automatickym elektromagnetickym oklepem.

Hobby vysavace nestaci: Bézné dilenské vysavace bez oklepu se béhem 2 minut zanesou jemnou
sadrou a motor brusky je zaplaven prachem.

Tésnost saci hadice: Pravidelné& kontrolujte manZetu na sacim hrdle brusky WDS2504 proti
fale§nému prisavani.

PECE O CISTOTU AERODYNAMICKE CHLADICIi VRTULE

Predepsany technologicky postup a mezni limity

Vyfoukani sadry z motorového prostoru suchym stlaenym vzduchem. Zamezuje spékani prachu na
epoxidovém pancifi rotoru.

Minimalni povolena délka kartace je 6,0 mm. Pfi opotfebeni pod tuto mez ihned vymérite oba kartace za
originalni sadu.

Lamely ocistéte Eistym lihem; zkontrolujte, zda mezilamelové drazky nejsou zaplnény sadrovym a
grafitovym prachem.

Pfi snizeni saciho tahu vysavace dochazi k Uniku prachu do motorového prostoru. Pravidelné oklepavejte
filtr vysavace.

Zkouska radialni vlle. LoZiska zanesena jemnym sadrovym prachem zac¢nou $elestit a musi byt okamzité
vyménéna.

Zasady spravného pritlaku a chlazeni

Brouseni s lehkym vedenim: Brusny talif vedte po sténé lehkym dotykem; silny pfitlak nezvysi tbér,
ale zahreje motor pfes 100 °C.

Ochlazovaci volnobéh: Po kazdych 20 minutach brouseni nechte brusku bézet 40 sekund na plné
otacky ve vzduchu pro vyfoukani tepla.

Kontrola brusné mrizky: Pouzivejte perforované brusné mrizky Abranet umoZziiujici dokonaly odtah
prachu skrz otvory v talifi.

P¥i vysoké vihkosti miZe sadrovy prach ulpivat na vnitfnich sténach lopatek aerodynamické vrtule a tvofit tvrdou krustu. Tato krusta narusuje dynamické vyvaZeni rotoru a sniZuje prutok chladiciho vzduchu.

Jednou za tyden lopatky ocistéte Stétcem navlhéenym v lihu a vyfoukejte vzduchem.

Kraft&Dele WDS2504

Rotor OWDS-2504 ¢. 2790 — nahradni dil pro excentrickou brusku WDS2504
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Kraft&Dele | wDS2504 TABULKA DIAGNOSTIKY PROVOZNICH PORUCH A VIBRACI

TABULKA DIAGNOSTIKY PORUCH MOTORU WDS2504 A JEJICH ODSTRANENI

Pokud motor sadrokartonaiské brusky WDS2504 vykazuje nepravidelny chod, jiskfeni na komutatoru nebo ztratu tocivého momentu, postupujte podle nasledujici servisni tabulky:

Zjistény projev zavady Pravdépodobna pfi¢ina poruchy Doporuéeny servisni postup a oprava

Silné jiskfeni pod uhliky a ¢ernani lamel komutatoru. Zanesené mezilamelové drazky sadrovym a grafitovym prachem; Vygistit drazky komutatoru plastovym noZzem; instalovat nové uhliky; pfi trvalém
opotfebované uhliky; mezizavitovy zkrat. jiskfeni vymeénit rotor za novy dil &. 2790.

Bruska ztraci otacky pfi pfilozeni ke zdi. Opotfebené uhliky s nedostate¢nym pfitiakem pruZin; spalené Zkontrolovat délku uhliki (min. 6 mm); protocit vieteno rukou a ovéfit lehkost loZisek
civky statoru; vadné kulickové lozZisko klade odpor. 608/606; zméfit odpor civek statoru.

Piskavy zvuk a vysoka teplota v pfedni ¢asti motoru. Proniknuti sadrového prachu do loZiska 608 u pastorku; vyschlé lhned vyménit loZisko za nové 608-2RS C3 a vyménit plastické mazivo v pfevodovce
mazivo v pfevodové komore. za originalni smés.

Motor pfi zapnuti pouze vréi a neroztodi se. Zaseknuty uhlik v pouzdfe kvali napéchované sadfe; mechanické Vycistit drzaky kartaca stlacenym vzduchem; ovéfit volnost pohybu uhlik(; rozebrat
zablokovani pastorku tlomkem zubu. prevodovku a zkontrolovat stav ozubeni.

Kouf a zapach spaleného epoxidu z ventilace. PretiZzeni motoru dlouhym tlakem pfi zaneseném odsavani; spaleni ~ Zastavit praci, nechat vychladnout. Zméfit dielektricky stav. Spaleny rotor neprodlené
vinuti kotvy nebo statoru. vyménit za novy originalni dil.

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE A SERVISNi ZAZEMi V CESKE REPUBLICE

CENTRALNI DISTRIBUTOR A SERVIS NARADI KRAFT&DELE V CR

Originalni nahradni rotory Heavy-Duty dil &. 2790, prachotésna loziska 2RS C3, sady uhlikovych kartagt, unasece a prachové manzety pro brusku KRAFT&DELE WDS2504 v Ceské republice dodava:
Nejedly s.r.o. - Na Zamecké 1518/9, 140 00 Praha 4 « IC: 04652981

Internetovy obchod a podpora: www.nasenaradi.cz + E-mail servisu: servis@nasenaradi.cz

Kompletni sortiment nahradnich dilt skladem, zaruéni i pozaruéni opravy a bezpecnostni pfezkouseni naradi.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
Vytazeny rotor podléha recyklaci dle zakona €. 541/2020 Sb. o odpadech a nesmi byt vyhozen do bé&zného komunalniho odpadu. Odevzdejte soucasti k ekologickému zpracovani: Médeéné vinuti zbavené epoxidu

(Katalog odpad: 17 04 01 — Méd', bronz, mosaz), magneticky kiemikovy paket a ocelovou hfidel (17 04 05 — Zelezo a ocel). Kompletni vyslouzilé elektrické nafadi odevzdejte na sbérna mista elektroodpadu (16 02
14 /20 01 36). Papirové prepravni obaly vhodte do modrého kontejneru (15 01 01 — Papirové obaly).
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Kraft&Dele | wDS2504 ES PROHLASENI O SHODE A ZARUCGNi PODMINKY

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.

Sidlo spolec¢nosti: ul. Graniczna 41, 05-555 Tarczyn, Polsko

IC / DIC (NIP / REGON): PL5213642398 / 146487290

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek / zafizeni:

Vyrobek: Rotor OWDS-2504 ¢. 2790 — nahradni dil pro excentrickou brusku WDS2504

Znacka: KRAFT&DELE « Typové oznaceni: WDS2504 « EAN: 5903175338754

Funkce a urceni: Oprava a servis pohonné soustavy excentrické brusky WDS2504

Spliiuje vS§echna pfislu$na ustanoveni nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

e 2006/42/ES — Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (MD)

e 2014/35/EU — Smérnice Evropského parlamentu a Rady o zafizenich nizkého napéti (LVD)
e 2011/65/EU — Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek v EEZ (RoHS Il & 2015/863/EU)

A byl navrzen a vyroben v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi normami:
CSN EN ISO 12100:2011 ¢ CSN EN 60745-1:2010 ¢ CSN EN 60745-2-4:2010

Misto a datum vydani: Osoba zmocnéna k sestaveni technické dokumentace:
Tarczyn, 15. ledna 2026 Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva FOREINTRADE S.A.

ZARUCNIi PODMINKY A DISTRIBUCE PRO CESKOU REPUBLIKU

Na vyrobky znacky Kraft&Dele poskytuje autorizovany distributor Nejedly s.r.o. zaruéni Ihitu v délce 24 mésicu pro koncové spotiebitele (fyzické osoby fidici se obanskym
zakonikem) a 12 mésictl pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO). Zaruka se vztahuje na veskeré vyrobni vady, vady materidlu & montazni vady vzniklé pFi Fadném uzivani v
souladu s timto navodem k obsluze.

Zaruka se nevztahuje na pfirozené opotfebeni spotifebnich dilt (uhlikové kartace, komutatorové lamely, loZiska, tésnéni, pryZzové hadicové navleky), mechanicka poskozeni
zpusobena padem, nesetrnym zachazenim, pretizenim elektrického naradi nebo nespravnou montazi nahradniho dilu nekvalifikovanou osobou, poskozeni vznikla vniknutim
vody, korozivnich latek, agresivniho sadrokartonového prachu bez dostatecného odsavani ¢i zanedbanim pravidelného c¢isténi chladicich otvort, a na vady zpusobené
prekro¢enim maximalniho povoleného pracovniho tlaku stlaéeného vzduchu nebo kolisanim napajeciho napéti v siti.

Autorizovany distributor a servis v CR Ekologicka likvidace a ochrana prostredi

Nejedly s.r.o. B Likvidace vyrobku a oball se Fidi pfedpisem Zakon ¢. 541/2020 Sb., o odpadech.
Na Zamecké 1518/9, 140 00 Praha 4 « IC: 04652981 Obalové materidly a vyslouzila zafizeni odevzdejte k ekologické recyklaci:
Technicka podpora a servis: servis@nasenaradi.cz +15 01 01 — Papirové a lepenkové obaly (prodejni karton, pfepravni krabice)
Oficialni internetovy obchod: www.nasenaradi.cz + 15 01 02 — Plastové obaly (ochranné PE félie a obalové bublinkové vypiné)

+ 2001 36/16 02 14 — V/yfazena elektricka zafizeni a komponenty (elektroodpad dle
zakona ¢&. 541/2020 Sb.)

+16 0117 /17 04 01 — Mé&déné vinuti a Zelezné slitiny (ekologicka recyklace ve
sbérnych surovinach)

PROTOKOL O VYSTUPNi KONTROLE JAKOSTI (QC PROTOCOL)

Datum kontroly Kontrolni pracovisté / Zkusebni autorita Predmét a rozsah provedené kontroly Vysledek
. s . “ — o s HVALEN
15. 01. 2026 Foreintrade S.A. QC Dept. ?|elektr|cka pevnostni zkouska vinuti rotoru vi¢i magnetickému SC o
jadru (PASS)
N . Vstupni kontrola pfesnosti drazkovani hfidele a lamelového SCHVALENO
18. 02. 2026 Nejedly s.r.o. — Pfijmova kontrola Komutatoru (PASS)
10. 05. 2026 Autorizovany servis Kraft&Dele CR K.orln’rolja\ zbytkového nevyvazku na pfesné balancni stolici s SCHVALENO
digitalnim protokolem (PASS)
20. 08. 2026 Technické odd&leni www.nasenaradi.cz oZkouéka tepelné stability bandaze pfi zatézovém zahrati na 140 SCHVALENO
C (PASS)
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