KRAFT&DELE &ada wps2230 professional - Inteligentni mikroprocesorové nabijeée 12 V| [IRAGILNIRFIZN YT
2026
24V

AUTOMATICKA MIKROPROCESOROVA INTELIGENTNI NABIJECKA
AKUMULATORU 12V [24V

Model: WDS2230 (fada WDS2230 Professional) - Pokrocilé mikroprocesorové Ffizeni MCU s automatickou detekci napéti 12V /24 V -
Profesionalni 8stupriovy inteligentni nabijeci algoritmus s pulzni desulfataci a rekondici - PInd kompatibilita se vSemi typy olovénych
akumulatort: AGM, GEL, WET, STD, EFB a Deep Cycle - Nabijeci proud az 10 A (12 V) / 5 A (24 V) s dynamickou regulaci - Multifunk&ni
podsviceny LCD displej s voltmetrem, ampérmetrem a ukazatelem teploty - Inteligentni teplotni kompenzace zimni/letni rezim - Odolné pouzdro
s krytim IP65

Napéti1i2v /24 V Mikroprocesor MCU 8stupiovy cyklus Podsviceny LCD
AUTOMATICKA DETEKCE & INTELIGENTNi MONITORING A PULZNIi DESULFATACE & UDRZBA VOLTMETR, AMPERMETR &
PREPINANI OCHRANA TEPLOMER

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY

- Univerzalni kompatibilita s olovénymi akumulatory: Uréeno pro - Vysoky nabijeci vykon aZz10 A (12 V) /| 5 A (24 V): Dynamicka
vS8echny typy baterii 12 Vi 24 V - AGM (Start-Stop), GEL, WET (klasické regulace nabijeciho proudu zarucuje bleskové a bezpecéné dobiti baterif
kyselinové), STD, EFB a trakéni Deep Cycle baterie. o kapacité 6-150 Ah (12 V) a 6-100 Ah (24 V).

- Pokrodily 8stuprnovy nabijeci algoritmus MCU: Zahrnuje pulzni - Inteligentni teplotni kompenzace zimni / letni reZzim: Integrované
desulfataci krystal( siranu olovnatého, mékky start, hlavni absorpci, test teplotni &idlo automaticky upravuje nabijeci napéti podle okolni teploty
stability i regeneraéni rezim REPAIR pro hluboce vybité ¢lanky. pro optimalni absorpci v mrazu a ochranu pfed plynovanim v horku.

« Komplexni vicesystémova ochrana & pamét nastaveni: Ochrana - Odolné télo s krytim IP65 a integrovanym madlem: Prachotésné a
proti pfepdlovani svorek, zkratu klesti, pfehfati a prebiti. Pamétova vodéodolné Sasi z ndrazuvzdorného samozhasivého polymeru s

funkce pro automatické pokra¢ovani po vypadku sitového napajeni 230 ergonomickym madlem a robustnimi pIné izolovanymi médénymi

V. svorkami.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Nabijeni olov&nych akumulatortl produkuje vybudny tfaskavy plyn (vodik). P¥isny zdkaz manipulace s
otevienym ohném, jiskfeni a koufeni v blizkosti akumulatoru! Pfed pfipojenim ¢i odpojenim svorek vzdy odpojte ptFistroj od elektrické sité 230 V.
Provozujte vyhradné v dobfe vétraném prostoru v souladu s CSN EN 60335-1a CSN EN 60335-2-29.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL BEZPECNOSTNi PREDPISY - CSN EN 60335-1 - CSN EN 60335-2-29

1. NORMATIVNi RAMEC A URCENIi ZARIZENi DLE ¢SN EN 60335-1 A ¢SN EN 60335-2-29

Automatickd mikroprocesorovd nabije¢ka KRAFT&DELE WDS2230 byla navrZzena a vyrobena v pfisném souladu s bezpeénostnimi poZadavky
evropskych harmonizovanych norem CSN EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019 (Bezpednost elektrickych spotiebi&d
pro doméacnost a podobné tGcéely) a CSN EN 60335-2-29:2004+A2:2010+A11:2018 (ZvIastni pozadavky na nabije¢e akumulatort).

Pfistroj spada do tfidy ochrany Il (dvojita zesilena izolace) se stupném kryti IP65 (zvy3ena odolnost proti vniknuti prachu a sttikajici vodé). Je uréen k
nabijeni, desulfataci a udrzovacimu provozu sekundarnich olovénych akumulatori se jmenovitym napétim 12 V a 24 V. Pouziti k jinym G&eldm nebo pro
nepodporované typy akumulatord je pfisné zakazano.

2. NEBEZPECi VYBUSNYCH PLYNU PRI NABIJENi - TRASKAVY VODIK & ZAKAZ JISKRENi

ZIVOTNE DULEZITE VAROVANI - NEBEZPECi EXPLOZE TRASKAVEHO PLYNU (VODIKU H,):

P¥i elektrochemickém procesu nabijeni olovénych akumulatort dochazi k elektrolyze vody obsazené v elektrolytu a k uvolfiovani vysoce vybusné
smési vodiku a kysliku (tzv. tfaskavy plyn). K vyvinu plynd dochazi zejména ve fazich absorpce a desulfatace pfi napéti pfekradujicim 14,4 V (resp.
28,8 V). Tato smés ma extrémné nizkou iniciacni energii — k prudkému vybuchu a roztrZeni obalu baterie postaci nepatrnd mechanicka ¢i
elektrostaticka jiskra!

- PRISNY ZAKAZ OTEVRENEHO OHNE: V okruhu minimalné 5 metrd od nabijeného akumulétoru je striktn& zakazano koufit, manipulovat se
zapalovaci, hofaky a otevienym plamenem.

- ZAKAZ BROUSENI A SVAROVANI: V prostoru nabijeni neprovadéjte zadné prace spojené s odletem jisker.

+ POVINNOST DUKLADNEHO VETRANI: Nabijeni smi probihat pouze v G€inné vétranych prostorach. Zakaz nabijeni v hermeticky uzavienych
prostorech, kufrech vozidel ¢i neprodysnych boxech!

3. OCHRANA PROTI PREPOLOVANIi A ZAKAZ ZKRATOVANi NABIJECICH SVOREK

STRIKTNi PRAVIDLO PRIPOJENIi POLARITY:
. gERVIgNA SVORKA (+): Vzdy se pripojuje vyhradné ke kladnému pdlu akumuldtoru oznaéenému symbolem + nebo POS.
+ CERNA SVORKA (-): VZdy se pfipojuje k zapornému polu akumulatoru oznacenému symbolem — nebo NEG (popf. na kostru vozidla).

Nabijecka WDS2230 je vybavena sofistikovanou elektronickou reverzni ochranou MCU. Pokud dojde k zaméné polarity, procesor okamzité zablokuje
spinaci obvody, odpoji vystupni svorky a na LCD displeji zobrazi vystrazné hlaseni ,REVERSE CONNECTION" spolu se symbolem E I-l. K poskozeni
pfistroje nedojde, avSak obsluha musi nabijec¢ku neprodlené odpojit a zapojeni svorek napravit.

ZAKAZ ZKRATOVANI SVOREK: Nikdy vzajemné nespojujte &ervenou a &ernou svorku, pokud je pistroj pfipojen k akumuldtoru nebo napéjeci
siti. ACkoliv je nabijeCka chranéna elektronickou pojistkou proti zkratu, pfimy zkrat zpQsobuje zbyteéné proudové razy namahajici vykonové
MOSFET tranzistory.

4. ZAVAZNY TECHNOLOGICKY POSTUP PRIPOJENI A ODPOJENi PRO ZAMEZENI JISKRENI

ZAVAZNA METODIKA MANIPULACE (POSTUP A-B PRO ZAMEZENIi PRESKOKU JISKRY):

A. PRIPOJENI: 1. Nejprve zkontrolujte, zda je sitovy kabel 230 V VYTAZEN ZE ZASUVKY! . 2. Pfipojte &ervenou svorku na pdl (+) akumulétoru. - 3.
Pfipojte ¢ernou svorku na pdl (=) / kostru. - 4. Teprve po bezpec¢ném a pevném usazeni svorek zasuiite vidlici sitového kabelu do zasuvky 230 V AC.
B. ODPOJENI: 1. Jako prvni krok VZDY VYTAHNETE VIDLICI ZE SITE 230 V! - 2. Sejméte &ernou zapornou svorku (-). - 3. Nasledné sejméte
&ervenou kladnou svorku (+). Timto postupem je zaruéeno, Ze pfipadna jiskra nevznikne v zéné uvolfiovani plynt z akumuldtoru!

5. OCHRANA PRED ZiRAVOU KYSELINOU SiROVOU (H.S0,) A ZASADY PRVNi POMOCI

Elektrolyt v olovénych akumuldtorech obsahuje zfed&nou kyselinu sirovou, kterd vykazuje silné leptavé U&inky na lidskou tkah a zpUsobuje trvalé
poskozeni zraku. PYi praci s akumuldtorem povinné pouzivejte ochranné tésnici bryle (EN 166), chemicky odolné rukavice (nitril/neopren) a
ochranny odév.

Zasady prvni pomoci: Pfi zasaZeni oc¢i okamzité vyplachujte proudem ¢isté vlazné vody po dobu nejméné 15 minut pfi Siroce rozevienych vickach a
neprodlené volejte zachrannou sluzbu. Pfi potfisnéni pokoZzky odstrarite odév, misto omyjte velkym mnozstvim vody a neutralizujte slabym mydlovym
roztokem nebo 5% roztokem hydrogenuhli¢itanu sodného (jedlé sody).

6. ZAKAZY NABIJENi ZAMRZLYCH BATERIi A NEVHODNYCH ELEKTROCHEMICKYCH GLANKU

NIKDY NENABIJEJTE ZAMRZLY AKUMULATOR: Elektrolyt v hluboce vybité baterii ma snizenou hustotu a mlize zamrznout jiz p¥i -5 °C. Nabijeni
zamrzlého &lanku zpUsobuje vnitfni pnuti, roztrZzeni plastové nadoby a riziko vybuchu. Pfed pfipojenim nechte akumulator pozvolna rozmrznout v teplé
mistnosti (+15 °C az +20 °C) a ovérte tésnost plasté.

ZAKAZ NEVHODNYCH TYPU GLANKU: Nabije¢ka je uréena pouze pro olovéné akumulatory. Je pfisné zakazano nabijet primarni suché galvanické
¢lanky (zinkouhlikové, alkalické) a lithiové akumulatory (Li-lon, LiFePO4 bez integrovaného balan¢niho a ochranného systému BMS), hrozi tepelny rozpad
a vzniceni!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

TECHNICKA SPECIFIKACE - ANATOMIE CELNIHO PANELU

1. TECHNICKA SPECIFIKACE INTELIGENTNi MIKROPROCESOROVE NABIJECKY WDS2230

Modelové oznaceni [ Vyrobni fada
Vstupni napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pFikon pFistroje

Vystupni nabijeci napéti

Maximalni vystupni proud - vétev 12 V
Maximalni vystupni proud - vétev 24 V
Podporované typy akumulatord
Kapacitni rozsah akumulatora (12 V)
Kapacitni rozsah akumulatora (24 V)
Ridici architektura nabijeni
Zobrazovaci jednotka

Teplotni kompenzace

Stupen kryti pouzdra [ Tfida ochrany
Vnéjsi rozméry pristroje (D x S x V)
Hmotnost netto pfistroje

Délka sitového a nabijecich kabell

WDS2230 (fada WDS2230 Professional)

220-240 V ~ 50 Hz (jednofdzova stiidava sit AC, £10 %)

max. 140 W (vysoka energeticka uc¢innost pulzniho spinaného ménice > 86 %)
12V DC [ 24 V DC (automaticka inteligentni detekce napéti baterie)

max. 10 A (automaticka adaptivni regulace proudu mikroprocesorem MCU)

max. 5 A (automatickd adaptivni regulace proudu mikroprocesorem MCU)

AGM, GEL, WET, STD, EFB, Deep Cycle (viechny typy olovénych &lankd Pb)

6 az 150 Ah (udrzovaci a konzervaéni dobijeni az do 200 Ah)

6 az 100 Ah (udrZovaci a konzervacéni dobijeni az do 150 Ah)

8stupriovy inteligentni nabijeci algoritmus fizeny MCU s pulzni desulfataci
Multifunkéni podsviceny LCD displej (napéti V, proud A, teplota °C, stav %, chyby)
Automaticky zimni rezim (< 10 °C) a letni reZzim (> 26 °C) s Upravou napéti
IP65 (odolnost proti prachu a stfikajici vodé) - T¥ida ochrany Il (dvojita izolace)
175 x 95 x 60 mm (kompaktni ergonomické pouzdro s integrovanym madlem)
0,75 kg (véetné kompletni kabeldZe a nabijecich svorek)

PFivodni sitovy kabel 230 V: cca 90 cm - Nabijeci kabely se svorkami: cca 65 cm

2. ANATOMIE CELNiHO PANELU A SCHEMA KONSTRUKCNICH CASTi WDS2230

LEGENDA OVLADACICH PRVKU A KONSTRUKCNICH CASTi (POZICE 1-10)

Poz. Popis konstrukéni éasti [ funkce Poz.
1 Ergonomické transportni madlo integrované v téle Sasi 6

2 Multifunkéni podsviceny LCD displej s voltmetrem 7

3 LED indikatory zvoleného nabijeciho reZimu (CAR/AGM/MOTO) 8

4 Dotykové tlagitko volby provoznich rezimd MODE (TRYB) 9

5 Odolné Sasi z ndrazuvzdorného polymeru s krytim IP65 10

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Popis konstrukéni ¢asti [ funkce

Bocni ventilaéni Zebrovani pro ptirozeny odvod tepla
Sitovy ptivodni kabel 230 V se zalitou vidlici Europlug
Cerny nabijeci vodi¢ se zapornou svorkou (-) s izolaci
Cerveny nabijeci vodi¢ s kladnou svorkou (+) s izolaci

Zesilend kabelova vyvodka s ochranou proti vytrzeni

Model: WDS2230 Strana3z8
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL POSTUP PRIPOJEN| - PROVOZNI REZIMY - AUTOMATICKA PAMET

1. KONTROLA STAVU BATERIE A PRiPRAVA PRED NABIJENIM

Pfed zahajenim nabijeciho procesu provedte ddkladnou vizualni kontrolu stavu akumulatoru. Obal baterie nesmi vykazovat zadné praskliny, deformace,
vybouleni st&n ani stopy unikajiciho elektrolytu. Kontaktni pdly baterie ogistéte drat&nym kartdéem od oxidGd a mastnoty - &isté kovové kontakty
minimalizuji pfechodovy odpor a zarucuji pfesné snimani napéti voltmetrem nabijecky.

2. DETAILNi TECHNOLOGICKY POSTUP PRIPOJENi KROK ZA KROKEM

KROK 1: KONTROLA ODPOJENI OD SITE 230 V
Ujistéte se, Ze sitova vidlice nabijecky je bezpecéné vytazena ze zasuvky 230 V. V pfipadé nabijeni akumuldtoru primo ve vozidle vypnéte zapalovani
motoru a vSechny elektrické palubni spotfebice.

KROK 2: PRIPOJENI NABIJECICH SVOREK K POLUM AKUMULATORU

Pfipojte CERVENOU svorku (+) ke kladnému pélu akumulatoru (+). Poté pfipojte CERNOU svorku (=) k zapornému pdlu akumulatoru (=) nebo k
neizolované ¢asti kostry motoru. Po spravném mechanickém sevieni svorek se LCD displej rozsviti a ihned zobrazi klidové svorkové napéti baterie a
namérenou teplotu okoli. Pokud se na displeji objevi symbol E I-1 | REVERSE CONNECTION, svorky ihned prepojte!

KROK 3: ZAPOJENI SiTOVEHO PRiVODU DO SITE 220-240 V ~ 50 Hz
Zasurite vidlici sitového kabelu do fadné instalované sitové zasuvky. Mikroprocesor MCU provede bleskovy autotest, automaticky detekuje napétovou
hladinu pfipojeného systému (12 V nebo 24 V) a zahaji nabijeci cyklus. Na displeji zacnou rotovat hodnoty napéti, proudu a okolni teploty.

3. TLACITKO MODE PRO VOLBU NABIJECICH REZIMU (CAR/TRUCK, AGM, MOTORCYCLE, REPAIR)

Nabije¢ka umoziuje rychlé pfepinani provoznich rezim( pomoci dotykového membranového tla¢itka MODE (TRYB). Volbu reZimu Ize provadét pouze
tehdy, je-li nabijecka pfipojena k elektrické siti 230 V:

1. REZIM CAR [ TRUCK (Osobni & nakladni vozidla): 2. REZIM AGM (AGM [ GEL [ Start-Stop akumulatory):

Zakladni rezim pro konvenéni olovéné akumulatory s kapalnym Specidlni nabijeci profil se zvySenym stropem nabijeciho napéti na 14,7
elektrolytem (WET, STD, EFB). Dodava jmenovity nabijeci proud az 10 A V (pro 12 V) [ 29,4 V (pro 24 V). Tento profil je nezbytny pro

pro 12V baterie a aZ 5 A pro 24V baterie. IdedIni pro automobily, hermetické akumulatory se skelnym rounem (AGM), gelové ¢lanky (GEL)
dodavky, nakladni vozy a traktory s kapacitou 14-150 Ah. a vozy s inteligentnim dobijenim Start-Stop.

3. REZIM MOTORCYCLE (Motocyklové baterie): 4. REZIM REPAIR (Pulzni desulfatace & regenerace):

Setrny reZim nabijeni omezenym proudem cca 1,5-2 A. Je specialné Specialni 16-24hodinovy regeneracni cyklus pro oZiveni silné vybitych,
navrzen pro akumulétory s mensi kapacitou od 6 do 30 Ah u motocykld, zanedbanych nebo ¢astecné sulfatovanych baterii. Na LCD displeji se
skutrd, étyfkolek, sn&znych skutrl a zahradni techniky, kde by vysoky zobrazi napis ,,PUL". BEéhem regenerace sledujte teplotu baterie; pfi
proud zpUsobil pfehFati elektrolytu. prehfati proces ihned preruste!

4. FUNKCE AUTOMATICKE PAMETI POSLEDNiHO NASTAVENEHO REZIMU (AUTO-MEMORY)

ENERGETICKY NEZAVISLA PAMET POSLEDNIHO NASTAVENI:

Ridici mikroprocesor disponuje integrovanou paméti EEPROM, které v redlném &ase uchovava naposledy aktivovany provozni rezim. Pokud bé&hem
nabijeciho procesu dojde k ne¢ekanému vypadku elektrické energie v siti 230 V, po obnoveni dodavky proudu nabijecka automaticky pokracuje v
nabijeni ve stejném reZzimu bez nutnosti jakéhokoliv zdsahu uZivatele. To zaruc€uje bezpeény a bezobsluzny provoz i pfi dlouhodobém udrZzovacim
nabijeni.

5. INTELIGENTNi TEPLOTNi KOMPENZACE ZIMNi / LETNi REZIM

Nabije¢ka WDS2230 je vybavena vnitfnim teplotnim senzorem, ktery automaticky vyhodnocuje teplotu okoli a adaptivné upravuje nabijeci kfivku:

ZIMNI REZIM (< 10 °C): STANDARDNI REZIM (10-25 °C): LETNI REZIM (> 26 °C):
Zvyseni napéti o 0,3-0,5 V pro prekonani Nominalni nabijeci kfivka s optimalnim pomérem Snizeni koncového napéti k zamezeni varu
vysokého vnitiniho odporu prochladlé baterie. napéti a proudu pro bézné klima. elektrolytu a pfebijeni pfi vysoké teploté.
KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace Model: WDS2230 Strana4z 8
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL PRUBEH 8STUPNOVEHO NABIJECIHO CYKLU MCU

1. ARCHITEKTURA 8STUPNOVEHO INTELIGENTNiIHO NABIJECIHO ALGORITMU MCU

Srdcem nabije¢cky KRAFT&DELE WDS2230 je pokrodily mikroprocesorovy fadi¢ (MCU), ktery v redlném case monitoruje stav elektrolytu, vnit¥ni
impedanci &lankl, dynamiku naristu napéti a absorbovany proud. Na zékladé téchto Udajd moduluje vysokofrekvenéni spinany obvod a fidi pfesny
8stupriovy cyklus. Tento postup maximalizuje Zivotnost akumuldtoru, obnovuje ztracenou kapacitu a zabranuje poskozeni desek ptebijenim.

2. DETAILNi CHARAKTERISTIKA A PRUBEH JEDNOTLIVYCH 8 FAZi NABIJENI

1. DESULFATACE (Pulzni rozpad krystali siranu olovnatého) 2. MEKKY START (Soft Start — Pozvolny nabéh naboje)

Mikroprocesor detekuje pfitomnost sulfatace a vysila vysokofrekvenéni
proudové pulzy o napéti az 15,8 V (resp. 31,6 V). Tyto impulzy ucinné
rozru$uji tvrdou krustu krystall siranu olovnatého (PbSO.) usazenou na

OvéFuje schopnost &lankl pfijimat elektricky néboj pfi nizkém
pocate¢nim napéti. NabijeCka omezuje proud na 50 % nominaini
hodnoty a pozvolna zveda napéti baterie na bezpecnou uUroven. Tim se

eliminuje prudky proudovy raz, ktery by u vybité baterie ved| k
nadmérnému vyvinu tepla a deformaci desek.

aktivni ploSe mfizek a vraceji siru zpét do elektrolytu ve formé volné
kyseliny sirové.

3. HLAVNI NABIJENI (Bulk Charge — Konstantni proud)
Hlavni energeticka faze cyklu, kdy nabijecka dodava maximaini
konstrukéni proud (az 10 A pro 12 V [ az 5 A pro 24 V) pfi plynule
nardstajicim svorkovém napéti. V této fazi akumulator absorbuje
priblizné 75 az 80 % své celkové jmenovité kapacity v nejkrat$im
mozném cCase.

4. ABSORPCE (Absorption — Konstantni napéti)

Jakmile napéti baterie dosdhne bezpecného limitu (typicky 14,4 V az
14,7 V dle rezimu), MCU zafixuje konstantni napéti. Nabijeci proud
zacina ptirozené klesat smérem k nule, jak se elektrodové desky plné
syti ndbojem, ¢imz je baterie Setrné dobita na 100 % své skutec¢né
kapacity bez varu elektrolytu.

5. ANALYZA STAVU BATERIE (Battery Analysis)

Po dosazeni pIného nabiti nabijecka na dobu nékolika minut pferusi
dodavku proudu a provede diagnosticky test retence napéti. Pokud
svorkové napéti klesa neptirozené rychle, MCU identifikuje vadny nebo
zkratovany ¢lanek a upozorni obsluhu hldSenim BAD BATTERY.

6. REKONDICE (Recondition [ Rezim REPAIR)

Aktivuje se v reZimu REPAIR pro hluboce vybité a stratifikované baterie
(kde se kyselina sirova usazuje u dna nadoby). Kratkodobym aplikovanim
kontrolovaného vy3$$iho napéti a definovanych mikropulzi dochazi k
jemnému promichani elektrolytu a sjednoceni potenciélu viech &lankda.

8. PULZNi UDRZOVANIi PRI DLOUHODOBEM ODSTAVENI (Pulse)
ReZim urceny pro neomezené dlouhé mimosezonni pripojeni vozidel
(napf. motocykly pfes zimu, veterani, sekacky). MCU neustale sleduje
napéti; jakmile vlivem vnitfniho samovybijeni poklesne pod 95 %,
aktivuje kratky nabijeci pulz, ktery baterii bezpe¢né dotdhne zpét na
plnou kapacitu.

7. PLOVOUCI UDRZOVACI NABIJENI (Float Charge)

Akumulator je trvale udrzovan na 100 % kapacity pfi bezpeéném
stabilnim plovoucim napéti 13,6 V (pro 12 V okruh) a 27,2 V (pro 24 V
okruh). Zabrafuje samovybijeni a udrzuje baterii v pohotovostnim stavu
bez nebezpecdi ztraty vody z elektrolytu.

3. ZOBRAZENi PROVOZNICH STAVU CYKLU NA PODSViCENEM LCD DISPLEJI

Podsviceny LCD displej prib&zné cykluje mezi kliGovymi provoznimi parametry a poskytuje obsluze absolutni pfehled o pribé&hu procesu:

NAPETI (V) PROUD (A) TEPLOTA (°C) STAV (%) « FULL
Presny voltmetr s rozliSenim 0,1 V Okamzity nabijeci proud doddvany z ~ Namérend teplota okolniho vzduchu  Graficky sloupec nabiti (20-100 %);
pro okamzitou kontrolu stavu ménice do akumulatoru. pro automatickou kompenzaci. po dobiti sviti trvale FULL.
&lanka.

DOPORUCENI VYROBCE PO DOKONCENI NABIJENI: Jakmile LCD displej zobrazi pIné nabiti (100 % / FULL), doporuduje se ponechat nabije¢ku
pfipojenou jesté po dobu pfiblizné 1 hodiny v reZimu plovouciho udrZovani (Float Charge). Tim se pIné vyrovna chemicka hustota elektrolytu ve vSech
¢lancich a dosdhne se maximalniho startovaciho proudu.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL PRAVIDELNY SERVIS - UDRZBA KABELU A SVOREK « SKLADOVANI

1. ZASADY BEZPECNE UDRZBY A SERVISNi PREVENCE

Pravidelna preventivni péce o nabijecku KRAFT&DELE WDS2230 zarucuje jeji vysokou provozni spolehlivost, dlouhou mechanickou Zivotnost a
bezpecnost obsluhy pfed Urazem elektrickym proudem.

PRISNY ZAKAZ ZASAHU DO VNITRNICH ELEKTRONICKYCH OBVODU PRISTROJE:

Pfed provadénim jakychkoliv Gkonél &i§téni, mechanické kontroly nebo Gdrzby VZDY ODPOJTE PRIVODNI KABEL ZE ZASUVKY 230 V A SEJMETE
SVORKY Z AKUMULATORU. Uvnitf pFistroje se nenachazeji 24dné uZivatelsky opravitelné komponenty. Nikdy neotevirejte kryt zafizeni! Veskeré
servisni opravy smi provadét vyhradné autorizovany servis KRAFT&DELE.

2. UDRZBA IZOLACE NABIJECICH KABELU A ROBUSTNiCH MEDENYCH SVOREK

Vystupni nabijeci vodi¢e a pdlové krokosvorky prenaseji vysoké proudy az 10 A a jsou vystaveny mechanickému namahani i chemickému plsobeni
kyselych aerosoll. DodrZujte nasledujici servisni zasady:

A. INSPEKCE KABELOVEHO PLASTE A VYVODEK: B. KONTROLA PRITLAKU OCELOVYCH PRUZIN SVOREK:

Pfed kazdym pouzitim vizualné zkontrolujte celistvost pryZového a PVC Pruziny nabijecich klesti musi vykazovat silny a tuhy mechanicky stisk.
plasté kabell. Zkontrolujte, zda kabely nejsou prodfené, nafiznuté, Uvolnéna svorka zpUsobuje vysoky pfechodovy odpor na olovéném pdlu
pfelomené nebo vytrZzené ze vstupnich priichodek $asi (poz. 10). P¥istroj baterie, coz vede k jiskieni, lokdlnimu ohfevu celisti a chybnému

s poskozenou izolaci kabell je pfisné zakazano zapinat do sité 230 V! vyhodnocovani napéti procesorem.

3. CISTENi KONTAKTU OD OXIDACE A PECE O POLOVE CELISTI

Pfi kontaktu svorek s olovénymi kontakty baterii dochazi k chemické reakci a usazovani nevodivych oxidd olova a sirand na ozubeni &elisti:

- Mechanické ¢isténi: Pravidelné olistéte kontaktni ozubeni svorek mosaznym draténym kartaéem nebo jemnym brusnym platnem. Odstrarite
veskeré nanosy rzi a bilého sirného prachu az na cisty kov.

- Antikorozni oSetfeni: Po oCisténi otfete kovové Celisti suchym hadrem a naneste tenky film bezkyselé vazeliny na kontakty nebo aplikujte
elektrokontaktni konzervacni sprej. Vazelina vytvori ochrannou bariéru zamezujici pristupu vihkosti a kysliku.

- Ochranné izolaéni navleky: Ujistéte se, Ze Cerveny a Cerny plastovy izolaéni névlek pevné sedi na téle klesti a nehrozi ndhodny dotyk kovovych
¢asti s kostrou vozidla.

4. PECE O PLAST S CERTIFIKACIi IP65 A VENTILACNIi SYSTEM

PECE O TELO PRISTROJE A ZAKAZ AGRESIVNICH ROZPOUSTEDEL:

. Sasi pfistroje &istéte mékkou tkaninou mirné navihéenou v roztoku teplé vody a neutrdlniho saponatu.

- KATEGORICKY ZAKAZ CHEMICKYCH ROZPOUSTEDEL: Nikdy nepouzivejte benzin, fedidla, aceton, alkohol ani abrazivni &istici pisky! Tyto
chemikalie naleptavaji plastové 3asi a zhor3uji prihlednost LCD displeje.

- Bo¢ni chladici Zebrovani (poz. 6) udrZujte v naprosté Cistoté. Zanesené $térbiny vyfoukejte nizkotlakym stlatenym vzduchem (max. 2 bary), aby
bylo zaruéeno spolehlivé chlazeni internich vykonovych prvka.

5. BEZPECNE SKLADOVANi V SUCHEM BEZPRASNEM PROSTREDI

Pokud nabije¢ku nepouzivate, uloZte ji do originalniho prepravniho obalu nebo na suchou dilenskou polici:

KLIMATICKE PODMINKY: OCHRANA PRED VYPARY: ULOZENI KABELU:
Teplota skladovani +5 °C az +35 °C, relativni  Neskladujte v jedné uzaviené skfini s otevienymi Kabely svifite volné do kruhu bez ostrych lomu a
vlhkost vzduchu max. 75 %, suché a bezprasné akumulatory - kyselé vypary poskozuji ohybU. Zabrarite zatizeni kabell t&Zzkymi
prostiedi. elektronické obvody. predméty.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL DIAGNOSTIKA ZAVAD - CHYBOVA HLASENIi - NAHRADNI DiLY

1. DIAGNOSTIKA PROVOZNiICH PORUCH A CHYBOVYCH KODU MIKROPROCESORU MCU

Vétsina nestandardnich stav( pfi provozu nabijecky WDS2230 je zpUsobena oxidaci kontaktl baterie, nevhodnym provoznim postupem nebo vnitfnim
poskozenim samotného akumulatoru. PFi feSeni potiZi postupujte podle nasledujici tabulky:

Zjistény symptom [ Kod Pravdépodobna pfi¢ina poruchy Doporucéeny postup napravy
Obracena polarita zapojeni svorek: ¢ervend svorka je
pfipojena na podl (=) a ¢ernd na pdl (+). Ochrana MCU
odpojila vystup.

HlaSeni REVERSE
CONNECTION / symbol E I-1

lhned odpojte sit 230 V! Pfepojte ¢ervenou svorku na
kladny pdl (+) a ernou svorku na zaporny pol (-).

Zkrat vnitfniho ¢lanku baterie, pferusena deska nebo

HaseniBADIEATIERYINS silnd nevratna sulfatace. Baterie neudrzi ndboj ani po

displeji

Akumulator je nevratné poskozen a ztratil kapacitu. Baterii
vyfadte z provozu a predejte k ekologické recyklaci.

nabijeni.

- . 24V akumulator (i 2 sériové spojené 12V baterie) je Rozpojte sériové zapojeni a nabijte kaZzdou 12V baterii
Nabu’ecka nevdgtekme 24V hluboce vybity pod 14 V. MCU jej chybné detekuje jako samostatné na min. 11,5-12 V. Poté baterie znovu propojte
systém (napéti < 14 V) e ‘-

12V baterii. do 24V série.

Zkontrolujte zasuvku 230 V a jisti¢. OCistéte pdly baterie.

LCD displej se nerozsviti po Chybi napéti v zdsuvce 230 V, baterie je vybita pod Baterii vybitou pod 2 V nelze oZivit automatickym MCU

zapojeni do sité ani k baterii prahovou uUroven 2 V, nebo je vadny pfivodni kabel.

rezimem.

Akumulator se béhem - . , . . OKAMZITE ODPOJTE ZE SITE 230 V! Nechte akumulator

PP Ve Vnitini mezideskovy zkrat ¢lanku akumulatoru nebo ) . Y . ;
nabijeni silné zahfiva (> 50 nadmé&rné sulfatace zvy&ujicl vniteni odpor. vychladnout. Vadny akumuldtor déle nenabijejte, hrozi
°C) exploze!
Displej zobrazuje napéti, ale Vidlice sitového ptivodu 230 V neni zasunuta do Zkontrolujte zasunuti vidlice do sité 230 V. Bez sitového
nabijeni se nespusti zasuvky, nebo v elektrické siti chybi napajeni. napajeni funguje ptistroj pouze jako pasivni voltmetr.

. P Normalni provozni stav: nabije¢ka pracuje v Neni zavadou. Ponechte pfistroj pracovat (obvykle 8-24 h)
Na displeji sviti napis PUL regenera¢nim a desulfataénim reZimu REPAIR. a periodicky kontrolujte teplotu akumulatoru.

Baterie vykazuje vysoké povrchové napéti, avsak ztratila
startovaci proud (CCA) v dusledku starnuti olovénych
desek.

Displej ukazuje 100 % [ FULL,
ale motor nestartuje

Vyzkousejte rezim REPAIR. Pokud se startovaci schopnost
neobnovi, akumulator dosahl konce své Zivotnosti.

2. ORIGINALNi NAHRADNIi KABELY, SVORKY A POJISTKY

Pro zajisténi stoprocentni provozni bezpecnosti, izola¢ni odolnosti a shody s normami pouzivejte vyhradné origindlni nahradni dily KRAFT&DELE.
Objednavky dild Ize realizovat prostfednictvim autorizované distribuéni sité:

Objednaci kod Nazev nahradniho dilu [ sestavy Technicka specifikace a uréeni

Médéné vicezilové vodice s robustnimi plné izolovanymi

WDS2230-NDO1 Sada nabijecich silovych kabell se svorkami (+ / =) Krokosvorkami 30 A
WDS2230-ND02 PFivodni sitovy kabel 230 V / 90 cm E:fouri:zvéé':’;'ﬁg”' kabel HOSVVH2-F s lisovanou vidlict
WDS2230-ND03 Sada piistrojovych rychlych pojistek MCU L“;;;”A;ﬂ‘é”;é‘:{;emwke pojistky pro ochranu vykonového
- o 2 (153 & o0 5 ¢ Elastomerni izolacni krytky pro ochranu celisti pfed
WDS2230-ND04 Ochranné izola¢ni navleky klesti (Cerveny + Cerny) néhodnym zkratem
WDS2230-NDO05 Kabelova prichodka s odleh&ovaci sponou ‘F)’Irglgzt%vlapgguchodka s ochranou proti ohybu pro utésnéni
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

ES PROHLASENIi O SHODE - ZARUKA - EVIDENCNI LIST

1. ES | EU PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENIi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY

Vyrobce |/ Zplnomocnény dovozce do Evropské unie: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika.
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize specifikované elektrické zatizeni:

Nazev vyrobku: Automatickd mikroprocesorova inteligentni nabije¢ka akumulatort 12 V [ 24 V
Obchodni oznaéeni a model: KRAFT&DELE WDS2230 (fada WDS2230 Professional) - 230 V ~ 50 Hz - IP65

splfiuje v8echna pFisludna ustanoveni harmonizaénich pravnich predpist Evropské unie:

- Smérnice 2014/35/EU (LVD): Elektricka zafizeni uréend pro pouzivani v urcitych mezich napéti (Low Voltage Directive)

- Smérnice 2014/30/EU (EMC): Elektromagnetickd kompatibilita zafizeni (Electromagnetic Compatibility Directive)

- Smérnice 2011/65/EU v¢. (EU) 2015/863 (RoHS II): Omezeni pouzivani nékterych nebezpedénych latek v EEZ

A bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi normami:

- EN 60335-1:2012 + A11:2014 + A13:2017 + A1:2019 + A14:2019 + A2:2019: Bezpednost elektrickych spotfebiéd pro domacnost

- EN 60335-2-29:2004 + A2:2010 + A11:2018: Zvlastni poZzadavky na nabije¢e akumulétort

- EN 62233:2008 + AC:2008: Metody méfeni elektromagnetickych poli spotfebi¢l pro domacnost z hlediska expozice osob

- EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013 + A1:2019: Elektromagnetickd kompatibilita (EMC)

Osvédéeni o shodé: Certifikat ¢. ISETC.001520200917, vydany spole¢nosti ISET S.r.I. Unipersonale, Via Donatori di Sangue 9, 46024 Moglia (MN), Itélie.

Misto a datum vydani: Jandwek, 2026

Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace: Ma Dong Hui, Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

FOREINTRADE S.A.
Ma Dong Hui, Prezes Zarzadu
Statutarni zastupce vyrobce CE

2. ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE - LIKVIDACE WEEE

ZARUCNIi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni WDS2230 se poskytuje standardni zaruéni Ihita 24 mésicu
pro spotiebitele (dle ob&anského zdkoniku) a 12 mésicl pro podnikatelské
subjekty (1CO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a vady
elektroniky pfi dodrzeni véech pokyni tohoto navodu k obsluze.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty opotiebitelné dily (svorky, kabely, pojistky),
mechanicka poskozeni padem, zaplaveni agresivni kyselinou a neodborné
zasahy do elektroniky.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho ukonu [ Revize

Vstupni kontrola pfed predanim
Pravidelna revize | Kontrola kabeladze

Pozaruéni servisni prohlidka

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

ZjiStény stav - Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska MCU OK

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyhradni dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa
54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronickd podpora a servis: www.kraftdele.info | obsluha@kraftdele.cz.
Elektrickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovdna do smésného

komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbhérnych dvorech k recyklaci v
souladu se smérnici 2012/19/EU.

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce

Test izolace, kalibrace voltmetru LCD

Model: WDS2230 Strana8z 8

« Strojoveé pfelozeno



