KRAFT&DELE

DILENSKE A AUTOSERVISNi NARADI - OPRAVY A SVAROVANI PLASTU « EAN: 5903175338341

WDS2213

Tavna svarecka / seSivacka plastti 100W s LED
Vykonna opravna tavna pistole na plasty 100W pro rychlé armovani naraznikd a termoplastli pomoci nerezovych sponek, s LED
osvétlenim a kufrem

100 W 2 SEKUNDY 4 TYPY SPON LED SVETLO
SPICKOVY VYKON BLESKOVY OHREV 200 KS V SADE PRESNE OSVETLENI

HLAVNi PREDNOSTI A TECHNICKE ATRIBUTY

= Bleskurychly ohfev nerezovych vyztuznych spon na tavnou teplotu jiz béhem « Mosazné klestinové drzaky pro maximalni elektrickou vodivost a snadné

2 sekund diky vykonnému 100W topnému transformatoru zasunuti riznych typl nerezovych spon o priméru 0,8 mm

= Nenahraditelny nastroj pro opravy prasklych automobilovych naraznikd, = Obsahuje 200 kusu kvalitnich spon ze specialni nerezové oceli ve 4 tvarech:
svétel, spoilerd, plastovych kapotazi, zahradniho nabytku i hracek ploché vinky, husté vinky, vnéjsi rohy a vnitfni uhly

= Integrovana bila LED dioda na Cele pistole zaruGuje dokonalé osvétleni = Kompletni servisni kuffik v€etné boc¢nich Stipacich klesti pro zastfizeni
mista opravy i ve stisnénych a $patné osvétlenych prostorech precnivajicich konct spon a technického noze

BEZPECNOSTNi POKYNY PRI PRACI S TAVNOU SESIVACKOU PLASTU

Pred pouzitim svarecky plastl si dikladné prostudujte tento navod k obsluze. Spony se béhem nékolika sekund zahfivaji na teploty pres 400 °C — hrozi nebezpeci
tézkych popalenin! Nikdy se nedotykejte spony ani médénych elektrod, pokud je pfistroj pfipojen k siti nebo bezprostfedné po nahrati. Pfi zatavovani spon do plastt
pracujte vyhradné v dobfe vétranych prostorach nebo pod odsavanim a pouzivejte respirator chranici pred vypary tavenych polymerG. Vzdy pouzivejte ochranné bryle —
pii zastfihovani precnivajicich ocelovych dratu Stipacimi klestémi hrozi nebezpeci poranéni oci odletujicimi ostrymi Ulomky! Nepouzivejte pfistroj ve vihkém prostredi a v
blizkosti hoflavych kapalin.
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KRAFT&DELE | wps2213

PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE SVAROVACI PISTOLE NA PLASTY WDS2213 (100 W)

PODROBNA TECHNICKA SPECIFIKACE SVAROVACI PISTOLE NA PLASTY WDS2213 (100 W)

Profesionalni 100W termicka svarovaci pistole na plasty (tzv. Hot Stapler) KRAFT&DELE WDS2213 je specializované dilenské naradi uréené k rychlé, pevné a trvalé opravé prasklych, rozlomenych ¢i
deformovanych plastovych dilt. Pfistroj vyuziva princip odporového ohfevu tvarovanych nerezovych spon, které se béhem pouhych 2 az 3 sekund rozzhavi na teplotu pres 500 °C a snadno se zatavi
pfimo do struktury poskozeného plastu, ¢imz vytvofi extrémné pevny vnitini armovaci most. Souprava je idealni pro autoklempife, autoservisy i domaci dilny pfi opravach naraznikd, dchytt svétiometd,
masek chladicu, spoilert, motocyklovych kapotaZzi a plastového naradi. Soucasti baleni je 200 kust spon ve ¢tyfech provedenich, bo¢ni Stipaci klesté a vyhlazovaci termicka Zehlicka.

Technicky a provozni parametr

Model a typové oznaceni

Jmenovité napajeci napéti / kmitocet
Spickovy vystupni prikon

Doba nahfati spony na pracovni teplotu
Vystupni napéti / proud elektrod
Prumér upinacich otvoru drzaka spon
Typy dodavanych nerezovych sponek
Celkovy pocet sponek v zakladni sadé
Pramér dratu opravnych sponek
Integrované osvétleni

Trida elektrické ochrany / Izolace
Délka pfivodniho sit'ového kabelu
Hmotnost samotné pistole

Celkova hmotnost soupravy v kufru

Obsah baleni

Specifikace svafovaci pistole WDS2213 (100 W)
KRAFT&DELE WDS2213

230V ~50 Hz

100 W

cca 2 — 3 sekundy

cca 1,0 V/az 25 A (bezpecné nizké napéti SELV)
0,8 mm (Cista méd / mosaz)

Ploché vinité (50 ks), velké viny (50 ks), vnéjsi rohy (50 ks), vnitini rohy (50 ks)
200 kust (nerezova ocel s vysokou pruznosti)

0,8 mm

Vysoce svitiva bila LED dioda na pfedni ¢asti téla
Trida Il (dvojita zesilena izolace) / IP20

1,5m

cca490g

cca 1,15 kg

Svarecka plastt WDS2213, 200 ks sponek (4 typy po 50 ks), boéni &tipaci klesté, odlamovaci nliz, transportni plastovy
kuffik, navod

KONSTRUKCNi RESENi, ERGONOMIE A BOHATE DILENSKE VYBAVENI

100W transformator a mosazna sklicidla

Vyhlazovaci zehli¢ka a Stipaci klesté

Bleskovy nabéh teploty: Vinuti transformatoru dodava vysoky proud pfi nizkém bezpe¢ném napéti, Mosazny Zehlici hrot (stérka): Po odstfizeni spon umoziiuje dokonale roztavit a uhladit plast na

coz rozzhavi sponu do tfeSfiové ¢ervené barvy za 2-3 s.

povrchu a vytvofit neviditelny spoj.

Mosazna elektrodova pouzdra: Odolavaji vysokému tepelnému namahani bez oxidace a zajistuji Piesné bocni stipacky: Specialni bfit s nulovou fazetou umoziiuje odstihnout vyénivajici konce

spolehlivy kontakt se sponami.

nozicek spony tésné u plastového podkladu.

Integrovana LED dioda: Osvétluje prasklinu i ve stinnych partiich podb&hti a motorového prostoru bez Transportni kufr ABS: Pevny plastovy kufr s organizérem pro bezpeéné uloZeni pistole, kabelu a 4

nutnosti drzet externi svitilnu.

KRAFT&DELE WDS2213

krabicek se sponami.
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KRAFT&DELE | wDs2213 BEZPEGNOSTNi PREDPISY PRO TEPELNE SVAROVANI PLASTU (CSN EN 60335-2-45)

BEZPEGNOSTNi PREDPISY PRO TEPELNE SVAROVANi PLASTU (CSN EN 60335-2-45)

Svarovaci pistole vyviji v oblasti spony a mosaznych elektrod teploty v rozsahu 400 °C az 750 °C. Pri nespravné obsluze hrozi téZké popaleniny, pozar horlavych materialt a inhalace toxickych zplodin

rozkladu polymert.

NEBEZPECi POPALENI, POZARU A TOXICKYCH PLYNU!

1. ZAKAZ DOTYKU ROZPALENYCH DILU: Nikdy se nedotykeijte spony, elektrod ani Zehliciho hrotu béhem préce ani bezprostfedné po uvolnéni spinace! Vyckejte minimalné 5 minut na aplné vychladnuti.
2. POVINNE VETRANI PRACOVISTE: Taveni a prepalovani plastt (zejména ABS, PVC a polyuretanti) uvoliiuje nebezpeéné toxické vypary (chlorovodik, styren, kyanovodik)! Pracujte VYHRADNE v dobfe

vétranych dilnach nebo s lokalnim odsavanim!

3. ODSTRIHOVANI NOZICEK SPON — NEBEZPECI PORANENI OCi: Odstfizeny konec kalené nerezové spony se chova jako projektil a odléta velkou rychlosti! Pfi Stipani klestémi VZDY priloZte na spoj

volnou ruku v rukavici nebo hadfik a noste ochranné bryle!

4. ZAKAZ POUZITi V BLIZKOSTI PALIVOVYCH NADRZI: Nikdy neopravujte nadrze na benzin &i fedidla bez predchoziho tplného odpateni a vyplachnuti inertnim plynem!

POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNIi PROSTREDKY (OOPP)

Ochrana zraku a dychacich cest Tepelna ochrana a pracovni odév

« Uzaviené ochranné bryle (CSN EN 166 F): Nezbytné proti odletujicim odstfizkim dratu a « Jemné kozené rukavice s tepelnou odolnosti: Zabrariuji popaleni pfi pfidrzovani opravovaného
stfikancim horkého plastu. dilu a kontaktu s Zhavym svarem.

« Ochranny respirator s filtrem plyni a par (ABEK1P3): Chrani plice pfed vdechovanim « Bavlnény nehoflavy odév: Syntetické tkaniny (silon, polyamid) se pfi kontaktu s horkou sponou
karcinogennich organickych zplodin z tavenych plast(. tavi a vpaluji do kuze.

« Zakaz noseni kontaktnich ¢ocek: Plastové zplodiny mohou zplsobit jejich poleptani &i prilepeni k « Nehoflava pracovni podlozka: Pistoli odkladejte pouze na kovovy stojanek nebo $amotovou
rohovce. desku, nikdy na lakovany stul.

PRAVIDLO SPINACIHO CYKLU A OCHRANA PRED PREHRATIM

Pistole je zkonstruovana pro kratkodoby pferusovany provoz. Spoust tisknéte pouze na nezbytné nutnou dobu nataveni plastu (obvykle 2 az 4 sekundy na jednu sponu). Nepfidrzujte spoust sepnutou trvale
naprazdno déle nez 15 sekund — hrozi poskozeni izolacnich vioZek elektrod a aktivace interni bimetalové pojistky.
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KRAFT&DELE | wDs2213 PREHLED TVARU SPON V SADE WDS2213 A JEJICH MECHANICKA FUNKCE

PREHLED TVARU SPON V SADE WDS2213 A JEJICH MECHANICKA FUNKCE

Sada WDS2213 obsahuje 200 kust spon vyrobenych ze specialni austenitické nerezové oceli s vysokou mezi pruznosti a odolnosti proti korozi zptisobené posypovou soli a vodou:

1. VInité spony (Wave - 50 ks)

Profilace: Vinovkovy tvar s vysokym kontaktnim povrchem a meandrovym kotvenim v taveniné.
Vlastnosti: Pfenasi extrémni tahova a smykova napéti. Idealni pro dlouhé praskliny v rovinach
narazniku a blatnikd.

Aplikace: Rozsahlé praskliny velkych dilii karoserie podléhajici vibracim a tlaku vzduchu.

3. Vnéjsi uhlové spony (M-typ — 50 ks)

Profilace: Tvar pismene ,M“ s vné&j8im rohovym thlem 90° az 120°.
Vlastnosti: Dokonale obepina vystupujici vnéj$i hrany a listy naraznikd.
Aplikace: Hrany spoiler(, rohy krytt zrcatek, lemy blatnikd, kufry motocyklu.

2. Ploché spony (Flat — 50 ks)

Profilace: Pfimé provedeni s drobnym vinénim pro tenkosténné plastové panely.
Vlastnosti: VyZaduji minimalni hloubku zanofeni, neprohybaiji licovou pohledovou stranu plastu.
Aplikace: Jemné vnitfni interiérové plasty, uchyty palubnich desek, kryty elektroinstalace.

4. Vnitini uhlové spony (V-typ — 50 ks)

Profilace: Klinovy tvar pismene ,V* pro zpevnéni vnitfnich koutd a prohlubni.

Vlastnosti: UmoZiiuje bezpe¢né zavedeni elektrod do lzkych vnitfnich GhlG bez spaleni sousednich
stén.

Aplikace: Uchyty a patky svétiometd, vnitfni vzpéry, vyztuhy masek chladigu.

TABULKA SVARITELNOSTI A ROZPOZNANi TERMOPLASTU V AUTOMOBILECH

Zkratka materialu Nazev polymeru Teplota taveni Typicky dil a pro

PP/ EPDM Polypropylen modifikovany 160 - 180 °C Narazniky modernich aut. Vynikajici svafitelnost i seSivani sponami.

ABS Akrylonitril-butadien-styren 210-240°C Masky chladi¢t, zrcatka, motokapotaze. Skvéla pevnost po sesiti.

PA (Nylon) Polyamid (€asto s GF vlakny) 240-270°C Drzaky svétlomett, sani motoru. VyZaduje vy3si prohfati spony.

PC/PBT Polykarbonat / Polyester 230 -260 °C Téla svétlometd, listy. Houzevnaty materidl, spony drzi perfektné.

PE (HDPE/LDPE) Polyetylen 120-140°C Nadobky ostfikovact, podbéhy. Rychlé taveni, zanofovat velmi opatrné!
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KRAFT&DELE | wDs2213 PRACOVNi POSTUP OPRAVY PRASKLEHO DiLU KROK ZA KROKEM

PRACOVNi POSTUP OPRAVY PRASKLEHO DILU KROK ZA KROKEM

Pro dosaZeni maximalni pevnosti a estetického vzhledu opravovaného spoje dodrZujte nasledujici osvédceny dilensky postup:

N

w

IS

~ o o

. Pfiprava povrchu a sesazeni praskliny: PoSkozené misto diikladné ocistéte od blata, mastnoty a asfaltu odmastovacem na plasty. Z licové i rubové strany odstraiite lak a necistoty brusnym papirem zrnitosti

P80-P120 v pasu cca 20 mm okolo lomu. Srovnejte geometrii dilu a prasklinu zafixujte magnetickymi svorkami nebo lepici paskou z pohledové strany.

. Zvoleni a upnuti vhodné spony: Zvolte typ spony odpovidajici tvaru dilu (vinita pro rovinu, rohova pro kouty). Zasurite obé nozic¢ky spony nadoraz do mosaznych elektrodovych otvorli svafovaci pistole. Spona

musi sedét pevné bez vyklani.

. Zahiati a zanofeni spony: PfiloZte sponu kolmo napfi¢ pres prasklinu. Stisknéte spoust pistole. Pockejte 2—-3 sekundy, az spona za¢ne roztavovat plast, a lehkym rovnomérnym tlakem ji zanofte priblizné do 1/2

az 2/3 tloustky materialu. Pozor: Nikdy neprotlacujte sponu skrz na licovou stranu!

. Fixace pooto¢enim a ochlazeni: Po dosazeni spravné hloubky lehce pootocte pistoli o cca 10-15° (vinky spony se tim zakousnou pod neroztaveny plast). Uvolnéte spoust a drzte pistoli v klidu po dobu 3 az 5

sekund, dokud plast okolo spony zcela neztuhne a nezmatni. Poté pistoli opatrné vytdhnéte smérem nahoru podél nozic¢ek spony.

Rozte¢ spon podél praskliny: Postup opakujte podél celé délky praskliny s roztec¢i spon pfiblizné 15 az 25 mm od sebe. Na konce praskliny usadte spony jako prvni, aby se zabranilo jejimu dal$imu $ifeni!

. Odstfizeni nozi¢ek: Dodavanymi bo¢nimi Stipacimi kleStémi odstfihnéte vycnivajici konce nozicek co nejblize povrchu plastu.
. Povrchové vyhlazeni Zehlickou: Do elektrod upevnéte mosaznou vyhlazovaci Zehli¢ku. PiloZte ji k povrchu a roztavenim plastu prekryjte a zahladte zbytky ostfihanych dratd. V pfipadé potfeby pfidejte plastovy

pridavny drat nebo mfiZku pro dokonalé srovnani roviny.

DOPORUCENI: VYZTUHA Z RUBOVE STRANY DiLU
U naraznik(, kapotazi a vysoce namahanych dilt aplikujte nerezové spony VZDY z vnitini (rubové) strany. Pohledova licova strana tak zistane neporusena, bez viditelnych stop kovovych spon, coz
dramaticky usnadriuje finalni tmeleni pruznym tmelem na plasty, brouseni a nasledné lakovani.
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KRAFT&DELE | wDs2213 UDRZBA SVAROVACI PISTOLE, ELEKTROD A PRISLUSENSTVi

UDRZBA SVAROVACI PISTOLE, ELEKTROD A PRISLUSENSTVIi

Pravidelna preventivni péce zaru€uje bezchybny elektricky pfechodovy kontakt a dlouhou Zivotnost transformatoru:

Cisténi mosaznych elektrodovych pouzder Udrzba vyhlazovaciho Zehliciho hrotu

- Pfi zanofovani spon mize do otvori elektrod zatéci roztaveny plast, ktery vytvofi elektricky izolant. - Po dokonceni Zehleni plastu ocistéte jesté teplou Zehlicku mékkym bavinénym hadiikem od

- Zbytky plastu a karbonu odstrarite za studena dodavanym jemnym vrtackem, jehlou nebo mosaznym roztavenych zbytku.

kartackem. - Vyvarujte se Skrabani Zehlicky ocelovymi Skrabkami — ryhy zhor$uji hladkost vytvafeného plastového
- Nikdy neupravuijte otvory elektrod nasilim — vyviklani zpsobuje pfechodovy odpor a zahfivani téla povrchu.

pistole misto spony. - Zehlici nastavec zasunuijte do obou elektrod rovnomérné, aby byl zajistén symetricky tok proudu.

KONTROLA KABELAZE, TEPELNEHO REZIMU A SKLADOVANI

Provozni pravidla pro prodlouzeni Zivotnosti
1. Kontrola kabelu 230 V: Pred kazdou praci provéite, zda pfivodni kabel HO3VV-F neni propaleny od horké spony nebo mechanicky skfipnuty. Poskozeny kabel musi neprodlené vyménit odborny servis.
2. Bimetalova tepelna ochrana: Pokud pistole prestane hiat a LED dioda sviti, doslo k aktivaci bimetalové tepelné pojistky transformatoru vlivem dlouhého nepfetrzitého provozu. Ponechte pfistroj v klidu

vychladnout po dobu 10-15 minut; pojistka sepne automaticky zpét.
3. Skladovani v kufru: Po ukon&eni prace vyckejte na Gplné vychladnuti elektrod. Kabel volné stocte (neldmejte jej v prichodce rukojeti) a uloZte pistoli spole¢né se sponami a klestémi do originalniho kuffiku.

Chrarite pred vlhkosti a mrazem.

ZAKAZ ZKRATOVANI ELEKTROD MASIVNIM KOVEM!
Nikdy nezkratujte mosazna pouzdra elektrod tlustym médénym kabelem, hfebikem nebo $roubovakem! Vystupni vinuti transformatoru je pfesné impedan¢né sladéno s odporem nerezovych spon o priméru
0,6-0,8 mm. Masivni zkrat vede k okamzitému proudovému pfetizeni vinuti transformatoru a spaleni primarni civky!
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KRAFT&DELE | wDs2213 TABULKA DIAGNOSTIKY PROVOZNICH ZAVAD SVAROVACI PISTOLE WDS2213

TABULKA DIAGNOSTIKY PROVOZNICH ZAVAD SVAROVACI PISTOLE WDS2213

V ptipadé jakychkoliv odchylek v ohfevu ¢i provozu pistole postupujte podle nasledujiciho prehledu:

Zjistény problém Pravdépodobna technicka pfic¢ina

Spona se po stisku spinace viibec nehieje. Pristroj neni v siti 230 V; spona neni dorazena nadoraz; zaoxidované i
zanesené otvory elektrod plastem; aktivni tepelna pojistka.

LED sviti, ale spona se hieje velmi pomalu (>10 s). Vysoky pfechodovy odpor na nozi¢kach spony; uvolnéna mosazna
pouzdra; podpéti v prodluzovacim kabelu.

Predni LED dioda nesviti pfi stisku spousté. Vadna LED dioda; uvolnény vodi¢ vnitiniho spinace v rukojeti pistole.

Spona se propali pfili$ rychle skrz dil. P¥ili§ dlouhy stisk spinace na tenkém plastu (PE/PP); nadmérny ruéni

tlak obsluhy na pistoli.

Svar po vychladnuti praskne v pivodnim misté. Nedostatecny pocet spon (velka roztec); spony zanofeny pfili§ mélce;
neprovedeno pootoceni pro zakotveni vin.

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE A SERVIS V CESKE REPUBLICE

OFICIALNi DOVOZCE A TECHNICKE ZAZEMi KRAFT&DELE
Vyhradni distribuci, zaruéni i pozaruéni servis a dodavky nahradnich dilt pro model KRAFT&DELE WDS2213 v CR zajistuje:
Nejedly s.r.o. « Autorizovany distributor nafadi KRAFT&DELE « E-shop a servis: www.nasenaradi.cz

Doporucené dilenské feseni

Zkontrolovat zasuvku 230 V; vycistit mosazné zdifky mechanicky od plastu;
nechat transformator 15 minut zchladnout.

Pouzit originalni nerezové spony; ocistit nozicky; pfipojit pistoli pfimo do sité bez
dlouhych navijakd.

LED neovliviiuje funkci ohfevu; pro vyménu LED ¢i opravu kontaktt kontaktujte
autorizovany servis.

Spoust stisknout pouze na 1-2 s; netlacit; nechat sponu klesnout pouze mirnym
tahem ruky.

Zahustit rozte¢ spon na 15 mm; zanofit do 2/3 tloustky materialu; na rubovou
stranu aplikovat vyztuznou mfizku.

Trvale skladem k dispozici: doplfikova baleni nerezovych spon v8ech 4 profili (baleni po 100 a 500 ks), mosazné vyhlazovaci Zehli¢ky, nahradni Stipaci klesté, nerezové armovaci mfizky a plastové pfidavné

svarovaci draty PP/ABS/PE.

EKOLOGICKA LIKVIDACE DLE ZAKONA €. 541/2020 SB. O ODPADECH

Elektricka zafizeni nepatfi do smé&sného komunalniho odpadu (symbol pfeskrtnuté popelnice na $titku). Pfistroj podléha zpétnému odbéru elektroodpadu dle evropské smérnice WEEE 2012/19/EU a zakona ¢.
541/2020 Sb. o odpadech. Odevzdejte vyslouzilou pistoli bezplatné v misté nakupu nebo na sbérném dvofe pod katalogovym Cislem 20 01 36 — VyFazena elektricka zafizeni. M&déné vinuti a ocelové jadro
transformatoru pfedstavuji cenné suroviny pro hutni recyklaci. PouZzité odstfizky nerezovych spon vhazujte do nadob na kovovy odpad (17 04 05 — Zelezo a ocel). Plastovy obal a karton odevzdejte k recyklaci (15 01

0121501 02).
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KRAFT&DELE | wps2213

ES PROHLASENIi O SHODE A ZARUCNi PODMINKY

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.

Sidlo spolec¢nosti: ul. Graniczna 41, 05-555 Tarczyn, Polsko

IC / DIC (NIP / REGON): PL5213642398 / 146487290

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek / zafizeni:
Vyrobek: Tavna svarecka / seSivacka plastd 100W s LED

Znacka: KRAFT&DELE ¢ Typové oznaceni: WDS2213 « EAN: 5903175338341

Funkce a urceni: Tavné sesivani, strukturalni zpevriovani a opravy prasklych nebo zlomenych termoplastovych dilli v automobilovém, motocyklovém a dilenském

pramyslu

Spliiuje vSechna pfislusna ustanoveni nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

e 2014/35/EU — Smérnice Evropského parlamentu a Rady o zafizenich nizkého napéti (LVD)

e 2014/30/EU — Smérnice Evropského parlamentu a Rady o elektromagnetické kompatibilité (EMC)
e 2011/65/EU — Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v EEZ (RoHS Il & 2015/863/EU)

A byl navrzen a vyroben v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi normami:

CSN EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017 o CSN EN 60335-2-45:2003+A1:2008 ¢ CSN EN 55014-1:2021 e CSN EN 55014-2:2021 ¢ CSN EN ISO

12100:2011

Misto a datum vydani:
Tarczyn, 15. ledna 2026

ZARUCNIi PODMINKY A DISTRIBUCE PRO CESKOU REPUBLIKU

Osoba zmocnéna k sestaveni technické dokumentace:
Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva FOREINTRADE S.A.

Na vyrobky znacky KRAFT&DELE poskytuje autorizovany distributor Nejedly s.r.o. zaruéni Ihitu v délce 24 mésict pro koncové spotiebitele (fyzické osoby fidici se
ob&anskym zakonikem) a 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO). Zaruka se vztahuje na veskeré vyrobni vady, vady materialu ¢ montazni vady vzniklé pfi

fadném uzivani v souladu s timto navodem k obsluze.

Zaruka se nevztahuje na opotfebeni a vyhoreni médénych Gchytl spon v disledku nanost taveného plastu a necisténi kontaktl, na spotfebni nerezové sponky, cepel
odlamovaciho noze a ostfi Stipacich klesti, na mechanicka poskozeni pistového krytu vznikla padovymi razy a na spéleni transformatoru trvalym stisknutim spousté bez

preru$eni nad doporuceny pracovni cyklus.

Autorizovany distributor a servis v CR

Nejedly s.r.o.

Na Zamecké 1518/9, 140 00 Praha 4 « IC: 04652981
Technicka podpora a servis: servis@nasenaradi.cz
Oficialni internetovy obchod: www.nasenaradi.cz

PROTOKOL O VYSTUPNi KONTROLE JAKOSTI (QC PROTOCOL)

Ekologicka likvidace a ochrana prostredi

Likvidace vyrobku a oballi se fidi pfedpisem Zakon €. 541/2020 Sb., o odpadech.
Obalové materidly a vyslouzila zafizeni odevzdejte k ekologické recyklaci:

+ 15 01 01 — Papirové obaly (vné&j$i papirovy rukav, navod k obsluze)

+ 15 01 02 — Plastové obaly (pfepravni kufr, PE sacky na sponky)

+ 17 04 05 — Zelezo a ocel (odstfizky nerezovych sponek)

+200136/16 02 14 — VVyfazena elektricka a elektronicka zafizeni (elektroodpad dle

zéakona ¢. 541/2020 Sb.)

Datum kontroly Kontrolni pracovisté / Zkusebni autorita Predmét a rozsah provedené kontroly
Vystupni kontrola dielektrické izolace 3750 V primarniho

15. 01. 2026 Foreintrade S.A. QC Dept. transformatoru, provéreni nizkého napéti na sekundarnich
elektrodach
Preji i test rychlosti nahrati 0,8 do 2,5

18. 02. 2026 Nejedly s.r.0. — PFijmova kontrola rejimact test rychiosti nahratti spon 9,8 mm do 2,5 s a
mechanického sevieni médénych kontaktl

10. 05. 2026 Autorizovany servis Kraft&Dele CR Zatezovy.test splnat%lho cyklu ;V)]stc'nle, provéreni tepelné pojistky
a funkce integrovaného LED pfisvitu

20.08. 2026 Technické oddéleni www.nasenaradi.cz Vystupni kontrola kompletnosti kufru: 4 sacky spon po 50 ks,
bo¢ni stipacky, odlamovaci ntiz a ¢esky navod

KRAFT&DELE WDS2213 Tavna svérecka / seSivacka plasti 100W s LED

Vysledek

SCHVALENO
(PASS)

SCHVALENO
(PASS)

SCHVALENO
(PASS)

SCHVALENO
(PASS)
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