POWERMAT PM1641 - STRANA 1/4
Pneumaticky tlakovy malifsky agregat 10 | se strikaci pistoli

Tlakova lakovaci nadoba pro velkoplo$né nanaseni barev, lakl a lepidel bez fedéni

I Model: PM1641 - Tovarni kéd: PM-PAM-10T - EAN: 5903175016416

PRACOVNI TLAK MAX. TLAK DELKA HADIC

OBJEM NADRZE
3,5 bar 6 bar 3 m (vzduch + barva)

10 litra

1. UGEL ZARIZENi A OBLAST POUZITi

Pneumaticky tlakovy malitsky agregat POWERMAT PM-PAM-10T je profesionalni lakovaci souprava uréena pro velkoplo$né a rychlé nanaseni fasadnich a
vnitfnich disperznich barev, lak(, lazur, emaild, penetraci, ochrannych nastfikl na podvozky a lepidel. Sestava z robustni tlakové nadoby o objemu 10 litrd,
profesionalni stfikaci pistole s tryskou 2,0 mm a sady 3metrovych tlakovych hadic pro vzduch i barvu. Tlakovy systém umoziuje stiikat i hust$i materidly
bez nutnosti nadmérného fedéni a bez zatizeni ruky obsluhy téZkou nadobkou na pistoli.
BEZPECNOST PRI LAKOVANI: Vypary barev a aerosol jsou vysoce hoflavé a zdravi $kodlivé! Pracujte vyhradné v dobte vétraném prostoru s certifikovanym
respiratorem tfidy A2P3, ochrannymi brylemi a nehoflavym odévem. Zakaz koufeni a otevieného ohné!

2. OBSAH DODAVKY

« Ocelova tlakova nadrz 10 | s manometrem, regulatorem a pojistnym ventilem
« Profesionalni pneumaticka strikaci pistole s tryskou 2,0 mm

« Tlakova vzduchova hadice o délce 3 m (vnitfni prameér 1/4")

« Materialova hadice na barvu o délce 3 m (vnitfni prmér 3/8")

o Tésnéni vika nadrze a montazni kli¢ na trysku

o Uzivatelsky navod v ¢eském jazyce
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3. TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota

Objem tlakové nadoby 10 litrQ

Primér trysky st¥ikaci pistole 2,0 mm

Provozni pracovni tlak 3,5 bar (cca 50 psi)

Maximalni pfipustny tlak nadoby 6 bar

Spotieba vzduchu 5-10 cfm (cca 140 — 280 I/min)

Hadice pro stlaéeny vzduch délka 3 m (vnitfni pramér 1/4")

Hadice pro natérovou hmotu délka 3 m (vnitfni pramér 3/8")

Vybava nadoby Redukéni ventil s manometrem, pojistny ventil
Hmotnost brutto 8,0 kg

4. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

NEBEZPECI VYSOKEHO TLAKU: Nikdy nepiekradujte maximalni povoleny tlak nadoby 6 barti! Pfed kazdym otevienim vika nadrze zatahnéte za krouzek
pojistného ventilu a zcela vypustte tlak z nadrze!

« Dotazeni vika: Kfidlové matice vika dotahujte rovnomérné kiizem, aby tésnéni dosedlo soumérné a nedochazelo k tniku vzduchu ¢&i barvy.
« Filtrace barvy: Natérovou hmotu pted nalitim do nadrze vzdy precedte pres lakovaci sitko; hrudky a necistoty ucpou trysku pistole.

« Cisténi systému: Nikdy nenechavejte barvu zaschnout v nadrzi, hadicich ani pistoli; po praci systém ihned proplachnéte Fedidlem.

» Staticka elektfina: P¥i stiikani hoflavych lakl zajistéte uzemnéni tlakové nadrze kovovym vodi¢em proti vzniku jiskry.
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5. KONSTRUKCE AGREGATU A SERIZENI PISTOLE

doptyw
powitza
(4-58AR)

Popis konstrukénich souéasti: Pracovni postup lakovani:

« 1. Tlakova nadoba 10 I: Se 4 pevnymi k¥idlovymi uzaveéry. 1. Pfecezenou natérovou hmotu nalijte do nadrze (max. do 3/4 objemu).
o 2. Redukéni ventil s manometrem: Regulace tlaku v nadrzi. 2. Nasadte viko a matice rovhomérné dotahnéte do kiize.

« 3. Pojistny pretlakovy ventil: Ochrana proti pretlakovani. 3. Pripojte vzduchovou a materidlovou hadici k nadrzi a k pistoli.

« 4. Vystup materialu: Kulovy kohout s napojenim hadice 3/8". 4. Pripojte kompresor a nastavte tlak na redukénim ventilu nadrze na cca
« 5. St¥ikaci pistole: S regulaci $itky kuZelu a toku barvy. 2,5-3,5 baru.

&1

« 6. Dvojice 3m hadic: Pro naprostou volnost pohybu na Zebfiku. . Otevrete kulovy kohout vystupu barvy a zkontrolujte tésnost spoj.

6. Na zkusebni plose sefidte tvar paprsku (kruhovy / plochy véjif) a mnozstvi
barvy.

7. Strikejte kolmo k povrchu ve vzdalenosti cca 20-25 cm plynulymi tahy.
6. DUKLADNE PROPLACHNUTIi A UDRZBA SOUPRAVY

Po skonceni lakovani vylijte zbytky barvy, do nadrze nalijte 1-2 litry pfislusného fedidla nebo teplé vody se saponatem, natlakujte a prostiiknéte pistoli do
prézdné nadoby, dokud nevytéka zcela Ciré redidlo. Trysku pistole ocistéte Stétcem.
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7. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNICH POTIZi

Zavada Mozna pfi¢ina Postup odstranéni

Povolte tlak, srovnejte tésnéni vika a matice dotahnéte

Vzduch uniké kolem vika na Nerovnomérné dotazené matice n Skozené tésnéni o
duch unika kole a nadoby erovnomérné dotazené matice nebo poskozené tésné rovnomarné kizem.

Otevrete kohout na nadrzi, vycistéte trysku a zkontrolujte

Barva z pistole nevystfikuje Ucpana tryska pistole nebo uzavieny materialovy kohout Hlak v nadrsi.

Paprsek stfikani pulzuje a prska Malo barvy v nadrzi nebo pfisavani vzduchu v hadici Dopln't,e baf'vu d.o nadrze a dotahnéte previecnou matici
materialové hadice.

Lak stéka a tvofi kapky (pomeranc) P¥ili§ vysoky pritok materialu nebo pomaly pohyb ruky RiveicichilpistolelicgulacnimiSioubelalzy/Ste

rychlost vedeni pistole.

8. ZARUCNi PODMINKY A SERVIS

Na vyrobek je poskytovana zaruka v délce 24 mésicii pro spotiebitele (12 mésict pro ICO) dle Ob&anského zakoniku &. 89/2012 Sb. Zaruka pokryva vady
tlakové nadrze, manometru a ventill. Zaruka zanika pfi zaneseni systému zaschlou nevymytou barvou a pfi mechanickém poskozeni hadic.

9. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI A LIKVIDACE

Zbytky barev, lakd a znecisténa fedidla predstavuji nebezpeény odpad! Nesmi byt vylévana do kanalizace ani pidy. Odevzdejte je v uzavienych obalech ve
sbérném dvore nebezpecného odpadu dle zakona ¢. 541/2020 Sb.

ES PROHLASENI O SHODE: Vyrobce prohlasuje shodu s evropskou smérnici 2014/68/EU pro tlakova zafizeni (PED) a technickymi normami stiikaci techniky. Vyrobce:
POWERMAT, ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polsko.
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POWERMAT
13. ORIGINALNi PROHLASENIi O SHODE VYROBCE (DEKLARACJA ZGODNOSCI WE)

Autenticky ufedni dokument v polském znéni dle smérnic EU se znaékou CE a podpisy statutarnich zastupct

i POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

DEKLARACIJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Niniejsza deklaracja zogodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnosé producenta:
P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
ul. Obroncow Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polska

NIP 5771841846, REGON 151996850

Przedmiot deklaracji:
nazwa: PNEUMATYCZNY AGREGAT MALARSKI

marka: POWERMAT
model (oznaczenie producenta): PM-PAM-10T

i przedmiot ninicjszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego
prawodawstwa harmonizacyinego:
Dyrektywa Maszynowa (MD) 2006/42/WE
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn { Dz. U. nr 199, poz. 1228)
Dyrektywa Urzadzen Cisnieniowych PED 2014/68/UE
Dyrektywa Parlamentu Europejskiego 1 Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlonkowskich odno h sig do ude iania na rynku urzadzen cisnieniowych.

Odniesienia do odnodnyeh norm zharmonizowanych. ktére zastosowano. lub do innveh specyfikacji

technicznyeh, w stosunku do ktéryeh deklarowana jest jego zgodnosé:
EN 13445-1:2021

Informacje dodatkowe:

Osoby upowaznione do przygotowania dokumentacji techniczne;:

Krzysztof Wolek, Krystian Bijak c €

P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna

Migjsce wystawienia:
UL Obroncow Poczty Gdanskiej 97

Zawiercie
Data wystawienia: 42-400 Zawiercie
2026.02.09 Krzysztof Wolek Krystian Bijak
Specjalista ds. Spraedazy W pibwlaiciciel firmy
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UPOZORNENI K PREKLADU A PLATNOSTI DOKUMENTU: Tento navod k obsluze byl strojové prelozen do deského jazyka pro potieby zakaznikd v CR. Vyse
uvedené prohlaseni o shodé (Deklaracja zgodnosci WE) vydané vyrobcem P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna je dle platné legislativy Evropské unie ponechano v

autentickém polském znéni.
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