POWERMAT POWERMAT PM-WS-1000M - PRESNA STOLNi SLOUPOVA VRTAGKA 1 000 W S LASEREM

[:CE
Powermat PM-WS-1000M CERTIFIKOVANO
Powermat PM-WS-1000M: Pfesna stolni sloupova vrtacka1 000 W s kifizovym laserem, LCD

displejem a rychloupinacim skli¢idlem (zdvih 100 mm)

KATEGORIE: DILENSKA MECHANIZACE A STAVEBNIi VYBAVENI - VYROBCE: Powermat

| KLIEOVE TECHNICKE PARAMETRY ZARIZENi

Napajeci napéti [ frekvence 230V ~ 50 Hz

Jmenovity pfikon motoru 1000 W

Dvourychlostni mechanicka pfevodovka Rychlost I: 220-880 ot./min / Rychlost Il: 650-2 250 ot./min
Elektronicka regulace otacek Plynuld regulace oto¢nym ovlada¢em s digitalnim zobrazenim na LCD

Predstaveni a uréeni zafizeni: Profesionalni stroj modelové fady Powermat PM-WS-1000M je zkonstruovan pro vysoké provozni zatizeni v dilné, na
stavbé, v zdmecnictvi ¢i pfi Upravé terénu. Vynika vysokou provozni spolehlivosti, robustnim mechanickym dimenzovanim a pfisnym souladem s
evropskymi bezpeénostnimi normami. Pfed prvnim uvedenim do provozu se dikladné seznamte s timto ndvodem k obsluze.

. BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Zafizeni smi obsluhovat vyhradné zletilé osoby fadné seznamené s obsluhou a bezpe&nostnimi predpisy. Zabrafite
pfistupu déti a nepovolanych osob do pracovniho prostoru.
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POWERMAT POWERMAT PM-WS-1000M - PRESNA STOLNi SLOUPOVA VRTAGKA 1 000 W S LASEREM

| PODROBNE TECHNICKE PARAMETRY

Napajeci napéti [ frekvence 230V ~50Hz

Jmenovity pfikon motoru 1000 W

Dvourychlostni mechanicka pfevodovka Rychlost I: 220-880 ot./min / Rychlost Il: 650-2 250 ot./min
Elektronicka regulace otacek Plynula regulace otoénym ovladadem s digitdlnim zobrazenim na LCD
Digitalni displej LCD s podsvicenim zobrazujici aktudlni otacky (ot./min) a hloubku vrtani (mm)
Typ vrtaciho skli¢idla Kovové rychloupinaci beznastrojové skli¢idlo 1,5 az 13 mm
Maximalni pracovni zdvih vietene 100 mm (pfesné vedeni s nastavitelnym hloubkovym dorazem)
VyloZeni vietene od sloupu 125 mm

K¥izovy laserovy zaméfovacé Ttida Il, Cerveny kfiz promitajici pfesny stfed vrtaného otvoru
Pracovni osvétleni Integrované LED bodové svétlo osvétlujici pracovni plochu

Rozméry zakladni litinové desky 330 x 300 mm s T-drazkami a paralelnim pravitkem

Hmotnost vrtacky 8,5 kg

| PREDEPSANE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

© Ochrana zraku (EN 9 Ochrana sluchu (EN ¥ Pracovni rukavice (EN Bezpecnostni obuv (EN ISO @ Ochrana dychadel (EN
166) 352) 388) 20345) 149)

| BEZPEENOSTNi POKYNY A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI

e L P¥ivrtani pouzivejte ochranné bryle (EN 166). NIKDY NENOSTE RUKAVICE, SPERKY ANI VOLNY ODEV - hrozi zachyceni a namotani kon&etiny
rotujicim vietenem!

e 1. Obrobek musi byt VZDY bezpe&né upnut ve svéraku nebo zajidtén p¥itladnou svorkou; nikdy nedrzte vrtany kov pouze rukou!
e 1 Pfed spusténim vrtacky ovéfte, Ze v rychloskli¢idle nezlstal Zzadny nastroj a material je pevné fixovan.

e A Dlouhé vlasy méjte stazené v sitce nebo pod Cepici.

e 1 Pred jakoukoliv vyménou vrtaku, sefizovanim laseru nebo udrZzbou odpojte vidlici ze zasuvky 230 V.

© NEBEZPECi URAZU: Nikdy neprovadéjte neautorizované zasahy do konstrukce stroje ani neobchazejte bezpe&nostni prvky. Jakékoliv opravy
motoru, hydrauliky, elektroinstalace &i silovych obvodl smi provadét pouze kvalifikovany autorizovany servis.
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| SCHEMA A POPIS HLAVNICH KONSTRUKENICH CASTI

¢ 1. Moderni asynchronni motor 1 000 W - Konstantni elektronika .
udrzujici stabilni otacky i pfi vrtani velkych primérd do oceli.

e 2. Dvoustupiiova mechanicka prevodovka - Kovové soukoli s vysokym e
krouticim momentem na 1. stupen a vysokymi ota¢kami na 2. stupen.

¢ 3. Podsviceny digitalni LCD displej — Zobrazuje otac¢ky v redlném Case a *
po stisknuti tlacitka nulovani méfi presnou hloubku zanofeni.

e 4. Kovové rychloupinaci skli¢idlo 1,5-13 mm - Pfesné sklic¢idlo s .
vnitfnim zamkem zabranujicim povoleni vrtaku pfi zatézi.

e 5. Projektor kfizového laseru a LED osvétleni — Integrovany v téle .
vieteniku, napdajen pfimo ze sité bez nutnosti baterii.

Predoperacni kontrola (Checklist pfed kazdym spusténim):

6. Ergonomické ovladaci posuvné kolo — Masivni pogumované kolo s
jemnym krokem pro pfesny a citlivy posuv do fezu.

7. Mechanicky a digitalni hloubkovy doraz — Umoziiuje sériové vrtani
slepych otvorl s pfesnosti na desetiny milimetru.

8. Paralelni doraz s rychloupinaci pakou — Hlinikové pravitko pro pfesné
vrtani fady otvorl ve stejné vzdalenosti od hrany.

9. Masivni zakladni litinova deska - Tézka zadkladna s drazkami pro
uchyceni strojniho svéraku a rychloupinace materialu.

10. Rychloupinaci excentricka svorka materialu — Soucast dodavky;
umoznuje bleskové a bezpeéné zafixovani plochého materialu k desce.

1. Vizuélni kontrola celistvosti téla stroje, t&snéni, spojovaciho materialu a ovladacich prvka.

2. Provéfeni stavu pfivodniho elektrického vedeni, zemnéni, kabelovych spoji nebo hladiny motorového oleje/paliva.
3. Ovéfeni funk&nosti bezpeénostnich koncovych spinaéd a nouzového vypinaée bez zatéze.

4. Zajisténi Cistého, osvétleného a stabilniho pracovniho prostoru bez pfitomnosti neopravnénych osob.

| MONTAZ, PRIPRAVA A UVEDENi DO PROVOZU

1. Postavte sloupovou vrtacku na rovny pevny dilensky stdl a pfiroubujte ji 2 Srouby M8 pies otvory v zakladné.
2. Zasunite vrtak do rychloupinaciho skli¢idla a rukou jej pevné dotdhnéte (mechanismus slySitelné zacvakne).
3. Zvolte rychlostni stupefi na boé&nim prepinadi pfevodovky (I. stupef pro ocel a velké praméry, Il. stupef pro dfevo a plasty).

4. Usad'te obrobek na zakladni desku a zajistéte jej rychloupinaci svorkou.

5. Zapnéte laser a LED svétlo tlacitkem na panelu a sefidte polohu obrobku tak, aby se laserovy kfiZ kryl s vyznacenym stfedem.
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POWERMAT POWERMAT PM-WS-1000M - PRESNA STOLNi SLOUPOVA VRTAGKA 1 000 W S LASEREM

| PRACOVNIi POSTUP A POKYNY K OBSLUZE

1. Zapnéte vrtacku stisknutim zeleného tlacitka START.

2. Otoénym reguldtorem nastavte optimalni otacky pro dany primér vrtaku a material (doporudeno: ocel 10 mm cca 500 ot./min, dfevo 1 500 ot./min).

3. Pokud potiebujete vrtat slepy otvor, spustte vrtak k povrchu materidlu a stisknéte tla¢itko ZERO na panelu (displej se vynuluje).

4. Plynulym otd&enim posuvného kola zanofujte vrtdk do materidlu; pfi vrtani hlubokych otvorl do oceli pravidelné vyjizdéjte nahoru pro uvolnéni tfisek a
chladte feznym olejem.

5. Po dosaZeni pozadované hloubky vyjedte s vietenem nahoru a vypnéte vrtacku velkym ¢ervenym STOP tladitkem.

| PLAN PRAVIDELNE PREVENTIVNi UDRZBY

Komponenta [ Interval Predepsany servisni ukon a kontrola

Gigténi vodiciho sloupu a desky Po kazdém pou2|t-| smet‘te stetf:em ocelové a dfevéné Spony; sloup a desku otfete hadrem a naneste
tenkou vrstvu oleje proti korozi.

Péce o rychloupinaci skli¢idlo Pravidelné vyfoukejte prach z vnitiku Celisti skli¢idla a prosttiknéte teflonovym sprejem PTFE.

Kontrola a kalibrace laseru Mésicéné p[f)\{erte prves’n?st ktizového laseru zkuSebnim navrtanim do odpadniho dfeva; v pfipadé
posunu sefidte stavéci Sroubky laseru.

Kontrola upevnéni ke stolu Pravidelné provéfujte dotazeni kotevnich $roubd k pracovnimu ponku.

Cisténi optiky LCD displeje a LED Otirejte mékkym antistatickym hadfikem bez pouZiti agresivnich rozpoustédel.

| DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANiI PROVOZNiIiCH PORUCH
Symptom poruchy Pravdépodobna pfi¢ina

Odpojeny privodni kabel, vypadek proudu v siti nebo

Vrtacka se nerozbéhne po stisknuti START pretizeni motoru (tepelna ochrana)

Vrtak v materialu prokluzuje a zastavuje se Nvequ)statecpe dOtavzene ryCh.IOUpmaC' skiicidiglnebo
pfilis vysoky stuperi rychlosti (I1)

Vrtany otvor ma nepravidelny tvar (hazi) Oﬂhnuty vvrtak, pemstota v Celistech skli¢idla nebo
vlle ve vieteni

Laser nesviti nebo promita rozmazany kfiz ngrna;?:a Cocka laseru nebo uvolnény kontakt
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Napravné opatreni

Zkontrolujte zasuvku 230 V, nechte motor 15 minut
zchladnout pro resetovani tepelné pojistky.

Pevné dotahnéte objimku skli¢idla, pfepnéte
prevodovku na silngjsi I. rychlostni stupen.

Zkontrolujte rovinnost vrtaku, vycistéte Celisti
skli¢idla; pfi poSkozeni lozZiska vietene kontaktujte
servis.

Opatrné ocistéte sklicko laseru vatovou ty¢inkou
navlhéenou v lihu; zkontrolujte spina¢ svétla/laseru.
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| EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADU A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

INFORMACE PRO UZIVATELE K LIKVIDACI ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZARIZENI (WEEE 2012/19/EU)

Uvedeny symbol na vyrobku nebo v pravodni dokumentaci znamend, Ze pouZité elektrické a elektronické vyrobky nesmi byt vyhazovany do béZného
komunalniho odpadu. Za Gcelem spravné ekologické likvidace, obnovy a recyklace odevzdejte tyto vyrobky na uréenych sbérnych mistech, kde budou
. ptijaty zdarma. Zajidténim spravné likvidace pomUzete chranit cenné pfirodni zdroje a zabranite potencidlnim negativnim dopaddm na Zivotni prostiedi
/ a lidské zdravi. Pouzité provozni naplné (oleje, paliva) odevzdejte ve sbérném dvofe nebezpecného odpadu.

ES PROHLASENI O SHODE
EC DECLARATION OF CONFORMITY
Vyrobce [ dovozce do Evropské unie timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze niZze uvedené strojni zafizeni:

Powermat PM-WS-1000M: Pfesna stolni sloupova vrtacka 1 000 W s kfizovym laserem, LCD
displejem a rychloupinacim skli¢idlem (zdvih 100 mm)

Typové oznaceni [ Model: Powermat PM-WS-1000M

Vyrobek | Zafizeni:

Funkce a urceni: Pfesna stolni sloupova vrtacka 1 000 W s laserem

spliiuje véechna pFislusna ustanoveni a zakladni pozadavky na bezpeénost a ochranu zdravi nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:
e Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich (MD)

e Smérnice 2014/35/EU o harmonizaci zafizeni nizkého napéti (LVD)

e Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

e Smérnice 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek (RoHS 2)

a bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi normami (€SN EN 1SO):

o CSNEN 62841-1:2016 (Elektromechanické ruéni nafadi, prenosné naradi — Bezpednost)

o CSNEN 62841-3-13:2018 (Zvlaétni pozadavky na pfenosné stojanové vrtacky)

o CSNEN ISO 12100:2011 (Bezpeénost strojnich zafizeni — Véeobecné zésady pro konstrukci)

o CSNEN 55014-1ed. 5:2021/ €SN EN 55014-2 ed. 3:2021 (Elektromagneticka kompatibilita EMC)

Misto vydani: Dolni Lutyn&, Ceska republika Za dovozce [ vyrobce: Pavel Buzek
Datum vystaveni: 21. fijna 2026 Opravnéna osoba pro sestaveni technické dokumentace

Zaruéni podminky a servis: Na zafizeni je poskytovéna standardni zaruka 24 mésicl pro spotiebitele (12 mésicl pro podnikatele). Zaruka se nevztahuje na
bé&Zné opotiebeni spotfebnich dild (uhliky, tésnéni, Femeny, filtry, noZe, kotoude, bfity) a na §kody vzniklé neodbornym zachézenim &i zanedbanou udrzbou.

Autorizovana technickd dokumentace a navod k obsluze Strana 5 z 5 - Strojové preloZzenao



