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Polyfúzní svářečka plastových trubek 3000 W ONDRAGON

Profesionální instalatérská polyfúzní svářečka termoplastických trubek (PPR, PP, PE, PVDF) se 6 teflonovými
matricemi 20–63 mm, regulací 0–300 °C a příslušenstvím

Maximální příkon: 3 000 W (duální topná tělesa 2× 1500
W)

Rozsah regulace teploty: 50 – 300 °C (plynulý
termostat)

Rozsah svařovaných trubek: ⌀ 20, 25, 32, 40, 50, 63
mm

Povrchová úprava matric: Třívrstvý nepřilnavý japonský
PTFE teflon

TECHNICKÉ PARAMETRY A SPECIFIKACE ZAŘÍZENÍ

PARAMETR / TECHNICKÁ VLASTNOST HODNOTA / TOVÁRNÍ SPECIFIKACE

Označení modelu ONDRAGON OD-3000P / Kód 7563

Napájecí napětí / frekvence 230 V ~ 50 Hz

Jmenovitý příkon 3 000 W (dvoustupňový spínač topení)

Regulace pracovní teploty 50 °C až 300 °C plynule otočným voličem

Doba nahřátí na 260 °C < 8 minut

Sada topných čelistí (matric) 6 párů: ⌀ 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm

Materiál topné desky Masivní hliníková slitina s otvory pro 3 matrice současně

Indikátory provozu Dvě LED kontrolky (napájení + stav vyhřívání těles)

Podstavec svářečky Stabilní ocelový stojan + upevňovací stolní svěrka

Kompatibilní materiály PPR, PP-RCT, PB, PE, PE-RT, PVDF

Délka přívodního kabelu cca 1,8 metru s pryžovou tepelně odolnou izolací

Třída elektrické ochrany Třída I (s ochranným uzemňovacím vodičem)

Hmotnost svářečky cca 1,6 kg (celá sada v kufru cca 4,2 kg)

DŮLEŽITÉ BEZPEČNOSTNÍ UPOZORNĚNÍ PŘED UVEDENÍM DO PROVOZU
Před prvním použitím tohoto zařízení si pečlivě prostudujte celý tento návod k obsluze a veškeré bezpečnostní pokyny. Zařízení smí obsluhovat pouze
dospělé, způsobilé a řádně poučené osoby. Nedodržení uvedených varování a pracovních postupů může vést k úrazu elektrickým proudem, požáru,
těžkým mechanickým poraněním nebo škodám na majetku. Návod pečlivě uschovejte pro budoucí použití po celou dobu životnosti výrobku.
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Všeobecné bezpečnostní předpisy a ochrana zdraví (BOZP)

1. Bezpečnost pracovního prostoru a prostředí

Pracoviště udržujte vždy v čistotě, uklizené a dokonale osvětlené
(min. 300 luxů). Nepořádek a špatné osvětlení jsou častou příčinou
nehod.
Nikdy neprovozujte zařízení v prostorách s nebezpečím výbuchu, v
blízkosti hořlavých plynů, rozpouštědel, laků a prachu.
Při práci zajistěte bezpečný odstup dětí, nepovolaných osob a
domácích zvířat. Rozptýlení může způsobit ztrátu kontroly nad
strojem.
Při provozu v interiéru zajistěte dostatečné větrání a přívod čerstvého
vzduchu.

2. Elektrická a mechanická bezpečnost

Vidlice napájecího kabelu musí přesně odpovídat typu síťové zásuvky.
Vidlici nikdy neupravujte a nepoužívejte poškozené adaptéry.
Chraňte stroj před deštěm, stříkající vodou a vysokou vlhkostí (pokud
se nejedná o ponorná čerpadla s krytím IP68).
Kabel nepoužívejte k tahání, přenášení ani vytrhávání vidlice ze
zásuvky. Chraňte jej před horkem, olejem a ostrými hranami.
Vždy používejte přívod jištěný proudovým chráničem (RCD) s
vybavovacím proudem max. 30 mA.

OSOBNÍ OCHRANNÉ PRACOVNÍ PROSTŘEDKY (OOPP)

Ochrana zraku a sluchu

Při práci vždy používejte certifikované
ochranné brýle nebo obličejový štít dle EN
166 a chrániče sluchu dle EN 352 při hladině
hluku přesahující 85 dB(A).

Ochrana dýchacích cest

Při vzniku prachu, kouře, aerosolů nebo
chemických výparů používejte filtrační
polomasku třídy min. FFP2 s aktivním uhlím
nebo odsávání.

Ochranný oděv a obuv

Noste přiléhavý pracovní oděv bez volných
částí, protiskluzovou bezpečnostní obuv s
ocelovou tužinkou a pevné pracovní
ochranné rukavice.

SPECIFICKÁ BEZPEČNOSTNÍ PRAVIDLA PRO MODEL 7563

KRITICKÁ PRAVIDLA PRO BEZPEČNOU OBSLUHU ZAŘÍZENÍ
Topná deska a matrice dosahují teploty až 300 °C! Nedotýkejte se kovových částí svářečky holýma rukama – nebezpečí těžkých popálenin!
Svářečka MUSÍ být vždy zapojena do řádně uzemněné zásuvky 230 V jištěné proudovým chráničem 30 mA.
K odkládání horké svářečky používejte výhradně dodaný ocelový stojan nebo stolní svěrku.
Nikdy neochlazujte horkou svářečku ani matrice ponořením do vody – došlo by ke zničení teflonové vrstvy a prasknutí tělesa!
Při tavení plastů zajistěte dobré větrání místnosti.
Před výměnou matric vždy odpojte přístroj od sítě a nechte jej zcela vychladnout.

Zakázané činnosti a manipulace

Je přísně zakázáno vyřazovat z provozu, přemosťovat nebo demontovat jakékoliv bezpečnostní spínače, ochranné kryty a pojistné ventily.
Nikdy neponechávejte spuštěné zařízení bez dozoru dospělé odpovědné osoby.
Zařízení neprovozujte při únavě, pod vlivem alkoholu, léků tlumících pozornost nebo drog.
Při zjištění neobvyklých vibrací, hluku, zápachu spáleniny nebo kouře okamžitě stroj vypněte a odpojte od napájení.
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Popis konstrukčních částí a montážní postupy

PŘEHLED HLAVNÍCH KOMPONENTŮ ZAŘÍZENÍ

1. Ergonomická plastová rukojeť s tepelným odstíněním od topné desky
2. Otočný volič plynulé regulace teploty se stupnicí ve stupních Celsia
3. Dva nezávislé podsvícené kolébkové spínače topných okruhů (I / II)
4. Světelné kontrolky nahřívání signalizující dosažení nastavené teploty
5. Masivní mečovitá topná deska z hliníkové slitiny se závitovými otvory

6. Párové teflonové matrice (čelisťové nástavce) pro trubku a tvarovku
7. Upínací imbusové šrouby pro upevnění matric k desce
8. Odnímatelný plechový stabilní stojánek pro bezpečné odložení horké
svářečky

9. Stolní upínací svěrka pro pevnou montáž na pracovní desku stolu
10. Přívodní síťový kabel s odolnou pryžovou izolací

Obsah dodávaného balení výrobku

Polyfúzní svářečka ONDRAGON 3000 W
6 ks teflonových čelistí (20, 25, 32, 40, 50, 63 mm)
Instalatérské nůžky na plastové trubky do ⌀ 42 mm
Ochranné pracovní rukavice

Svinovací metr 3 m a montážní imbusový klíč
Stabilní ocelový podstavec na stůl
Pevný kovový přepravní kufr a český návod k obsluze

POKYNY PRO SESTAVENÍ, UVEDENÍ DO PROVOZU A PRACOVNÍ POSTUPY

1. Upevněte svářečku do dodaného stojanu nebo připevněte svěrkou k pracovnímu stolu.
2. Pomocí imbusového klíče pevně přišroubujte požadované teflonové matrice na topnou desku.
3. Zapojte přívodní kabel do zásuvky 230 V a zapněte oba kolébkové spínače.
4. Nastavte regulátor teploty na požadovanou hodnotu (pro PPR trubky standardně 260 °C).
5. Vyčkejte cca 6–8 minut, dokud kontrolka nezhasne, což signalizuje dosažení provozní teploty.
6. Trubku seřízněte kolmo dodanými nůžkami a označte si hloubku zasunutí.
7. Trubku a tvarovku zasuňte současně na matrice bez otáčení a nahřívejte po dobu předepsanou výrobcem trubek (např. 20 mm = 5 s, 25 mm = 7 s).
8. Po uplynutí doby nahřívání díly plynule stáhněte z matric a ihned bez pootáčení spojte dohromady.
9. Podržte spoj pevně zafixovaný cca 10–20 sekund, dokud plast nevychladne a nedosáhne plné pevnosti.

DOPORUČENÍ PRO MAXIMÁLNÍ ŽIVOTNOST STROJE
Dodržujte stanovený pracovní cyklus a nepřetěžujte zařízení nad mezní hodnoty. Po ukončení práce nechte stroj krátce běžet na volnoběh nebo
dochladit, odstraňte zbytky zpracovávaného materiálu a skladujte v čistém a suchém stavu.
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Plán pravidelné údržby, skladování a řešení problémů

PLÁN PRAVIDELNÉ ÚDRŽBY A OŠETŘOVÁNÍ

Po každé práci očistěte ještě horké teflonové matrice měkkým bavlněným hadříkem od zbytků plastu.
Nikdy nečistěte matrice kovovými nástroji, noži ani drátěnými kartáči – poškodili byste nepřilnavou PTFE vrstvu.
Pravidelně kontrolujte dotažení upevňovacích šroubů matric k topné desce.
Zkontrolujte přívodní kabel, zda nedošlo k jeho náhodnému kontaktu s horkou deskou.
Skladujte v originálním kovovém kufru na suchém místě.

Zimní odstávka a dlouhodobé skladování

Před dlouhodobým uskladněním zařízení pečlivě očistěte od prachu,
špon, zbytků kapalin a maziv.
U motorových strojů vyprázdněte palivovou nádrž a vyjeďte
karburátor dosucha.
Nenatřené kovové plochy a pístnice ošetřete tenkým filmem
konzervačního oleje proti vzdušné korozi.
Skladujte v suché, dobře větrané místnosti při stálé teplotě od +5 °C
do +35 °C, mimo dosah dětí.

Pravidelná kontrola elektrických prvků

Před každým použitím zkontrolujte celistvost pláště přívodního kabelu
a neporušenost vidlice.
Uhlíkové kartáčky motoru kontrolujte každých 50 provozních hodin.
Při opotřebení pod 5 mm vyměňte oba současně.
Ventilační otvory motoru udržujte trvale průchodné a zbavené
usazenin prachu.

SYSTEMATICKÁ TABULKA VYHLEDÁVÁNÍ A ODSTRAŇOVÁNÍ ZÁVAD

Projev závady / Symptom Pravděpodobná příčina Nápravné opatření / Řešení

Svářečka nehřeje, kontrolky nesvítí Výpadek napájení, vadná zásuvka nebo vypnuté
spínače

Zkontrolujte napájení 230 V, sepnutí spínačů a stav
přívodního kabelu.

Kontrolky svítí, ale deska nedosahuje
nastavené teploty

Závada bimetalového termostatu nebo jednoho
topného okruhu

Vyzkoušejte přepnutí obou spínačů I i II; v případě
závady předejte servisu.

Plast se při nahřívání lepí na matrice a kouří Poškozená teflonová vrstva nebo nastavená příliš
vysoká teplota (> 280 °C)

Snižte teplotu na 260 °C; poškozené poškrábané
matrice vyměňte za nové originální.

Svar netěsní nebo je křivý Nedodržení doby nahřátí, pootočení trubky při
spojování nebo šikmý řez

Dbejte na kolmý řez nůžkami, přesné dodržení
tabulkových časů a spojování bez kroucení.

UPOZORNĚNÍ K SERVISNÍM ZÁSAHŮM
Veškeré opravy vnitřních elektrických a mechanických součástí, které nejsou přímo popsány v tomto návodu k obsluze, smí provádět výhradně
kvalifikovaný elektrotechnický odborník nebo autorizovaný servis značky ONDRAGON.
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Ekologická likvidace a ES Prohlášení o shodě

EKOLOGICKÁ LIKVIDACE A NAKLÁDÁNÍ S ODPADY (OEEZ)

♻

OCHRANA ŽIVOTNÍHO PROSTŘEDÍ A RECYKLACE ODPADNÍCH ZAŘÍZENÍ:
Symbol přeškrtnuté popelnice na výrobku, obalu nebo v dokumentaci znamená, že použité elektrické a elektronické zařízení (OEEZ) nesmí být
likvidováno společně se směsným komunálním odpadem z domácností. V souladu se směrnicí Evropského parlamentu a Rady 2012/19/EU o odpadních
elektrických a elektronických zařízeních a zákonem o odpadech musí být zařízení odevzdáno na určených sběrných místech k bezplatné ekologické
recyklaci.
Správnou likvidací tohoto výrobku pomůžete zachovat cenné přírodní zdroje a napomáháte prevenci potenciálních negativních dopadů na životní
prostředí a lidské zdraví. Obalové materiály (karton, fólie, EPS) roztřiďte a odevzdejte do příslušných kontejnerů na tříděný odpad.

ES PROHLÁŠENÍ O SHODĚ (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLÁŠENÍ O SHODĚ / CE DECLARATION OF CONFORMITY
Vydané v souladu se zákonnými požadavky Evropské unie na technickou bezpečnost výrobků

Dovozce / Zplnomocněný zástupce: ONDRAGON Tools Europe s.r.o., Technická 182, 160 00 Praha 6, Česká republika

Výrobek / Zařízení: Polyfúzní svářečka plastových trubek 3000 W ONDRAGON

Typové označení / Model: ONDRAGON 7563 (výrobní řada 2026)

Funkční popis zařízení: Profesionální instalatérská polyfúzní svářečka termoplastických trubek (PPR, PP, PE, PVDF) se 6 teflonovými
matricemi 20–63 mm, regulací 0–300 °C a příslušenstvím

Tímto prohlašujeme na svou výhradní odpovědnost, že výše uvedený výrobek splňuje veškerá příslušná ustanovení následujících směrnic a nařízení
Evropského parlamentu a Rady:

Směrnice 2006/42/ES o strojních zařízeních (Machinery Directive)
Směrnice 2014/35/EU o harmonizaci právních předpisů členských států týkajících se elektrických zařízení určených pro používání v určitých
mezích napětí (LVD)
Směrnice 2014/30/EU o harmonizaci právních předpisů členských států týkajících se elektromagnetické kompatibility (EMC)
Směrnice 2011/65/EU o omezení používání některých nebezpečných látek v elektrických a elektronických zařízeních (RoHS) ve znění
směrnice (EU) 2015/863

Aplikované harmonizované evropské technické normy a specifikace:
EN 60335-1:2012+A15:2021, EN 60335-2-45:2002+A2:2012, EN 62233:2008, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015
Technická dokumentace je uložena v sídle zplnomocněného zástupce v České republice a je k dispozici příslušným kontrolním orgánům tržního dozoru.

Místo a datum vydání: Praha, 15. ledna 2026
Funkce a jméno: Ing. Pavel Vondráček, Technický ředitel ONDRAGON Tools Europe s.r.o. Podpis a razítko dovozce

Upozornění k překladu a technické podpoře
Tento návod k obsluze byl zpracován s maximální péčí na základě originální technické dokumentace výrobce. V případě nejasností, dotazů k náhradním dílům
nebo technickým detailům se obraťte na autorizovanou zákaznickou podporu prodejce na adrese obchod@nasenaradi.cz nebo navštivte oficiální e-shop
www.nasenaradi.cz.
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