_ NAVOD K OBSLUZE MODEL: 7563 -« STRANA1Z 5

Polyfuizni svarecka plastovych trubek 3000 W ONDRAGON

Profesionalni instalatérska polyfuzni svarecka termoplastickych trubek (PPR, PP, PE, PVDF) se 6 teflonovymi
matricemi 20-63 mm, regulaci 0-300 °C a prisluSenstvim

Maximalni pfikon: 3 000 W (dudlni topna télesa 2x 1500 Rozsah regulace teploty: 50 — 300 °C (plynuly

w) termostat)
Rozsah svarovanych trubek: ¢ 20, 25, 32, 40, 50, 63 Povrchova Uprava matric: Trivrstvy nepfilnavy japonsky
mm PTFE teflon

| TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE ZARIZENI

PARAMETR | TECHNICKA VLASTNOST HODNOTA | TOVARNI SPECIFIKACE

Oznaéeni modelu ONDRAGON OD-3000P [ K6d 7563

Napajeci napéti [ frekvence 230V ~ 50 Hz

Jmenovity pf¥ikon 3 000 W (dvoustupriovy spinac topeni)

Regulace pracovni teploty 50 °C az 300 °C plynule oto¢nym volicem

Doba nahtati na 260 °C < 8 minut

Sada topnych celisti (matric) 6 paru: ¢ 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm

Material topné desky Masivni hlinikova slitina s otvory pro 3 matrice souc¢asné
Indikatory provozu Dvé LED kontrolky (napajeni + stav vyhFivani téles)
Podstavec svarecky Stabilni ocelovy stojan + upeviiovaci stolni svérka
Kompatibilni materialy PPR, PP-RCT, PB, PE, PE-RT, PVDF

Délka pFivodniho kabelu cca 1,8 metru s pryZovou tepelné odolnou izolaci
Trida elektrické ochrany T¥ida | (s ochrannym uzemiiovacim vodi¢em)
Hmotnost svarecky cca 1,6 kg (cela sada v kufru cca 4,2 kg)

DULEZITE BEZPEENOSTNi UPOZORNENI PRED UVEDENIM DO PROVOZU

Pfed prvnim pouzitim tohoto zafizeni si peclivé prostudujte cely tento ndvod k obsluze a veskeré bezpecnostni pokyny. Zatizeni smi obsluhovat pouze
dospélé, zpUsobilé a Fadné poudené osoby. NedodrZeni uvedenych varovani a pracovnich postupd muze vést k Urazu elektrickym proudem, poZaru,
téZkym mechanickym poranénim nebo $kodadm na majetku. Navod peclivé uschovejte pro budouci pouziti po celou dobu Zivotnosti vyrobku.
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VSeobecné bezpecnostni predpisy a ochrana zdravi (BOZP)

1. Bezpeénost pracovniho prostoru a prostiedi 2. Elektricka a mechanicka bezpeénost

e Pracovi$té udrzujte vzdy v Cistoté, uklizené a dokonale osvétlené .
(min. 300 luxd). Nepotadek a $patné osvétleni jsou Castou pfic¢inou

nehod.

¢ Nikdy neprovozujte zafizeni v prostorach s nebezpecim vybuchu, v

blizkosti hoflavych plyn(, rozpous$tédel, lakd a prachu. .
e PYi praci zajistéte bezpecny odstup déti, nepovolanych osob a

domadcich zvitat. Rozptyleni mize zplsobit ztratu kontroly nad .

strojem.

Vidlice napajeciho kabelu musi presné odpovidat typu sitové zasuvky.
Vidlici nikdy neupravujte a nepouzivejte poskozené adaptéry.

e Chrante stroj pfed destém, sttikajici vodou a vysokou vlhkosti (pokud

se nejednd o ponorna Cerpadla s krytim IP68).

Kabel nepouzivejte k tahani, pfenaseni ani vytrhavani vidlice ze
zasuvky. Chrante jej pred horkem, olejem a ostrymi hranami.
VZdy pouZivejte privod jistény proudovym chrani¢em (RCD) s

vybavovacim proudem max. 30 mA.

e PYiprovozu v interiéru zajistéte dostate¢né vétrani a privod Cerstvého

vzduchu.

| 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Ochrana zraku a sluchu

Pfi praci vzdy pouzivejte certifikované
ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit dle EN
166 a chranice sluchu dle EN 352 pfi hladiné
hluku pfesahujici 85 dB(A).

Ochrana dychacich cest

Pfi vzniku prachu, koufe, aerosold nebo
chemickych vyparG pouzivejte filtraéni
polomasku tfidy min. FFP2 s aktivnim uhlim
nebo odsavani.

Ochranny odév a obuv

Noste pfiléhavy pracovni odév bez volnych
Casti, protiskluzovou bezpecnostni obuv s
ocelovou tuZinkou a pevné pracovni
ochranné rukavice.

SPECIFICKA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO MODEL 7563

KRITICKA PRAVIDLA PRO BEZPECNOU OBSLUHU ZARIZENI

¢ Topna deska a matrice dosahuji teploty az 300 °C! Nedotykejte se kovovych ¢asti svarecky holyma rukama — nebezpedi tézkych popalenin!
o Svarecka MUSI byt vzdy zapojena do fadné uzemnéné zasuvky 230 V jisténé proudovym chrani¢em 30 mA.

¢ K odkladani horké svarecky pouzivejte vyhradné dodany ocelovy stojan nebo stolni svérku.

¢ Nikdy neochlazujte horkou svarecku ani matrice ponofenim do vody — do$lo by ke zni¢eni teflonové vrstvy a prasknuti télesa!
e Pfitaveni plast( zajistéte dobré vétrani mistnosti.

e Pfed vyménou matric vzdy odpojte pfistroj od sité a nechte jej zcela vychladnout.

Zakazané cinnosti a manipulace

e Je prisné zakazano vyrazovat z provozu, pfemostovat nebo demontovat jakékoliv bezpecénostni spinace, ochranné kryty a pojistné ventily.
¢ Nikdy neponechavejte spudténé zafizeni bez dozoru dospélé odpovédné osoby.

e Zarfizeni neprovozujte pfi Unavé, pod vlivem alkoholu, 1€kl tlumicich pozornost nebo drog.

e PYi zjisténi neobvyklych vibraci, hluku, zapachu spaleniny nebo koutfe okamZzité stroj vypnéte a odpojte od napdjeni.
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Popis konstrukcnich ¢asti a montazni postupy

| PREHLED HLAVNICH KOMPONENTU ZARIZENi

1. Ergonomicka plastova rukojet s tepelnym odstinénim od topné desky
2. Oto¢ny voli¢ plynulé regulace teploty se stupnici ve stupnich Celsia
3. Dva nezavislé podsvicené kolébkové spinace topnych okruhd (I /11)
4. Svételné kontrolky nahfivani signalizujici dosazeni nastavené teploty
5. Masivni mecovita topna deska z hlinikové slitiny se zavitovymi otvory

Obsah dodavaného baleni vyrobku

e Polyfuzni svarecka ONDRAGON 3000 W

¢ 6 ks teflonovych celisti (20, 25, 32, 40, 50, 63 mm)
e Instalatérské ndzky na plastové trubky do ¢ 42 mm
e Ochranné pracovni rukavice

. Parové teflonové matrice (Celistové nastavce) pro trubku a tvarovku
. Upinaci imbusové Srouby pro upevnéni matric k desce
. Odnimatelny plechovy stabilni stojanek pro bezpecéné odloZeni horké

svarecky

. Stolni upinaci svérka pro pevnou montaz na pracovni desku stolu
. Pfivodni sitovy kabel s odolnou pryZovou izolaci

Svinovaci metr 3 m a montazni imbusovy kli¢
Stabilni ocelovy podstavec na stdl
Pevny kovovy pfepravni kufr a ¢esky navod k obsluze

| POKYNY PRO SESTAVENI, UVEDENi DO PROVOZU A PRACOVNi POSTUPY

O 0ONO O WN =

DOPORUCENIi PRO MAXIMALNI ZIVOTNOST STROJE

. Upevnéte svarecku do dodaného stojanu nebo ptipevnéte svérkou k pracovnimu stolu.

. Pomoci imbusového kli¢e pevné pfiSroubujte pozadované teflonové matrice na topnou desku.
. Zapojte privodni kabel do zasuvky 230 V a zapnéte oba kolébkové spinace.

. Nastavte reguldtor teploty na pozadovanou hodnotu (pro PPR trubky standardné 260 °C).

. Vyckejte cca 6-8 minut, dokud kontrolka nezhasne, coZ signalizuje dosazeni provozni teploty.
. Trubku sefiznéte kolmo dodanymi nZzkami a ozna&te si hloubku zasunuti.
. Trubku a tvarovku zasunte soucasné na matrice bez otaCeni a nahfivejte po dobu predepsanou vyrobcem trubek (napf. 20 mm =5s, 25 mm =7 s).
. Po uplynuti doby nahfivani dily plynule stahnéte z matric a ihned bez pootaceni spojte dohromady.

. Podrzte spoj pevné zafixovany cca 10-20 sekund, dokud plast nevychladne a nedosahne plné pevnosti.

Dodrzujte stanoveny pracovni cyklus a nepretézujte zafizeni nad mezni hodnoty. Po ukonéeni prace nechte stroj kratce béZet na volnobéh nebo
dochladit, odstrarnte zbytky zpracovavaného materidlu a skladujte v ¢istém a suchém stavu.
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Plan pravidelné udrzby, skladovani a FeSeni problémi

| PLAN PRAVIDELNE UDRZBY A OSETROVANI

Po kazdé préci olistéte jesté horké teflonové matrice mékkym bavinénym hadfikem od zbytkd plastu.

Nikdy necistéte matrice kovovymi nastroji, nozi ani draténymi kartaci — poskodili byste nepftilnavou PTFE vrstvu.
Pravidelné kontrolujte dotazeni upevfiovacich roubd matric k topné desce.

Zkontrolujte pfivodni kabel, zda nedoslo k jeho ndhodnému kontaktu s horkou deskou.

Skladujte v originalnim kovovém kufru na suchém misté.

Zimni odstavka a dlouhodobé skladovani Pravidelna kontrola elektrickych prvki

¢ Pred dlouhodobym uskladnénim zafizeni peclivé ocistéte od prachu, ¢ Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte celistvost plasté privodniho kabelu
§pon, zbytkd kapalin a maziv. a neporusenost vidlice.

¢ U motorovych stroju vyprazdnéte palivovou nadrz a vyjedte e Uhlikové kartacky motoru kontrolujte kazdych 50 provoznich hodin.
karburator dosucha. Pfi opotfebeni pod 5 mm vymérite oba soucasné.

¢ Nenatfené kovové plochy a pistnice oSetfete tenkym filmem e Ventiladni otvory motoru udrZujte trvale prichodné a zbavené
konzervacniho oleje proti vzdusné korozi. usazenin prachu.

Skladujte v suché, dobfe vétrané mistnosti pfi stélé teploté od +5 °C
do +35 °C, mimo dosah déti.

| SYSTEMATICKA TABULKA VYHLEDAVANi A ODSTRANOVANI ZAVAD

Projev zavady [ Symptom Pravdépodobna pfic¢ina Napravné opatfeni | ReSeni

Svarecka nehreje, kontrolky nesviti Vypadek napajeni, vadna zasuvka nebo vypnuté Zkontrolujte napajeni 230 V, sepnuti spinaél a stav
spinace privodniho kabelu.

Kontrolky sviti, ale deska nedosahuje Z&avada bimetalového termostatu nebo jednoho VyzkousSejte pfepnuti obou spinaéu I i Il; v pfipadé

nastavené teploty topného okruhu zavady predejte servisu.

Plast se pfi nahFivani lepi na matrice a koufi Poskozena teflonova vrstva nebo nastavena pfili§ = Snizte teplotu na 260 °C; poskozené poskrabané
vysoka teplota (> 280 °C) matrice vyméiite za nové originalni.

Svar netésni nebo je kfivy NedodrZeni doby nahfati, pootoceni trubky pfi Dbejte na kolmy fez ntizkami, pfesné dodrzeni
spojovani nebo Sikmy fez tabulkovych &asl a spojovani bez krouceni.

UPOZORNENI K SERVISNIM ZASAHUM
Veskeré opravy vnitinich elektrickych a mechanickych soucasti, které nejsou pfimo popsany v tomto navodu k obsluze, smi provadét vyhradné
kvalifikovany elektrotechnicky odbornik nebo autorizovany servis znacky ONDRAGON.
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Ekologicka likvidace a ES Prohlaseni o shodé

| EKOLOGICKA LIKVIDACE A NAKLADANI S ODPADY (OEEZ)

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI A RECYKLACE ODPADNICH ZARIZENi:

Symbol preskrtnuté popelnice na vyrobku, obalu nebo v dokumentaci znamend, Ze pouzité elektrické a elektronické zatizeni (OEEZ) nesmi byt

likvidovano spolec¢né se smésnym komunalnim odpadem z domacnosti. V souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2012/19/EU o odpadnich

Q- ) elektl(rlickych a elektronickych zafizenich a zdkonem o odpadech musi byt zafizeni odevzdano na uréenych sbérnych mistech k bezplatné ekologické
recyklaci.

Spravnou likvidaci tohoto vyrobku pomdZete zachovat cenné pfirodni zdroje a napoméahate prevenci potenciélnich negativnich dopadu na Zivotni

prostfedi a lidské zdravi. Obalové materialy (karton, félie, EPS) roztfidte a odevzdejte do ptisludnych kontejnerd na tfidény odpad.

| ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

p

ES PROHLASENIi O SHODE | CE DECLARATION OF CONFORMITY

Vydané v souladu se zdkonnymi pozadavky Evropské unie na technickou bezpeénost vyrobk

Dovozce [ Zplnomocnény zastupce: ONDRAGON Tools Europe s.r.o0., Technicka 182, 160 00 Praha 6, Ceska republika
Vyrobek [ ZaFizeni: Polyfuzni svafecka plastovych trubek 3000 W ONDRAGON

Typové oznaéeni [ Model: ONDRAGON 7563 (vyrobni fada 2026)
Profesionalni instalatérska polyfuzni svarecka termoplastickych trubek (PPR, PP, PE, PVDF) se 6 teflonovymi

Funk&ni popis zafizeni: matricemi 20-63 mm, regulaci 0-300 °C a pfislu§enstvim

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vy$e uvedeny vyrobek spliiuje vesSkera prislusna ustanoveni nasledujicich smérnic a nafizeni
Evropského parlamentu a Rady:
e Smeérnice 2006/42/ES o strojnich zatizenich (Machinery Directive)
* Smérnice 2014/35/EU o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych statd tykajicich se elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v uréitych
mezich napéti (LVD)
¢ Smérnice 2014/30/EU o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility (EMC)
e Smérnice 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpednych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (RoHS) ve znéni
smérnice (EU) 2015/863
Aplikované harmonizované evropské technické normy a specifikace:
EN 60335-1:2012+A15:2021, EN 60335-2-45:2002+A2:2012, EN 62233:2008, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015
Technick4 dokumentace je uloZena v sidle zplnomocnéného zastupce v Ceské republice a je k dispozici ptislusnym kontrolnim organtim trzniho dozoru.

Misto a datum vydani: Praha, 15. ledna 2026
Funkce a jméno: Ing. Pavel Vondradek, Technicky feditel ONDRAGON Tools Europe s.r.o. Podpis a razitko dovozce

Upozornéni k piekladu a technické podpore

Tento navod k obsluze byl zpracovédn s maximalni pé&i na zakladé originaini technické dokumentace vyrobce. V p¥ipadé nejasnosti, dotaz( k nahradnim dilim
nebo technickym detailim se obratte na autorizovanou zédkaznickou podporu prodejce na adrese obchod@nasenaradi.cz nebo navstivte oficidlni e-shop
www.nasenaradi.cz.
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