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Svarecka a seSivacka plastii 50 W ONDRAGON + 200 ks spon

Kompaktni pistolova horkovzdu$na seSivaéka termoplastl pro opravy prasklych narazniku, plastovych kapot,
svétlometl a krytl s LED pfisvitem

Elektricky pfikon: 50 W (okamzity nabéh teploty) Napajeci napéti: 230 V ~ 50 Hz
Pracovni teplota spon: 400 — 700 °C (cca 2-3 sekundy) Prumér ocelovych spon: 0,8 mm (4 riizné geometrické
tvary)

| TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE ZARIZENI

PARAMETR | TECHNICKA VLASTNOST HODNOTA | TOVARNI SPECIFIKACE

Oznaéeni modelu ONDRAGON OD-50W [/ Kéd 6165

Jmenovité napajeci napéti 230V ~ 50 Hz

Jmenovity pf¥ikon 50 W

Doba nahtati spony na taveni cca 2 az 3 sekundy

Maximalni teplota hrott az 750 °C

Material upinacich klestin Masivni mosazna slitina s vysokou vodivosti
Pracovni LED osvétleni Ano - vysoce svitiva bila LED dioda na cele pistole
Pramér svafrovacich spon 0,8 mm (vysokopevnostni nerezavéjici ocel)

Typy spon v baleni Ploché vinovky, vnéjsi roh, vnitini roh, Siroka vina
Pocet spon v zakladnim baleni 200 ks (4 druhy po 50 ks)

Délka napajeciho kabelu cca 1,5 metru

Konstrukce téla pristroje Ergonomicky narazuvzdorny termoplast s pistolovym tuchopem
Hmotnost samotné pistole ccad90g

Baleni Plastovy transportni kuffik s prisluSenstvim

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRED UVEDENIM DO PROVOZU

Pfed prvnim pouZitim tohoto zafizeni si peclivé prostudujte cely tento ndvod k obsluze a veskeré bezpecnostni pokyny. Zatizeni smi obsluhovat pouze
dospélé, zpUsobilé a Fadné poudené osoby. NedodrZeni uvedenych varovani a pracovnich postupd muze vést k Urazu elektrickym proudem, poZaru,
téZkym mechanickym poranénim nebo Sskodadm na majetku. Navod peclivé uschovejte pro budouci pouziti po celou dobu Zivotnosti vyrobku.
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VSeobecné bezpecnostni predpisy a ochrana zdravi (BOZP)

1. Bezpeénost pracovniho prostoru a prostiedi 2. Elektricka a mechanicka bezpeénost
e Pracovi$té udrzujte vzdy v Cistoté, uklizené a dokonale osvétlené ¢ Vidlice napdjeciho kabelu musi pfesné odpovidat typu sitové zasuvky.
(min. 300 lux(). Nepofadek a $patné osvétleni jsou ¢astou pficinou Vidlici nikdy neupravujte a nepouzivejte poskozené adaptéry.
nehod. e Chrante stroj pfed destém, sttikajici vodou a vysokou vlhkosti (pokud
¢ Nikdy neprovozujte zafizeni v prostorach s nebezpecim vybuchu, v se nejednd o ponorna Cerpadla s krytim IP68).
blizkosti hoflavych plyn(, rozpoustédel, lak( a prachu. e Kabel nepouzivejte k tahani, pfenaseni ani vytrhavani vidlice ze
e PYi praci zajistéte bezpecny odstup déti, nepovolanych osob a zasuvky. Chrante jej pred horkem, olejem a ostrymi hranami.
domacich zvitat. Rozptyleni mdze zpUsobit ztratu kontroly nad e Vzdy pouzivejte pFivod jidtény proudovym chréni¢em (RCD) s
strojem. vybavovacim proudem max. 30 mA.
e PYiprovozu v interiéru zajistéte dostate¢né vétrani a privod Cerstvého
vzduchu.

| 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Ochrana zraku a sluchu Ochrana dychacich cest Ochranny odév a obuv

Pfi praci vzdy pouzivejte certifikované Pfi vzniku prachu, koufe, aerosold nebo Noste pfiléhavy pracovni odév bez volnych
ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit dle EN chemickych vyparG pouzivejte filtraéni Casti, protiskluzovou bezpecnostni obuv s
166 a chranice sluchu dle EN 352 pfi hladiné polomasku tfidy min. FFP2 s aktivnim uhlim ocelovou tuZinkou a pevné pracovni
hluku pfesahujici 85 dB(A). nebo odsavani. ochranné rukavice.

SPECIFICKA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO MODEL 6165

KRITICKA PRAVIDLA PRO BEZPEENOU OBSLUHU ZARIZENI

¢ Mosaznd pouzdra a ocelové spony dosahuji béhem 3 sekund teploty pfes 600 °C! NIKDY se nedotykejte spony béhem ohfevu ani bezprostfedné
po ném!

e P¥i taveni plastd mohou unikat drazdivé vypary. Pracujte vyhradné v dobfe vétraném prostoru nebo pod odsavacem.

e PouZivejte ochranné bryle — pfi odstfihovani pfeénivajicich dratd hrozi prudké odlétnuti ostrého kovového konce!

e Pistoli nikdy nepouZivejte ve vihkém prostfedi ani k taveni materialQ potfisn&nych hoflavinami &i benzinem.

* Po dokonceni prace odloZte pistoli na nehoflavou podloZku a nechte hroty zcela vychladnout pfed uloZzenim do kufru.

e Udrzujte mimo dosah déti a nepoucenych osob.

Zakazané ¢innosti a manipulace

e Je ptisné zakazano vyfazovat z provozu, premostovat nebo demontovat jakékoliv bezpecnostni spinace, ochranné kryty a pojistné ventily.
¢ Nikdy neponechavejte spusténé zafizeni bez dozoru dospélé odpovédné osoby.

e Zafizeni neprovozujte pfi inavé, pod vlivem alkoholu, 1éka tlumicich pozornost nebo drog.

e Pfi zjisténi neobvyklych vibraci, hluku, zadpachu spaleniny nebo koute okamZité stroj vypnéte a odpojte od napajeni.
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Popis konstrukcnich ¢asti a montazni postupy

| PREHLED HLAVNICH KOMPONENTU ZARIZENi

1. Ergonomicka pistolova rukojet s pfijemnym protiskluzovym povrchem 6. Ohebny pfivodni kabel 230 V s pruznou ochrannou prichodkou

2. Hlavni spoustéci mikrospina¢ s okamzitou reakci a pruzinovym 7. Ocelové svarovaci spony typu 'vinka' pro rovné podélné praskliny
névratem 8. Svafovaci spony typu 'vnitini Ghel' pro zpevnéni 90° vnitfnich rohl

3. Mosazna dvoupdlové upinaci pouzdra pro pevné zasunuti svafovacich 9. Svatovaci spony typu 'vnéjéi thel' pro opravu ostrych hran plastu
spon 10. Boéni $tipaci kle$té a odlamovaci n(z pro zag&isténi plastu

4. Vysoce svitiva ¢elni LED dioda pro detailni osvétleni mista praskliny
5. Tepelné izolovand pfedni hlavice chranici pfed popalenim

Obsah dodavaného baleni vyrobku

e Pistolova svaifecka plastd ONDRAGON 50 W ¢ 50 ks rohovych spon pro vnitini uhly 0,8 mm

e 50 ks rovnych spon 0,8 mm e Kvalitni boéni Stipaci kle$té pro odstfizeni pfeénivajicich koncl spon
e 50 ks vInitych spon 0,8 mm ¢ Technicky odlamovaci niZ na srovnani plastu

¢ 50 ks rohovych spon pro vnéjsi uhly 0,8 mm ¢ Pevny plastovy kufr a ndvod k obsluze v ¢eském jazyce

| POKYNY PRO SESTAVENI, UVEDENIi DO PROVOZU A PRACOVNIi POSTUPY

. OcCistéte a odmastéte opravovany plastovy dil. V pfipadé potfeby prasklinu zafixujte svérkou nebo lepici paskou.
. Zvolte vhodny typ spony dle tvaru praskliny (vinka pro rovné plochy, rohové spony pro hrany a ohyby).

. Zasurite oba konce spony do mosaznych zdifek na ¢ele pistole az na doraz.

. Pfipojte napdjeci kabel do zasuvky 230 V.

. Pfilozte sponu napfi¢ pres prasklinu a stisknéte spoust pistole.

. Béhem 2-3 sekund se spona rozzhavi doruda; jemnym tlakem ji zatavte pfiblizné do poloviny tloustky plastu.

. Uvolnéte spoust a podrzte pistoli bez pohybu cca 3 sekundy, dokud roztaveny plast kolem spony neztvrdne.

. Plynulym tahem vzad vytahnéte pistoli z koncl spony, ktera z(stane pevné zabetonovéna v plastu.

. Dodavanymi boénimi §tipacimi kle$témi odstiihnéte pfeénivajici konce dratl co nejblize k povrchu plastu.

© 0N O P~»WN =

DOPORUCENi PRO MAXIMALNI ZIVOTNOST STROJE

DodrZujte stanoveny pracovni cyklus a nepfetézujte zafizeni nad mezni hodnoty. Po ukonéeni prace nechte stroj kratce bézet na volnobéh nebo
dochladit, odstrarite zbytky zpracovavaného materidlu a skladujte v ¢istém a suchém stavu.
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Plan pravidelné udrzby, skladovani a FeSeni problémi

| PLAN PRAVIDELNE UDRZBY A OSETROVANI

e Udrzujte mosazné zditky v Cistoté; odstranujte pfipadné zbytky nataveného plastu kartackem.

* NepouZivejte deformované nebo zoxidované spony, které by mohly zplsobit pfechodovy odpor v pouzdrech.
¢ Pravidelné kontrolujte pfivodni kabel, zda neni propaleny nebo mechanicky nalomeny.

¢ Pistoli skladujte v dodaném kufru na suchém misté chranéném pred prachem a chemikaliemi.

Zimni odstavka a dlouhodobé skladovani Pravidelna kontrola elektrickych prvku

e Pred dlouhodobym uskladnénim zafizeni peclivé oCistéte od prachu, ¢ Pred kazdym pouzitim zkontrolujte celistvost plasté pfivodniho kabelu
&pon, zbytkd kapalin a maziv. a neporusenost vidlice.

e U motorovych stroju vyprazdnéte palivovou nadrz a vyjedte ¢ Uhlikové kartacky motoru kontrolujte kazdych 50 provoznich hodin.
karburator dosucha. PFi opotfebeni pod 5 mm vymeérite oba soucasné.

¢ Nenatfené kovové plochy a pistnice oSetfete tenkym filmem ¢ Ventilaéni otvory motoru udrZujte trvale prichodné a zbavené
konzervacéniho oleje proti vzdus$né korozi. usazenin prachu.

e Skladujte v suché, dobfe vétrané mistnosti pfi stalé teploté od +5 °C
do +35 °C, mimo dosah déti.

| SYSTEMATICKA TABULKA VYHLEDAVANI A ODSTRANOVANI ZAVAD

Projev zavady [ Symptom Pravdépodobna pfi¢ina Napravné opatfeni | Reseni

Spona se po stisku spousté nezhavi Spatny kontakt spony v pouzdrech, vadna sifova Domacknéte sponu nadoraz do pouzder,
zasuvka nebo preruseny kabel zkontrolujte 230 V sit a stav kabelu.

Spona se tavi prilis hluboko a propali dil skrz  P¥ili$ dlouhy stisk spousté nebo nadmérny tlak Zkratte dobu sepnuti na 1,5-2 sekundy a do plastu
ruky do tenkého plastu vtlacujte sponu jen velmi zlehka.

Pistole se pfi vytahovani vytrhava i se sponou  Plast kolem spony nestihl dostate¢né ztuhnout Po uvolnéni spousté vyckejte minimalné 3-4

sekundy, nez pistoli odtahnete.
LED svétlo nesviti, ale spona hreje Poskozena LED dioda nebo uvolnény vodic¢ diody Pfistroj Ize ddle pouzivat; pro opravu LED
kontaktujte autorizovany servis.

UPOZORNENI K SERVISNiM ZASAHUM

Veskeré opravy vnitinich elektrickych a mechanickych soucdsti, které nejsou ptimo popsany v tomto navodu k obsluze, smi provadét vyhradné
kvalifikovany elektrotechnicky odbornik nebo autorizovany servis znacky ONDRAGON.

ONDRAGON CZ - Oficialni uZivatelska a servisni dokumentace - Model 6165 - Strojové preloZzeno Strana4z5



_ NAVOD K OBSLUZE MODEL: 6165 « STRANA5Z 5

Ekologicka likvidace a ES Prohlaseni o shodé

| EKOLOGICKA LIKVIDACE A NAKLADANI S ODPADY (OEEZ)

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI A RECYKLACE ODPADNICH ZARIZENi:

Symbol preskrtnuté popelnice na vyrobku, obalu nebo v dokumentaci znamend, Ze pouzité elektrické a elektronické zatizeni (OEEZ) nesmi byt

likvidovano spolec¢né se smésnym komunalnim odpadem z domacnosti. V souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2012/19/EU o odpadnich

Q- ) elektl(rlickych a elektronickych zafizenich a zdkonem o odpadech musi byt zafizeni odevzdano na uréenych sbérnych mistech k bezplatné ekologické
recyklaci.

Spravnou likvidaci tohoto vyrobku pomdZete zachovat cenné pfirodni zdroje a napoméahate prevenci potenciélnich negativnich dopadu na Zivotni

prostfedi a lidské zdravi. Obalové materialy (karton, félie, EPS) roztfidte a odevzdejte do ptisludnych kontejnerd na tfidény odpad.

| ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

p

ES PROHLASENIi O SHODE | CE DECLARATION OF CONFORMITY

Vydané v souladu se zdkonnymi pozadavky Evropské unie na technickou bezpeénost vyrobk

Dovozce [ Zplnomocnény zastupce: ONDRAGON Tools Europe s.r.o0., Technicka 182, 160 00 Praha 6, Ceska republika
Vyrobek [ ZafFizeni: SvéFelka a sedivatka plastd 50 W ONDRAGON + 200 ks spon

Typové oznaéeni [ Model: ONDRAGON 6165 (vyrobni fada 2026)
Kompaktni pistolovd horkovzdu$na sedivatka termoplastl pro opravy prasklych naraznik(, plastovych kapot,

Funkéni popis zafizeni: M 9 o v
u I popls zarizeni svétlometU a krytd s LED pfisvitem

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vy$e uvedeny vyrobek spliiuje vesSkera prislusna ustanoveni nasledujicich smérnic a nafizeni
Evropského parlamentu a Rady:
e Smeérnice 2006/42/ES o strojnich zatizenich (Machinery Directive)
* Smérnice 2014/35/EU o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych statd tykajicich se elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v uréitych
mezich napéti (LVD)
¢ Smérnice 2014/30/EU o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility (EMC)
e Smérnice 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpednych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (RoHS) ve znéni
smérnice (EU) 2015/863

Aplikované harmonizované evropské technické normy a specifikace:
EN 60335-1:2012+A15:2021, EN 60335-2-45:2002+A2:2012, EN 62233:2008, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015

Technick4 dokumentace je uloZena v sidle zplnomocnéného zastupce v Ceské republice a je k dispozici ptislusnym kontrolnim organtim trzniho dozoru.

Misto a datum vydani: Praha, 15. ledna 2026
Funkce a jméno: Ing. Pavel Vondradek, Technicky feditel ONDRAGON Tools Europe s.r.o. Podpis a razitko dovozce

Upozornéni k piekladu a technické podpore

Tento navod k obsluze byl zpracovédn s maximalni pé&i na zakladé originaini technické dokumentace vyrobce. V p¥ipadé nejasnosti, dotaz( k nahradnim dilim
nebo technickym detailim se obratte na autorizovanou zédkaznickou podporu prodejce na adrese obchod@nasenaradi.cz nebo navstivte oficidlni e-shop
www.nasenaradi.cz.
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