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AUTORIZOVANY NAVOD K OBSLUZE A POUZITI
Katalogové &islo: T20001 | EAN: 5901477169830

T20001: Profesionalni lakyrnicka strikaci pistole LVLP TVARDY FM-1 (tryska 1,3 mm)

Technologie LVLP | Tryska 1,3 mm z nerezové oceli | Horni nadobka 600 ml | Pracovni tlak 2,0-3,0 bar | Model FM-1

Adres *

Data sprzedazy *

Prednosti lakyrnické pistole LVLP TVARDY

« Pokrocila technologie LVLP (Low Volume Low Pressure) pfinasi Usporu barvy a

Nazwa produktu *
Nabywea (mig i nazwisko / nazwa firmy) *

efektivitu pfenosu pres 70 %.

Model / Kod produktu *
* wypeinia sprzedaca

0s e sie z warunkami
gwarancjl i akceptuje ponize] wymienione
warunki. Towar nie posiada zadnych widocznych wad
oraz uszkodzen.

(pleczatka  czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanle wpisu do Karty gwarancyjne]
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest (czytelny podpis nabywey)
réwnoznaczne z utrata praw gwarancyjnych

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

« Nizka spotreba stlaceného vzduchu (cca 170 I/min) umoZznuje pouZiti i s mensimi
dilenskymi kompresory.

« Presna tryska a jehla z nerezové oceli zaruéuji dokonalou atomizaci natérové hmoty
a dlouhou Zivotnost.

« Tribodova regulace: plynulé nastaveni mnozstvi barvy, Sitky stfikaciho paprsku
(véjite) a vstupniho tlaku vzduchu.

TECHNICKA SPECIFIKACE STRIKACI PISTOLE

« Lehké kované hlinikové télo s lesténym anodizovanym povrchem pro snadné cisténi
a udrzbu.

« Horni gravitacni plastova nadobka o objemu 600 ml s odkapavacim vickem a
vnitfnim filtrem.

Technologie nanaseni

Primér instalované trysky

Objem gravitaéni nadobky

Doporuéeny pracovni tlak vzduchu
Primérna spotieba stlaéeného vzduchu
Sifka stiikaciho véjire

PFipojovaci zavit vzduchu

Doporuéené viskozity barev

Smérnice Evropského parlamentu

Harmonizované normy a certifikat

LVLP (Low Volume Low Pressure — nizky objem, nizky tlak)

1,3 mm (vyrobena z nerezové oceli AlISI 303)

600 ml (chemicky odolny nylon s odvzdusnénim)

2,0 az 3,0 bar (maximalni povoleny tlak 3,5 bar)

cca 170 I/min (pfi tlaku 2,5 bar)

180 az 280 mm (plynule nastavitelna regula¢nim ventilem)

Standardni rychlospojka 1/4" G (rychloupinaci trn souc¢asti)

15-25 sekund (méfeno Fordovym pohéarkem ¢. 4)

2006/42/ES o strojnich zafizenich

CSN EN ISO 12100:2010, EN ISO 4414:2010, WE &. 0E191205.TSTSW49

VYSTRAHA - PNEUMATICKE NARAD{ A HORLAVE MATERIALY:
P¥i stiikani natérovych hmot vzdy pracuijte v dobfe vétraném prostoru nebo lakovacim boxu s odsavanim! Pouzivejte certifikovany respirator s filtrem proti
organickym vypartim (A1P2), ochranné bryle a antistaticky odév. V pracovnim prostoru je pfisné zakazano koufit a manipulovat s otevienym ohném! Nikdy

neprekracujte maximalni povoleny tlak stlaceného vzduchu 3,5

bar!
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{SEKO

. BEZPECNOSTNI PREDPISY A PNEUMATICKY ROZVOD
Normy CSN EN ISO 12100 | CSN EN ISO 4414 | Smérnice 2006/42/ES

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO LAKOVANI A STLAGENY VZDUCH

1. Ochrana dychacich cest a zraku:

Aerosoly barev a rozpoustédel jsou vysoce toxické. P¥i praci je povinné
nosit lakyrnickou masku/respirator s aktivnim uhlim, tésné ochranné bryle
a nitrilové rukavice chranici pred vstfebanim chemikalii k(zi.

2. Uprava stlageného vzduchu:

Stlaeny vzduch musi byt dokonale Eisty, suchy a odolejovany. Na
privodni vétvi kompresoru musi byt instalovan odlu¢ovac vody s
mikroskopickym filtrem. Vihkost v laku zpdsobuje puchyrky a kratery!

3. Ochrana proti vybuchu a pozaru:

Vypary fedidel tvofi se vzduchem vybusnou smés. Pouzivejte pouze
elektrické instalace v nevybusném provedeni (Ex). Zakaz pouZzivani v
blizkosti zapnutych topidel a zdroju jisker.

KONSTRUKCNIi SCHEMA A FUNKCNIi GASTI STRIKACI PISTOLE

4. Bezpeéné odpojeni tlaku pied servisem:

Pred doplfiovanim barvy, ¢isténim trysky, vymeénou jehly nebo jakoukoliv
demontazi vzdy nejprve odpojte rychlospojku stlaceného vzduchu a
stiskem spousté zcela odvzdusnéte tlak v pistoli!

5. Zakaz mifeni na osoby:

Nikdy nesméruijte stikaci pistoli proti sobé ani jinym osobam. Paprsek
stlaéeného vzduchu s barvou mlze pfi styku s pokozkou zplsobit jeji
propichnuti a vniknuti chemikalii do krevniho obéhu.

6. Pouziti vhodné hadice a spojek:

Pouzivejte flexibilni antistatickou vzduchovou hadici o vnitfnim priméru
minimalné 8 mm s dimenzovanym pracovnim tlakem min. 10 bar, aby
nedochazelo k poklesu tlaku pfi stiikani.

Prehled hlavnich regulaénich prvki pistole FM-1:

1. Vzduchova hlavice: Mosazna ¢epicka s otvory

tryska
4. Spoust pistole: 2stupnova (1. vzduch, 2.
barva) paprsku

7. Mikrometr vzduchu: Regulace vstupniho tlaku
povrch

TVARDY T20001 - Navod k pouZiti

2. Nerezova tryska (1,3 mm): Pfesna kalibrovana
5. Sroub regulace véjite: Nastaveni sitky

8. Kované hlinikové télo: Eloxovany odolny

Bezpecnostni a technické normy

3. Nadobka 600 ml: Nylonova nadrzka s vickem

6. Sroub dorazu jehly: Regulace mnoZstvi barvy

9. Vzduchova vsuvka 1/4": Standardni
rychlospojka
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SERIZENI PISTOLE, LAKOVANI, CISTENI A DIAGNOSTIKA

Q‘E‘ E KO Technologie LVLP | Dokonaly finalni povrch

POSTUP SERIZENi A TECHNIKA SPRAVNEHO STRiKANI

1

2

3

4

5

Priprava natérové hmoty: Barvu peclivé promichejte, nafedte na spravnou viskozitu podle Udajl vyrobce laku a nalijte do nadobky pres lakyrnické
papirové sitko (125-190 pm). Pevné uzavrete vicko nadobky.

Nastaveni pracovniho tlaku: Pfipojte hadici stlateného vzduchu a nastavte redukéni ventil na kompresoru (nebo regulétor na rukojeti) na tlak 2,0 az 2,5
bar pfi pIné stisknuté spousti (dynamicky tlak).

Sefizeni $ifky paprsku a davkovani: Ota¢enim boc¢niho $roubu nastavte pozadovany tvar stfikaciho véjite (Siroky ovalny véjit pro plochy, kruhovy pro
detaily). Zadnim Sroubem nastavte zdvih jehly (davku barvy).

Technika lakovani: Drzte pistoli kolmo k lakovanému povrchu ve stélé vzdalenosti 15 az 20 cm. Pistoli pohybuijte plynulymi rovnobéznymi tahy s
prekrytim jednotlivych vrstev o cca 50 %. Spoust stisknéte pred najetim na dil a pustte az po vyjeti z lakované plochy.

Cisténi ihned po skonéeni prace: Vylijte zbytek barvy, proplachnéte nadobku vhodnym fedidlem a prosttiknéte pistoli ¢istym Fedidlem. Demontuijte
vzduchovou hlavici a $tétcem s fedidlem ji vycistéte. Trysku a jehlu nikdy necistéte ocelovymi draty!

UDRZBA, MAZANI A PECE O TESNENI

Pistoli nikdy neponofujte celou do nadoby s fedidlem! Doslo by k poskozeni teflonovych tésnéni a vyplaveni maziva. Vzduchovou hlavici a trysku
omyvejte prilozenym mékkym kartackem. Zavit jehly a ¢ep spousté obcas namazte specialnim bezsilikonovym mazivem pro lakyrnické naradi.
Zaschla barva v otvorech vzduchové hlavice zplsobuje deformaci paprsku.

DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANIi VAD NASTRIKU

Zjistény problém Pravdépodobna pfi¢ina Postup napravy

Strikaci paprsek je asymetricky / Casteéné ucpany boéni otvor ve vzduchové hlavici Odsroubuijte hlavici, namocte do fedidla a opatrné

zahnuty zaschlou barvou. vyCistéte dievénym paratkem.

Pistole pfi stfikani ,,pulzuje” a prska Nedotazena tryska, poskozené tésnéni jehly, Dotahnéte trysku klicem, dotahnéte tésnéni jehly a
uvolnéna nadobka (pfisava vzduch). zkontrolujte dotazeni nadobky.

Vznik pomeranéové kary (hruby povrch)  P¥ilis vysoka viskozita barvy, nizky tlak vzduchu, Vice nafedte barvu, zvyste tlak vzduchu na 2,5 bar a
velka vzdalenost od povrchu. pfiblizte pistoli na 15-20 cm.

Stékani barvy (kapky a zaclony) Prili$ velka davka barvy, pomaly posuv ruky, nizka Priviete regula¢ni Sroub jehly, zrychlete pohyb ruky a
viskozita, mala vzdalenost. dodrzujte kolmou vzdalenost.
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ES PROHLASENI O SHODE A ZARUKA
Vyrobce: GEKO Sp. z o.0. Sp. k. | Notifikovana osoba 1282

{EEKO

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

CE

Prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, ze pneumatické strojni zafizeni:

Spliuje pFisluéné harmonizaéni pravni predpisy Evropské unie:

Pouzité harmonizované technické normy a specifikace:

Certifikat typu WE: ¢. 0E191205.TSTSW49 ze dne 05.12.2019.

40053 Valsamoggia (BO), Italie (Notifikovana osoba ¢. 1282).
Osoba opravnéna k sestaveni a uchovavani technické dokumentace:

L

Oznameny subjekt / Notifikovana osoba: ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL, Via Ca' Bella 243/A,

Vyrobce: GEKO Sp. z 0.0. Sp. k., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

Vyrobek: Profesionalni lakyrnicka stfikaci pistole LVLP TVARDY FM-1 (tryska 1,3 mm)
Typ / Model: T20001 (tovarni model: FM-1, tryska: 1,3 mm) | EAN: 5901477169830

- Smérnice EP a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich, ménici smérnici 95/16/ES.

+ CSN EN ISO 12100:2010 (Bezpednost strojnich zafizeni — Véeobecné zasady pro konstrukci) , . N
« EN ISO 4414:2010 (Pneumatické tekutinové mechanismy — VSeobecna pravidla a bezpe¢nostni poZzadavky) (o

/7
Larysa Kowalczyk

Zplnomocnény zastupce vyrobce
Kietlin, dne 05.12.2019

ZARUCNi PODMINKY A SERVIS

Na tuto stfikaci pistoli poskytuje dovozce standardni zaruéni Ihditu 24 mésicl pro
spotiebitele a 12 mésicll pro podnikatele od data prodeje. Zaruka se vztahuje na
skryté materialové vady téla pistole a vyrobni vady regulacnich ventilG.

Zaruka se nevztahuje na opotfebeni tésnéni jehly a trysky zplsobené béznym
provozem, poskozeni vznikla zanesenim zaschlou barvou v disledku
zanedbaného ¢isténi, mechanické poskozeni trysky pfi neodborném ¢isténi
ocelovym dratem a korozi zplisobenou ponechanim v redidle. Reklamaci
uplatriujte u svého prodejce s dokladem o koupi.

TVARDY T20001 - Navod k pouziti

ES Prohlaseni o shodé (2006/42/ES)

UPOZORNENi PRODEJCE / DISTRIBUTORA

Tento Cesky navod predstavuje autorizovany a odborné prelozeny manual vytvoreny
na zékladé origindlni technické a bezpeénostni dokumentace vyrobce GEKO Sp. z
0.0. Sp. k.

Preklad pIné respektuje pozadavky evropskych bezpe&nostnich smérnic pro
pneumaticka stiikaci zarizeni. UzZivatel je povinen pouZivat pfedepsané osobni
ochranné pomUcky pro ochranu dychacich cest a zraku a zajistit fadné odvétrani
pracovisté. Vyrobce a distributor neodpovidaji za vady lakovani vzniklé neodbornou
aplikaci.
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