- ELI?ISTRICKA STRIKACi SOUPRAVA HVLP 650 W
Katalogové Cislo: G03130 | Model: TS-056 | EAN: 5901477131301
ELEKTRICKA STRIKACI SOUPRAVA HVLP 650 W

NiZKOTLAKY TURBINOVY KOMPRESOROVY SYSTEM PRO NANASENi BAREV, LAKU, LAZUR A IMPREGNACI
I Katalogové ¢islo: G03130 Model: TS-056 EAN kéd: 5901477131301 Napajeni: 230 V ~ 50 Hz PFikon: 650 W TFida ochrany: Il (dvojita izolace)

ZAKLADNIi POPIS A CHARAKTERISTIKA SYSTEMU

GEKO G03130 je vysoce Uc¢inna elektrickd stfikaci souprava koncepce HVLP
(High Volume Low Pressure). Systém pracuje s velkym objemem vzduchu pfi
nizkém pracovnim tlaku, coz zajistuje jemnou atomizaci natérové hmoty a vytvari
dokonale rovhomérny povrch bez nezadouciho rozstfiku do okoli a bez tvorby
barvové mlhy (overspray).

Ergonomicka modularni konstrukce: Zafizeni sestdva ze samostatné
podlahové/ramenni turbinové kompresorové jednotky s nastavitelnym popruhem,
lehké stiikaci pistole s nddobkou 800 ml a flexibilni 1,5m vzduchové hadice. Ruka
obsluhy drzi pouze odlehéenou pistoli a nenese vahu motoru, coz eliminuje
Unavu i pfi dlouhotrvajici praci.

Maximalni flexibilita nastfiku: Nastavitelny vzduchovy klobouéek umoznuje
okamzZitou volbu 3 tvart paprsku (vodorovny oval, svisly oval a kruhovy bodovy
kuzel). Plynuly regulaéni Sroub dorazu spousté zarucuje presné davkovani
mnoZstvi barvy pro jakykoli projekt.

.

TECHNOLOGIE HVLP (HIGH VOLUME LOW PRESSURE)

Vhodné materialy:
Vysoky objem vzduchu pfi nizkém tlaku - Gspora barvy az 35 % odne € v

Syntetické i vodou feditelné barvy, akrylatové laky, zakladové natéry (primery),
motidla, ochranné lazury na dievo, oleje a dezinfekéni ¢i penetraéni roztoky do
viskozity 130 DIN-s.

O OBSAH BALENi (SOUPRAVA GEKO G03130)

1. Turbinovy kompresor 650 W 2. HVLP stfikaci pistole 3. Spodni nddobka 800 ml 4. Vzduchova hadice 1,5 m

5. Ramenni popruh kompresoru 6. Viskozitni odmérka DIN 7. Cistici jehla trysky 8. Navod k obsluze CZ

0 PREHLED TECHNICKYCH PARAMETRU (SPECIFIKACE MODELU TS-056)

TECHNICKY PARAMETR JMENOVITA HODNOTA | SPECIFIKACE
Jmenovité napajeci napéti / frekvence 230V AC ~ 50 Hz
Jmenovity pfikon motoru turbiny 650 W
Rozprasovaci vykon (atomizace barvy) 105 W
Otacky turbinového motoru 32 000 ot./min. (vysokootackova vzduchova turbina)
Objem spodni nadobky na barvu 800 ml (s odmérnou stupnici)
Maximalni povolena viskozita barvy az 130 DIN-s (DIN-sekund méfeno vytokovou nélevkou)
Délka flexibilni vzduchové hadice 1,5 m (vroubkovana s rychloupinacimi bajonety)
Pramér st¥ikaci trysky @ 1,5 mm (mosazné pfesné jadro, predmontovanad)
Tfida elektrické ochrany Ttida Il (zesilena [ dvojita izolace — nevyzaduje zemnici vodic)
Hladina hluku (akusticky tlak / vykon) LpA = 80 dB(A), LWA = 91 dB(A); nejistota méreni K = 3 dB(A)
Hmotnost celé soupravy cca 1,9 kg (samotna pistole pouhych cca 480 g)
USPORA BARVY AZ 35 % HLADKY FINIS BEZ SMOUH LEHKA PRACE BEZ UNAVY
Nizkotlaky princip HVLP minimalizuje odskok Jemna atomizace vytvafi souvislou jednolitou Kompresor nesete pohodIné na rameni nebo stoji
kapic¢ek od stény a prestfik mimo lakovany vrstvu bez viditelnych stop po $tétinach Stétce &i na zemi; v ruce manipulujete s lehkou pistoli.
predmét. véalecku.
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- BOZP & KONSTRUKCE

BEZPECNOSTNIi PREDPISY A SOUCASTI ZARIZENI
GEKO G03130 | HVLP Paint Sprayer 650 W

L)

CTETE NAVOD

OCHRANA ZRAKU

OCHRANNE RUKAVICE

PRACOVNi OBUV OCHRANNA PRILBA

/A BEZPECNOSTNi PREDPISY BOZP PRO PRACI SE STRIKACiIM ZARIZENIM

1. OCHRANA DYCHACICH CEST A ZRAKU

Pfi rozprasovani barev a fedidel vznika jemny aerosol a vypary
nebezpecné pro zdravi. VZzdy pouzivejte certifikovarly respirator vhodny
pro chemické vypary a aerosol (tfida min. A1P2 dle CSN EN 14387) a
tésné ochranné bryle. Zajistéte trvalé a vydatné vétrani pracovisté.

3. ZAKAZ MIRENi NA OSOBY A ZViRATA

Nikdy nemifte tryskou pistole na sebe, na jiné osoby ani na zvitata. Proud
barvy a vzduchu pod tlakem mUze zpUsobit proniknuti chemikalii do
pokozky Ci vaZzné poranéni zraku. Pfi pfenaseni a zapojovani nenechavejte
prst na spousti zafizeni.

2. POZARNi BEZPECNOST A ZAKAZ OHNE

PFisny zékaz koufeni, prace s otevienym ohném nebo v blizkosti zdroj(
jisker (elektrické vypinace, motory). Zafizeni se nesmi pouzivat k
rozpra$ovani hoflavych lak( a kapalin s bodem vzplanuti niz§im nez 21
°C! Pracujte vyhradné v neexplozivnim prostredi.

4. ELEKTRICKA BEZPECNOST A UDRZBA

Pfed plnénim nadobky, ¢isténim, vyménou trysek nebo odlozenim vzdy
odpojte napajeci kabel ze sité 230 V. Zafizeni nevystavujte desti ani
vlhkosti. Turbina je chréanéna vnitfni tepelnou pojistkou - pfi pfehrati
odpojte stroj a nechte jej 30 minut vychladnout.

£ KONSTRUKCE A OVLADACI PRVKY STRIKACi SOUPRAVY GEKO G03130

O NGO WM

Obr. 1: Celkové schéma soupravy GEKO G03130 (Model TS-056)

. Kompresorova turbinova jednotka s madlem a spinacem 1/O
. Vzduchovy vystup a bajonetovy spoj pro hadici

. Flexibilni vzduchova hadice 1,5 m s bajonety

Ergonomicka stfikaci pistole se spousti

. Nastavitelny vzduchovy klobouéek trysky (volba tvaru paprsku)
. Regulaéni Sroub dorazu spousté (nastaveni mnoZstvi barvy)
. Spodni nadobka na barvu 800 ml

. Zavésny ramenni popruh pro snadné pfenaseni p¥i praci

9. Pfevle¢na matice trysky s mosaznou tryskou @ 1,5 mm

10. Tlakova hadi¢ka s ventilem a membranou (pfetlak nddobky)
11. Sitovy privodni kabel 230 V

12. Viskozitni odmérka DIN pro kontrolu hustoty barvy

@ NASTAVENI 3 TVARU ROZSTRIKU OTOCENIM VZDUCHOVEHO KLOBOUCKU

Povolte prevle¢nou matici o 1-2 otacky, nato¢te vzduchovy kloboucek do pozadované polohy a matici opét pevné dotahnéte:

1. VODOROVNY OVAL

USi trysky: Svisle (kolmo)
Pohyb pistole: Svisle nahoru a dold
Idedini pro svislé stény, vrata, plotové latky.

GEKO G03130 - Elektricka stfikaci souprava HVLP 650 W

2. SVISLY OVAL

s @ B

USi trysky: Vodorovné (do stran)
Pohyb pistole: Vodorovné zleva doprava
Idealni pro vodorovné desky, fasady, podlahy.

3. KRUHOVY PAPRSEK

@ g > (@
Usi trysky: Sikmo pod thlem 45°

Pohyb pistole: Bodovy nastfik na detail
Ideaini pro rohy, hrany, trubky a tésna mista.
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PRACOVNi POSTUP PRIPRAVA BARVY, TECHNIKA STRIKANI A RESI?NI PROBLEMU
GEKO G03130 | HVLP Paint Sprayer 650 W

(% PRACOVNIi POSTUP KROK ZA KROKEM & MERENI VISKOZITY (DIN-SEKUNDY)

Spravné nafedéni barvy je zakladem uspéchu: Vétsina natérovych hmot je z vyroby DRUH NATEROVE HMOTY VISKOZITA
pFilis husta pro nizkotlaké rozprasovani. Ponorte pfiloZenou nalevku DIN po okraj do . ; .
diikladné promichané barvy. Zvednéte ji nad nadobu a stopuijte &as v sekundéch, za jak ~ Synteticke a alkydové emaily 25-40s
dlouho se nalevka vyprazdni aZ do prvniho pFeruseni vytékajiciho pramene. Zjistény Laky na dFevo, mo¥idla a lazury 20-35s
¢as udava viskozitu v DIN-s. b . . ; )
- 1. Redéni: Pokud je ¢as del$i nez doporuéeny, pfidejte 5-10 % vhodného fedidla a enetracni natery a impregnace 5-25s
méfeni opakujte. Akrylatové a disperzni barvy 30-50s
- 2. F|Itra’ce barvy: Nafedénou barvu vzdy nalijte do ndadobky pfes filtraéni sitko pro Zakladové barvy na kov (primery) 25-40s
zachyceni hrudek.
- 3. PInéni nadobky: Napliite nadobku max. po zna¢ku 800 ml a pevné ji zaSroubujte k
télu pistole.
- 4. PFipojeni a zkouska: Pfipojte hadici k pistoli i turbiné, zapnéte spina¢ I/O a provedte
testovaci nastfik na kus kartonu. Otacenim regula¢niho Sroubu (doprava = méné barvy,
doleva = vice barvy) dolad'te sytost stopy.
™ SPRAVNE NASTAVENI SACi TRUBICKY DLE SMERU STRiIKANi (KRITICKE PRO SANi BARVY)
+ A) STRIKANi SMEREM DOLU (PODLAHY, STOLY, ZEM) + B) STRIKANi SMEREM NAHORU (STROPY, TRAMY)
IrY Orientace trgbiéky: Zahnuty konec saci trubi¢ky Orientace trubi¢ky: Zahnuty konec saci trubicky otocte
nato¢te DOPREDU (smérem k trysce). / DOZADU (smérem k rukojeti pistole).
Princip: Pfi sklonu pistole doll se kapalina ptelévé Try  Princip: Pfi mifeni nahoru stéka barva k zadni st&né
dopfedu - trubic¢ka tak zUstava zcela ponofena i pfi nadobky. Spravné natoceni zabrani nasati vzduchu a
nizké hladiné barvy. prskani.

POZOR: Maximalni povoleny naklon pistole pfi praci je 45°! Pfi vétSim sklonu hrozi vniknuti barvy do odvzdusiovaciho ventilu a motoru turbiny!

0 SPRAVNA TECHNIKA STRIKANi PRO DOKONALY POVRCH BEZ KAPEK A PRESTRIKU

+ SPRAVNE - ROVNOBEZNY POHYB CELOU PAZi X NESPRAVNE - KYVANI PISTOLIi V ZAPESTI
- Konstantni vzdalenost 15-30 cm: po celé délce
tahu. - Ménici se vzdalenost a uhel: pfili$ blizko uprostred.
_______________________ - Kolmy uhel 90°: pistole stale mifi pfimo na plochu. - Kyvavy oblouk: stékani barvy uprostied (,zaclony”).
. . . - Vysledek: perfektné rovnomérna tloustka vrstvy '. """ ‘ - Okraje: suchy poprach, Spatné kryti a prestfik.
barvy.
P¥ekryvani tahli o 50 %: Kazdy novy tah vedte tak, aby z poloviny pfekryl Spousténi v pohybu: Stisknéte spoust az v okamziku, kdy je ruka v
okraj pfedchoziho pasu barvy. Tim docilite jednotné vrstvy bez pruh(. plynulém pohybu. Spoust uvolnéte tésné pied dojezdem tahu na konci
plochy.

(® DIAGNOSTICKA TABULKA MOZNYCH POTIiZi A JEJICH ODSTRANENIi (TROUBLESHOOTING)

ZJISTENY PRIZNAK | PROBLEM PRAVDEPODOBNA PRICINA DOPORUCENE RESENi A NAPRAVA

Barva prska, stfika v kapkach a PFili$ vysoka viskozita (husta barva); ¢astecné Nafedte barvu vhodnym fedidlem dle DIN odmérky;

netvoFi jemnou mlhu ucpana tryska; povolena prevlie¢na matice. vycistéte trysku jehlou; dotdhnéte matici.

Stékani barvy a kapance na plose PFili§ velky pratok barvy; pistole je moc blizko Pfitdhnéte regulaéni Sroub dorazu (doprava);

(,zaclony”) povrchu (< 15 cm); pomaly pohyb ruky. zvétSete odstup na 20-25 cm; zrychlete tah paze.

Drsny povrch, suché praseni Pistole je ptili§ daleko (> 30 cm); barva zasycha za PfibliZzte pistoli na 15-20 cm; pouZzijte pomalejsi

(,pomeranéova klra") letu; pfFilis rychlé tékavé fedidlo. fedidlo dle vyrobce barvy; mirn& zvyste pritok.

pistol 2va b sdobk Ucpana saci trubicka; netésnici viko nadobky; Vycistéte saci trubicku a filtr; usadte tésnéni
DLIOL I ELELENE IR esLET RS nespravné usazenda membrana ventilu 9A-14. nadobky a pevné dotahnéte; vycistéte ventil 9A-13.

. Y vl o . . Zaneseny pénovy vzduchovy filtr kompresoru; Vyperte pénovy filtr v mydlové vodé; narovnejte
Slaby tlak vzduchu, pFehFivani turbiny zalomena hadice; aktivovana tepelna ochrana. hadici; odpojte ze sité a nechte 30 min chladnout.
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UDRZBA & CERTIFIKACE CISTENI, ZARUCNI PODMINKY A ES PROHLASENI O SHODE
GEKO G03130 | HVLP Paint Sprayer 650 W

£ POSTUP DUKLADNEHO CISTENi PO KAZDEM POUZITi (KRITICKE PRO ZIVOTNOST PISTOLE)

Krok 1: Okamzity proplach fedidlem

lhned po praci odpojte kompresor ze sité. Vylijte zbytky barvy zpét do plechovky. Do
nadobky nalijte cca 150 ml vhodného fedidla (nebo Cisté vody u disperzi), nadobku
nasroubujte a stfikejte do odpadni nddoby, dokud z trysky nevytéka zcela ¢iré rozpoustédlo.

Krok 2: Demontaz st¥ikaci hlavy a trysky

Odsroubujte nadobku, sejméte saci trubicku s tésnénim. Odsroubujte pfevlie¢nou matici
trysky, vyjméte vzduchovy klobouéek a mosaznou trysku (1,5 mm). Zkontrolujte jehlu a
pruzinu.

Krok 3: Cisténi jehlou a kartackem

VS8echny demontované dily omyjte stétcem namocenym v fedidle. Otvory trysky procistéte
dodanou distici jehlou. Nikdy nepouzivejte tvrdy ocelovy drat, ktery by poskrabal kalibrovany
otvor trysky! Zkontrolujte vyrovnavaci hadi¢ku 9A-12 a membranu 9A-14.

Krok 4: Ci$téni pénového vzduchového filtru turbiny Obr. 2: Rozlozené dily pistole, odvzdudfiovaciho ventilu a
Pravidelné& (min. po 10 h provozu) oteviete kryt filtru na kompresoru, vyjméte pénovou trysky

vloZku, vyperte ji v teplé mydlové vodé, nechte zcela vyschnout a vioZte zpét. Chrarite motor

pred nasatim prachu.

ZARUCNIi PODMINKY A SERVIS EKOLOGICKA LIKVIDACE ODPADU (WEEE)

Na vyrobek je poskytovéna zdkonné zaruka 24 mésicl pro spotiebitele a Symbol preskrtnutého kontejneru znamena, Ze toto elektrické zafizeni nesmi

12 mésicl pro podnikatelské subjekty (1€0). Zaruka kryje ve$keré skryté byt po skonceni zivotnosti vyhazovéano do smésného komundlniho odpadu.

vyrobni a materidlové vady zji§téné béhem zarucni doby. - Elektrické zafizeni: Odevzdejte kompletni pfistroj na autorizované sbérné

Vyluky ze zaruky: Pfirozené mechanické opotiebeni tésnéni, trysek a jehly misto elektroodpadu (recyklace mé&di, motoru a plast( dle smérnice

zplUsobené provozem; vady vzniklé zaschnutim barvy v disledku 2012/19/EU).

zanedbaného ¢&isténi; poSkozeni zplsobené pouZitim agresivnich Fedidel s - Zbytky natérovych hmot a fedidel: Zbytky barev a rozpoustédel likvidujte

bodem vzplanuti < 21 °C; mechanické poskozeni padem. vyhradné jako nebezpecény odpad ve sbérnych dvorech. Nevylévejte do
kanalizace!

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce | Dovozce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko | DIC: PL7721008007
CE Popis a uréeni vyrobku: Elektricka stfikaci souprava HVLP (kompresor + stfikaci pistole s hadici)
Katalogové Cislo: G03130 | Model: TS-056 | EAN kod: 5901477131301
Vyrobce na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vySe specifikované zatizeni splfiuje veskera pfislusna ustanoveni evropskych smérnic:
2006/42[ES (Smérnice o strojnich zafizenich), 2014/35/EU (Smérnice o nizkém napéti LVD), 2014/30/EU (Elektromagneticka kompatibilita EMC)
a 2011/65/EU (Omezeni nebezpedénych latek RoHS).
PFi posuzovani shody byly aplikovany néasledujici harmonizované technické normy:
EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015.
Vyrobek je identicky se vzorkem, ktery byl pfedmétem certifikdtu ES pfezkousSeni typu ¢. CMZJ1409224422 vydaného zkuSebnim institutem
GTS Priif- und Zertifizierungs GmbH, Burgstadter Str. 20, 09232 Hartmannsdorf, Némecko.

Misto a datum vydani: Kietlin, Polsko, dne 15. 01. 2024
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace a podpisu: Grzegorz Kowalczyk, Manazer spole¢nosti GEKO

SHODA ES

L

/A UPOZORNENI K PREKLADU A TECHNICKE DOKUMENTACI:
Tento navod k obsluze predstavuje autorizovany odborny pfeklad z origindlni technické dokumentace vyrobce vytvofeny za pouziti modernich pfekladovych
néstrojd. Text byl odborné& a terminologicky revidovan v souladu s platnymi &eskymi a evropskymi technickymi normami (CSN EN I1SO). V p¥ipad& nejasnosti,
jazykovych odchylek &i technickych sporl je rozhodujici origindlni znéni dokumentace vydané vyrobcem F.H. GEKO.
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