OFICIALNi CESKY NAVOD K OBSLUZE | KOD zZBOZi: G01191

Pneumaticky lakyrnicky tlakovy agregat 8 | (tlakova nadoba na barvu a lak s pistoli a

hadicemi)

Profesionalni stfikaci tlakovy systém pro velkoplo$né nanadeni natérovych hmot, lakd, lazur, lepidel a disperzi

Dacromet

Obr. 1: Pneumaticky agregat GEKO G01191 — nadrz 8 1, 3
HP pistole a dvojhadice 3 m

TECHNICKE PARAMETRY

TECHNICKY PARAMETR
Typové oznaceni [ Kod zboZi
Celkovy uZitny objem tlakové nadrze

Maximalni povoleny pracovni pfetlak nadrze
Doporuéeny provozni vytlaény pfetlak v nadrzi
Provozni tlak rozprasSovaciho vzduchu pistole
Primérna spotieba stlaéeného vzduchu
Prumér trysky a jehly pistole

Sitka stfikaciho paprsku

Délka hadic v dodavané sadé

PFipojovaci zavity a Sroubeni

HODNOTA
GEKO G01191

8 litrd (doporudena naplii max. 6 litrQ)
3,0 — 4,0 bar (40 — 60 PSI)
1,5 - 2,5 bar (20 - 35 PSI)

3,0 - 4,0 bar (40 - 60 PSI)

180 — 400 mm
3,0 m (parova hadice vzduch + material)

Vzduch: 1/4" rychlospojka | Barva: 3/8"

Model: G01191 | Objem nadrze: 8 | | Max. pretlak: 3,0-4,0 bar (40-60 PSI) | Tryska: 2,0 mm nerez | Hadice: 3,0 m parové | Povrch:

Urceni a oblast pouziti:

Pneumaticky tlakovy agregat GEKO G01191 piredstavuje vysoce efektivni lakyrnické
zarizeni ur¢ené pro velkoplo$né a nepretrzité nanaseni Siroké $kaly natérovych hmot:
akrylatovych a syntetickych emaill, bezbarvych lakd, olejovych barev, lazur a moftidel,
zakladovych plni¢d, kontaktnich a disperznich lepidel, tapetovacich lepidel i stfikanych
tekutych tapet a fasadnich natért. Nachazi Siroké uplatnéni v truhlafstvi, dfevovyrobég,
kovovyrobé, stavebnictvi i autolakyrnictvi.

Klicové konstrukéni prednosti:

Nepretrzita prace bez dopliiovani: Tlakova ocelova nddoba o uzitném objemu 8
litr( eliminuje nutnost neustalého dopliiovani malé nadobky stfikaci pistole a
umozniuje rychlou praci na velkych plochach.

Antikorozni Uprava Dacromet: Nadoba i viko jsou chranény specialni anorganickou
zinkovo-hlinikovou vrstvou Dacromet, kterd zabranuje korozi a zaru¢uje mimoradnou
odolnost v&i agresivnim Fedidldm.

Integrovany redukéni ventil s manometrem: Piesné plynulé nastaveni vytlacného
tlaku natérové hmoty z naddrze s analogovym ukazatelem tlaku v rozsahu 0-10 bar
(0-140 PSI).

Certifikovany pojistny ventil: Bezpecnostni pretlakovy ventil s taznym krouzkem
automaticky brani prekroceni limitniho tlaku a umoznuje rychlé ruéni odtlakovani
pred otevienim nadrze.

HP pistole s nerezovou tryskou 2,0 mm: Vysokotlaka pistole bez horni nadobky
nabizi vynikajici obratnost v téZko ptistupnych mistech a jemnou regulaci $itky
paprsku i toku materialu.

Parova flexibilni dvojhadice 3 m: Oddélené vedeni stlaceného vzduchu a natérové
hmoty pro maximalni volnost pohybu lakyrnika bez zbyte¢né zatéze ruky.

POZNAMKA [ ZKUSEBNi NORMA
Vyrobce: F.H. GEKO Radomsko, Polsko

Ponechat min. 1/4 prostoru pro
vzduchovy pol$tar

Bezpednostni limit dle smérnice PED
2014/68/EU

Nastavuje se redukénim ventilem dle
viskozity laku

Zajistuje dokonalou atomizaci natérové

hmoty

170 - 250 I/min Doporucen kompresor se vzdusnikem
min. 50-100 |

2,0 mm (nerezova ocel AISI 304) Univerzalni pro laky, pInie, disperze a
lepidla

Pti stfikaci vzdalenosti 20 cm od
lakovaného povrchu

Modra vzduchova hadice + transparentni
materidlova

Standardni primyslové dimenze

prevlec¢na matice

Hmotnost prazdného agregatu

OBSAH BALENi A DODAVANE PRiSLUSENSTVI

Tlakova jednotka a regula¢ni armatura:

cca 9,5 kg

Robustni ocelova konstrukce odolna
dilenskému provozu

Strikaci pistole, hadice a pfisluSenstvi:

¢ Ocelova tlakova nadoba 8 | s antikorozni povrchovou Upravou « Vysokotlakd lakyrnicka pistole HP s nerez tryskou 2,0 mm a
Dacromet regulaci paprsku

« Tésnici viko se 4 kfidlovymi svorniky a stoupaci nerezovou sacfi « Sada flexibilnich parovych hadic 3 m (vzduchova 1/4" +
trubici materialova 3/8")

o Redukéni ventil s manometrem (0-10 bar) a uzaviracim kohoutem « Transportni ocelové madlo a integrovany zavésny hak pro
1/4" odlozeni pistole

« Certifikovany pojistny pretlakovy ventil s manudlnim taznym « Oficialni ¢esky navod k obsluze s origindlnim ES ProhlaSenim o
krouzkem shodé

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
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GEKO® BEZPECNOSTNIi POKYNY A ZASADY BOZP | KOD ZBOZi: G01191

Bezpecnostni zasady a predpisy pro praci s tlakovym agregatem
Zasady bezpeéné obsluhy tlakovych zatizeni dle PED 2014/68/EU, CSN EN 12621 a €SN EN 1953:2013

A NEBEZPECi TLAKOVE NADOBY — PRiISNY ZAKAZ MANIPULACE S ViKEM POD TLAKEM!
Pted jakymkoliv uvolfiovanim k¥idlovych $roubd, dopliiovanim natérové hmoty, &isténim nadrze &i idrzbou je BEZPODMINECNE NUTNE
zcela odtlakovat systém! Uzavrete ptivod vzduchu z kompresoru a zatahnéte za krouzek pojistného ventilu, dokud manometr neukaze 0

bar a z ventilu nepfestane unikat vzduch. Pokus o otevrem vika pod tlakem muzZe vést k explozivnimu vymr$téni vika, rozsttiknuti chemikalii
a zplisobit téZké az smrtelné poranéni! PRISNY ZAKAZ jakychkoliv mechanickych tGprav (vrtani, svafovani) na télese tlakové nadoby!

& NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU PRI PRACI S HORLAVYMI LAKY A REDIDLY!

Aerosoly tékavych barev a vypary rozpoustédel tvofi se vzduchem vysoce tfaskavou smés. ZAKAZ sttikani hoflavych lak s bodem
vzplanuti < 21 °C bez certifikovaného nuceného odsavani v nevybusném provedeni (zéona Ex)! V pracovnim prostoru je PRISNE
ZAKAZANO koufit, manipulovat s otevienym ohném, svaret, brousit ¢i pouzivat jisk¥ici elektricka zafizeni. Vypary organickych

rozpoustédel jsou tézsi nez vzduch a hromadi se pfi zemi — zajistéte Ucinné podlahové vétrani.

& NEBEZPECi VYSOKOTLAKEHO PAPRSKU A VSTRIKNUTI LATEK POD POKOZKU!

Nikdy nesmérujte Usti pistole proti lidem ani zvifatim! PFisny zakaz testovani pfitomnosti barvy nebo ucpavani trysky prsty ¢i dlani!
Tlakovy paprsek natérové hmoty maZe proniknout lidskou pokoZkou (vysokotlakd injekce barvy). Dojde-li ke vstFiknuti barvy ¢&i fedidla pod
kGzi, okamzité vyhledejte Iékaiskou pohotovost — hrozi rychld intoxikace a nekrdza tkané vyzadujici okamzity chirurgicky zakrok.

O o O o

Ctéte navod Odtlakovat Zakaz ohné Ochrana zraku Respirator A2P3 Antistat. odév
k obsluze pfed otevienim a koufreni CSN EN 166 CSN EN 14387 CSN EN 374

PODROBNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA A PREDPISY BOZP

1. Osobni ochranné pracovni pomiicky (OOPP) 3. PoZadavky na rozvod stlaceného vzduchu

« Ochrana dychacich organa: Pfi stiikani pouzivejte vyhradné « Tlakové limity: Nikdy nepfekracujte maximalni povoleny pretlak v
schvalenou polomasku nebo celoobli¢ejovou masku s nadrzi 4,0 bar (60 PSI). Pro bézny natér postacuje tlak 1,5-2,5
kombinovanym filtrem tfidy A2P3 (organické vypary + kapalny bar.
aerosol) dle CSN EN 14387. B&2né papirové rousky neposkytuji « Uprava vzduchu: Stladeny vzduch z kompresoru musi byt
pred tékavymi rozpoustédly zadnou ochranu! zbaven vody, rzi a oleje. Viele doporuéujeme zafadit za

o Ochrana zraku: Pouzivejte tésné priléhajici uzaviené ochranné kompresor filtr s odlu¢ovac¢em kondenzatu.
bryle s nepfimou ventilaci (CSN EN 166) branici vniknuti « Stav hadic: Hadice chrafite pred ostrymi hranami, horkymi
aerosolové mihy. povrchy a prejetim vozidly. Pokozenou nebo nafouklou hadici

« Ochrana pokozky: PouZivejte chemicky odolné nitrilové rukavice okamzité vyménte.

(CSN EN 374), antistaticky overal a ochrannou pracovni obuv. 4. Bezpe&na manipulace s chemikaliemi a laky

« Ochrana sluchu: P¥i trvalém provozu kompresoru pouzivejte « Zakaz agresivnich louhd a kyselin: V agregatu je zakézano
chranice sluchu. pouZivat siln& korozivni kyseliny, louhy, chlorovana rozpouét&dia

2. Pozadavky na tlakovou nadobu (PED 2014/68/EU) a chemikalie naru8ujici ocel a pryz.

« Zakaz zasahu do konstrukce: Na tlakové nadrZi je pFisné « Veétrani pracovisté: Zajistéte trvalé nucené vétrani. Prace v
zakdazano vrtat otvory, navarovat Uchyty ¢i jakkoliv mechanicky uzavienych prostorach bez odtahu vyparQ je zakdzéana z divodu
upravovat jeji stény. rizika otravy a vybuchu.

. Pojistny ventil: Nikdy neupravujte nastaveni pojistného ventilu, « Likvidace zbytk: Hadry zne&i$téné barvou ukladejte do
neblokujte jej ani jej nenahrazujte zaslepkou! Pfed kazdou praci uzavienych nehoflavych nadob (nebezpedi samovzniceni). Zakaz
zatazenim za krouzek ovérte volny pohyb ventilu. vylévani do kanalizace!

« Pravidelna kontrola tésnéni: PryZova tésnici manzeta vika musi
byt pruzna, bez prasklin a zafez(. Opotfebované tésnéni
okamzité vyménte.

DULEZITE POKYNY PRED PRVNIM SPUSTENIM: Agregat je z vyroby oSetfen konzervagnim filmem. Pfed prvnim napinénim natérovou
hmotou nalijte do nadrze cca 0,5 | vhodného cistého fedidla, nddobu uzavrete, natlakujte na 1,5 bar a prostiiknéte hadice i pistoli do odpadni
nadoby, aby se vyplavily konzervaéni zbytky a neznedistily prvni vrstvu laku!

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko Strana 2 ze 4
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GEKO® KONSTRUKCNIi SCHEMA, SERIZENi A POSTUP PRACE | KOD ZBOZi: G01191

Konstrukcéni schéma tlakového agregatu, sefizeni a postup lakovani

Detailni rozbor prvku tlakové nadoby 8 |, stfikaci pistole HP, nastaveni tlak( a spravna technika nastfiku

A. TLAKOVA NADOBA 8 L A ARMATURA B. LAKYRNICKA STRIKACI PISTOLE HP

POZ. KONSTRUKCNI PRVEK

1

FUNKCE | ZPUSOB FUNKCE | ZPUSOB

POZ. KONSTRUKCNI PRVEK

SERIZENI SERIZENI
Redukéni ventil tlaku Regulace vytla¢ného tlaku 1 Vzduchova hlavice a tryska Nerezova tryska 2,0 mm s
barvy (0-3 bar) rozprasovacimi kfidélky
Manometr tlaku nadrze Analogovy ukazatel pretlaku 2 Ptivod materialu (barvy) Spodni zavit 3/8" pro pripojeni
uvnitf nadrze barvové hadice
Vstupni vzduchovy kohout Kulovy kohout 1/4" pro pfivod 3 Ucpavka tésnéni jehly Aretacéni matice branici
od kompresoru prolinani barvy kolem jehly
Pojistny ventil pretlaku Ochrana proti pretlakovani + 4 Dvoustupiiova spoust 1. stupen = vzduch (ofuk); 2.
manualni odtlakovani stupen = natok barvy
Vystupni Sroubeni barvy Zavit 3/8" se stoupaci 5! Zavésny hak pistole Bezpecné zavéseni pistole na
nerezovou saci trubici madlo nadoby
Masivni tésnici viko Odolné viko s profilovanou 6 Regulace $itky paprsku Plynulé nastaveni: kruhovy
tésnici manZetou bodovy vs. Siroky véjit
K¥idlové upinaci svorniky 4x robustni svornik pro 7 Regulace davkovani barvy Nastaveni dorazu zdvihu jehly
rovnomérny pfitlak vika (mnoZstvi barvy)
Tlakova ocelova nadoba 8 | Ocelové téleso s antikorozni 8 Pfivod stlaceného vzduchu Zavit 1/4" na paté rukojeti pro
Upravou Dacromet vzduchovou hadici

POSTUP PRACE S AGREGATEM KROK ZA KROKEM

1.

PFiprava a filtrace natérové hmoty: Natérovou hmotu dikladné promichejte a nafedte na viskozitu doporu¢enou vyrobcem. Pfed nalitim do
nadrze barvu VZDY prefiltrujte pres lakyrnické sitko (125-190 um), aby nedoslo k ucpani saci trubice a trysky 2,0 mm. NadrzZ plnite
maximalné do 3/4 jejiho objemu (max. 6 litrd). Nikdy neplfite nadrz po okraj — musi zUstat dostate&ny expanzni vzduchovy prostor!

. Hermetické uzavieni vika: Pedlivé oCistéte dosedaci hranu nadrze i tésnici pryZovou manzetu vika od zbytkd barvy. Nasad'te viko na nadrz,

vyklopte 4 upinaci svorniky do vybrani vika a kfiZovym zpisobem rovnomérné dotahujte protilehlé k¥idlové matice. Tim zajistite dokonalé a
soumérné stlaceni tésnéni bez rizika Uniku tlaku.

. PFipojeni propojovacich hadic a kompresoru: Pfipojte modrou vzduchovou hadici 1/4" mezi vystup vzduchu a patu rukojeti pistole (8).

Transparentni vyztuZzenou hadici 3/8" nasroubujte na materialovy vystup vika (5) a barvovy vstup pistole (2). Sroubeni pevné dotahnéte
stranovym klicem. Pfipojte pfivod z kompresoru (pfes odluc¢ovac vody) na vstupni rychlospojku (3).

. Natlakovani systému a sefizeni pracovnich tlaku: Ujistéte se, Ze regulaéni Sroub nadrze je povolen. Otevfete vstupni kulovy kohout vzduchu

(3). Pomalym otacenim tocitka reduktoru (1) doprava natlakujte nadrz na vytlaény pretlak 1,5-2,5 bar (dle viskozity natéru). Na vystupu
kompresoru nastavte tlak rozprasovaciho vzduchu pro pistoli na 3,0-4,0 bar.

. Zku$ebni nastfik a nastaveni paprsku: Na zku$ebnim kartonu provedte testovaci nastfik. Sroubem (6) nastavte pozadovanou $itku paprsku

(pro velké plochy oteviete Siroky vé&jif; pro hrany a profily zvolte kruh). Sroubem (7) sefidte zdvih jehly tak, aby byl nastfik syty, ale nestékal.

SPRAVNA TECHNIKA VEDENIi PISTOLE PRI LAKOVANI

¢ Kolmost k ploSe: Pistoli drzte trvale kolmo (Uhel 90°) k lakovanému povrchu ve
vzdalenosti 20-25 cm.

s " " " s s . . R
/ / | * RovnobézZny pohyb celé paze: Pohybujte celou paZi plynule rovhobézné s povrchem.
w11 o ‘;' i Nikdy nekyvejte zapéstim — obloukovy pohyb méni vzdalenost trysky od dilu a zplsobuje
o B K A @ N o
¥ { ) nestejnomérnou tloustku vrstvy a tvorbu skvrn!

* P¥ekryvani tahli 0 50 %: KaZdy novy tah stfikaciho vé&jite musi pfekryvat pfedchozi stopt
z jedné poloviny pro dokonale slité lakovani.

¢ Prace se spousti: Spoust stisknéte pfed najetim na dil (nejprve vzduch, poté doméacknou
material). Na konci tahu uvolnéte spoust az za hranou dilu.

Vlevo: SPATNE (kyvani zapéstim) | Vpravo: SPRAVNE
(rovnobézny tah pazi)

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko Strana 3 ze 4
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GEKO® DIAGNOSTIKA, UDRZBA A PROHLASENI O SHODE | KOD ZBOZi: G01191
Diagnostika poruch, udrzba tlakového systému a Prohlaseni o shodé ES

Odstraniovani provoznich zavad agregatu, postup didkladného &isténi a oficialni certifikace CE
TABULKA DIAGNOSTIKY PORUCH A PROVOZNIiCH ZAVAD

PROJEV PORUCHY PRAVDEPODOBNA PRICINA DOPORUCENY POSTUP ODSTRANENI
Natérova hmota neproudi do - Nulovy vytlacny tlak v tlakové nadobé. Zkontrolujte tlak na reduktoru nadrze (nastavte 1,5-2,5
stfikaci pistole - Uzavreny kulovy kohout na viku nadrze. bar). Oteviete kohout barvy. Odtlakujte nadrz, vyjméte
- Ucpana stoupaci saci trubice nebo tryska a proplachnéte saci trubku v fedidle. Naredte barvu
pistole. dle technického listu.
- PFili$ vysoka viskozita natérové hmoty.
Nepravidelny, pulzujici nastFik - Nedostateéné mnoZstvi barvy v nadrzi (saje Doplfite barvu do nadrze. Dotahnéte prevlecné matice
(vzduch v hadici) vzduch). materidlové hadice. Zvyste vytlaény tlak na reduktoru.
- Netésné nebo uvolnéné Sroubeni hadice 3/8". Zkontrolujte dotazeni a tésnéni trysky pistole
- PFili$ nizky vytlaény tlak barvy z nadoby. montaznim kli¢em.
- Uvolnéna tryska ¢i poskozené tésnéni v pistoli.
Unik vzduchu nebo natéru pod - Nerovnomérné dotazené ktidlové svorniky vika. Zcela odtlakujte nadrz! Povolte svorniky a dotdhnéte je
vikem nadrze + Znecisténd dosedaci drazka nebo tésnici rovnomérné do kiize. Oclistéte tésnéni a dosedaci
manzeta. hranu od zaschlého laku. Pfi mechanickém poskozeni
- Poskozené, ztvrdlé nebo vymackané tésnéni vymeénte tésnéni vika.
vika.
Barva odkapava z trysky po - Zaschla barva nebo nedistota v sedle trysky. Demontujte vzduchovou hlavici a trysku. Omyjte jehlu
uvolnéni spousté - Opotrebovana ¢i mechanicky poskozena jehla. a trysku v fedidle jemnym $tétcem. Pfi deformaci
- Zeslabla nebo praskld vratna pruzina jehly vymeénte tryskovou sadu. Zkontrolujte pruzinu jehly.
pistole.
Pojistny ventil neustale - Pfetlak v nadrzi prekrodil limitni hodnotu (> 3,8 Snizte tlak na reduktoru nadrze. Zatdhnéte za krouzek
odfukuje vzduch bar). pojistného ventilu pro vyfouknuti necistot ze sedla. V
- Vadna nebo znedisténa membrana redukéniho pripadé poskozeni vyménte redukéni ventil nebo
ventilu. pojistny ventil.

- Zneci$téné sedlo tésnéni pojistného ventilu.

Postup proplachu a €isténi po kazdé praci: Pravidla pravidelné udrzby a skladovani:
. Okamzité provedeni: Cisténi zahajte ihned po skondeni st¥ikan, « Péce o tryskovou sadu: Odsroubujte vzduchovou hlavici a
ne? natérova hmota zaéne polymerovat a zasychat v hadicich. trysku 2,0 mm. Omyjte je v Fedidle $téteckem. PRISNY ZAKAZ
. Bezpeé&né odtlakovani: Uzaviete pfivod vzduchu, zatdhnéte za ¢isténi otvorl trysky ocelovymi draty, hiebiky ¢i jehlami!
krouzek pojistného ventilu a vyékejte na pokles tlaku na 0 bar! Mobhlo by dojit k pokrabani a nevratné deformaci stfikaciho
« Vyprazdnéni a proplach nadrze: Otevfete viko, slijte zbytky paprsku.
barvy, vnitfek vytfete hadrem a nalijte 0,5-1 | vhodného &istého + Mazéni pohyblivych dild: Zavity regulacnich Sroubd, vodici dfik
fedidla. jehly a ¢ep spousté pravidelné promazte kapkou bezsilikonového
« Tlakovy proplach hadic a pistole: Viko uzaviete, natlakujte na oleje na pneumatické natadi.
1,5 bar a prosttikujte fedidlo skrz hadici a pistoli do sbérné « Skladovani: Agregat skladujte vy€istény a suchy v bezmrazém
nadoby, dokud z pistole nevychazi dokonale &isté rozpouétédio. prostredi. Kfidlové Srouby vika nechte mirné povoleng, aby se

neotlacovala tésnici manzeta.

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY) CE
Posledni dvé Cislice roku naneseni oznaceni CE: 15

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze strojni / tlakové zafizeni:

Nazev: Pneumaticky lakyrnicky tlakovy agregat — tlakova nddoba na barvu a lak 8 | s pfisluSenstvim | Typ [ Kéd: G01191

spliiuje vSechny pfislu§né poZadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2006/42[ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich,

2014/68/EU (PED) o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych statl tykajicich se dodavani tlakovych zafizeni na trh,

a harmonizovanych evropskych norem: EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 (Rozprasovaci a stiikaci zafizeni pro nanaseci materidly - Bezpecnostni
pozadavky) a EN 12621 (Zafizeni pro pfivod a obéh stfikacich materialt pod tlakem).

Zafizeni je identické s exemplafem, ktery byl predmétem certifikadtu ES prezkouseni typu ¢. BVE 08 09 203 ze dne 23.09.2008, vydaného BVCE
Compliance Laboratory Limited, 4D1th Building Dongming Square, Lujiazui, Pudong New Area, Shanghai City, Cina. Toto prohlaseni pozbyva
platnosti, pokud byl vyrobek upraven bez pfedchoziho pisemného souhlasu vyrobce.

Osoba povéfend sestavenim technické dokumentace: Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. mgr Grzegorz Kowalczyk
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Ekologicka likvidace a recyklace odpadu: UPOZORNENI K PREKLADU A ZARUCE: Tento navod k obsluze pfedstavuje preklad z
Vyfazené kovové a pryZzové soucasti odevzdejte k ekologické originalni technické dokumentace vyrobce vytvofeny za pouZziti modernich

@ recyklaci na sbérna mista druhotnych surovin dle zédkona ¢&. prekladovych néstroji. Dodavatel a prodejce neodpovidaji za pfipadné tiskové chyby,
541/2020 Sb. o odpadech. Zbytky natérovych hmot, fedidel a drobné terminologické nepfesnosti ¢i odchylky v textu. V pfipadé nejasnosti se Fidte
znedisténé hadry likvidujte vyhradné jako nebezpeény odpad! originalni technickou dokumentaci vyrobce nebo kontaktujte odborny servis.
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