Mini lakyrnicka a retusSovaci strikaci pistole F-2

Pfesna pneumaticka strikaci pistole s nerezovou tryskou 0,5 mm a horni hlinikovou nadobkou 200 ml

OFICIALNIi EESKY NAVOD K OBSLUZE | KOD ZBOZi: G01187

I Model: F-2 | Kéd produktu: G01187 | Tryska: @ 0,5 mm nerez | Nadobka: 200 ml hlinik | Pracovni tlak: 2,0-3,5 bar (30-50 PSI)

Urceni a konstrukéni prednosti pistole GEKO F-2:
o Lokalni opravy autolaku (zaprawki): Specialné vyvinuta pro precizni

Obr. 1: Mini retusovaci pistole GEKO F-2 s horni
hlinikovou nadobkou 200 ml

TECHNICKE PARAMETRY ZARIZENI

Technicky parametr

Typové oznaceni vyrobce [ Model
Pramér st¥ikaci trysky

Objem a typ nadobky na barvu
Doporuceny pracovni tlak vzduchu
Maximalni pfipustny tlak vzduchu
Primérna spotieba stladeného vzduchu
Sifka st¥ikaciho paprsku

Vstupni pFipojeni vzduchu

Podavani stfikaného materialu
Hmotnost prazdné pistole s nadobkou

Vhodné stfikané materialy

bodové retuse, opravy odstépkd laku po kamincich, stfikani hran karoserie a
jemné prechody do ztracena bez vzniku ostrych hran.

Jemna atomizace s tryskou 0,5 mm: Tryska i regulovatelna jehla jsou
vyrobeny z jakostni nerezové oceli, coz zarucuje dlouhou Zivotnost a plnou
kompatibilitu s vodou feditelnymi i konvenénimi rozpoustédlovymi autolaky.
Dekorativni a modelaiské prace: Diky miniaturnimu rozptylu a nizké
hmotnosti je idealni pro plastikové modelatstvi, airbrush techniky, lakovani
drobnych dild, rdma bicykld, hracek a umélecké femeslo.

Horni hlinikova nadobka 200 ml: Robustni roubova kovova nadobka s
odvzdusnénym vickem nepodléhd deformaci agresivnimi nitrofedidly, snadno
se vymyva a zajistuje plynuly gravitaéni pfisun barvy.

Nizka spotieba vzduchu (50-100 I/min): UmoZiiuje bezproblémové
napajeni i z malych pfenosnych a bezolejovych dilenskych kompresora.

Jmenovita hodnota [ Specifikace

GEKO G01187 [ Typ F-2 (Mini lakierniczy zaprawkowy)
0,5 mm (precizni nerezova ocel [ INOX)

200 ml - horni gravita¢ni, hlinikova se Sroubovym vickem
2,0 - 3,5 bar (30 - 50 PSI)

5,0 bar (73 PSI)

cca 50 — 100 I/min (v zavislosti na sefizeni tlaku a trysky)
50 — 100 mm (pfi vzdalenosti 10-15 cm od povrchu)
Standardni rychlospojkova vsuvka 1/4" (zavit G 1/4")
Gravitacni spadové (vyhradné prace ve svislé poloze s horni nadobkou)
cca 280 g (ultralehké provedeni, minimalni tnava ruky)

Autolaky (baze i Ciry lak), akrylaty, syntetika, laky na difevo, mofidla

OBSAH BALENi A KONTROLA PRED UVEDENIM DO PROVOZU

1. Pistole F-2
Kompletni télo s jehlou, hlavici a
nerezovou tryskou 0,5 mm

2. Nadobka 200 mi
Hlinikova horni nddobka se
Sroubovacim vikem a tésnénim

4. Cistici kartagek
Jemny Stétinovy kartacek pro

3. Montazni kli¢
Specialni kli¢ pro montaz a
demontaz trysky 0,5 mm detrné ¢idténi kanalkd bez
poskrabani

A DULEZITE UPOZORNENI PRO PRVNi POUZITi NOVE PISTOLE

Kazda nova sttikaci pistole je z vyroby oSetfena tenkou vrstvou antikorozniho konzervaéniho oleje. Pfed prvnim naplnénim natérovou
hmotou musite pistoli kompletné proplachnout nitrofedidlem nebo technickym rozpoustédliem a prostfiknout do sbérné nadoby
naprazdno, aby se mastnota nedostala do barvy a nezplsobila kratery v laku!
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BEZPECNOSTNi POKYNY DLE €SN EN 1953:2013 A €SN EN 1SO 12100 | KOD: G01187

Bezpecnostni predpisy, ochrana zdravi a hygiena prace

Zavazné pokyny pro bezpeény provoz stfikaci techniky, prevenci vybuchu a ochranu obsluhy

O ©

Ctéte navod Zakaz ohné Ochrana zraku
k obsluze a koufeni CSN EN 166

Chem. rukavice
CSN EN 374

Odpojit vzduch
pred servisem

Respirator A2P3
CSN EN 14387

© NEBEZPECi VZNICENi A VYBUCHU PRI LAKOVANI (ESN EN 1953:2013)
Rozprasované natérové hmoty, organicka rozpoustédla a Cistidla obsahuji vysoce tékavé organické slouceniny (VOC), které ve smési se

vzduchem tvofi vybusnou a snadno vznétlivou smés!

« PRISNY ZAKAZ KOURENi A OTEVRENEHO OHNE: V lakovacim prostoru a v okruhu minimain& 5 metr( je pfisné zakazano koufit,
manipulovat s otevienym ohném, pouzivat svarecky, brusky nebo elektrické nafadi zpGsobuijici jiskieni.
« Ué&inné nucené vétrani: Lakovani provadéjte vyhradné v fadné vétranych prostorach nebo lakovacich kabinach s odsavanim v

nevybusném provedeni (Ex). Vypary fedidel jsou téZsi nez vzduch, klesaji k podlaze a hrozi jejich vzniceni u zemé.
« Skladovani hoFlavych kapalin: V prostoru lakovani nikdy neskladujte zasoby barev a rozpou$tédel. Obaly od pouzZitych materiald méjte

vzdy hermeticky uzaviené vikem.

ZASADY BEZPECNEHO PROVOZU PNEUMATICKEHO NARADI

. Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP)
Ochrana dychacich cest: Obsluha musi povinné pouZivat
schvaleny polomaskovy respirator s kombinovanymi filtry
A2P3 dle CSN EN 14387. B&zné protiprachové rousky
neposkytuji ZADNOU ochranu proti toxickym param
rozpoustédel a lakovym aerosolim!
Ochrana o¢i a obli¢eje: Pouzivejte tésné pfiléhajici lakyrnické
bryle (SN EN 166) s neptimym vétranim, které chrani o&i
pred odrazenym aerosolem a vniknutim agresivniho fedidla.
Ochrana pokozky: Noste rukavice odolné chemickym
rozpouétédIim (nitrilové dle €SN EN 374) a ochrannou
antistatickou lakyrnickou kombinézu. P¥i styku laku s
pokoZkou misto ihned omyjte mydlem a teplou vodou; nikdy
nepouzivejte rozpoustédla k myti rukou!

. Bezpecnost tlakového vzduchu
ZAKAZ SMEROVANI NA OSOBY: Nikdy nesmé&Fujte trysku
pistole ani proud stla¢eného vzduchu na sebe, jiné osoby
nebo zvifata. Proud vzduchu s aerosolem muze proniknout
pokoZkou a zpUsobit té2ka zrané&ni &i krevni embolii.
Zakaz ucpavani trysky: Nikdy nezakryvejte vystupni otvor
trysky prsty ani dlani, pokud je zafizeni pod tlakem vzduchu.
Dodrzeni tlakovych mezi: Nikdy neprekracujte maximalni
povoleny pracovni tlak 3,5 bar (kratkodoba destrukéni mez 5,0
bar).

. PoZadavky na rozvod vzduchu a hadice

Kvalita vzduchu (filtrace a suseni): Stlaceny vzduch musi
byt Cisty, zbaveny mechanickych necistot, oleje a
zkondenzované vody. Pouzivejte na vystupu z kompresoru
filtraéni jednotku s odlu¢ovacem vody a reguldtorem tlaku.
Voda a olej v pfivodu vzduchu znehodnocuji nastfik (zplsobuji
kratery, puchyfe a rybi oka v laku).

Tlakové hadice: Pouzivejte pouze neposkozené tlakové
hadice s antistatickym odvodem naboje a certifikovanymi
rychlospojkami 1/4". Pfed pfipojenim hadici kratce
profouknéte, aby se odstranily necistoty a prach z hadice.

. Manipulace a servisni bezpec¢nost

Odtlakovani pred zasahem: Pted jakoukoliv montazi,
demontazi trysek, plnénim nadobky nebo &igt&nim VZDY
odpojte pistoli od ptivodu vzduchu a stisknéte spoust, aby
se uvolnil veskery zbytkovy tlak!

Zakaz svévolnych uprav: Je zakdzano provadét jakékoliv
mechanické Upravy téla pistole, vrtani trysek nebo pouziti
neoriginalnich nahradnich dild.

Pevnost spojl: Pfed kazdym plnénim zkontrolujte pevné
dotazeni nddobky, hlavice a vzduchového Sroubeni.

(©® EKOLOGICKA PRAVIDLA A NAKLADANI S ODPADY Z LAKOVANI

Zbytky natérovych hmot, znecisténa rozpoustédla a hadry nasaklé barvou predstavuji nebezpeény odpad. Je pfisné zakdzano vylévat
fedidla do kanalizace, pidy nebo vodotedi! Pouzité chemikalie ukladejte do oznadenych vzduchotésnych kovovych nadob a odevzdejte ve
sbérném dvofe nebezpeéného odpadu dle zédkona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech.

GEKO G01187 - Bezped&nostni pfedpisy a ochrana zdravi dle CSN EN 1953:2013
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KONSTRUKENI SCHEMA, SERIZENi A METODIKA PRACE | KOD: G01187

Konstrukéni schéma, sefizeni parametrt a technika retuse

Popis konstruk&nich uzl( mini pistole F-2, spravné fedéni materidlu a postup nastfiku do ztracena

Poz. Konstrukéni prvek Funkce a doporucené nastaveni
o i 1 Hlinikova nadobka 200 ml Horni gravitacni zasobnik laku s tésnicim
Sroubovym vickem a odvzdus$nénim.
2 Vzduchova hlavice s motylkem Oto¢nd mosazna hlavice s kfidélky pro
- smérovani vzduchu na trysku 0,5 mm.
-} =) o 3 Dvoustupriova spoust 1. poloha: spusténi vzduchu (ofuk dilu); 2.
= — g poloha: odsunuti jehly a vystfik barvy.
o 4 Sroub regulace tvaru paprsku Plynuly pfechod z bodového kruhu (zavieno)
na ovalny véjit (otevieno).
5 Vodici ¢ep [ Sroub téla Zajistuje spravné vedeni tahla a mechaniky
-0 ovladani spousté.
6 Sestihranny technologicky $roub Servisni zatka kanalku téla pistole pro pfistup
Obr. 2: Konstrukéni schéma mini pistole GEKO F-2 pfi generalnim CiSténi.
7 Sroub dorazu jehly (davkovani) Mikrometrické omezeni zdvihu jehly — uréuje
maximalni pritok nanagené barvy.
8 Vzduchova pfipojka 1/4" Standardni rychlospojkova vsuvka pro

pfipojeni tlakové hadice kompresoru.

Nastaveni polohy véjife ota¢enim motylka vzduchové hlavice (2):

. PR pohyb pistole ze strany na stranu.
]
A

Obr. 3: Orientace paprsku A /B

pohyb pistole shora dold.

- Paprsek A (vertikalni oval): Kfidélka hlavice jsou ve vodorovné poloze (kolmo k télu). Uréeno pro vodorovny
- Paprsek B (horizontalni oval): Ktidélka hlavice jsou ve svislé poloze (v linii se spousti). Ur¢eno pro svisly

- Kruhovy paprsek: Zasroubovanim Sroubu (4) doprava na doraz uzavrete bo¢ni vzduch a ziskate uzky bodovy

kruh pro drobné retuse kamink( a modelaiské detaily.

POSTUP PRiIPRAVY, SERIZENi A METODIKA PRACE KROK ZA KROKEM

1. Pfiprava podkladu a retusovaného mista

e Odmasténi a o¢isténi: RetuSované misto dikladné odistéte a

odmastéte odstrariovac¢em silikonu nebo technickym
benzinem.

e Brouseni: Okoli poskozeni prebruste jemnym brusnym
papirem pod vodou (zrnitost P1500-P2500) do ztracena.
Misto osuste a odpraste antistatickou utérkou.

e Maskovani: Okolni plochy dilu peclivé oblepte lakyrnickou
paskou a ochrannym papirem.

2. P¥iprava a fedéni barvy (viskozita DIN 4)

e Optimalni viskozita pro trysku 0,5 mm: Spravna doba
vytoku mérena viskozitnim poharkem DIN 4 pfi 20 °C je 14 -

18 sekund. P¥ili§ husta barva zpUsobuje pomerancovou kdru a

ucpava trysku!

o Filtrace: KaZzdou barvu pred nalitim do nadobky prefiltrujte
pres jemné sitko (125-190 um), aby se do trysky nedostaly
zadné mikroskopické hrudky.

e R Y y./ L
@ % e

Vlevo: SPATNE (obloukovy pohyb) | Vpravo: SPRAVNE (rovnobézny
posuv)

‘?@ f ;,f

GEKO G01187 - Konstrukéni schéma, sefizeni a spravna technika retuse

3.

Sefizeni tlaku a zkuSebni nast¥ik

Nastaveni tlaku: Na regulatoru kompresoru nastavte pracovni
tlak 2,0 — 2,5 bar pfi pIné stisknuté spousti (dynamicky tlak).
Test na kartonu: Provedte zkuSebni nastfik na kus kartonu
nebo testovaci plech. Sroubem (7) nastavte jemné davkovani
barvy a Sroubem (4) pozadovanou Sitku rozstfiku.

. Technika nanaseni a dvoustuprova spoust

Dvoustupriova technika: VZDY nejprve lehce namacknéte
spoust (1. stupen — proudi pouze vzduch k ofouknuti prachu),
poté plynule domacknéte spoust (2. stupen — uvolnéni barvy).
Nikdy nemackejte spoust prudce nadoraz!

Zastrik do ztracena: Nanasejte barvu v tenkych poprascich
od stfedu poskozeni smérem k okrajam, pfiéemz na okrajich
mirné povolujte spoust.

Zasady spravného vedeni pistole pf¥i retusi:
- Drzte pistoli vZdy kolmo k povrchu (90°) v konstantni vzdalenosti 10-15

cm.

- Pohybujte celou pazi rovnobézné s dilem konstantni rychlosti. Nekyvejte
zapéstim do oblouku!

- Spoust stisknéte pred zacatkem stfikané plochy a uvolnéte ji az po prejeti
jejiho konce.
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DIAGNOSTIKA ZAVAD, UDRZBA A PROHLASENIi O SHODE | KOD: G01187

TABULKA DIAGNOSTIKY VAD NASTRIKU A PROVOZNIiCH ZAVAD

Projev vady nastriku

Obrazec je deformovany nebo
zahnuty (do pdlmésice)

Pferusovany, pulzujici proud
nebo bublani v nadobce

Pomeranéova kura na povrchu
(hruba struktura)

Stékani barvy, kapky a tvoreni
zaclon

Suchy prestfik a hruby
poprasek na okrajich

Pravdépodobna pFi¢ina

- Zaneseny boc¢ni vzduchovy otvor v kfidélku
motylka.

- Zaschnutd kapka barvy na vnéjsim kuzelu
trysky.

- NedotaZena tryska 0,5 mm nebo netésné
sedlo.

- Uvolnéna tésnici ucpavka jehly podsava
vzduch.

- Zaneseny odvzdus$fovaci otvor ve vicku
nadobky.

- PYili$ vysoka viskozita barvy (nedostatec¢né
naredéno).

- PFili$ nizky tlak vzduchu na vstupu do pistole.

- Pistole je drZena pfrili$ daleko od povrchu (>
18 cm).

- Nadmérny pratok barvy (velky zdvih jehly).
- PYiliS pomaly pohyb ruky pti nanaseni.

- Pistole je drZena pfili$ blizko povrchu (< 8
cm).

« PYili$ vysoky tlak vzduchu (ptestfikovani).

- PouZiti pfili$ rychlého (tékavého) fedidla pfi
vysoké teploté.

CISTENi, DEMONTAZ A PRAVIDELNA UDRZBA PISTOLE F-2

Dukladné &isténi po kazdé praci:

Doporuceny postup odstranéni zavady

Odsroubujte vzduchovou hlavici a nechte odmogdit v
fedidle. Otvory vycistéte jemnym kartaCkem nebo
dievénym paratkem. Zakaz ocelovych jehel!

Dotahnéte trysku prilozenym montaznim klicem.
Zkontrolujte a lehce dotahnéte ucpavku jehly.
Vycistéte odvzdusnovaci kanalek ve vicku.

Ptidejte vhodné fedidlo na viskozitu 14-18 s (DIN 4).
Zvyste tlak na regulatoru na 2,5-3,0 bar. UdrZujte
vzdalenost nastfiku 10-15 cm.

Zasroubujte zadni regulacni Sroub (7) doprava (omezit
davkovani). Zrychlete posuv ruky. Nanasejte barvu v
nékolika tenkych vrstvach.

Snizte tlak vzduchu na 2,0 bar. Pouzijte standardni
nebo pomalé lakyrnické fedidlo vhodné pro aktualni
teplotu dilny.

Pravidla udrzby, mazani a skladovani:

o PRISNY ZAKAZ PONORU CELE PISTOLE DO REDIDLA!
Ponoreni celé pistole nendvratné znici tésnéni jehly a
vyplavi vazelinu z mechanickych ventil(!

e Okamzity proplach: Zbytek barvy vylijte, nadobku vytrete

hadtikem, nalijte cca 50 ml Cistého fedidla a prostiiknéte
do sbérné nadoby, dokud nevychazi Cistd tekutina.

e Demontaz dilt: VySroubujte zadni regulaéni Sroub (7),
vyjméte pruzinu, stisknéte spoust a opatrné prsty
vytahnéte jehlu smérem vzad. Pfilozenym kli¢em
vySroubujte trysku 0,5 mm a sejméte hlavici (2).

o Setrné gisténi trysek: Trysku, jehlu a hlavici omyjte
$tétinovym kartaékem v fedidle. PRISNY ZAKAZ
pouZivani dratl, hiebika &i pilnikG — otvor 0,5 mm by se
poskrdbal a pistole by ztratila rozprach!

Mazani pohyblivych ¢asti: Mechanismus vedeni jehly,
z4vity Sroubl (4, 7) a Eep spousté pravidelné promazte
kapkou bezsilikonového oleje na pneumatické naradi nebo
specialni vazelinou.

ZAKAZ MAZANI SEDLA TRYSKY: KuZel jehly a vnitfni
sedlo trysky 0,5 mm se NIKDY nesmi mazat (mastnota by
okamzité znehodnotila lak a vytvorila mastna oka).

Sada trysek tvofri celek: Tryska, jehla a vzduchova hlavice
jsou vzajemné slicovany. V pfipadé poskozeni nebo
opotiebeni je nutné vymeénit vSechny 3 komponenty
soucCasné!

Spravné skladovani: Po vycisténi a vysuseni skladujte
pistoli v bezprasném prostfedi s povolenym Sroubem (7),
aby pruzina jehly nezlstavala stlacena.

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
Dle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze strojni zafizeni:

Nazev vyrobku: Mini lakyrnicka a retu$ovaci stfikaci pistole 200 ml | Kéd zboZi: G01187 | Model: F-2

spliiuje vSechny pfislusné pozadavky nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

e 2006/42/ES: Smérnice o strojnich zafizenich (Machinery Directive - MD)

Harmonizované evropské technické normy pouzité k posouzeni shody:

EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a sniZzovani rizika),
EN 1953:2013 (Rozprasovaci a stiikaci zafizeni pro nandSeci materidly - Bezpecnostni pozadavky).

CE

mgr Grzegorz Kowalczyk
Prezes Zarzgdu [ Opravnény zastupce
vyrobce

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: mgr Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko.
Misto a datum vydani prohlaseni: Kietlin, 15. 12. 2022

UPOZORNENI K PREKLADU A ZARUCE: Tento navod k obsluze pfedstavuje
preklad z origindlni technické dokumentace vyrobce vytvoreny za pouZziti
modernich pfekladovych néastrojd. Dodavatel a prodejce neodpovidaji za
pripadné tiskové chyby, drobné terminologické nepresnosti ¢i odchylky v textu.
V pfipadé nejasnosti se Fidte originalni technickou dokumentaci vyrobce nebo
kontaktujte odborny servis.

Ekologicka likvidace a recyklace materiali:
. Kovové télo a hlinikovou nddobku pfedejte k ekologické
u recyklaci druhotnych surovin dle zdkona €. 541/2020 Sb. o
odpadech. Obaly od Ffedidel a znecisténé hadry likvidujte
vyhradné jako nebezpecny odpad!
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