OFICIALNIi CESKY NAVOD K OBSLUZE | KOD ZBOZi: G01186

Profesionalni pneumaticka strikaci pistole H-881 s kovovou nadobkou 600 ml

Vysokovykonna stfikaci pistole s horni tlakové litou hlinikovou nddobkou a nerezovou tryskou 2,0 mm pro velké plochy a viskéznéjsi

hmoty

I Model: H-881 | K&d zbozi: G01186 | Tryska: 2,0 mm nerez | Nadobka: 600 ml kovova hlinikova | Pracovni tlak: 3,0-4,0 bar (43-58 PSI)

Obr. 1: Profesiondlni strikaci pistole GEKO H-881
(G01186) s hlinikovou nadobkou 600 ml/

OBSAH BALENi PRODUKTU

e Pneumaticka stfikaci pistole GEKO H-881

e Tlakové litd hlinikova nadobka 600 ml se
zavitovym vickem

e Nerezova tryska 2,0 mm, nerezova jehla a
mosazna hlavice

e Multifunkéni montazni servisni kli¢

e Jemny Stétinovy Cistici kartacek na kanalky

e Vstupni rychlospojkova vsuvka 1/4"

e Podrobny ndvod k obsluze v ¢eském jazyce

DOPORUCENY KOMPRESOR

Vzhledem k vydatnosti trysky 2,0 mm (spotieba
200-350 I/min) doporucujeme kompresor se
vzdu$nikem min. 50-100 | a plnicim vykonem
alespon 250 I/min pro plynuly nastfik bez poklesu
tlaku.

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

URCENi NARADi A OBLASTI POUZITI

Pneumaticka sttikaci pistole GEKO H-881 (G01186) s tryskou 2,0 mm je koncipovéana
pro vysoce efektivni aplikaci hustich natérovych hmot, zékladovych plniéd, sttikacich
tmeld a vrchnich lak( na rozsahlé plochy. Pfedstavuje idealni volbu pro lakovny,
autoklempirny, truhlafské dilny i stavebni prace:

Zakladové plnice a fillery: Dokonaly nanos 1K a 2K akrylatovych plni¢d s vysokou
susinou (High Solid) bez ucpavani trysky a nutnosti nadmérného redéni.

Autolaky a syntetické emaily: Nanaseni polyuretanovych, akrylovych a syntetickych
emaill s perfektni slévavosti a rovnomérnou tloustkou filmu.

Ochranné nastriky a stfikaci tmely: Aplikace podvozkovych ochrannych hmot,
antikoroznich primert a viskéznich sttikacich tmeld.

Prumysl a dfevovyroba: St¥ikani silnovrstvych lazur, pigmentovanych lak(l na nabytek
a téZkych antikoroznich natérd na ocelové konstrukce.

KONSTRUKCNI A FUNKENi PREDNOSTI MODELU H-881

Typ a modelové oznaéeni
Pramér instalované trysky
Systém podavani barvy
Objem a material nadobky

Doporuéeny pracovni tlak
Maximalni pfipustny tlak vzduchu
Spotieba stlaceného vzduchu
Sifka stfikaciho paprsku

PFipojka tlakového vzduchu
Doporuéena svétlost hadice

Hmotnost pistole (prazdna)

Odolna tlakové lita hlinikova nadobka 600 ml: Masivni kovovy gravitaéni zasobnik se
Sroubovacim vikem zarucuje absolutni mechanickou odolnost a chemickou stalost i pfi
styku s agresivnimi nitro fedidly, acetonem &i xylenem.

Nerezova tryska a jehla 2,0 mm: Soustava z prvotridni kalené nerezové oceli vykazuje
mimofadnou odolnost proti otéru i korozi. Kalibrovany pramér 2,0 mm zabezpeduje
hladky prichod viskéznich materiald.

Mosazna vzduchova hlavice: Precizné vyfrézovana mosazna hlavice s bo¢nimi
kridélky zajistuje jemnou a homogenni atomizaci kapaliny bez tvorby nezadoucich
kapek.

TFistupfiova nezavisla regulace: Nezavislé sefizeni Sifky véjite (kruhovy vs. Siroky
oval), dorazu jehly (davkovani barvy) a spodniho ventilu tlaku vzduchu pro dokonalou
kontrolu nad vysledkem nastfiku.

Ergonomické lesténé hlinikové télo: Hladky povrch eliminuje ulpivani barvy na téle
pistole a umoZiiuje bleskové vycisténi.

TECHNICKE PARAMETRY

GEKO H-881/ Kdd zbozi: G01186

2,0 mm (nerezova tryska a jehla, mosazna
hlavice)

Gravitacni (horni gravitaéni nadobka)

600 ml (tlakové lity hlinik se Sroubovacim
uzavérem)

3,0 - 4,0 bar (43 - 58 PSI)

8,0 bar (116 PSI)

200 - 350 I/min

180 — 280 mm (ve vzdalenosti 18-25 cm)
Standardni rychlospojkova vsuvka 1/4"
Vnitfni prdmér min. 8 mm (idealné 10 mm)

cca 0,65 kg (stabilni vyvazeni do ruky)

Strana1ze 4

« Strojoveé pfelozeno



GEKO® BEZPECNOSTNi POKYNY A ZASADY BOZP | KOD ZBOZi: G01186

Bezpecnostni pokyny pro praci se strikaci technikou
Zasady pozarni bezpedénosti, ochrany zdravi a bezpe&né manipulace dle €SN EN 1953:2013 a €SN EN 1SO 12100:2010

A NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU PRI PRACI S HORLAVYMI LAKY A REDIDLY!

Vétdina natérovych hmot, akrylovych plniéd a lakyrnickych fedidel obsahuje vysoce hoflava tékava organicka rozpoustédla (VOC). BEhem
rozpra$ovani tryskou vznika jemna aerosolova mlha, ktera tvofi se vzduchem vybusnou a snadno zapalnou smés! V celém prostoru lakovani
plati PRISNY ZAKAZ KOURENi, MANIPULACE S OTEVRENYM OHNEM, BROUSENI, SVARENi A VYTVARENi JAKYCHKOLIV ELEKTRICKYCH
JISKER. Pracovi$té musi byt vybaveno uc¢innym nucenym vétranim v nevybusném provedeni (ATEX). V lakovaci zoné je zakdzano skladovat
oteviené i uzaviené nadoby s hoflavinami. VSechny lakované predméty musi byt Fadné uzemnény!

A OCHRANA ZDRAVi A POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP):

Vdechovani aerosol( a par organickych fedidel poskozuje dychaci cesty, plice, jatra a centralni nervovy systém. Rozpous$tédla a tuzidla
(izokyanaty) se navic vstfebavaji pfimo nechranénou pokozkou! Obsluha je povinna pouzivat certifikovany respirator nebo polomasku s
kombinovanym filtrem minimalni tfidy A2P3 (bézna protiprachova rouévka neposkytuje Zzadnou ochranu proti param a aerosolim!). Déle je
povinné pouzivat uzaviené lakyrnické bryle s nepfimym vétranim dle CSN EN 166, chemicky odolné nitrilové rukavice a antistaticky
lakyrnicky overal s kapuci.

Q o o o Q@

POVINNY RESPIRATOR UZAVRENE BRYLE OCHRANNE RUKAVICE PRISNY ZAKAZ OHNE PROSTUDUJTE NAVOD
FILTR TRIDY A2P3 CSN EN 166 NITRIL /| CHEMIE A KOURENI! PRED POUZITIM

BEZPECNOST TLAKOVEHO VZDUCHU A CHEMICKA BEZPECNOST A LAKOVACI PROCES

PNEUROZVODU * Bezpeénostni listy natérovych hmot (MSDS): Pfed zapocetim prace

« Maximalni tlak: Nikdy neptekra&ujte maximalni povoleny vstupni tlak se vzdy dUkladné seznamte s bezpecnostnimi listy pouzitych barev,
8,0 bar (116 PSI). Provoz pfi nadmérném tlaku méize vést k roztrzen tuzidel a fedidel. Dodrzujte pfesné misici poméry, dobu odvétrani i
hlinikové nadobky nebo poskozeni t&snéni. po’kyny k likvidaci zbytku.’ .

+ Elektrostaticky vodivé hadice: PouZivejte vyhradné tlakové hadices * ZAKAZ HALOGENOVANYCH UHLOVODIKU: V pistoli se nesmi
antistatickym odvodem. Tieni suchého vzduchu a unageného laku pouzivat rozpoustédla a Cistidla obsahujici halogenoyane uhlovodiky
vytvafi elektrostaticky naboj, ktery mize bez fadného uzemnani (napf. trichlorethylen, dichlormethan / methylenchlorid). Tyto latky
zplisobit jiskrovy vyboj a vzniceni hotflavych par. chemicky reaguiji s hlinikovou nddobkou a télem pistole za vzniku

. . ey . Y
¢ Pravidlo beztlakového stavu: Pfed jakymkoliv zdsahem, sefizovanim, korozniho tlaku, coz miZe vést k prudkeé explozit

demontazi trysky, plnénim nadobky nebo &isténim vidy odpojte e Vétrani a odsavani: Lakujte vyhradné v profesionalnich lakovacich
vzduchovou rychlospojku a stisknéte spoust pro UpIné odtlakovani boxech nebo v dokonale vétranych dilnach s nucenym odtahem par
pistole. tézsich nez vzduch u podlahy.

 Zakaz mifeni na osoby: Nikdy nesméfujte usti pistole proti sobg, « Cistota a poradek: Na pracovisti udrzujte stélou &istotu. Rozlité
jinym osobam ani zvifatim. Proud stladeného vzduchu o vysoké fedidlo nebo lak ihned zasypte sorbentem a bezpe¢né zlikvidujte v
kinetické energii unasejici mikroskopické kapky laku méze proniknout uzaviené nehoflavé nadobé na nebezpe¢ny odpad.
pokoZkou a zpUsobit zavazné toxické poranéni mékkych tkani! » Technicka kontrola pfed spusténim: Zkontrolujte dotaZeni trysky,

o Zakaz ucpavani trysky: Nikdy nezakryvejte vystupni otvory trysky bezvadny stav zavitu vicka hlinikové nadobky a tésnost véech spojl.
prsty ani dlani. Zpétny raz a tlak mohou vtladit kapalinu pod nehty a Nikdy nepouzivejte zafizeni s poSkozenymi dily.
kazi. e Zakaz svévolnych uprav: Jakékoliv vrtani, broueni kanalkd &i

« Kuvalita vzduchu: Do pistole pfivadéjte pouze &isty, suchy a neopréavnéné konstrukéni zasahy jsou zakazany a vedou k okamZitému
odolejovany stladeny vzduch ptes kvalitni filtra&ni a reduk&ni jednotku. zéniku zaruky a CE certifikace.

VIhkost a kompresorovy olej zplsobuji zavazné vady nastfiku.

v ZASADY PRO BEZPECNY PROVOZ A KVALITU TLAKOVEHO VZDUCHU

Stlaceny vzduch musi byt pred vstupem do pistole prefiltrovan ptres odlucovac vody a oleje (jemnost filtrace min. 5 um). Zbytkova vihkost
zpUsobuje v laku bublinky a mlééné zakaleni, kapky kompresorového oleje vytvareji hluboké kratery ("rybi oka"). Tlakové hadice vedte mimo
pojezdové drahy vozidel a ostré hrany, aby nedoslo k jejich mechanickému poskozeni.

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko Strana 2 ze 4
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GEKO® TECHNICKE SCHEMA, SERIZENi A NASTRIK | KOD ZBOZi: G01186
Konstrukcni schéma, serizeni a spravna technika nastriku

O¢islovany pfehled konstrukénich uzll pistole H-881 s kovovou nadobkou a zasady profesionalniho lakovani

Poz. Konstrukéni prvek Funkce, specifikace a sefizeni

Tlakové lity kovovy zasobnik se Sroubovacim

1 Horni hlinikova nddobka 600 ml v . ..
uzavérem a odvzdudnénim
Mosazna hlavice s kfidélky, nerezova tryska a
2 Vzduchova hlavice a tryska 2,0 mm . L Y v
kalena nerezova jehla
L, , , Y. 1. stupen = vzduchovy ofuk; 2. domacknuti =
3 Dvoustupfiova ovladaci spoust G e aa
plynuly natok materidlu
4 &roub ragulace Eitky paprsku Plynale nasvt.aver’n ve!lre: kruhovy bodovy
nastrik vs. Siroky oval
5 Lersne [ levd @l misiels M’asvlvnlltelo s’ergon,omlc’kou rukojeti a
zavésnym lakyrnickym hakem
6 Sefizovacl Sroub ucpavky jehly Vymezo.\{alt:l sro’u? t’eflonovehovtesnenl
zamezujici prolinani barvy do téla
Obr. 2: Konstrukéni uzly pistole GEKO H-881 - Sranis eEuodniery (EerEmidii) Nastaveni maximalniho zdvihu jehly - pfesna
(kovova nadobka) regulace toku barvy
8 PFipojka 1/4" alspodni ventil Standardni rychlospojka a spodni

mikrometrickd regulace tlaku vzduchu

POSTUP NASTAVENI A SERIZENi PARAMETRU NASTRIKU

1. Regulace $irky stfikaciho paprsku (Sroub 4) 3. Nastaveni orientace véjire (kfidélka hlavice 2)
¢ Plochy Siroky véjif (otaceni vlevo): Otevira pfivod vzduchu do A - Svisly véjif (kfidélka vodorovné): Zakladni nastaveni pro
bo&nich kFidélek rozpradovaci hlavice. Vytvafi Siroky, perfektné horizontalni pohyb pistole zleva doprava a zpét.
homogenizovany véjit o $ifce 180-280 mm uréeny pro rozmérné 8 B - Vodorovny véjii (kfidélka svisle): Nastaveni pro vertikalni
A

plochy (kapoty, sttechy, dvete, stény, konstrukce). pohyb pistole shora dolli (napf. sloupky, rdmy).

* Kruhovy bodovy paprsek (otaceni vpravo): Zcela uzavird vzduch do 4. Vstupni tlak a spodni ventil vzduchu (8)

kfidélek. ,VVEVéH kolnc’entrovvany kuZel pro nastfik tzkych profild, Pracovni tlak sefidte na 3,0 — 4,0 bar pfi pIné stisknutém prvnim stupni
trubek, ramu a lokalni retuse. spousté. Spodnim $roubem 8 Ize jemné doladit priitok vzduchu p¥imo na
2. Davkovani natérové hmoty (Sroub 7) rukojeti bez nutnosti zdsahu do hlavniho reduktoru kompresoru.

e (Otacenim doprava omezujete zdvih jehly — tenci vrstva natéru, nizsi
pratok, prevence stékani pfi pomalej$im posuvu.

e (QOtacenim doleva uvoliujete plny zdvih jehly — maximalni vydatnost
pro viskéznéjsi zaklady a rychlé nanaseni velkého objemu hmoty.

SPRAVNA TECHNIKA PROFESIONALNiIHO LAKOVANI

» Pracovni vzdalenost: Drzte pistoli ve stalé vzdalenosti 18 az 25 cm od
lakovaného povrchu. Mensi vzdalenost vede k okamzZitému stékani barvy,
vétsi vzdalenost zplsobuje praseni a pomerancovou karu.

» PFisné kolmy uhel 90°: Osa pistole musi smé&fovat kolmo k povrchu po x $PATNE (obloukovy pohyb) v SPRAVNE (kolmy tah 90°)
celou drahu pohybu. Pohyb vychazi z ramene a celého téla - nikdy
neotacejte zapéstim do oblouku! e R S

\/

y n

» PFekryvani pasti o 50 %: Kazdy novy tah musi pfekryvat pfedchozi % ,; o gr @.‘ g
naneseny pas presné z jedné poloviny. Tim vznika dokonale slita vrstva bez Ly (/] { { \¥/
pruhd.

» Dvoudobé ovladani spousté: Pied nab&hem na dil stisknéte spoust do 1. Obr. 3: Zgsady vedeni pistole kolmo k lakovanému dilu
polohy (proudi pouze vzduch). Pfi najeti na hranu dilu domacknéte spoust
na doraz (uvolni se barva). Na konci tahu nejprve uvolnéte barvu a vzduch

vypnéte az mimo lakovany dil!

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko Strana 3 ze 4
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DIAGNOSTIKA, UDRZBA A PROHLASENIi O SHODE | KOD ZBOZi: G01186

Diagnostika poruch nastriku, CiSténi a Prohlaseni o shodé ES

Odstranovani vad stfikani, udrzba tryskové sady, oficidlni certifikace CE a ekologicka likvidace
TABULKA DIAGNOSTIKY PORUCH NASTRIKU A PROVOZNiCH ZAVAD

Projev vady [ poruchy

Pomeranéova kiira
Hruby nerovny povrch s kratery

Stékani a kapance (zaclony)
Nadmérny nanos laku na svislych
plochach

KFivy paprsek (banan)
Paprsek se staci k jedné strané

Kapani barvy z trysky
Barva nekape ze sedla pri volné
spousti

Pulzujici | pferuSovany nastfik
Paprsek prska, vzduch bubla v
nadobce

Suchy rozstrik a prasnost
Barva zasycha v letu, vysoky
prestrik

Pravdépodobna pfic¢ina

PFilis vysoka viskozita barvy; velka vzdalenost od
dilu (> 25 cm); nizky atomizacni tlak vzduchu;
nevhodné rychleschnouci fedidlo.

PFilis pomaly posuv ruky; mala vzdalenost od
povrchu (< 15 cm); pFili§ otevieny doraz jehly;
prebytek fedidla (nizka viskozita).

Zaneseny nebo ¢astecné zalepeny jeden z
boénich otvorl v kfidélkach mosazné vzduchové
hlavice.

Mechanickd necistota usazena v sedle trysky;
povolena tryska; opotiebena jehla; unavena vratna
pruzina.

Povolena tryska 2,0 mm; netésné sedlo; ucpany
odvzdus$niovaci ventilek vicka nadobky;
nedostatek barvy; netésnd ucpavka jehly.

Nadmérny tlak vzduchu (> 4,5 bar); pfilis velka
vzdalenost od dilu; silny prdvan na pracovisti.

Doporuéeny zplsob napravy

Naredit barvu dle technického listu; snizit vzdalenost na
18-20 cm; zvysSit pracovni tlak na 3,5 bar; pouzit
pomalejsi fedidlo.

Zrychlit plynuly posuv ruky; ptiviit Sroub davkovani
barvy 7; dodrzet vzdalenost 18-25 cm; nanaset ve dvou
tencich vrstvach.

Demontovat vzduchovou hlavici, namocit do fedidla a
jemné prodistit $tétinovym kartackem. Nikdy
nepouzivat ocelovy drat!

VySroubovat trysku a jehlu, ddkladné vyg¢istit dosedaci
plochy v fedidle, dotahnout trysku klicem, zkontrolovat
celistvost hrotu jehly.

Dotédhnout trysku klicem; vycistit odvzdusnovaci otvor
ve vi¢ku hlinikové nadobky; doplnit natérovou hmotu;
dotadhnout Sroub ucpavky 6.

Snizit tlak vzduchu na 3,0-3,5 bar; zmensit vzdalenost
od povrchu; omezit nadmérné proudéni vzduchu v
lakovacim prostoru.

PRAVIDLA CISTENIi, UDRZBY A SKLADOVANI

¢ Okamzité vycisténi po kazdé praci: Nikdy nenechte barvu v pistoli
zaschnout! Po ukonceni prace vylijte zbytky barvy, kovovou nadobku
vyplachnéte pfislusnym fedidlem a prostiiknéte Cisté fedidlo pfes
trysku do bezpecné nadoby.

¢ Demontaz tryskové sady: 1. Odpojte pfivod vzduchu. 2. VySroubujte
zadni sefizovaci Sroub 7 a vyjméte pruzinu. 3. Zmacknéte spoust a
opatrné ru¢né vytadhnéte nerezovou jehlu. 4. OdSroubujte hlavici 2. 5.
Pfilozenym klicem vySroubujte nerezovou trysku 2,0 mm.

« Setrné ¢isténi dilG: Trysku, jehlu a hlavici ponofte do fedidla a
odistéte ptilozenym jemnym kartackem. PRISNY ZAKAZ POUZITI
DRATU, HREBIKU €I PILNiKU! Jakékoliv pokrabani otvoru trysky
zni¢i soumeérnost paprsku.

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

PRISNY ZAKAZ PONORENI CELE PISTOLE: Nikdy neponotujte celou
pistoli do 14zné s fedidlem! DoSlo by k nevratnému zni¢eni teflonovych
tésnéni a vyplaveni maziva ze vzduchového ventilu. Télo Cistéte pouze
hadfikem navlhéenym v fedidle.

Mazani mechanismu: VSechny pohyblivé ¢asti (Cepy spousté, zavity a
ucpavku jehly) pravidelné promazavejte technickym mazivem bez
obsahu silikonu. Zakaz mazani dosedaciho kuzele jehly v trysce!
Skladovani: Pistoli skladujte v ¢istém a suchém prostiedi s mirné
povolenym zadnim Sroubem 7, aby pruZzina jehly nebyla pod trvalym
napétim.

Posledni dvoj¢isli roku oznaceni CE: 15

Dovozce a vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko, prohlasuje s plnou odpovédnosti, Ze vyrobek:

Velka profesionalni stfikaci pistole na lak (kovova hlinikova nadobka 600 ml) | Typ: G01186, Model: H-881

spliiuje veskera pfislusna ustanoveni smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2006/42/ES o strojnich zafizenich,

a harmonizovanych evropskych norem: EN ISO 12100:2010 a EN 1953:2013 (Rozprasovaci a stiikaci zafizeni pro nanaseci materidly - Bezpecnostni

pozadavky).

Vyrobek je identicky s exemplafem certifikatu ES prezkouseni typu ¢. CMZJ1409224422 ze dne 18.09.2014, vydaného GTS Priif- und

Zertifizierungs GmbH, Némecko.

Jos
/

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. mgr Grzegorz Kowalczyk
Misto a datum vydani: Kietlin, 28.12.2015

Ekologicka likvidace a recyklace:

Opotiebované kovové télo a hlinikovou nadobku pfedejte k

recyklaci na shérna mista druhotnych surovin dle zédkona ¢.

N\ 541/2020 Sb. o odpadech. Zbytky fedidel a znecisténé textilie
likvidujte jako nebezpecny odpad!

K

servis.

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

Opravnény zastupce vyrobce

UPOZORNENI K PREKLADU A ZARUCE: Tento navod k obsluze predstavuje pfeklad
z origindlni technické dokumentace vyrobce vytvofeny za pouziti modernich
prekladovych néstroji. Dodavatel a prodejce neodpovidaji za pfipadné tiskové
chyby, drobné terminologické nepfesnosti ¢i odchylky v textu. V pfipadé nejasnosti
se fid'te originalni technickou dokumentaci vyrobce nebo kontaktujte odborny
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