OFICIALNi CESKY NAVOD K OBSLUZE | KOD ZBOZi: G01182

Profesionalni pneumaticka strikaci pistole HVLP 1,4 mm s reduktorem a

manometrem

Vysokoobjemova nizkotlaka strikaci pistole s horni 600ml nylonovou nadobkou a pfesnou mikrometrickou regulaci tlaku

I Model: H827 | Kéd zbozi: G01182 | Technologie: HVLP | Tryska: 1,4 mm nerez | Nadobka: 600 ml | Reduktor: 0-10 bar s manometrem

Obr. 1: Profesionalni HVLP pistole GEKO G01182 (Model

Uréeni a oblast pouziti

Profesionalni pneumaticka strikaci pistole GEKO G01182 (Model H827) s
technologii HVLP je uréena pro vysoce precizni nanaseni akrylatovych a vodou
feditelnych autolak(, metaliz, bezbarvych lakd, polyuretanovych emaild,
zéakladovych plnic¢l, lazur a mofidel. Uplatni se v profesionalnich lakovnach,
karosafskych dilnach, truhlafstvi i pti renovacich stroju.

Kli¢ové konstrukc¢ni prednosti:

Technologie HVLP (High Volume Low Pressure): Vysoky objem vzduchu pfi
nizkém vystupnim tlaku zajiStuje u¢innost pfenosu natérové hmoty > 65 % a
dramaticky omezuje tvorbu prestfiku a aerosolové mihy.

Nerezova tryska a jehla 1,4 mm: Precizné lapované soucasti z prvotfidni
nerezové oceli garantuji $pi¢kovou odolnost vidéi abrazi i agresivnim slozkam
vodou feditelnych barev a fedidel.

Pfidavny mikrometricky reduktor s manometrem: Pfimé pripojeni na rukojet
pistole (1/4") s analogovym manometrem pro pfesné nastaveni pracovniho tlaku
bez kolisani v hadici.

H827) s reduktorem a manometrem .

Lehka ergonomicka konstrukce: Télo z leSténého eloxovaného hliniku nabizi

optimalni vyvazeni a minimalni Unavu zapésti pfi dlouhotrvajici praci.
« 600ml nylonova nadobka: Gravitacni zasobnik s jemnym sitkem, odkapovou
pojistkou a odvétravanym vikem.

TECHNICKE PARAMETRY

Technicky parametr

Model zafizeni

Rozprasovaci technologie
Prumér osazené trysky

Objem nadobky na barvu
Doporuéeny pracovni tlak
Maximalni povoleny vstupni tlak
Spotieba stlaceného vzduchu
Sifka stfikaciho paprsku

PFipojeni stlaéeného vzduchu
PFidavny mikrometricky reduktor

Hmotnost sestavy

Hodnota

1,4 mm

600 ml

160 — 240 mm

cca 0,70 kg

OBSAH BALENi A DODAVANE PRiISLUSENSTVIi

Zakladni stfikaci jednotka a nadobka:

Pneumaticka HVLP stfikaci pistole GEKO G01182 (Model H827)
Nerezova tryska 1,4 mm s mosaznou vzduchovou hlavici a jehlou
Horni plastova nylonova nadobka 600 ml s vikem a odkapovou
pojistkou

Spodni integrovany ventil jemné regulace vzduchu v rukojeti

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

H827 (Katalogové Cislo: G01182)
HVLP (High Volume Low Pressure)

2,0 - 3,5 bar (30 - 50 PSI)
8,0 bar (116 PSI)
170 - 300 I/min

Vnéjsi zavit G 1/4" | rychlospojka

Rozsah 0 — 10 bar (0 - 140 PSI)

Poznamka [ ZkuSebni norma

Vyrobce: F.H. GEKO Radomsko

Uginnost pfenosu materialu > 65 %
Jakostni nerezova ocel /| mosazna hlavice
Poloprthledny nylon s odkapovym filtrem
Dynamicky tlak pfi stisknuté spousti
Max. limit redukéniho ventilu

Dle zvolené Sitky rozstfiku a tlaku

PFi vzdalenosti 15-20 cm od povrchu
Standardni evropsky profil

S manometrem a aretacnim oto¢nym
kolec¢kem

Pistole s nddobkou a regulatorem

PFridavny regulator, naradi a dokumentace:

Pfidavny mikrometricky reguldtor tlaku s analogovym
manometrem 1/4"

Vstupni nylonovy filtr (sitko) do hrdla barvy pro zachyceni
necdistot

Univerzalni montdzni kli¢ pro demontdZ a montaz trysky
Cistici nylonovy kartagek na vzduchové kanalky a hlavici
Oficidlni ¢esky navod k obsluze s originalnim ES Prohlasenim o
shodé
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GEKO® BEZPECNOSTNi POKYNY A ZASADY BOZP | KOD ZBOZi: G01182

Bezpecnostni pokyny pro praci se strikaci technikou
Zasady pozarni bezpedénosti, ochrany zdravi a bezpe&né manipulace dle €SN EN 1953:2013 a €SN EN 1SO 12100:2010

& NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU PRI PRACI S HORLAVYMI LAKY!

Aerosoly barev a vypary organickych rozpoustédel tvofi se vzduchem vysoce hoflavou a tfaskavou smés! V pracovnim prostoru je PRISNE
ZAKAZANO kouftit, manipulovat s otevienym ohném a jiskFicimi télesy (elektrické naradi, spinace, svareni, brouseni). ZAKAZ stfikani
hoflavych lakt a rozpoustédel s bodem vzplanuti < 21 °C bez dostate¢ného nuceného odsavani v certifikovaném lakovacim boxu v
nevybusném provedeni (zéna s nebezpedim vybuchu Ex).

& NEBEZPECi VYSOKEHO TLAKU A VSTRIKNUTI LATEK POD POKOZKU!

Nikdy nesmérujte Usti sttikaci pistole proti sobg, jinym osobam ani zvifatim! Pfisny zdkaz ucpavani otvord trysky prsty &i télem pod
tlakem! Vstiiknuti barvy ¢i rozpoustédla pod kdzi (vysokotlaka injekce) zplsobuje okamzZitou otravu a nekrézu tkané vyzadujici urgentni
chirurgicky zasah. Maximalni povoleny tlak na vstupu &ini 8 bar (116 PSI). Pfed jakoukoliv montaZi, sefizovanim &i ¢isténim VZDY
odpojte privod vzduchu a promacknutim spousté odvzdusnéte systém!

O © o

Ctéte navod Zéakaz ohné Ochrana zraku Respirator A2P3 Antjstat. rukavice Odpojit vzduch
k obsluze a koufeni CSN EN 166 CSN EN 14387 CSN EN 374 pfed servisem

PODROBNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA A ZASADY BOZP

1. Osobni ochranné pracovni pomucky (OOPP) 3. Manipulace s natérovymi hmotami a fedidly

. Ochrana dychacich cest: Pfi lakovani VZDY pouzivejte « PFiprava smési: Redé&ni, ténovani a michani natérovych hmot
schvalenou polomasku s kombinovanym filtrem tfidy A2P3 proti provadéjte mimo hlavni lakovaci prostor v dobfe vétraném misté.
organickym vypar(im a kapalnym aerosoldm (CSN EN 14387). « Skladovani hoflavin: Nadoby s barvami a rozpoust&dly udrzujte
Obycejna protiprachova rouska pted rozpoustédly vibec trvale tésné uzaviené a po pracije uloZte do schvalené
nechrani! protipoZarni sk¥iné.

+ Ochrana oéi: PouZivejte tésné uzaviené ochranné bryle s . Nebezpeéi samovzniceni: Hadry znec&i§téné barvami a fedidly
nepfimym vétranim (CSN EN 166) branici vniknuti aerosolové ukladejte do uzavienych nehoflavych kovovych nadob. Zakaz
mihy. vylévani zbytkd chemikalii do pldy &i kanalizace!

« Ochrana rukou a téla: Pouzivejte chemicky odolné antistatické 4, Kontrola zafizeni pfed spusténim
rukavice (nitril/butyl) a antistaticky lakyrnicky overal. . Tésnost a dotaZeni: Zkontrolujte Fadné dotaZeni gravitadni

+ Odsavani: Zajistéte nucenou vyménu vzduchu s odtahem u nadobky, vzduchové hlavice i rychlospojky. Uvolnéna nadobka
podlahy (vypary rozpoustédel jsou téZsi nez vzduch a hromadi mize spadnout a rozlit natér.
se pfi zemi). . Zakaz modifikaci: Na stfikaci pistoli a reduktoru neprovadéjte

2. PoZadavky na rozvod stlateného vzduchu 74dné nepovolené konstruk&ni Upravy ani nepouZivejte

. Tlakové limity: Nikdy neptekracujte maximalni povoleny vstupni neoriginalni dily.
tlak 8 bar. Provozni tlak na reduktoru nastavte na 2,0-3,5 bar. « Odtlakovani: Pfed doplfiovanim barvy nebo odpojenim hadice

. Antistatické hadice: PouZivejte vyhradné elektricky vodivé vzdy odpojte privod vzduchu a stisknutim spousté vypustte

tlakové hadice s vnitinim prmérem min. 8-10 mm pro bezpeény zbytkovy pretlak.
svod statického naboje.
. Cistota vzduchu: Vzduch musi byt zbaven kondenzatu a
kompresorového oleje (pouzijte filtr/odlucovac¢ vody a oleje).
Nedistoty zpUsobuji kratery a puchyfe v laku.

DULEZITE UPOZORNENI PRO PRVNi UVEDENI DO PROVOZU: Ka?da nova stiikaci pistole je z vyroby o3etiena tenkym filmem
antikorozniho konzervacniho oleje. Pfed prvnim naplnénim natérovou hmotou pistoli dikladné propldchnéte vhodnym Cistym fedidlem
(napf. nitro nebo akrylatovym Fedidlem) a prosttiknéte do odpadni nadoby, aby konzervaéni latka nezplsobila defekty v laku!

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko Strana 2 ze 4
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TECHNICKE SCHEMA, SERIZENi A NASTRIK | KOD ZBOZi: G01182

Konstrukcni schéma, serizeni a spravna technika nastriku

Ocislovany pfehled konstrukénich uzll, mikrometricka regulace p

Poz.

Obr. 2: Konstrukéni uzly pistole GEKO H827

Konstrukéni prvek

Horni plastova nadobka 600 ml
Rozprasovaci vzduchova hlavice
Dvoustupriova ovladaci spoust
Sroub regulace $itky paprsku
Zavésny hak téla pistole

Sroub déavkovani barvy (doraz jehly)
Ergonomicka rukojet pistole

Spodni mikrometricky regulator tlaku

istole H827 a zasady profesiondlniho lakovani

Funkce a princip sefizeni

Nylonovy gravita¢ni zdsobnik laku s vikem a
odkapovou pojistkou

Mosazna hlavice s kiidélky (motylkem) a
nerezovou tryskou 1,4 mm

1. stupen = spusténi vzduchu (ofuk); 2.
stupen = otevreni natoku barvy

Plynulé nastaveni véjite: kruhovy bodovy vs.
Siroky plochy véjit

Bezpecné odloZeni pistole do lakyrnického
stojanku mezi cykly

Omezeni zdvihu jehly — pfesné davkovani
mnozstvi natérové hmoty

Télo z leSténého eloxovaného hliniku s
vnitfnimi kanalky

Jemné seftizeni vzduchu na vstupu 1/4" v
kombinaci s manometrem

POSTUP NASTAVENI A SERIZENi PARAMETRU NASTRIKU

. Regulace sirky stfikaciho paprsku (Sroub 4)
Plochy Siroky véjif (otaceni vlevo): Otevird vzduch do bocnich
homogenizovany véjif uréeny pro velké rovné plochy (panely
karoserie, dvere, kapoty).

kridélek. Vytvari koncentrovany kruhovy paprsek s vysokou
koncentraci laku pro lakovani trubek, hran, ramd a malych
profild.

. Davkovani natérové hmoty (Sroub 6)
Otacenim doprava omezujete zdvih jehly — tenci vrstva laku,
niz$i pratok (idedlni pro vrchni bezbarvé laky a jemné retude).
Otacenim doleva umoznujete maximalni zdvih jehly pro vysoky
natok materidlu (vyzaduje rychlejsi plynuly posuv ruky).

SPRAVNA TECHNIKA VEDENI PISTOLE PRI LAKOVANI

e — \ N " .
" | | ‘
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Vlevo: SPATNE (oblouk zapéstim) | Vpravo: SPRAVNE (rovnobézny pohyb
pazi)

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

Kruhovy bodovy paprsek (otaéeni vpravo): Uzavird vzduch do

3. Nastaveni orientace véjife (kfidélka hlavice 2)
A - Svisly véjif (kfidélka vodorovné): Zakladni nastaveni pro
.- horizontalni pohyb pistole zleva doprava a zpét.

8 B - Vodorovny véjii (kfidélka svisle): Nastaveni pro vertikalni
A pohyb pistole shora doll (napf. sloupky karoserie).
4. Vstupni tlak a mikrometricky reduktor (8)
Na pfidavném reduktoru s manometrem nastavte pti stisknutém 1. stupni
spousté (proud vzduchu) dynamicky tlak 2,0-3,5 bar (30-50 PSI).
Spodnim ventilem (8) provedte operativni jemné doladéni rozpraseni
pfimo pfi zkuSebnim nastfiku na testovaci karton.

Konstantni vzdalenost a kolmost: Pistoli drzte trvale kolmo (90°) k
lakovanému povrchu ve vzdalenosti 15-20 cm.

Pohyb celou pazi: Pohybujte celou pazi rovnob&zné s povrchem. Nikdy
nekyvejte zapéstim — obloukovy pohyb méni vzdalenost a tvofi fleky a
zaclony!

Pfekryvani stop o 50 %: Kazdy novy tah musi prekryvat pfedchozi stopu z
jedné poloviny pro dokonale slitou vrstvu bez pruhd.

Dvoustuprnova spoust: Vzduch spustte (1. stuperi) pfed najetim na dil, pote
domacknéte barvu (2. stuperi). Na konci tahu nejprve uvolnéte barvu a az
vné dilu uvolnéte vzduch.
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DIAGNOSTIKA, UDRZBA A PROHLASENi O SHODE | KOD ZBOZi: G01182

Diagnostika poruch nastriku, CiSténi a Prohlaseni o shodé ES

Odstranovani vad stiikani, udrzba tryskové sady, oficialni certifikace CE a ekologicka likvidace

TABULKA DIAGNOSTIKY PORUCH NASTRIKU A PROVOZNIiCH ZAVAD

Projev poruchy

Pravdépodobna pfFicina

- Nedotazenad tryska barvy v téle pistole.

PreruSovany, pulzujici paprsek
nebo bublani v nadobce

- Poskozené tésnéni sedla trysky.
- Opotfebovana ucpavka jehly podsava vzduch.

- Zaneseny odvzdusnovaci otvor ve vicku.

Odkapavani barvy z trysky po
uvolnéni spousté

Bananovy (prohnuty) nebo
nesoumérny paprsek

Hruby pomerancovy povrch
(nedokonaly rozprach)

Stékani barvy a tvofeni zaclon
(preliti dilu)

- Necistota nebo zaschla barva na jehle/trysce.
- Mechanicky poskozenad jehla &i tryska (ryha).
.- Zeslabla nebo poskozena vratna pruzina jehly.

- Ucpané vzduchové otvory na jednom z kridélek.
« Zaschly nanos barvy na vnéjsim kuzelu trysky.

- PYili$ vysoka viskozita nanasSené barvy.

P¥ilis nizky tlak stlaceného vzduchu.

- Pistole je drzena pfili§ daleko od povrchu.

- Nadmeérny zdvih jehly (pfili$ barvy).
- PFili§ pomaly posuv ruky pfi lakovani.
- Pistole je drzena pfili$ blizko povrchu (< 15 cm).

Doporuéeny postup odstranéni

Dotahnéte trysku pfilozenym montaznim klicem.
Zkontrolujte tésnéni. Sefidte tésnici ucpavku jehly.
Procistéte odvzduSiovaci kanalek ve vicku nadobky.

Vyjméte a omyijte jehlu a trysku v fedidle. PFi
opotrebeni vyménte kompletni tryskovou sadu (3 dily).
Zkontrolujte volnost pohybu pruziny.

Sejméte vzduchovou hlavici, namocte do fedidla a
vydistéte §tétec¢kem. ZAKAZ &isténi otvora trysky
ocelovym dratem ¢i hiebikem!

Pridejte fedidlo dle technického listu vyrobce barvy.
Zvyste tlak na ptridavném reduktoru na 2,5-3,5 bar.
Zkratte vzdalenost na 15-20 cm.

Zasroubujte regulacéni Sroub davkovani barvy (6)
doprava. Zrychlete pohyb paZe. UdrZujte konstantni
stiikaci vzdalenost 15-20 cm.

Dukladné ¢isténi po ukonéeni prace:

PRISNY ZAKAZ PONORU CELE PISTOLE DO REDIDLA!
Ponofeni celé pistole do rozpoustédla zni¢i teflonova tésnéni a
vyplavi mazivo.

Okamzity proplach: Ihned po praci vylijte zbytek laku, vlijte 100
ml fedidla a prosttiknéte do odpadni nadoby, dokud nevychazi
Cisté fedidlo.

Cisténi vzduchové hlavice: Hlavici a trysku ogistéte kartackem.
ZAKAZ pouzivat ocelové jehly &i draty — poékozeni otvor(l zni&i
paprsek!

Demontaz dilG: VySroubujte Sroub (6), vyjméte pruzinu,
vytahnéte jehlu a klicem odSroubujte trysku. Omyjte v fedidle a
vyfoukejte vzduchem.

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
Posledni dvé Cislice roku naneseni oznaceni CE: 15

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze strojni zafizeni:

Nazev: Profesiondlni pneumaticka sttikaci pistole HVLP 1,4 mm s reduktorem a manometrem | Typ: G01182 | Model: H827
spliuje véechna pfislu$na ustanoveni smérnice Evropského parlamentu a Rady:

2006/42[ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich,
a harmonizovanych evropskych norem: EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 (Rozprasovaci a stfikaci zafizeni pro nanaseci materialy —
Bezpecénostni pozadavky).
Strojni zafizeni je identické s exemplafem, ktery je predmétem certifikatu ES pfezkouseni typu ¢. CMZJ1409224422 ze dne 18.09.2014, vydaného

Pravidla pravidelné udrzby a mazani:

« Promazani pohyblivych ¢asti: Vodici ¢ep jehly, zavity
reguladnich roubt a ¢ep spousté pravidelné promazte kapkou
specialniho bezsilikonového oleje na pneumatické naradi. Na
sedlo jehly v trysce se mazivo nanaset nesmi!

o Parova vymeéna tryskové sady: Tryska, jehla a vzduchova
hlavice tvofi slicovanou sadu. V ptipadé vymény vzdy vymeénujte
v§echny 3 dily soucasné!

« Skladovani: Pistoli skladujte v ¢istém, suchém prostredi s
povolenym regulaénim Sroubem barvy (pruzina nesmi zUstat
trvale stlacena).

CE

GTS Priif- und Zertifizierungs GmbH, Némecko (www.gts-cert.de).

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. mgr Grzegorz Kowalczyk
Misto a datum vydani: Kietlin, 28.12.2015 Opréavnény zastupce vyrobce

UPOZORNENI K PREKLADU A ZARUCE: Tento navod k obsluze pfedstavuje

Ekologickallikvidacelalrecyklace: preklad z originalni technické dokumentace vyrobce vytvoreny za pouziti

Opotfebované kovové a plastové ¢asti predejte k ekologické
recyklaci na sbérna mista druhotnych surovin dle zédkona ¢.
541/2020 Sb. o odpadech. Zbytky fedidel a znecisténé hadry
likvidujte jako nebezpeény odpad!

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

modernich pfekladovych néstrojd. Dodavatel a prodejce neodpovidaji za pfipadné
tiskové chyby, drobné terminologické nepfesnosti ¢i odchylky v textu. V pfipadé
nejasnosti se fidte originalni technickou dokumentaci vyrobce nebo kontaktujte
odborny servis.
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