OFICIALNi CESKY NAVOD K OBSLUZE | KOD ZBOZi: G01108

Pneumaticka lakyrnicka strikaci pistole HVLP 600 ml

Profesionalni gravitaéni stfikaci pistole s horni plastovou nddobkou pro nana$eni autolakll, email( a lazur

I Model: H827 | Kod zbozi: G01108 | Technologie: HVLP | Tryska: 1,4 mm nerez | Nadobka: 600 ml | Tlak: 3,0-4,0 bar

Obr. 1: Pneumaticka HVLP pistole GEKO G01108
(Model H827, 600 ml)

TECHNICKE PARAMETRY

Technicky parametr

Model zafizeni

RozprasSovaci technologie
Zpusob podavani materialu
Objem nadobky na barvu
Primér osazené trysky
Doporuceny pracovni tlak vzduchu
Spotieba stlacéeného vzduchu
PFipojeni stlaceného vzduchu
Optimalni stfikaci vzdalenost
Sitka st¥ikaciho paprsku

Hmotnost prazdné pistole

Uréeni a oblast pouZziti

Pneumaticka lakyrnicka pistole GEKO G01108 (Model H827) je urcena pro
profesiondlni a poloprofesionalni nasttik akrylatovych lakl, metaliz,
polyuretanovych emailt, zakladovych plni¢d, bezbarvych lakd, mofidel a lazur.
Nachazi uplatnéni v autolakovnach, karoséarskych dilnach, truhlafstvi, primyslové
vyrobé i pfi renovacich stroj.

Klicové konstrukc¢ni prednosti:

e Technologie HVLP (High Volume Low Pressure): Velky objem vzduchu pfi
snizeném tlaku na vystupu z trysky. Zajistuje pfenosovou ucinnost laku pres 65-
70 % a vyrazné redukuje prasnost a ztraty materidlu prestfikem.

e Tryska ajehla 1,4 mm z jakostni nerezové oceli: Vysoka odolnost vi¢i abrazi i
agresivnim chemickym slozkdm vodou feditelnych i rozpoustédlovych barev.

o Nezavisla trojita mikrometricka regulace: Samostatné plynulé nastaveni
mnozstvi privadéného vzduchu, davkovani barvy (zdvihu jehly) a Sitky paprsku
(kruhovy vs. Siroky plochy véjit).

e Odolné eloxované hlinikové télo: Vynikajici ergonomie, nizkd hmotnost a
perfektni vyvazeni snizujici inavu ruky pfi dlouhodobé praci.

Hodnota Poznamka | Norma

H827 (Katalogové Cislo: G01108) F.H. GEKO Radomsko

HVLP (High Volume Low Pressure) Vysokd uc¢innost prenosu laku
Gravitac¢ni (horni pfivod barvy) Plastova PE nadobka

600 ml S odkapovym vnitfnim sitkem
1,4 mm Nerezova ocel | mosaz

3,0 -4,0 bar (43 - 58 PSI) Dynamicky tlak pfi sepnuti
170 - 300 I/min Dle nastavené Sitky véjire
Rychlospojkova vsuvka G 1/4" Standardni pramyslovy profil
150 = 200 mm (15 - 20 cm) Kolmo k lakovanému povrchu
cca 160 — 240 mm PFi plném otevreni regulatoru
ccab80g Vcetné prazdné nadobky

OBSAH BALENi A DODAVANE PRISLUSENSTVI

Zakladni strikaci jednotka:

e Lakyrnicka pistole GEKO G01108 (Model H827)

Servisni pfislusenstvi a dokumentace:
e Vstupni nylonovy filtraéni koSi¢ek do vtoku barvy

e Nerezova tryska 1,4 mm s mosaznou vzduchovou hlavici e Multifunkéni montazni kli¢ pro trysku a vzduchové pouzdro

e Horni plastova nadobka 600 ml se Sroubovacim vikem o Cistici nylonovy kartaéek a vsuvka rychlospojky 1/4"

e Integrovany spodni ventil jemné regulace tlaku vzduchu o Oficidlni ¢esky ndvod k obsluze s ES Prohlasenim o shodé
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GEKO® BEZPECNOSTNIi POKYNY A ZASADY BOZP | KOD ZBOZi: G01108

Bezpecnostni pokyny pro praci se strikaci technikou

Prevence pozaru, vybuchu, ochrany dychacich cest a bezpe&né prace se stlaéenym vzduchem dle €SN EN 1953

& NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU PRI PRACI S ROZPOUSTEDLOVYMI BARVAMI!

Aerosoly barev a vypary organickych rozpoustédel (nitro, aceton, toluen, synteticka fedidla) tvofi se vzduchem vysoce tfraskavou smés! V
pracovnim prostoru je PRISNE ZAKAZANO koufit, manipulovat s otevienym ohném, pouzivat svareéky, Ghlové brusky &i jisk¥ici elektrické
spinacCe. Lakovani provadéjte vyhradné v lakovacich boxech nebo v prostordch s nucenym nevybusnym odsavanim (zéna s nebezpecim
vybuchu Ex).

& NEBEZPECi VYSOKEHO TLAKU A VSTRIKNUTI LATEK POD POKOZKU!

Nikdy nesmérujte trysku pistole proti svému télu, jinym osobam ani zvifatiim. P¥isny zdkaz ucpavani Gsti trysky prsty pod tlakem!
Proniknuti barvy &i rozpous$tédla pod kdzi (tzv. vysokotlaka injekce) zplsobuje téZkou otravu tkané a vyZaduje okamzity chirurgicky
zakrok. Pfed demontazi, ¢isténim a plnénim VZDY odpojte hadici stla¢eného vzduchu a stisknutim spou$té odvzdugnéte systém!

9, © o o

Ctéte navod Zakaz ohné Ochrana zraku Ochrana dechu Chemickeé rukavice Odpojit vzduch
k obsluze a koureni CSN EN 166 Maska A1/A2 CSN EN 374 pfed udrzbou

ZASADY BEZPECNE INSTALACE A PROVOZU ZARIZENi

1. Ochrana zdravi a osobni ochranné pomucky (OOPP) 3. Manipulace s barvami a hoflavinami

o Ochrana dychacich organi: Pfi stfikani VZDY pouZivejte o PFiprava natérové hmoty: Redéni a michani provadéjte mimo
schvalenou lakyrnickou polomasku s kombinovanymi filtry proti lakovaci prostor. Dodrzujte pfesny pomér fedéni doporuceny
organickym vyparam a aerosoliim (tfida A1P2 nebo A2P3 dle vyrobcem laku.
CSN EN 14387). B&zn4 prachova rouska neposkytuje ochranu o Zzakaz skladovani v dilné: Nadoby s barvami a Fedidly méjte
pfed rozpoustédly! vZdy tésné uzaviené a po praci je uloZzte do schvalené

e Ochrana zraku a kUiZe: PouZivejte uzaviené tésné ochranné protipozarni skiiné.
bryle a chemicky odolné nitrilové rukavice (CSN EN 374). Noste e Likvidace zbytki: Zbytky Fedidel a znegi§téné hadry ukladejte
antistaticky lakyrnicky overal zakryvajici celé télo. do uzavienych plechovych nadob na nebezpeény odpad. Zakaz

e Vétrani: Zajistéte G¢inné odsavani aerosoll od podlahy (vypary vylévani do kanalizace!
fedidel jsou téZ8i nez vzduch). 4. Kontrola pfed kazdym pouZitim

2. Pozadavky na rozvod stlateného vzduchu  Odtlakovani pred servisem: Pred doplfiovanim barvy,

e Maximalni provozni tlak: Nikdy neptekracujte maximalni demontaZi trysky nebo &i§ténim VZDY uzaviete p¥ivod vzduchu
povoleny vstupni tlak 4,0 bar (58 PSI). Pietlakovani mdze vést k a zmacknutim spousté vypustte tlak.
roztrzeni plastové nadobky. o Pevnost spojii: Zkontrolujte dotaZeni nadobky, vzduchové

o Uprava vzduchu (odluéovaé vody a oleje): Stladeny vzduch hlavice i hadicové rychlospojky. Uvolnéna nadobka mize
musi byt dokonale Cisty, suchy a odolejovany. Kondenzat a spadnout a zpUsobit rozliti barvy.

kompresorovy olej zplsobuji kratery, bubliny a odlupovéani laku.

e Antistaticka tlakova hadice: PouZzivejte hadici s vnitfnim
prdmérem min. 8-10 mm a elektricky vodivym plagtém pro
odvod statického naboje.

DULEZITE UPOZORNENI PRO PRVNIi POUZITI: Nova stfikaci pistole je z vyroby konzervovana antikoroznim olejem. Pfed prvnim
naplnénim lakem nadobku a kanalky pistole dikladné proplachnéte vhodnym &istym fedidlem (napf. nitro nebo akrylatovym fedidlem), aby
nedos$lo ke znehodnoceni nanasené barvy!

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko Strana 2 ze 4
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KONSTRUKCNi SCHEMA A SERIZENIi PISTOLE | KOD ZBOZi: G01108

Konstrukcni schéma, sefizeni a technika lakovani

Pfehled regulagnich prvkd, nastaveni parametrd nastfiku a spravna draha pistole pfi lakovani

Obr. 2: Konstrukéni uzly pistole GEKO H827

POSTUP SERiIZENi PARAMETRU NASTRIKU

Poz.

1

1. Nastaveni tvaru stfikaciho paprsku (Sroub 4)
o Plochy véjit (otaceni vlevo): Otevird bocni vzduchové kanalky e Svisly véjif (kfidélka vodorovné): Zakladni nastaveni pro

velké rovné plochy (karoserie, dvefe, panely).

e Kruhovy bodovy paprsek (otaceni vpravo): Uzavird vzduch

Konstrukéni prvek

Horni plastova nddobka 600 ml
Rozprasovaci vzduchova hlavice
Dvoustupnova spoust

Sroub regulace $itky rozsttiku
Zavésny hak téla pistole

Sroub davkovani materialu
Eloxovana hlinikova rukojet

Regulator vzduchu a vsuvka 1/4"

Funkce a princip sefizeni

Gravitacni zasobnik laku se Sroubovacim
vikem a odvétranim

Mosazna hlavice s kfidélky (motylkem) a
tryskou 1,4 mm

1. stupen = vzduch (ofuk); 2. stupen = barva
+ rozprach

Plynuly pfechod mezi bodovym kruhem a
Sirokym plochym véjitem

Umoznuje bezpecéné zavéseni pistole do
lakyrnického stojanu

Nastaveni dorazu a zdvihu jehly (mnoZstvi
vytékajici barvy)

Ergonomické télo odolné fedidlim s
vnitfnimi kanalky

Jemné nastaveni tlaku vzduchu pfimo na
vstupu do rukojeti

3. Nastaveni orientace véjire (motylek 2)

horizontalni pohyb pistole zleva doprava a zpét.

e Vodorovny véjii (kfidélka svisle): Nastaveni pro vertikaln{

pohyb pistole shora dold.

do kfidélek. Vytvafi koncentrovany kruhovy proud pro lakovani e §jkmy vé&ji¥ (45°): Pro lakovani &lenitych vnitfnich rohd.

4. Vstupni tlak vzduchu (Sroub 8)
Nastavte na redukénim ventilu tlak cca 3,0-3,5 bar pfi stisknuti

trubek, hran, ramd a malych profild.
2. Davkovani natérové hmoty (Sroub 6)

e Otacenim doprava omezujete zdvih jehly — tendi vrstva laku,
niz8i pratok (vhodné pro drobné retuse).
e Otacenim doleva umoznujete plné otevieni trysky pro

spousté do prvniho stupné (ofuk). Jemné doladéni provedte

spodnim regulaénim Sroubem (8).

maximalni pratok barvy (nutno zvysit rychlost posuvu ruky).

SPRAVNA TECHNIKA VEDENI PISTOLE PRI LAKOVANI

« Kolmost k povrchu: Pistoli drite VZDY pfisné kolmo (90°) k plose ve

T T1

\

P

Vlevo: SPATNE (kyvéni zapéstim) | Vpravo: SPRAVNE (rovnob&zny

pohyb pazi)

vzdalenosti 15-20 cm.

« Pohyb celou pazi: Pohybujte celou rukou rovnobézné s povrchem. Nikdy
nekyvejte zapéstim! Kyvani zplsobuje nestejnomérnou tloustku vrstvy lakt

a fleky.

« Prekryti stop (cca 50 %): Kazdy novy tah musi pfekryvat pfedchozi stopt

z jedné poloviny.

« Dvoustupiiova spoust: Spoust stisknéte PRED najetim na okraj lakovanéh
dilu a pustte ji AZ PO vyjeti z plochy. Tim eliminujete kapky na okrajich.

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
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DIAGNOSTIKA, UDRZBA A PROHLASENIi O SHODE | KOD ZBOZi: G01108

Diagnostika vad nastriku, ciSténi a Prohlaseni o shodé ES

Odstranovani chyb sttikani, postup vymény tryskové sady, oficialni evropska certifikace CE

TABULKA DIAGNOSTIKY VAD NASTRIKU A PROVOZNIiCH ZAVAD

Projev vady nastriku

Obrazec je deformovany nebo
tézky na jedné strané

Pferusovany, pulzujici proud
nebo bublani v nadobce

Pomeranéova kura na povrchu
(hruby rozprach)

Stékani barvy, kapky a tvoreni
zaclon

Dukladné ¢éisténi po kazdé praci:

Pravdépodobna pFi¢ina

- Zanesené bo¢ni vzduchové otvory v motylku

hlavice.

- Zaschnutd barva na vnéjsim kuzelu trysky.

- Nedotazena tryska barvy nebo poskozené
sedlo.

- Zanesené tésnéni jehly podsava vzduch.

- Ucpany odvzdusnovaci otvor ve vicku
nadobky.

- PFili§ vysoka viskozita nanasené barvy.
- PFili$ nizky tlak stlaceného vzduchu.
- Pistole je drZena pfrilis daleko od povrchu.

- PFili§ velky nanos barvy (nadmérny zdvih
jehly).

- PFili§ pomaly posuv ruky pfi lakovani.

- Pistole je drzena pfili$ blizko dilu.

Doporuceny postup odstranéni

Vyjméte vzduchovou hlavici a ponofte do fedidla.
Otvory procCistéte mékkym stéteckem nebo drevénym
paratkem. Zakaz ocelovych jehel!

Dotahnéte trysku ptilozenym montaznim klicem.
Zkontrolujte a dotdhnéte tésnici ucpavku jehly.
Vycistéte odvzdusiiovaci kanalek ve vicku.

Pridejte fedidlo dle technického listu vyrobce barvy.
Zvyste vstupni tlak vzduchu na 3,5 bar. Zkratte strikaci
vzdalenost na 15-20 cm.

Zasroubujte Sroub davkovani barvy (6) doprava.
Zrychlete pohyb ruky po dilu. UdrZujte konstantni
vzdalenost 15-20 cm.

Pravidla udrzby a mazani:

e PRISNY ZAKAZ PONORU CELE PISTOLE DO REDIDLA! o Pravidelné mazani: Vodici &ep jehly, zavity &roub( a &ep

Ponoreni znici vnitini teflonova tésnéni a vyplavi mazivo.
e Proplach: Vylijte zbytek barvy, vlijte 100 ml Cistého fedidla
a prosttiknéte do sbérné nadoby, dokud nevychazi Cisté

fedidlo.

e Demontaz dil: VySroubujte zadni $roub (6), vyjméte
pruzinu, stisknéte spoust a opatrné vytahnéte jehlu. Klicem

spousté promazte kapkou bezsilikonového oleje na
pneumatické naradi. Na sedlo jehly v trysce se mazivo
nanaset nesmi!

e Parova vyména trysek: Tryska, jehla a vzduchova hlavice

tvofi slicovanou sadu. V pfipadé opotiebeni ¢i poSkozeni
vyménujte vzdy vSechny 3 dily soucasné!

vySroubujte trysku a sejméte hlavici. e Skladovani: Vycisténou suchou pistoli skladujte v

e Myti dilG: Trysku, jehlu a hlavici omyjte §téte¢kem v fedidle
a osuste stlatenym vzduchem.

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Posledni dvé ¢islice roku naneseni oznaceni CE: 15

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze strojni zafizeni:

Nazev: Pneumaticka lakyrnickd stfikaci pistole 600 ml (plastova nadobka) | Kéd zboZi: G01108 | Model: H827
spliuje véechny pfislusné pozadavky néasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

e 2006/42[ES: Smérnice o strojnich zafizenich (MD)
e 2006/95/ES: Smérnice o harmonizaci pravnich pfedpisd tykajicich se elektrickych zafizeni
Harmonizované evropské normy pouzité k posouzeni shody:
EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 (Rozprasovaci a stfikaci zafizeni pro nanaseci materialy — Bezpeénostni poZzadavky).

Strojni zafizeni je identické s exemplarem, ktery je predmétem certifikatu ES pfezkouseni typu ¢. CMZJ1409224422 ze dne 18. 09. 2014,
vydaného zkuSebnou GTS Priif- und Zertifizierungs GmbH, Burgstadter StraBe 21, D-09233 Hartmannsdorf, Némecko (www.gts-cert.de).

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500

Radomsko.

Misto a datum vydani: Kietlin, 23.09.2015

Ekologicka likvidace a recyklace materialu:
. Opotfebované kovové a plastové dily predejte k ekologické
u recyklaci na sbérnad mista druhotnych surovin dle zdkona ¢.
541/2020 Sh. o odpadech. Obaly od fedidel a znecisténé
hadry likvidujte jako nebezpecny odpad!

Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko

bezprasném prostiedi s povolenym regulaé¢nim Sroubem
barvy (pruzina nesmi byt stlacena).

CE

HoA

mgr Grzegorz Kowalczyk
Opravnény zastupce
vyrobce

UPOZORNENI K PREKLADU A ZARUCE: Tento navod k obsluze pfedstavuje
preklad z originalni technické dokumentace vyrobce vytvoreny za pouziti
modernich pfekladovych néstrojd. Dodavatel a prodejce neodpovidaji za pfipadné
tiskové chyby, drobné terminologické nepfesnosti ¢i odchylky v textu. V pfipadé
nejasnosti se fidte originalni technickou dokumentaci vyrobce nebo kontaktujte
odborny servis.
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