m G01107 GEKO POLSKA + UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ
Gravitacni strikaci lakyrnicka pistole HP 500 ml (tryska 1,5 mm)

Vysokotlaka dilenska stfikaci pistole s horni nadobkou pro laky, akrylové emaily a zakladni barvy
I MODEL: GEKO G01107 - EAN: 5901477100376 - KATEGORIE: Pneumaticka lakovaci technika

TRYSKA NADOBKA PRACOVNI TLAK SPOTREBA VZDUCHU
21,5 mm nerez 500 ml gravitacni 2,0 - 6,0 bar 200 - 250 I/min

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: Tlakovy aerosol natérovych hmot a rozpoustédel predstavuje vysoké nebezpeéi vzniceni a inhalace
toxickych vypara! PRISNY ZAKAZ KOURENI A OTEVRENEHO OHNE! Pracujte vyhradné v dobfe vétraném prostoru nebo lakovacim boxu.
Vzdy pouzivejte certifikovany respirator s filtrem proti organickym pardm, ochranné bryle a rukavice. Zakaz miteni pistoli na osoby nebo
zvitata.

ZAKLADNi TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota | Specifikace

Pramér instalované trysky 1,5 mm (nerezova jehla i tryska)

Objem horni gravitaéni nadobky 500 ml (nylonovy kelimek se zavitem a filtrem)
Doporuceny pracovni tlak 2,0 aZz 6,0 bar (30-85 PSI)

Pramérna spotifeba vzduchu 200 az 250 I/min

Regulace toku barvy Sroubovy zadni doraz jehly s jemnym stoupanim z&vitu
Regulace $ifky paprsku Boéni ventil: kruhovy bodovy az Siroky plochy véjit
Regulace vzduchu Integrovany spodni mikrometrycky ventil v patce rukojeti
Vzduchové prFipojeni Rychlospojkovy trn 1/4" (standardni EU profil)
Material téla pistole Hlinikovy le$tény odlitek odolny FedidlGm

Hmotnost cca 0,55 kg (s prazdnou nadobkou)

PREDNOSTI A KLICOVE VLASTNOSTI

« Nerezova tryska a jehla umoznuji aplikaci vodou feditelnych i syntetickych barev

« Trojitd pfesna regulace: mnoZstvi barvy, pfivod vzduchu a Sifka rozstfiku

e Ergonomicky tvar rukojeti s hladkym lesténym povrchem pro bleskové Cisténi fedidlem

e Gravitaéni systém zaruCuje minimalni ztraty materiadlu a kompletni vyprazdnéni kelimku
« Vhodna pro lakovani karoserii, ndbytku, kovovych konstrukci i opravné nastriky
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m G01107 GEKO POLSKA + UZIVATELSKA PRIRUCKA - NAVOD K OBSLUZE CZ

1. BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO STRIKANi NATEROVYCH HMOT (CSN EN 1953)

Pneumaticka st¥ikaci pistole GEKO G01107 splfiuje bezpe&nostni pozadavky normy €SN EN 1953 (Rozprasovaci a stfikaci zaFizeni pro natérové
hmoty — Bezpecnostni pozadavky). Zafizeni smi obsluhovat pouze poucené zletilé osoby sezndmené s timto ndvodem a bezpeénostnimi listy
(MSDS) aplikovanych chemickych latek.

NEBEZPECi POZARU, VYBUCHU A TLAKOVEHO URAZU:

- ZAKAZ OTEVRENEHO OHNE: Mlhovina rozprasené barvy a fedidel je extrémné hoflava a vybu$na. Zakaz kouteni, svafovani a pouzivani
jiskFiciho naradi v okruhu 5 m od lakovani.

- MAXIMALNI TLAK: Nikdy nepfekraéujte maximalni povoleny tlak vzduchu 6,0 bar. PouZivejte kompresor s odkalovacim filtrem a reguldtorem
tlaku.

- TLAKOVY PAPRSEK: Nikdy nepfikladejte prsty &i dlafi k Usti trysky! Tlakovy proud méze vstfiknout toxickou barvu pod k&Zi do krevniho
obéhu.

2. VETRANi LAKOVACIHO PROSTORU A ZONY S NEBEZPECIM VYBUCHU
Aplikace natérovych hmot vyzaduje intenzivni vyménu vzduchu pro udrZeni koncentrace tékavych latek pod dolni mezi vybusnosti (LEL):

« Nucena ventilace: Lakovani provadéjte v prostorach vybavenych u¢innym nucenym odsavanim a ptivodem cerstvého vzduchu s kapacitou
odpovidajici kubatuife mistnosti.

« Protipozarni prevence (ATEX): Elektricka svitidla, spinace a ventilatory v lakovacim prostoru musi byt v nevybusném provedeni (Ex).

« Antistatické uzemnéni: Kovové lakované pfedméty a télo pistole musi byt béhem lakovani elektrostaticky uzemnény, aby se zamezilo vzniku
elektrostatickych vyboja.

3. OCHRANA DYCHACICH CEST A TOXICITA ROZPOUSTEDEL

Vdechovani aerosoll barev a organickych rozpoustédel (toluen, xylen, aceton, estery) zplsobuje vazné poskozeni plic, jater a nervové soustavy:

o Typ filtru: BéZné prachové rousky neposkytuji Zadnou ochranu proti toxickym paradm! Je povinné pouzivat polomasku nebo celoobli¢ejovou
masku s kombinovanym filtrem A1/P2 nebo A2/P3 dle CSN EN 14387.

« Vymeéna filtrG: Uhlikové filtry méite ihned, jakmile uvnitf masky ucitite zapach chemikalii, nejpozdéji vdak po 40 hodinach expozice.

4. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNIi PROSTREDKY (OOPP)

PFi praci se stiikaci pistoli a manipulaci s fedidly je obsluha povinna pouZivat tyto certifikované OOPP:
« Respirator s filtrem proti organickym param a aerosoltim (CSN EN 14387 t¥ida A1/P2).

« Uzavfené ochranné lakyrnické bryle s nepfimym vétranim odolné kapalinam (CSN EN 166).

« Chemicky odolné nitrilové rukavice (CSN EN ISO 374-1) — latexové rukavice fedidla rozpoustéji!

« Antistaticky lakyrnicky overal s kapuci (CSN EN 1149-5) chrénici pokoZzku a odév.
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. POPIS HLAVNICH GASTi A REGULACNICH PRVKU PISTOLE

. Lesténé télo pistole z tlakové lité hlinikové slitiny s vysokou chemickou odolnosti.

. Nerezova rozprasovaci tryska @ 1,5 mm a kalena nerezova jehla odolnd opotfebeni i vodnim bazim.

. Mosazna vzduchova hlavice (difuzor) s postrannimi kanalky pro tvarovani véjite.

. Regulator Sitky paprsku (bo¢ni otoény Sroub): plynulé nastaveni od bodového paprsku po Siroky véjit.

. Regulator toku materidlu (zadni dorazovy Sroub jehly s kontramatici) pro davkovani barvy.

. Mikrometricky ventil vzduchu v patce rukojeti pro jemnou regulaci vstupniho tlaku stlaceného vzduchu.
. Dvoustupnova ovladaci spoust: 1. stupen spousti ofuk vzduchem; 2. stupen otevird tok barvy.

. Horni nylonovy gravitaéni kelimek 500 ml se zavitem, odvzdus$iovacim vickem a vnitfnim sitkem.

. Standardni rychlospojkovy vzduchovy trn 1/4" (vstup stlaceného vzduchu).

6.

PRiIPRAVA BARVY A MERENI VISKOZITY

Spravna viskozita je rozhodujici pro dokonaly rozsttik bez kapani a pomerancové kary. Barvu feditelné upravte dle pokyn( vyrobce natérové
hmoty a zmérte viskozitnim poharkem (DIN 4 mm):

8.

Doporucené ¢asy vytoku (DIN 4): Akrylové autolaky a emaily: 18-22 s - Syntetické vrchni barvy: 20-24 s - Zakladové a plnici barvy: 22-26 s
- Ochranné laky na dfevo: 18-20 s.

Filtrace materialu: Pfed nalitim do kelimku natérovou hmotu vzdy prefiltrujte pfes nylonové lakyrnické sitko (125-190 um), aby se pfedeslo
ucpani trysky necistotami ¢i Skraloupy.

. NASTAVENIi STRIKACIHO PAPRSKU A TECHNIKA LAKOVANI

Pracovni vzdalenost: DrZte pistoli ve vzdalenosti 15 az 20 cm kolmo k lakovanému povrchu (Ghel 90°). Nevychylujte pistoli v zapésti,
pohybujte celou pazi.

Prekryvani stop: Kazdy nasledujici tah musi prekryvat predchozi stopu z 50 % své Sirky pro dosazeni rovhomérné tloustky nanaseného filmu
bez pruhovani.

Spousténi natéru: Pohyb paZe zahajte jesté pfed hranou lakovaného dilu a spoust stisknéte aZ v pohybu. Spoust uvolnéte az po prejeti
protilehlého okraje.

Nastaveni véjife: Pro velké ploché panely nastavte Siroky ovalny vé&jif; pro hrany, trubky a profily pouZijte Uzky paprsek s omezenym pritokem
materialu.

DUKLADNE CISTENi A ROZBORKA PO PRACI

PRISNY ZAKAZ PONORENI CELE PISTOLE DO REDIDLA! Doélo by k nevratnému poskozeni tésnéni z PTFE a vyplaveni maziv z ovladaciho
mechanismu.

Vylijte zbytek barvy z nadobky a kelimek vyplachnéte odpovidajicim Cistym redidlem.
Nalijte do kelimku cca 100 ml fedidla a prostfiknéte pistoli do sbérné nadoby, dokud nevychazi ¢isté fedidlo.

VySroubujte vzduchovou hlavici a trysku montaznim klicem. Odistéte je nylonovym kartaékem. K &i§téni vzduchovych otvord nikdy
nepouzivejte ocelové draty ani jehly, hrozi deformace kalibrovaného otvoru!
Vytadhnéte zadni jehlu, otfete ji hadfikem navlihéenym v fedidle a vodici plochu lehce namaZte bezsilikonovym olejem.
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9. TABULKA RESENIi POTiZi (TROUBLESHOOTING)

Zavada

Trhavy nebo pulzujici nastfik

Kapani barvy z trysky

Nesoumérny / zahnuty véjit

Pomerancova klra na laku

Pistole vibec nestfika

MozZna pFi¢ina
NedotaZena tryska, netésné tésnéni jehly, malo
barvy v kelimku

Necistota v sedle trysky, opotiebend jehla i tryska,
slaba pruzina

Zaneseny jeden z bo¢nich otvord vzduchové hlavice
necistotou

PFili§ husta barva, nizky tlak vzduchu, velka
vzdalenost pistole

Ucpany odvzdusniovaci otvor vicka kelimku, zaschla
tryska i sitko

10. EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Napravné opatieni

Dotahnéte trysku klicem, dotahnéte tésnéni jehly,
dopliite natérovou hmotu.

Vycistéte sedlo trysky a hrot jehly; pfi opotfebeni
vyménte tryskovou sadu.

Vycistéte vzduchové otvory hlavice dievénym
paratkem nebo Stétcem v fedidle.

Dofedte barvu dle viskozity, zvyste tlak na 3-4 bar,
zkratte vzdalenost na 15-20 cm.

Procistéte odvzdusnovaci otvor vicka kelimku,
vyCistéte vnitini sitko a trysku.

Zbytky natérovych hmot, organickych fedidel, Cisticich kapalin a znecisténych textilii predstavuji nebezpecny odpad! Dle Zakona €.
541/2020 Sh. o odpadech je pfisné zakdzano vylévat zbytky chemikalii do kanalizace, pldy &i vodotedi. Odpad odevzdejte v uzavienych
nadobach ve sbérném dvofe v sekci nebezpeénych odpadu. Vyé&isténé kovové télo pistole Ize po skonéeni Zivotnosti pfedat do sbéru

druhotnych surovin k recyklaci hliniku.

11. ZARUCNIi PODMINKY

Na vyrobek je poskytovana zaruka 24 mésicli pro spotiebitele a 12 mésicli pro podnikatele (I€0). Zaruka kryje veékeré vyrobni a materialové
vady. Zaruka se nevztahuje na bézné opotiebeni trysky, jehly a tésnéni zplisobené abrazivnimi barvami, zdvady vzniklé nedostate¢nym ¢&isténim,
mechanickym poskozenim trysek kovovymi pfedméty nebo namocenim celé pistole do fedidla. Dovozce a servis: Nejedly s.r.o., Pod Vinickami
764, 252 64 Velké Ptilepy, IC: 04639999, Web: www.nasenaradi.cz.

12. ES PROHLASENIi O SHODE (CE DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce: GEKO Sp. z o0.0., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Nazev: Gravitacni stfikaci lakyrnicka pistole HP 500 ml - Model: GEKO G01107 - EAN: 5901477100376
Splfiuje veskera prislusna ustanoveni evropské smérnice: 2006/42[ES (Strojni zafizeni MD).
Harmonizované technické normy: EN 1953:2013 (Rozpra$ovaci a stfikaci zafizeni pro natérové hmoty — Bezpeénostni pozadavky), EN ISO 12100:2010.
Misto a datum vydani: Kietlin, 15. ledna 2026 - Zplnomocnéna osoba: Grzegorz Kowalczyk, jednatel GEKO Sp. z o.0.

13. ZAZNAM O VYSTUPNi KONTROLE KVALITY (QC INSPECTION)

Datum kontroly  Typ kontrolniho ukonu Vysledek Inspektor /| Zkusebna

15. 01. 2026 Tlakova zkous$ka tésnosti vzduchového ventilu (6 bar) VYHOVUJE Pneumaticka zkuSebna Kietlin #03
15. 01. 2026 Kontrola geometrie paprsku a souososti jehly a trysky 1,5 mm VYHOVUJE Vystupni kontrola laku #05

15. 01. 2026 Funkéni zkous$ka regulace pritoku barvy a tésnosti nadobky VYHOVUJE Technicka kontrola #12

16. 01. 2026 Kompletnost sady (nddobka 500 ml, sitko, montazni kli¢, ndvod CZ) SCHVALENO  Vystupni expedice Radomsko
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