KRAFT&DELE Mikroprocesorova odpajeci a pajeci stanice SMD - Rada KD858 | Model
858

MIKROPROCESOROVA HORKOVZDUSNA ODPAJECI A PAJECi STANICE SMD
700 W

Model: KD858 - Mikroprocesorové PID Fizeni teploty « Vykon 700 W - 230 V ~ 50 Hz - DigitaIni LED zobrazeni teploty - Teplotni rozsah 100-450
°C - Tiché bezkartacové dmychadlo v rukojeti az 120 I/min - Automaticky pohotovostni rezim Auto-Sleep s magnetickym senzorem - Inteligentni
ochlazovaci cyklus Auto-Cooling - Antistatické provedeni ESD Safe

700 W /[230V Digitalni LED 100-450 °C AZ 120 I/min
CELKOVY PRIKON ZOBRAZENI TEPLOTY REGULACE TEPLOTY PRUTOK VZDUCHU
Rychly keramicky ohfev Pfesnost +1 °C PID smycka Tlac¢itka UP/DOWN po 1 °C Tiché bezkartacové dmychadlo

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI - KRAFT&DELE KD858

Mikroprocesorové PID fizeni s uzavienou smyckou: Pokrodily Bezkartacovy ventilator v rukojeti (Soft Airflow): Tichy bezkartaCovy
mikropocitacovy reguldtor nepretrzité vyhodnocuje Udaje z termoclanku motor generuje jemny, rovnomérny a laminarni proud vzduchu az 120
typu K integrovaného pfimo v keramickém topném ¢lanku, coZ zarucduje I/min s extrémné nizkou hladinou hluku pod 45 dB(A) a nékolikanasobné
vynikajici teplotni stabilitu +1 °C bez ohledu na nastaveny pritok deldi Zivotnosti oproti membranovym kompresordm.

vzduchu.

Automaticky pohotovostni rezim Auto-Sleep: Magneticky jazyckovy Inteligentni bezpeénostni dochlazovani Auto-Cooling: Pfi vioZeni
senzor v rukojeti detekuje odloZeni do bo¢niho stojanku. Stanice rukojeti do stojanku bézi ventildtor na maximaini vykon, dokud teplota
okamzité vypne topeni, prejde do pohotovostniho rezimu a pfi opétovném keramického ¢lanku neklesne pod 100 °C. Tim je G¢inné eliminovan
zvednuti bleskové obnovi nastavenou teplotu v redlném Case. tepelny Sok a dramaticky prodlouZena Zivotnost topného télesa.
Komplexni antistaticka ochrana ESD Safe: Kovovy plast rukojeti i Multifunkéni vyuziti SMD & svafovani plasti: Idealni pro precizni
trysky jsou spolehlivé propojeny s ochrannym vodi¢em PE (odpor vidi bezolovnaté pdajeni a odpajeni integrovanych obvodi v pouzdrech SOIC,
zemi < 2 Q), coz zabranuje podkozeni vysoce citlivych polovodi¢ovych CHIP, QFP, PLCC, BGA, ale také pro smrstovani buZzirek, taveni lepidel,
obvodd CMOS, MOSFET a BGA statickym nabojem. sudeni lakd a opravarenské svarovani termoplastd v autoprdmyslu.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Horkovzdu§na stanice generuje proud vzduchu o teploté aZ 450 °C! Tryska a kovovy tubus z(istavaji po vypnuti
extrémné horké. Zakaz miteni proudu vzduchu na osoby, zvitata a hoflavé predméty. Pfi praci s pajkou a tavidly zajistéte G¢inné odsavani zplodin.
Dodrzujte elektrostatické zasady ESD!

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace Model: KD858 Strana1z 8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - Professional BEZPECNOSTNIi PREDPISY - TEPELNA A ESD BEZPECNOST

1. BEZPECNOSTNi NORMY PRO ELEKTRICKA TEPELNA PAJECIi ZARIZENi

Mikroprocesorové horkovzdu$na stanice KRAFT&DELE KD858 byla navrena a certifikovana v souladu s evropskymi bezpeénostnimi standardy €SN EN
60335-1 (Bezpednost elektrickych spotfebil pro domacnost a podobné UGéely) a zvlastni normou CSN EN 60335-2-45 (Zvlastni pozadavky na
pfenosné elektrické topné naradi a podobné spotiebice). Obsluha zafizeni je povinna bezpodmineéné dodrzovat nize uvedend pravidla pro zamezeni
Urazu popalenim, pozaru a poskozeni zdravi:

Ochrana pfed popalenim horkym vzduchem (az 450 °C): Zakaz mifeni na osoby, hoflaviny a akumulatory:

e Teplota proudu vzduchu na vystupu z trysky dosahuje az 450 °C. e Je pfisné zakdzano mifit proud horkého vzduchu proti lidem, zvifatim,
Pfimy kontakt s proudem vzduchu nebo kovovym plastém trysky od&vim &i hoflavym materidlam.
zplsobi téZké popéleniny tfetiho stupné b&hem zlomku sekundy! o Kritické riziko pro Li-lon baterie: Nikdy nesméfujte proud horkého

¢ Nikdy se nedotykejte kovové trubice ani trysky rukojeti, pokud neni vzduchu na akumulatory mobilnich telefon(, tabletd &i notebookd!
zarizeni zcela vychladlé na pokojovou teplotu. Zahtati nad 60 °C vede k tepelnému Uniku (thermal runaway) a

* PFivyméneé trysek vzdy vyckejte na Uplné vychladnuti nebo pouZijte explozi!
zaruvzdorné montazni klesté. e Z pracovniho dosahu odstrarte tékavé latky, spreje, fedidla a

¢ Rukojet vzdy odkladejte vyhradné do originlniho bo&niho stojanku, izopropylalkohol (IPA).
nikdy ji nepokladejte volné na pracovni stdl. * Meéjte v dosahu hasici pfistroj CO, nebo hasici rousku pro elektronicka

pracovisté.

2. OCHRANA DYCHACICH CEST « VYPARY TAVIDLA A PAJKY

Pfi zahFivani pajecich past, kalafuny a tekutych tavidel dochazi k termickému rozkladu chemickych latek a vzniku nebezpeénych aerosold. Tyto zplodiny
obsahuji kyselinu abietovou, aldehydy a jemné prachové ¢astice tavidla:

Povinné odsavani a ventilace: Osobni ochranné pomiicky (OOPP):

Pracovi$té musi byt vybaveno G¢innym lokalnim odsavaé¢em zplodin s Pfi celodenni praci se doporucuje pouZivat ochranné bryle s boc¢nim
HEPA filtrem a aktivnim uhlim, umisténym maximalné 15-20 cm od krytim (ochrana pfed vystiiknutim tavidla) a filtracni polomasku
mista ohfevu. PFi absenci nuceného odsavani pracujte pouze v trvale a tiidy FFP2 | FFP3 s uhlikovou vrstvou proti organickym pardm a
intenzivné vétranych prostorach. kyselym plynam.

3. ELEKTROSTATICKA BEZPECNOST (ESD SAFE) A OCHRANA POLOVODICU

Stanice KD858 je konstruovéana v antistatickém standardu ESD Safe v souladu s normou CSN EN 61340-5-1. Staticky naboj o napéti pouhych 100 V
muzZe nevratné znigit vnitfni dielektrikum mikro&ipu:

e Zemnéni horkovzdudné trysky: Kovova trubice rukojeti a vyménné trysky jsou galvanicky spojeny s ochrannym vodi¢em PE. Svodovy odpor vici
zemi nepfesahuje 2 Q a svodové napéti je nizsi nez 2 mV.

e ESD pracovi$té: Pfi manipulaci s deskami plognych spoju (PCB) pouzivejte vodivou antistatickou podloZku propojenou se zemnicim bodem a
antistaticky naramek s ochrannym rezistorem 1 MQ.

e Antistatické nastroje: Pfi zvedani SMD souddastek pouZivejte vyhradné vodivé vakuové pipety nebo pinzety s disipativnim povlakem (ESD-10 az ESD-
15).

4. ELEKTRICKA BEZPECNOST NAPAJECI SIiTE 230 V

T¥ida ochrany | a jiSténi sité: Kontrola pFivodniho kabelu:

Zafizeni patfi do tfidy ochrany I. Musi byt pfipojeno vyhradné do fadné Pfed kazdym zapnutim zkontrolujte sitovy pfFivod i flexibilni kabel
instalované zasuvky 230 V ~ 50 Hz s funkénim ochrannym kolikem (PE) rukojeti. Poskozeny pfivod okamzité vyfadte z provozu. Chraiite kabely
chranéné jisticem 10 A nebo 16 A a proudovym chranicem RCD 30 mA. pfed kontaktem s horkou tryskou stanice!

ZAKAZ NEAUTORIZOVANEHO OTEVIRANI ZAKLADNY ZARIZENi POD NAPETIM: Uvniti zakladni jednotky stanice se nachazi nebezpeé&né sitové
napéti 230 V AC. Jakékoliv servisni zdsahy do elektroniky a vyménu pojistek smi provadét pouze kvalifikovany elektrotechnicky personal s platnym
osvédcéenim!
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KRAFT&DELE - Professional

TECHNICKA SPECIFIKACE - ANATOMIE ZARIiZENI

1. TECHNICKE PARAMETRY STANICE KRAFT&DELE KD858

Mikroprocesorova stanice KD858 predstavuje kompaktni, vysoce vykonny systém pro opravy desek s ploSnymi spoji (PCB) technologii povrchové

montéze (SMT). Piehled normovanych technickych tdaja:

Technicky parametr [ Vlastnost
Jmenovité napdjeci napéti a frekvence
Celkovy elektricky pfikon zatizeni
Teplotni rozsah horkého vzduchu
Teplotni stabilita pfi ustaleném stavu
Typ generatoru proudu vzduchu
Maximalni pratok vzduchu dmychadlem
Zobrazeni teploty a systémovych stavi
Pohotovostni rezim (Stand-by)

Systém bezpeéného dochlazovani

Délka flexibilniho kabelu rukojeti
Elektrostaticka ochrana (ESD provedeni)
Rozméry hlavni jednotky (D x § x V)
Cista hmotnost zafizeni (v&etné rukojeti)

Hladina akustického hluku pfi max. pratoku

Hodnota [ Rozsah
220-240V AC +10 % [ 50 Hz
700 W

100 °C az 450 °C

+1°C

Bezkartacovy ventilator v rukojeti
az 120 I/min (max.)

Digitalni 3mistny LED displej
Automaticky Auto-Sleep
Funkce Auto-Cooling

120 cm

ESD Safe (< 2 Q vié&i zemi)
150 x 100 x 138 mm

1,55 kg

<45 dB(A)

2. ANATOMIE CELNiHO PANELU A HORKOVZDUSNE RUKOJETI KD858

Metodika méfeni [ Specifikace

Jednofazova sit TN-S, jisténi 10 A /16 A
Spickovy nabé&hovy vykon pfi rychloohfevu
Plynule nastavitelny tlacitky UP /| DOWN po 1°C
Mikroprocesorovy PID algoritmus, termoclanek K
Mékké proudéni (Soft Airflow), dlouha Zivotnost
Plynula regulace oto¢nym potenciometrem AIR
Zobrazuje nastavenou i redlnou teplotu, chyby S-E
Magneticky indukéni senzor v boénim drzaku
Ochlazeni na 100 °C pFed vypnutim ventilatoru
Vysoce ohebny silikonovy kabel odolny teplu
Galvanicky spojené trysky a plast s PE
Kompaktni ocelové Sasi s antivibraénimi noZzkami
Snadna pfenosnost na servisnich vyjezdech

Mimotadné tichy chod vhodny pro laboratorni
provoz

o Z— Ostona
£

&
Grzatka //

[7) Ostona grzatki
=

&
///_ Metalowa tuba
U~

f2— Dysza

POPIS KOMPONENT OVLADACIHO PANELU A HORKOVZDUSNE KOLBY:

1 « Digitalni 3mistny LED displej: Zobrazuje nastavenou i redlnou teplotu horkého vzduchu,
bootovaci sekvenci a stavova hlaseni (S-E, s-a, klidovy rezim —--).

2 . Tlacitka regulace teploty (UP | DOWN): Tlacitka pro nastaveni teploty v krocich po 1 °C;
pfi podrzeni aktivuji zrychleny posun hodnoty.

3 . Otoény regulator pratoku vzduchu (AIR): Potenciometr plynulé regulace otacek

bezkartaCového dmychadla (Skéla 1-8).

4 - Hlavni sitovy kolébkovy vypina¢ (POWER): Bezpecné odpojeni stanice od sité 230 V' s

integrovanou indikaci.

5 « Ergonomické télo rukojeti (Ostona): Dvoudilné antistatické pouzdro s tepelnou izolaci pro

pohodIny tchop.

6 - Bezkartacové tiché dmychadlo: Kompaktni odstfedivy ventildtor 24 V DC v rukojeti s

tichym chodem (< 45 dB).

7 - Ridici PCB mikromodul s magnetickym kontaktem: Deska elektroniky v rukojeti s

jazyckovym kontaktem (reed switch).

8 « Keramické topné téleso (Grzatka): Keramické téleso 700 W s odporovym vinutim a

termoclankem K.

9 . Slidovy plast a nerezova vodici trubka (Ostona grzatki | Metalowa tuba): Dvojita tepelna

izolace a kovovy tubus.

10 - Vyménna redukéni tryska (Dysza): Nerezova tryska se zajiStovacim Sroubem a zemnicim

kontaktem PE.

3. TYPOLOGIE PODPOROVANYCH SMD POUZDER A GEOMETRIE TRYSEK

Typ pouzdra SMD

Typické rozméry a pfiklady souéastek

0402, 0603, 0805, 1206, SOD-123 (rezistory,

Doporuéena tryska

Kruhova ¢ 5 mm
Kruhova ¢ 8 mm

Kruhova ¢ 10 mm / Profilova

Teplota & Pratok vzduchu
330-350 °C - AIR 2-3 (jemny
proud)

350-370 °C - AIR 4-5 (krouZivy
ohtev)

360-380 °C - AIR 5-6 (obvodovy

CHIP | MELF kondenzatory, LED)
8 az 28 pind, rozte& 1,27 mm (operadni
Sop/soic zesilovace, paméti Flash)
32 a7 100 pind, rozte¢ 0,5-0,8 mm
QFP | TQFP (mikrokontroléry MCU, ASIC)
PLCC | BGA 18 az 84 pinu [ kulové pajeci vyvody (Cipsety,

grafické procesory)
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Siroka ¢ 10 mm + Predehtev

ohtev)

370-390 °C - AIR 6-7
(rovnomérny profil)
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KRAFT&DELE - Professional

UVEDENIi DO PROVOZU « VYMENA TRYSEK - OBSLUHA

1. MECHANICKA MONTAZ DRZAKU RUKOJETI A INSTALACE STANICE

Pfed prvnim zapnutim stanice KD858 provedte spravnou mechanickou instalaci. Zafizeni umistéte na rovnou, stabilni, nehoflavou a antistatickou

pracovni plochu s dostate¢nym volnym prostorem pro chlazeni:

Montaz boéniho drzaku rukojeti:

1. Vyjméte z pfisluSenstvi kovovy drZzak rukojeti a dva upeviiovaci Srouby
M3.

2. Drzak pripevnéte k bocni sténé zakladny (lze zvolit levou &i pravou
stranu podle ergonomie pracovnika).

3. Dotdhnéte Srouby kFizovym Sroubovakem. Ujistéte se, Ze permanentni
magnet v drzaku je pevné usazen na svém misté.

4. Vlozte rukojet do drzaku — magnet musi smérovat proti jazyckovému
kontaktu uvnitt rukojeti pro aktivaci funkce Auto-Sleep.

Podminky bezpeéného pracovisté:

e Zajistéte odstup minimalné 10 cm od stén a okolnich pfedmétd pro
volny ptivod chladiciho vzduchu.

* Nezakryvejte vétraci Stérbiny na spodni a zadni strané stanice.

* Pfipojte napajeci kabel do zdsuvky 230 V ~ 50 Hz s funkénim
ochrannym kolikem PE.

e Zkontrolujte, zda pfivodni kabel rukojeti neni prekrouceny nebo
skfipnuty.

2. VOLBA A BEZPEENA VYMENA HORKOVZDUSNYCH TRYSEK

Soucasti dodavky stanice KRAFT&DELE KD858 je sada kruhovych redukénich trysek z nerezové oceli, které usmériuji proud vzduchu do poZadovaného

bodu podle geometrie pajené soucastky:

Typ a prumér trysky Doporuceny typ pouzdra SMD [ Aplikace

Kruhova ¢ 5 mm (lizk) tranzistory SOT-23, diody SOD-123

Kruhova ¢ 8 mm (stfedn) malé mikrokontroléry TSSOP, QFN

Kruhova ¢ 10 mm (Siroka) BGA, elektrolyty, konektory USB
Specialni trysky

(volitelné) pro pfesny obvodovy ohfev pint

Drobné pasivni pouzdra 0402, 0603, 0805, 1206,
Integrované obvody SOIC-8, SOIC-16, SOP-28,
Rozmérna pouzdra QFP-64/100, PLCC-44, mensi

Ctvercové a obdélnikové trysky BGA/QFP s kanalky

Doporuéené nastaveni pritoku a technika

Pritok AIR: stupefi 2-3. Zamezuje necht&nému odfouknuti
sousednich souc¢astek.

Pritok AIR: stupef 4-5. Rovhomérny ohfev pinl po obvodu
krouZivym pohybem.

Pritok AIR: stuperi 5-7. Velky objem tepla pro masivni zemni
plochy (GND).

Pratok AIR: stupefi 6—-8. Koncentrovany ohiev vyvodl bez
zahftivani kiemikového cCipu.

ZASADY BEZPECNE VYMENY TRYSEK: Trysky vymé&riujte VYHRADNE ZA STUDENA pfi vypnuté stanici a pokojové teploté rukojeti! Trysku nasufite
na kovovou tubu rukojeti aZz na doraz a pevné dotahnéte boc¢ni aretaéni Sroubek. Nikdy trysku nenasazujte nasilim. Pokud je nutné vyménit trysku
béhem prace, pouzijte specialni kle$té na trysky a odlozte horkou trysku na nehoflavou keramickou podloZku!

3. ZAPNUTi A NASTAVENi PROVOZNiCH PARAMETRU (TEPLOTA & PRUTOK)

1. Spusténi a klidovy stav:

Ujistéte se, Ze rukojet je uloZena ve stojanku, a prepnéte kolébkovy
vypina¢ POWER do polohy ON (I). Na LED displeji se zobrazi --
-, coz indikuje pohotovostni reZzim Stand-by. Topeni i ventilator
zUstdvaji neaktivni.

Postup spusténi a nastaveni stanice KD858 je pIné intuitivni diky mikroprocesorovému rozhrani:

2. Nastaveni teploty tla¢itky UP | DOWN:

Stisknéte tlacitko & (UP) pro zvysSeni nebo ¥ (DOWN) pro sniZeni
teploty (krokovani po 1 °C, pfi podrZeni rychly posun). Displej blika s
nastavenou hodnotou po dobu 2 s, poté se hodnota ulozi do paméti.

4. KALIBRACE TEPLOTY TRIMMEREM CAL « SVAROVANi PLASTU A SMRSTOVANIi BUZIREK

Servisni rekalibrace teploty (trimmer CAL):

Na celnim panelu je pfistupny kalibraéni trimmer CAL. Po vyméné
topného ¢lanku nebo pfi pravidelné metrologické kontrole zméfte
teplotu proudu vzduchu 5 mm od trysky certifikovanym digitalnim
teplomérem (napf. FG-100). Odchylku realné teploty od zobrazené
hodnoty vyrovnejte jemnym pootoenim trimmeru CAL antistatickym
ladicim Sroubovakem.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Svarovani plasti a smrétovani buZirek:

Kromé elektroniky je stanice KD858 idealni pro opravarenské svafovani
termoplastl (narazniky, nadrzky): pro PP/EPDM volte teplotu 280-310
°C, pro ABS 320-350 °C, pro PE-HD 290-320 °C pfi stfednim pratoku
(AIR 4-5). Pro teplem smrstitelné buzirky nastavte 150-200 °C a Sirokou
trysku ¢ 10 mm.
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KRAFT&DELE - Professional TECHNOLOGIE PAJENi A ODPAJENi SMD SOUCASTEK

1. BEZOLOVNATE PAJENIi (LEAD-FREE /| ROHS) A TEPLOTNIi PROFIL

V souladu se smérnici RoHS vyuzivd moderni elektronika bezolovnaté pajeci slitiny (nejastéji slitina Sn96.5Ag3.0Cu0.5 - SAC305). Tyto slitiny maji bod
taveni 217 °C, coz je o 34 °C vice neZ tradi¢ni olovnata pajka (Sn63Pb37, taveni pfi 183 °C), a vyZaduji precizni nastaveni parametr(:

Doporucené teplotni rozsahy: Vyznam tavidla (Flux) pro pfenos tepla:

¢ Standardni bezolovnaté pajeni SMD: Nastavte teplotu na 350 °C az * Pfi horkovzdusném pajeni je kvalitni gelové tavidlo (No-Clean) zcela
380 °C. Tato teplota zajisti rychlé proh¥ati spoji bez rizika tepelné nezbytné. Tavidlo rozrusuje oxidové vrstvy a dramaticky zlepsuje
degradace PCB. tepelnou vodivost.

e Masivni vicevrstvé desky (4+ vrstvy, GND plane): Teplotu zvyste na * Tavidlo nanasejte v tenké vrstvé na vSechny pdajené vyvody jesté pred
380 °C aZ 400 °C pfi vy$8im pratoku vzduchu (AIR 5-6). zahajenim ohfevu.

e Citlivé plastové konektory a tenké flex pasky: Volte teplotu 280 °C e Zabrafiuje vzniku nebezpeénych zkratovych mustk( (cinovek) mezi
aZ 320 °C a niz8i pratok vzduchu (AIR 2-3). husté rozmisténymi piny pouzder QFP a TSSOP.

2. TECHNOLOGICKY POSTUP ODPAJENIi (DESOLDERING) INTEGROVANYCH OBVODU

Pro bezpelné vyjmuti vadného integrovaného obvodu bez podkozeni médénych pajecich ploSek (padl) na ploSném spoji dodrzujte osvéddéeny
Ctyfkrokovy postup:

Krok 1 - Pfiprava a naneseni tavidla: Krok 2 « Pfedehfev a krouzivy ohfev:

Ocistéte okoli soucastky izopropanolem (IPA). Naneste na vyvody Drzte trysku kolmo ve vzdalenosti 2 az 5 mm nad soucéastkou. Pohybujte
tavidlo  (flux). Okolni citlivé komponenty zakryjte polyimidovou tryskou plynulym krouZivym pohybem po obvodu pinG. Nikdy
paskou (Kapton) nebo hlinikovou folii, aby nedo$lo k jejich nezlstavejte na jednom mist&, aby nedo$lo ke spaleni plogného spoje!

nechténému odpajeni.

Krok 3 « Zdvih vakuovou pipetou / pinzetou: Krok 4 . Zacisténi ploSek knotem:

Sledujte povrch pajky — jakmile ziskd zrcadlové leskly tekuty vzhled Zbytky staré oxidované pajky z ploSek na desce odstrarfite médénym
(obvykle za 10-25 sekund), uchopte soucdstku vakuovou pipetou odpajecim knotem s kapkou tavidla za pomoci hrotové mikropajecky.
nebo jemnou pinzetou a zvednéte ji pfisné kolmo vzhGru. Nikdy Plosky musi byt dokonale rovné a Cisté pro usazeni nového Cipu.

nepouzivejte silu!

3. PAJENi NOVE SOUCASTKY SMD HORKYM VZDUCHEM

Na ocisSténé plosky naneste tenkou vrstvu pajeci pasty davkovacem nebo pinzetou naneste tenkou vrstvicku ¢erstvého cinu na jednotlivé pady. Pomoci
vakuové pinzety usadte novou soucastku pod mikroskopem pfesné na znacky. Aplikujte horky vzduch krouZivym pohybem z vétsi vzdalenosti (cca 10
mm), aby proud neodfoukl lehkou soucastku. Pdjeci pasta se nejprve roztavi v tavidlo a poté v kapalny cin, jehoZ povrchové napéti soucastku
automaticky docentruje na stredy plosek.

4. AUTOMATICKE DOCHLAZOVANI (AUTO-COOLING) A PRODLOUZENIi ZIVOTNOSTI

INTELIGENTNi CYKLUS AUTO-COOLING - JAK FUNGUJE V PRAXI:

Po dokonéeni pajeni vlozte rukojet do bocniho stojanku. Integrovany jazyckovy senzor detekuje magnet a mikrokontrolér provede nasledujici
bezpecénostni sekvenci:

1. Okamzité vypnuti topného télesa: Napajeni keramické spiraly je okamzité preruseno.

2. Spusténi nuceného chlazeni: Ventilator bézi na maximalni otacky a intenzivné odvadi akumulované teplo z tubusu.

3. Dosazeni bezpe¢né meze 100 °C: Jakmile teplota spirdly klesne pod 100 °C, na displeji se zobrazi --- a ventilator se sdm zcela vypne.

4. Zakaz odpojovani ze sité pred dochlazenim: Nikdy nevypinejte hlavni vypina¢, dokud cyklus Auto-Cooling neskonci! Odpojeni horkého télesa
bez proudéni vzduchu vede k prehrati plastové rukojeti a prepaleni spiraly!
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KRAFT&DELE - Professional PRAVIDELNA UDRZBA - SERVISNi VYMENA TOPNEHO TELESA

1. PRAVIDELNA PREVENTIVNi UDRZBA STANICE A HORKOVZDUSNE RUKOJETI

Pro zajisténi dlouhodobé spolehlivosti, pfesné teplotni stability a bezpecnosti provozu vyZzaduje stanice KD858 pravidelnou servisni péci:

Odstranéni karbonizovaného tavidla: Vnitfek trysek se po del§im
pouzivani zanasi spec¢enym tavidlem, coZ $krti proud vzduchu.
Trysky Cistéte ponofenim do izopropanolu (IPA) nebo v ultrazvukové
ldzni po dobu 10 minut.

Kontrolujte stav aretacniho Sroubku — strzeny zavit véas nahradte
novym Sroubem M3, aby nedoslo k uvolnéni trysky za provozu.

Kontrola kabelaZe a mechanickych dili: Cisténi trysek a odvodnich kanalkd:
* Kontrola flexibilniho kabelu rukojeti: Pravidelné kontrolujte, zda o
silikonovy plast kabelu neni prodieny, nataveny nebo mechanicky
poskozeny v misté vyvodky z rukojeti. o
¢ Antistatické uzemnéni PE: Jednou mési¢né provéite multimetrem
odpor mezi nerezovou tryskou a ochrannym kolikem sitové zastréky N
(musi byt mensSi nez 2 Q).
o Cisténi mfizky dmychadla: Zadni nasavaci mfizku na rukojeti N

oCistéte jemnym S$tétcem od prachu a vldken pro zachovani plného
pratoku vzduchu.

PFi ¢isténi nikdy nepouzivejte agresivni kyseliny ani abrazivni brusivo.

2. DIAGNOSTICKE MERENi ODPORU KERAMICKEHO TOPNEHO €LANKU

Pokud stanice netopi nebo hldsi chybu s-E, ovéfte stav topného ¢lanku multimetrem v rezimu méreni odporu:

Pfi nekone¢ném odporu (e Q) je spirdla pfepalend - nutna vyména télesa.
Odpor pod 50 Q znaci mezizavitovy zkrat.

Senzor typu K. Odpor oo Q znamend prerusené vedeni senzoru - displej

MéFeny obvod [ Vodice Nominalni odpor pfi 20 °C Diagnosticky zavér a vyhodnoceni stavu
Topna spirala (2 silnéjsi vodice) 70az80Q
Termoclanek (2 tenci vodice) 1,0az3,0Q

Zemnici vedeni (Zlutozeleny vodi¢) = < 0,5 Q (vi&i plasti)

zobrazuje kéd S-E.

Spojeni kovového tubusu s PE. Zajistuje ESD ochranu a bezpecnost
obsluhy.

3. DETAILNi POSTUP VYMENY KERAMICKEHO TOPNEHO TELESA

P¥i prepaleni spirdly postupujte podle nasledujiciho servisniho postupu. Dbejte zvy$ené opatrnosti pfi manipulaci s kiehkou keramikou:

1. Odpojeni od sité: Vypnéte hlavni vypinaé, odpojte sitovy kabel 230 V a vyckejte minimalné 30 minut na Uplné vychladnuti rukojeti.
2. Demontaz plastové rukojeti: Kiizovym Sroubovakem vySroubujte dva upeviiovaci Sroubky na téle rukojeti. Opatrné oddélte obé plastové

poloviny skofepiny od sebe.

o o b~ W

modra/cerna = -).

. Uvolnéni dmychadla a PCB: Opatrné vyjméte bezkartacovy ventilator a mikromodul plosného spoje z vodicich drazek. Netahejte za vodice!

. Vysunuti nerezové tuby: Povolte pojistnou objimku a vysurite kovovou trubici (Metalowa tuba) i vnitini slidovy izolaéni tubus (Ostona grzatki).
. Vyjmuti poSkozeného ¢élanku: Opatrné vyjméte keramické téleso z trubice. Pozor na zemnici pruzinovy pasek, nesmi se deformovat.

. Odpajeni vodiéu: Hrotovou mikropajkou odpéjejte 4 ptivodni vodi¢e z malé svorkovnice rukojeti (poznamenejte si polaritu &idla: ervend = +,

7. Montaz nového télesa: Pfipajejte nové originalni topné téleso 700 W. Spoje zaizolujte pfilozenymi teflonovymi nebo sklotextilnimi buzirkami.
8. Sestaveni rukojeti: Na nové téleso nasadte slidovy plast, vloZte do nerezové tuby, urovnejte kabely do draZek, osadte ventilator a seSroubujte

obé skofepiny rukojeti.

ZKUSEBNI PROVOZ PO VYMENE TOPIDLA: Po sestaveni zkontrolujte multimetrem izolaéni odpor mezi topnym &lankem a kovovou tubou (musi byt >
10 MQ). Zapnéte stanici, nastavte teplotu na 150 °C a ovéfte bezchybny nadbéh teploty a nasledny pfechod do reZimu Auto-Cooling po vloZeni do

stojanku.
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KRAFT&DELE - Professional

DIAGNOSTIKA ZAVAD - NAHRADNI DiLY

1. PREHLED CHYBOVYCH KODU A DIAGNOSTICKA TABULKA RESENi PROBLEMU

Mikroprocesorova fidici jednotka KD858 neptetrZité monitoruje stav kritickych obvodd. V pfipadé anomalie zobrazi na LED displeji chybovy kéd:

Chybovy kdéd [ Pfiznak

Chybovy kéd s-E (Sensor /
Element Error)

Chybovy kéd s-a (Memory /
EEPROM Error)

Fouka pouze studeny vzduch
(teplota nestoupa)

Ventilator se netodéi (hrozi
okamzité prehrati!)

Stanice nepfechazi do Auto-

Sleep

Nadmérné vibrace a hluk
rukojeti

MozZna pFi€ina zavady

- Pferusené vedeni teplotniho termoclanku typu K

- Pfepalena keramicka topna spirdla (odpor o Q)

- Uvolnény nebo poskozeny konektor kabelu v rukojeti

- Chyba komunikace s paméti mikrokontroléru
- Poskozeni kalibra¢nich dat vlivem sitového prepéti

- Vadny spinaci triak / optotriak na Fidici desce
- Pfepalend topna spirdla bez sepnuti senzoru
- Studeny spoj na napajecim vedeni topeni

- Mechanické zablokovani rotoru dmychadla necistotou
- Pferuseny pfivodni vodi¢ 24 V DC k ventilatoru

- Vadny bezkartaéovy motor dmychadla

« Chybéjici nebo uvolnény magnet v bo¢nim stojanku

- Posunuty jazyckovy kontakt (reed switch) v rukojeti

- Nespravné usazeni rukojeti v drzaku

- Ulomena nebo zdeformovana lopatka obézného kola
- Opotfebena miniaturni loZziska dmychadla

2. PREHLED ORIGINALNiCH NAHRADNICH DiLU KRAFT&DELE KD858

Doporuceny postup odstranéni zavady

- Zkontrolujte pFipojeni vodi¢d uvnitf rukojeti
- Proméfte odpor spiraly (70-80 Q) a cidla (1-3 Q)
- Vyménte poskozené topné téleso za originalni dil

+ Vypnéte stanici vypinacem POWER na 60 s a znovu

zapnéte

- PFi pretrvavani zavady kontaktujte autorizovany servis

- Zméfte odpor topného télesa multimetrem
- Ovérte pfitomnost napéti 230 V na svorkach spirdly
« Vyménte topné téleso nebo Fidici desku PCB

- STANICI OKAMZITE VYPNETE!

- Zkontrolujte volnost otaceni lopatek dmychadla
- Vyménte bezkartacovy ventilator v rukojeti

+ Zkontrolujte pfitomnost magnetu v téle drzaku
- Upravte polohu jazy¢kového kontaktu na PCB rukojeti
- Ujistéte se, Ze rukojet sedi v drzaku spravnou stranou

- Vycistéte prostor rotoru od naneseného prachu
- Vyménte modul dmychadla za novy originalni dil

Pro zajisténi bezpecénosti, antistatické ochrany a platnosti zaruky pouzivejte vyhradné originalni ndhradni dily a certifikované pfislusenstvi:

Topna télesa, rukojet a mechanické dily:

Vyménné trysky a montazni pfisluSenstvi:

e KD858-NDO01: Originalni keramické topné téleso 700 W se snimacem e KD858-NDO07: Sada 3 ks zakladnich kruhovych trysek (¢ 5 mm, 8

typu K mm, 10 mm)

e KD858-NDO02: Kompletni horkovzdu$na rukojet 858 s kabelem 120 e KD858-NDO08: Kruhova redukéni tryska 8 3 mm pro mikro-SMD
cm a konektorem montaz

e KD858-NDO03: BezkartaCové odstredivé dmychadlo 24 V DC Soft * KD858-ND09: Ctvercova profilova tryska QFP 12 x 12 mm
Airflow e KD858-ND10: Ctvercova profilova tryska BGA / QFP 18 x 18 mm

¢ KD858-NDO04: Nerezovy vodici tubus se slidovym izola¢nim o KD858-ND11: Zahnuta tryska ¢ 5 mm pod Ghlem 45° pro t&zko
pouzdrem pfistupna mista

¢ KD858-NDO05: Bo¢ni drZak rukojeti se zabudovanym neodymovym e KD858-ND12: Sada nahradnich areta&nich §roubkd M3 s ryhovanou
magnetem hlavou

e KD858-NDO06: Deska Fidici elektroniky PCB zakladny s

mikroprocesorem

OBJEDNAVKY NAHRADNICH DIiLU A SERVISNi PORADENSTVIi: OriginaIni nahradni dily a specialni trysky pro stanice fady 858 miZete objednavat u
autorizovaného distributora FOREINTRADE S.A. Pfi objednévce vzdy uvadéjte pfesné objednaci ¢islo dilu a modelové oznaceni stanice KRAFT&DELE

KD858.
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KRAFT&DELE - Professional

ES PROHLASENi O SHODE - ZARUCNi PODMINKY

1. ES PROHLASENi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY

ES PROHLASENI O SHODE « EC DECLARATION OF CONFORMITY
Vydané podle mezinarodnich norem ISO/IEC Guide 22 a EN 45014 - Originalni dokumentace dovozce do EU

Zplnomocnény zastupce vyrobce [ Dovozce do EU:

FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika, I / NIP: PL1231284450.
Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZe uvedené elektrické zatizeni:

Nazev vyrobku: Mikroprocesorova horkovzdu$na odpdjeci a péjeci stanice SMD [ Spawarka do plastiku

Obchodni zna¢ka: KRAFT&DELE - Professional Series

Modelové oznaceni (obchodni): KD858 (fada KD858 /| YH-858 [ Model 858; sdruZzena certifikace s KD852 / YH-858D)
Technicka data: 220-240 V ~ 50 Hz - P¥ikon 700 W - Teplota 100-450 °C - Pritok max. 120 I/min - Tfida ochrany | - ESD Safe

spliiuje vSechny pfislusné pozadavky nasledujicich harmonizacnich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

e Smérnice 2014/35/EU (LVD): Zatizeni nizkého napéti
e Smérnice 2014/30/EU (EMC): Elektromagnetickd kompatibilita

e Smérnice 2011/65/EU vE. 2015/863 (RoHS 2/3): Omezeni pouzivani nebezpedénych latek v EEZ

* Smérnice 2000/14/ES (Noise): Emise hluku do prostfedi

aje v plném souladu s nasledujicimi harmonizovanymi technickymi normami:

¢ EN 60335-1:2012 ¢ EN 60335-2-45:2003+A1:2008+A2:2012

e EN 55014-1:2017 ¢ EN 55014-2:2015 ¢ EN 61000-3-2:2019 ¢ EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012 / EN IEC 63000:2018 * EN ISO 3744:2010

Certifikat ¢.: ES140708069S-1 (Shenzhen EMTEK Co. Ltd., 11.02.2015)

Osoba odpovédna za technickou dokumentaci: Ma Dong Hui, Tarczyn, Polsko

2. ZARUGNi PODMIiNKY - DISTRIBUCE « LIKVIDACE WEEE

Tarczyn, 01. 08. 2019
FOREINTRADE S.A.

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD858 se poskytuje standardni zaruéni Ihita 24 mésica
pro spotiebitele (dle obc&anského zakoniku) a 12 mésict pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrZeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici bé&Zznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy.

3. EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora: www.kraftdele.info
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zarizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho Gkonu [ Revize

Vstupni kontrola pfed predanim
Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

ZjisStény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce

AUTORIZOVANA TECHNICKA PODPORA A OBJEDNAVKY NAHRADNICH DiLU: Potfebujete-li originalni ndhradni topna télesa, sady trysek nebo
odbornou konzultaci, kontaktujte autorizovany servis FOREINTRADE S.A. Pfi kontaktu uvadéjte model KD858 a vyrobni ¢islo ze Stitku stanice.
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