KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVAROVACIi TECHNIKA - HORKOVZDUSNE SYSTEMY NA PLASTY KD852

SVARECKA PLASTU 2V1 SE 4 TRYSKAMI KD852

OFICIALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

VYKON SYSTEMU ROZSAH TEPLOT PRUTOK VZDUCHU ZARUKA
700 W[ 230V 100 °C - 450 °C az 120 I/min 24 mésicu

KLICOVE KONSTRUKCNIi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Kompaktni horkovzdudna svafedka plastl pro autoopravérenstvi, svafovani naraznikd, nadrzi, kapotazi i smritovani buzirek.
Vykonné 700W topné téleso s mikroprocesorovou regulaci teploty od 100 °C do 450 °C a digitalnim zobrazenim.
Bezkarta€ovy ventilator integrovany pfimo v ergonomické rukojeti s tichym chodem a pritokem vzduchu az 120 I/min.
Magneticky indukéni senzor v rukojeti: po odloZeni do stojanku okamzité zahdji automatické ochlazovani na standby rezim.
Dvé nezavislé otocné stupnice pro bleskové nastaveni optimalni teploty a intenzity proudu vzduchu.

Dodavano se sadou 4 tvarovanych trysek (kulaté 4,4 mm, 7 mm, 9 mm a ¢tvercova BGA 12x12 mm).

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:
HORKY VZDUCH A RIZIKO VZNICENI: Proud vzduchu o teploté az 450 °C muZe zplsobit okamZité popaleniny tfetiho stupné a vzniceni hoflavych plynt & materiald v okoli.
Vzdy odkladejte rukojet vyhradné do magnetického drzaku, kde se automaticky spusti chlazeni. Zdkaz ucpavani vystupniho hrdla trysky nebo nasavaci mfizky ventilatoru na

rukojeti — nebezpedi prehiati a zni¢eni keramické topné spiraly. Pfi svafovani plastovych dil v automobilu demontujte souéasti z vozidla nebo chrarite kabelové svazky
nehoflavou clonou.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACi TECHNIKA - HORKOVZDUSNE SYSTEMY NA PLASTY - POPIS ZARIZENI, SYSTEM
QUALITY HOT AIR A SPECIFIKACE KD852

1. POPIS ZARIZENi A PRINCIP HORKOVZDUSNE STANICE KD852

Kompaktni digitalni horkovzdusna svafecka plastd KRAFT&DELE KD852 (systém 858D) predstavuje $pi¢kovy dilensky nastroj vyvinuty pro precizni svafovani
termoplastickych dild, autoopravarenstvi, smritovani izolaénich buZirek a montaZ i demonta? elektronickych souéastek SMD/BGA.

Na rozdil od starSich kompresorovych stanic disponuje model KD852 ultratichym bezkartdCovym ventildtorem umisténym pfimo v téle ergonomické
horkovzdu$né kolby. To eliminuje téZkou a tuhou pfivodni hadici, umoZfiuje obrovsky pritok vzduchu az 120 I/min a zajistuje lehkou, obratnou a pohodinou
manipulaci i v tésnych motorovych prostorech.

HLAVNi PREDNOSTI MODELU KD852 TYPICKE APLIKACE V DILNE A SERVISU

e Bezkartadovy ventilator: Pratok az 120 I/min s minimalni hlu¢nosti pod 45 dB. e Opravy automobilovych narazniki: Svafovani prasklin a ulomenych tchytl

e Magneticky Auto-Sleep: Automatické chlazeni po odloZeni kolby do stojanu. svétel.

o Mikroprocesorova regulace: Presné udrzovani teploty +1 °C nezévisle na e Plastové nadrze a kapotaze: Svafovani motorek, ¢tyfkolek, sekacek a lodi.
pratoku. e Opravy stfes$nich boxi a plastovych kufra: Rychlé zataveni trhlin PP/ABS.

e Digitalni LED panel: OkamzZity pfehled o nastavené a aktudlni teploté vzduchu. e Tepelné tvarovani plastii: Ohybani desek z plexiskla, akrylatu a PVC list.

e 4 redukeni trysky: 3 kruhové trysky a 1 ¢tvercova BGA tryska v zakladnim baleni. e Pajeni elektroniky: Nahtivani plodnych spojd, pajeni horkym vzduchem.

2. ZAKLADNi TECHNICKE SPECIFIKACE A PARAMETRY

TECHNICKY PARAMETR JMENOVITA PROVOZNi HODNOTA (MODEL KD852)

Znacka a model KRAFT&DELE KD852

Typ zafizeni PFenosna kompaktni horkovzdu$na stanice na plasty a elektroniku
Napajeci napéti [ frekvence 230V ~ 50 Hz

Jmenovity pFikon 700 W

Teplotni rozsah foukani 100 °C - 450 °C (plynula regulace)

Maximalni pratok vzduchu aZ 120 litra / min

Typ dmychadla Bezkartacovy motor s tichym ventilatorem p¥imo v kolbé
Hluénost pfi chodu <45 dB(A)

Zobrazeni teploty Digitalni LED displej s aktualni hodnotou

Automaticky rezim spanku Ano (indukéni magneticky spinaé v drzaku kolby)
Priméry priloZenych trysek 4,4 mm, 7,0 mm, 9,0 mm a étvercova 12 x 12 mm
Rozméry zakladny cca 138 x 199 x 150 mm

Hmotnost pfistroje cca 1,65 kg

INTELIGENTNIi SYSTEM AUTO-SLEEP: Jakmile horkovzdu$nou kolbu vloZite do bo&niho drzaku, magneticky spina& okamzité aktivuje dochlazovani. Dmychadlo bé?i na
pIny vykon, dokud teplota klesne pod 100 °C, a poté se stanice pfepne do pohotovostniho rezimu SLP. Po vyjmuti se kolba automaticky nahteje zpét béhem nékolika
sekund!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACI TECHNIKA - HORKOVZDUSNE SYSTEMY NA PLASTY - BEZPECNOSTNi POKYNY A

QUALITY OCHRANA ZDRAVi BOZP KD852

1. VSEOBECNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRI PRACI S HORKYM VZDUCHEM

Zatizeni KD852 generuje koncentrovany proud horkého vzduchu o teploté az 450 °C. PFi nespravné manipulaci hrozi vazné popaleniny, pozar nebo poskozeni
elektronickych prvka.

NEBEZPECi POPALENi A POZARU: Nikdy nesméfujte proudici vzduch na lidi, zvifata ani citlivé materialy. Kovova tryska a ochranny tubus jsou extrémné horké. Po
skond&eni prace VZDY odloZte rukojet do originalniho magnetického stojanu na téle stanice, aby probéhlo bezpeéné zchlazeni. Zakaz odkladani kolby na pracovni stil,
hoflavé podloZzky nebo vedle elektroinstalace vozidla!

0SOBNi OCHRANNE PROSTREDKY (OOPP) PREVENCE POZARU A ORGANIZACE PRACOVISTE

« Ochranné bryle: CSN EN 166 proti odletujicim kapkam roztaveného plastu. « Nehoflavy podklad: PouZivejte silikonovou Zaruvzdornou montazni podlozku.
« Pracovni rukavice: Teplu odolné rukavice chranici pfed salavym teplem. « Vétrani dilny: Dbejte na trvalé odvétravani zplodin z prostoru dilny.

« Respirator [ odsavani: Ochrana proti toxickym plynim pfi taveni plastu. « Hasici pFistroj: V dosahu musi byt pfipraven praskovy nebo CO2 pfistroj.

« Nehoflavy odév: Odév z baviny s dlouhymi rukavy, bez umélych vlaken. . Zdakaz hoflavin: V okruhu 2 metr(i nesmi byt fedidla, benzin ani odmastovace.
« Pevna obuv: Pracovni obuv s uzavienou $pi¢kou. « Zakaz zakryvani: Nezakryvejte nasavaci mfizku na konci rukojeti kolby!

2. SPECIFICKA RIZIKA PRI SVAROVANI DiLU NA AUTOMOBILU

Pokud provadite opravy plastovych dill pfimo na karoserii automobilu (napf. narazniky, kryty svétel, prahy), dodrzujte pfisna bezpe&nostni opatieni:

e Odpojte zaporny pdl (-) akumulatoru vozidla, abyste zabranili poSkozeni fidicich jednotek teplem nebo zkratem.

e Zadni stranu opravovaného plastu vZdy provéite — v bezprostfedni blizkosti mohou vést kabelové svazky, hadi¢ky ostfikovadll nebo snimace airbagt (SRS
senzory).

e Citlivé sousedni dily zakryjte hlinikovou samolepici termopdaskou nebo sklotextilni nehoflavou rouskou.

* Nikdy nesvartujte nadrZe na palivo, olejové vany ani tlakové hadice chladiciho systému bez jejich Uplné demontaze a odplynéni!

ZAKAZ BLOKOVANI VYSTUPNiIHO PROUDU VZDUCHU: Nikdy nepfitladujte Usti trysky pfimo na material tak, aby byl zablokovéan prétok vzduchu. Nedostate&né
proudéni zplsobi okamzZité spaleni topné keramické spirdly a roztaveni plastového plasté rukojeti!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACI TECHNIKA - HORKOVZDUSNE SYSTEMY NA PLASTY - OVLADACI PRVKY, VOLBA

QUALITY TRYSEK A PRIPRAVA

KD852

1. POPIS OVLADACIHO PANELU A PRVKU STANICE KD852

HLAVNIi OVLADACI PRVKY ZAKLADNY

.

.

Hlavni kolébkovy spina¢ POWER: Zapnuti/vypnuti napajeni 230 V.

Tlagitka regulace teploty (A [ V): Nastaveni teploty ve stupnich °C.

Digitalni 3mistny LED displej: Zobrazeni nastavené / realné teploty a stavu SLP.
Otocény knoflik AIR FLOW: Plynuld regulace vykonu bezkarta¢ového vétraku.

Boéni magneticky drzak: UloZeni kolby s integrovanym jazyckovym spinadem.

2. PREHLED A POUZITi PRIBALENYCH TRYSEK

ERGONOMICKA HORKOVZDUSNA RUKOJET

.

Integrovany bezkartaéovy motor: Tichy chod bez vibraci v dlani.
Keramické topné téleso: Rychly ndbé&h teploty na 300 °C do 10 sekund.
Zabudovany magneticky snimaé: Automaticky detekuje polohu v drzaku.
Kovovy ochranny tubus: Zabranuje kontaktu s horkou topnou spirélou.

Bajonetovy systém trysek: Rychla a spolehlivd montéZ aretaénim Sroubkem.

Sada obsahuje 4 precizni nerezové trysky pokryvajici veskeré bézné opravarenské ukony:

¢ Kruhova tryska @ 4,4 mm: Koncentrovany bodovy ohfev. Idealni pro navafovani jemnych plastovych drzékd a precizni odpéjeni mikro&ipd.

¢ Kruhova tryska @ 7,0 mm: Univerzaini tryska. Nejlepsi volba pro navarovani profilového plastového dratu do V-drazek.

¢ Kruhova tryska @ 9,0 mm: Zvy$eny pritok vzduchu pro rovnani deformovanych naraznik( a plodné pfedehfivani.

o Ctvercova profilova tryska 12 x 12 mm (BGA): Pro rovnomé&rny plogny ohtev plastovych zéaplat, vyztuZnych desti¢ek a BGA obvodd.

UVEDENIi DO PROVOZU KROK ZA KROKEM

o o B W N =

. Umistéte zakladni stanici na suchy, vodorovny a stabilni pracovni stdl.

. PfiSroubujte bocni drzék kolby dvéma dodanymi Sroubky k levé ¢i pravé strané pristroje dle vasich preferenci.

. Nasad'te pozadovanou trysku na kolbu a lehce dotdhnéte aretacni Sroubek. OdloZte rukojet do drzaku.

. Zapojte sitovy kabel do zdsuvky 230 V a zapnéte hlavni spina¢ POWER. Displej zobrazi "---" (pohotovostni stav).

. Zvednéte kolbu z drzaku - ventilator se ihned spusti a topné téleso zacne hiat na naposledy nastavenou hodnotu.

. Tladitky nastavte poZzadovanou teplotu a otoénym voli¢em upravte rychlost foukani. Pockejte nékolik vtefin na ustaleni.

PAMET POSLEDNi NASTAVENE HODNOTY: Mikroprocesor stanice KD852 si automaticky ukladda nastavenou teplotu do paméti EEPROM. Po dal$im zapnuti se pfistroj
automaticky nahfeje na vasi oblibenou pracovni teplotu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACi TECHNIKA - HORKOVZDUSNE SYSTEMY NA PLASTY - PRACOVNI POSTUPY A

QUALITY OPRAVY AUTO-PLASTU

KD852

1. METODIKA OPRAVY PRASKLEHO NARAZNIiKU (POSTUP KROK ZA KROKEM)

Nejc¢ast&j$im vyuZitim stanice KD852 v praxi je oprava prasklych polypropylenovych (PP) nebo ABS narazniki a plastovych dilt karoserii:

Fixace geometrie: Slicujte prasklé hrany narazniku do ptvodniho tvaru a na licové strané je zafixujte svérkou nebo hlinikovou paskou.
Zajisténi konct praskliny: Na obou koncich praskliny vyvrtejte dirku o priméru 2,5 mm, aby se zamezilo dal§imu $ifeni trhliny vlivem pnuti.

Volba materialu dratu: Vyhledejte oznaceni materialu (obvykle PP/EPDM, PP nebo ABS) a zvolte identicky svafovaci drat.

1.
2.
3. Vyfrézovani drazky: Brusnym kuZelem nebo Skrabakem vytvoite podél praskliny z rubové strany Zlabek tvaru V pod thlem cca 70° do hloubky 2/3 tloustky plastu.
4.
5.

SvafFovani: Nasadte trysku @ 7 mm, nastavte teplotu na cca 280 °C (pro PP) a stfedni pritok vzduchu. Horkym vzduchem nahfejte V-drazku i hrot pfidavného dratu. Jakmile se

povrch stane sklovité lesklym a téstovitym, plynule vtlacujte drat do drazky.

6. Dokonéeni a vyztuha: Po zatuhnuti svaru z rubové strany mizete do kritického mista zatavit nerezovou mfizku pro zndsobeni pevnosti. Licovou stranu prebruste excentrickou

bruskou a zatmelte pruznym tmelem na plasty.

PREHLED ZAKLADNICH AUTO-PLASTU A JEJICH SPECIFIKA

‘ ZKRATKA PLASTU TYPICKE POUZITi V AUTOMOBILECH PRACOVNIi TEPLOTA KD852 PRIDAVNY MATERIAL

PP [ EPDM Moderni pruzné narazniky vétsiny evropskych i asijskych voz( 260 °C - 290 °C
ABS Masky chladi¢d, télesa vné&jSich zrcétek, spoilery, motocykly 310 °C - 340 °C
PE-HD Nadobky ostFikovadll, expanzni nddobky chlazeni, podb&hy 280 °C - 310 °C
PC | PBT Robustni dily naraznikd terénnich vozidel, drzaky svétlomet( 330°C-370°C
PA (Polyamid) Kryty motor(, drzaky chladigd, saci potrubi (¢asto s plnidlem skla GF) 360 °C - 400 °C

Pasky PP/EPDM nebo PP

Drat ABS (kulaty / trojuahelnik)
Drat PE-HD

Drat PC/PBT

Dréat PA6 nebo PAG6

TEST KOMPATIBILITY PRIDAVNEHO MATERIALU: Pokud na dilu chybi recyklaéni znagka, na vnitini skryté ploge roztavte kapku neznamého plastu a ptitladte k nému
vzorek dratu PP a vzorek ABS. Po vychladnuti se pokuste spoj odtrhnout kleStémi — spravny material se slil v jeden homogenni celek a nelze odtrhnout.
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KRAFT&DELE - GERMAN SVAROVACI TECHNIKA + HORKOVZDUSNE SYSTEMY NA PLASTY - UDRZBA STANICE, VYMENA 852
DESIGNED QUALITY SPIRALY A PECE O RUKOJET KD85

1. PRAVIDELNA UDRZBA A CISTENi PRISTROJE KD852

Konstrukce stanice KD852 je navrZzena pro vysokou spolehlivost s minimalnimi poZzadavky na servis. DodrZzovanim nasledujicich jednoduchych zasad prodlouzite
jeji zivotnost na mnoho let:

HARMONOGRAM ZAKLADNICH UDRZBOVYCH GINNOSTI

‘ PRVEK STANICE DOPORUGENY INTERVAL POPIS SERVISNIHO POSTUPU

Kovové trysky Po kazdém pouziti Ocistit mosaznym kartackem od naneseného taveného plastu.

Nasavaci mfizka kolby Jednou za 2 tydny Vyc¢istit §tétcem od prachu, vlasU a textilii pro volné sani ventilatoru.
Kabel rukojeti Mésiéné Vizuélné provéfit neporudenost gumové izolace a prechodové prichodky.
Zakladni jednotka Jednou za mésic Otfit suchym hadfikem; profouknout chladici otvory skfiné vzduchem.
Magneticky stojanek Prilezitostné Zkontrolovat dotazeni §roubk( drzaku a &istotu magnetické plochy.

2. POSTUP VYMENY KERAMICKEHO TOPNEHO TELESA

Pokud dojde k preruseni topné spiraly (stanice foukd studeny vzduch a na displeji se zobrazi kéd chyby S-E), vyménte keramicky ¢lanek dle nasledujiciho
navodu:

1. Vypnéte hlavni vypina¢ POWER a odpojte sitovou vidlici 230 V. Nechte kolbu zcela vychladnout.

2. Ods$roubujte tfi montazni Srouby na plastovém plasti rukojeti kolby a opatrné oddélte obé poloviny krytu.

3. VySroubujte zemnici Sroubek fixujici kovovy tubus a vysuiite tubus smérem dopfedu.
4.

Uvolnéte tistény spoj rukojeti a opatrné odpéjejte 4 vodice keramického topného ¢lanku: 2 silnéjsi vodice topné spirdly a 2 tenci vodice integrovaného termoclanku (Eerveny +,
modry -).

o

. Zasunte nové origindlni keramické topné téleso pro stanice 858D | KD852, pfipajejte vodice ve spravné polarité, nasadte slidovou izolaéni podlozku a rukojet peclivé seSroubujte.

ZAKAZ PROVOZU BEZ FUNKCNIHO VENTILATORU: Pokud se po vyjmuti z drzdku nespusti ventilator v rukojeti (zvuk proudéni vzduchu chybi), okamzité stanici
vypnéte spinatem POWER! Zapnuté topné téleso bez ofuku vzduchu by se béhem 5 sekund roztavilo a znicilo rukojet.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACI TECHNIKA - HORKOVZDUSNE SYSTEMY NA PLASTY - DIAGNOSTIKA ZAVAD,
QUALITY CHYBOVE KODY A SKLADOVANI KD852

1. DIAGNOSTIKA PORUCH A CHYBOVYCH HLASENI

CHYBOVE HLASENI | STAV PRICINA ZAVADY RESENi A ODSTRANENI

Na displeji sviti chybovy kéd S-E Porucha teplotniho senzoru (termoclanku) nebo pferusena Zkontrolovat zapojeni vodiéu v rukojeti, proméfit odpor télesa,
topna spirala. vymeénit keramické topné téleso.

Na displeji sviti chybovy kéd F-E Porucha ventilatoru v rukojeti (bezkartd¢ovy motor se netoci Zkontrolovat, zda neni ventilator mechanicky zablokovan necistotou,
nebo ma zkrat). pfipadné vyménit rukojet.

Na displeji stale sviti SLP i po zvednuti Nefunguje jazyckovy magneticky kontakt v kolbé, uvolnény Zkontrolovat pfitomnost magnetu v bo¢nim drzéku, poklepat na kolbu,
magnet ve stojanku. provérit kabeldZ spinade.

Displej nesviti, stanice nereaguje Pfepalena sklenénd pojistka v napajeci zasuvce IEC na zadni Odpojit kabel 230 V, vysunout zasuvku pojistky a vyménit za novou
strané Sasi. trubi¢kovou pojistku 5x20 mm (5 A).

Vzduch ma nepravidelnou teplotu Kolisani napéti v siti, poskozeny triak v fidici jednotce Pfipojit stanici do stabilni sité 230 V bez vykonnych motor( na
stanice. stejném okruhu, kontaktovat servis.

2. SKLADOVANIi, PREPRAVA A ZARUENi PODPORA

Zafizeni skladujte v Cistém a suchém prostredi pfi teploté od +5 °C do +40 °C a vlhkosti do 75 %. Chraifite pfistroj pfed pfimym slune¢nim zafenim, chemickymi
vypary a mastnotou. Pfivodni kabel rukojeti pfi skladovani neomotavejte natésno kolem téla stanice, aby nedo$lo k vytrzeni Zil v pfechodovych prichodkéach.

DODAVKY NAHRADNICH DiLU A SPOTREBNIHO MATERIALU: Kompletni sortiment nahradnich topnych téles, nahradnich horkovzduénych rukojeti, redukénich trysek a
pfidavnych plastovych dratt vdech typl (PP, ABS, PE, PC) dodéva vyhradni distributor Nejedly s.r.o. prostfednictvim e-shopu www.nasenaradi.cz.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACi TECHNIKA - HORKOVZDUSNE SYSTEMY NA PLASTY - ES/EU PROHLASENI O

QUALITY SHODE A ZARUCNI LISTINA KD852

ES | EU PROHLASENI O SHODE (EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize specifikovany vyrobek spliiuje veskera prislusna zakladni bezpecnostni a
zdravotni ustanoveni harmonizovanych predpist Evropské unie:

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:
PL5272671502)

Vyrobek [ Model: KRAFT&DELE KD852 — Svéafecka plastld 2v1 se 4 tryskami KD852

Smeérnice Evropského parlamentu a Rady: 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS)

Aplikované harmonizované normy: €SN EN 60335-1 ed. 3:2012, €SN EN 60335-2-45 ed. 3:2003, SN EN 55014-1 ed.

5:2021, €SN EN 55014-2 ed. 3:2021, €SN EN I1SO 12100:2011
Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zékonnd zaruéni Ihiita 24 mé&sich pro koncového spotiebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty (nakup na
1C0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zdkonem o ochrané& spotfebitele &. 634/1992 Sb. Zaruka kryje vedkeré materidlové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zaruéni doby pfi fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotiebeni dild (uhliky motoru, trysky, ob&Zna kola, té&snéni, filtry, ventily, zapalovaci svicky a femeny), vady zplsobené
mechanickym padem, pfetéZovanim nad stanovené limity ¢i zanedbanim pravidelné udrzby a cisténi.

Vyhradni distributor pro CR: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribuéni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — originalni
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):
Kovové Sasi a nerezové trysky odevzdejte do kovos$rotu (17 04 05 Zelezné kovy). Plastové asti krytl a elektronické soudastky recyklujte prostfednictvim sbé&rného dvora OEEZ
dle zakona ¢. 541/2020 Sb.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENI

‘ DATUM TYP SERVISNiHO ZASAHU | PROHLIDKY ZJISTENY STAV, NAMERENE HODNOTY A UDRZBA

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zafizeni kompletni, elektrické/mechanické parametry v Foreintrade S.A. QC Dept.
normé

RAZIiTKO A PODPIS SERVISU

Periodickd bezpecnostni provérka a revize
Pravidelna udrzba, ¢isténi a kontrola opotfebeni

Pravidelna dilenska revize nafadi BOZP
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KRAFT&DELE - Svafeéka plastd 2v1 se 4 tryskami KD852 L Ot z8
« Strojoveé pfelozeno



