KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVAROVACIi TECHNIKA - OPRAVY PLASTU A PAJECI STANICE KD850

SVARECKA PLASTU A HORKOVZDUSNA STANICE 2V1 KD850

OFICIALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

VYKON SYSTEMU ROZSAH TEPLOT PRUTOK VZDUCHU ZARUKA
700 W + 60 W 100 °C - 500 °C az 24 I/min 24 mésicu

KLICOVE KONSTRUKCNIi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Univerzalni servisni systém 2v1 spojujici horkovzdusnou svafecku plastd (Hot Air) a hrotovou péjeci stanici.

Siroky teplotni rozsah horkého vzduchu 100 °C aZ 500 °C s plynulou regulaci a pfehlednym digitalnim LED displejem.
Odolné keramické topné téleso s vysokou tepelnou stabilitou a plynule nastavitelnym pritokem vzduchu aZ 24 I/min.
Inteligentni systém automatického dochlazovani po odlozeni horkovzdusné kolby do drzaku pro prodlouZeni Zivotnosti.
Antistatické provedeni ESD Safe chranici citlivé elektronické soucastky a podpora bezolovnatého pajeni Lead Free.

Bohata vybava 4 vyménnych nerezovych trysek rdznych primérl pro pfesné bodové i plo§né svafovani plasti.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

VYSOKA TEPLOTA A NEBEZPECI POPALENI / POZARU: Kovova tryska horkého vzduchu a pajeci hrot dosahuji teplot az 500 °C! Pfisny zékaz dotyku horkych &asti holyma
rukama. Kolbu odklddejte VYHRADNE do uréeného drzaku na stanici. Nikdy nesméFujte proud horkého vzduchu na osoby, od&v ani hoflavé kapaliny. P¥i taveni plastd vznikaji
drazdivé a toxické zplodiny - zajistéte ucinné vétrani nebo odsavani pracovisté. Pfed vyménou trysky vyckejte na automatické zchlazeni pod 50 °C.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACI TECHNIKA - OPRAVY PLASTU A PAJECI STANICE - POPIS SYSTEMU 2V1, PRINCIP

QUALITY FUNKCE A SPECIFIKACE KD850

1. POPIS ZARIZENi A PRINCIP HORKOVZDUSNEHO SVAROVANi PLASTU

Multifunkéni servisni pracovisté KRAFT&DELE KD850 predstavuje vysoce spolehlivou kombinovanou stanici 2v1, kterd v jednom kompaktnim kovovém Sasi
integruje vykonnou horkovzdu$nou jednotku (Hot Air) pro svafovéni a tvarovéni plastli a pfesnou mikropajeci hrotovou stanici pro péjeni a opravy elektronickych
desek.

Horkovzdu$na vétev vyuziva integrované membranové dmychadlo (kompresor) s plynulou regulaci pratoku vzduchu az 24 |/min a odolné keramické topné téleso.

Hrotova pajecka o vykonu 60 W pracuje s nezavislou regulaci teploty a keramickym jadrem s rychlym nabéhem.

HLAVNI OBLASTI VYUZITi SYSTEMU KD850
e Autoopravarenstvi: Svafovani naraznikd, svétlometd, spoilert a mfizek.
Zahradni technika a nadrZe: Opravy plastovych sud(, kadi, nadrzi sekagek.

Instalatérské prace: Svafovani a ohybani plastovych trubek (PP, PE, PVC).

Elektronika: Precizni pajeni spoju bezolovnatou péjkou (Lead Free).

2. ZAKLADNi TECHNICKE SPECIFIKACE A PARAMETRY

Elektrotechnika: Smritovani smritovacich buzirek, odpéjeni SMD/BGA prvki.

KONSTRUKCENIi A BEZPECNOSTNIi RESENI
e Dvojité Fizeni: Nezavislé vypinace a regulatory pro obé vétve.
Auto-Cooling systém: Automatické chlazeni topného télesa po vypnuti.
ESD Safe ochrana: Zabrafiuje elektrostatickym vybojim do soulastek.
Kovové Sasi: Robustni lakovana ocelova konstrukce odolna dilné.

4 vyménné trysky: Pro smérovani a zuzeni proudu horkého vzduchu.

TECHNICKY PARAMETR JMENOVITA PROVOZNi HODNOTA (MODEL KD850)

Znacka a model

Typ zafizeni

Napajeci napéti [ frekvence
Celkovy pfikon stanice
Teplotni rozsah Hot Air
Teplotni rozsah hrotové pajecky
Prutok horkého vzduchu
Zdroj tlaku vzduchu

Typ topného télesa
Zobrazeni parametri
Antistatické provedeni
Délka pfivodnich kabell
Rozmeéry zakladni jednotky

Hmotnost soupravy

KRAFT&DELE KD850

Stolni kombinovana horkovzdus$na a pajeci stanice 2v1
230V ~ 50 Hz

cca 700 W (Hot Air) + 60 W (hrotova pajecka)

100 °C - 500 °C (plynule regulovatelnd)

100 °C - 480 °C (nezavisle regulovatelnd)

az 24 litra [ min

Membranovy kompresor integrovany v zakladné
Vysoce odolné keramické téleso s kovovym plastém
Digitalni LED displej s indikaci teploty

ESD Safe (ochrana polovodiéu pfed statickym nabojem)
cca 1,2 m (kolba Hot Air i mikropajka)

cca 185 x 135 x 245 mm

cca 3,5 kg

TIP PRO DLOUHOU ZIVOTNOST TOPNEHO TELESA: Nikdy nevypinejte stanici vytazenim ze zasuvky za chodu! Po vypnuti tla&itka Hot Air ponechte zafizeni zapojené v
siti — kompresor vhani studeny vzduch do kolby, dokud teplota neklesne pod 100 °C.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACi TECHNIKA - OPRAVY PLASTU A PAJECI STANICE - BEZPECNOSTNIi POKYNY A
QUALITY OCHRANA ZDRAVi BOZP KD850

1. BEZPECNOSTNIi ZASADY PRI PRACI S VYSOKYMI TEPLOTAMI

Zatizeni KD850 pracuje s teplotami dosahujicimi aZz 500 °C. NedodrzZeni bezpe&nostnich pfedpist mize mit za nasledek vazné popaleniny obsluhy, vznik poZaru
nebo otravu toxickymi plyny z hoficich plastd.

NEBEZPECi POPALENi A TEZKYCH URAZU: Kovova tryska horkovzdudné kolby, vyhiivana trubice a pajeci hrot jsou béhem provozu a dlouho po vypnuti extrémné horké.
P¥isny zakaz dotyku kovovych &asti holyma rukama! P¥i praci vzdy pouZivejte teplu odolné ochranné rukavice. Nastroje odkladejte VYHRADNE do originalnich kovovych
drz&ku a stojank( dodanych se stanici.

TOXICKE VYPARY Z PLASTU A OCHRANA DYCHACICH CEST POZARNI PREVENCE A ELEKTRICKA BEZPECNOST

- Rozklad plasta: Pfi pfehtati plastt (PVC, ABS, PUR) se uvolfiuji karcinogenni latky. « Nehoflava podloZka: Pracujte na nehoflavém stole (kov, keramika, silikon).

« Vétrani pracovisté: Pracujte vyhradné v dobfe vétrané dilné nebo s odsavanim. « Odstranéni hoflavin: V okruhu 3 m nesmi byt fedidla, benzin, papir ani tkaniny.
« Respirator: Pouzivejte respirator s filtrem proti organickym plynim (A1P2). « Zakaz ponechani bez dozoru: Zapnutou stanici nikdy neopoustéjte!

« Zakaz prehfivani: Neprekracujte teplotu taveni konkrétniho druhu plastu. « Napajeci sit: Stanici pfipojujte vyhradné do uzemnéné zasuvky 230 V.

« Zakaz koufeni a jidla: B&hem svaFovani plastd nikdy nejezte a nekufte. « Ochrana kabel(: Dbejte, aby se horkéa tryska nedotkla pfivodniho kabelu.

2. SPECIFICKA PRAVIDLA PRO HROTOVE PAJENI

P¥i praci s hrotovou mikropajkou vznika riziko vdechnuti olovénych &i tavidlovych par a poSkozeni zraku odstfiknutou pajkou:

e Vidy pouzivejte certifikované ochranné bryle (CSN EN 166) chrénici o&i pred vystfiknutim roztaveného cinu a tavidla.

e Pajeci hrot Cistéte vyhradné otfenim o navlhéenou houbic¢ku v mosazném pouzdfe nebo o specidlni mosaznou vinu.

e Hrotovou pajecku nikdy neoklepavejte o hranu stolu ani kovové pfedméty — hrozi prasknuti keramického topného ¢lanku!
e Po skonceni prace naneste na hrot tenkou vrstvu pajky (pocinovani), ktera zabrani oxidaci a korozi hrotu pfi chladnuti.

BEZPECNOSTNi PREPRAVNI SROUB KOMPRESORU: Spodni strana stanice obsahuje transportni Sroub, ktery fixuje kompresor pfi pfevozu. PRED PRVNIM SPUSTENIM
JE NUTNE TENTO SROUB VYSROUBOVAT! Ponechani $roubu zplsobi extrémni vibrace, hluk a podkozeni membrany dmychadla.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

QUALITY TRYSEK A PRIPRAVA

SVAROVACI TECHNIKA « OPRAVY PLASTU A PAJECi STANICE - OVLADACI PRVKY, VOLBA

KD850

1. POPIS OVLADACIHO PANELU A ROZHRANI STANICE KD850

SEKCE HORKEHO VZDUCHU (HOT AIR)

.
.

2.

Sitovy vypina¢ Hot Air: Nezavislé zapnuti horkovzdu$né vétve.
Otoény regulator AIR: Plynulé nastaveni pritoku vzduchu (1-8).
Otocny regulator HEATER: Nastaveni teploty horkého vzduchu.
Digitalni LED displej: Zobrazeni aktualni / nastavené teploty ve °C.
LED kontrolka ohfevu: Blikad pfi dosaZeni nastavené teploty.

VOLBA A MONTAZ HORKOVZDUSNYCH TRYSEK

SEKCE HROTOVE PAJECKY (SOLDERING)

.

Sitovy vypinaé Pajecka: Nezavislé zapnuti mikropajky.

Otoény regulator teploty: Plynulé nastaveni 100 °C az 480 °C.
LED kontrolka hrotu: Signalizuje sepnuti topného ¢lanku pajecky.
Zasuvka pro pajecku: 5-pinovy bezpecénostni Sroubovaci konektor.

Zemnici konektor ESD: Bananek pro propojeni s antistatickou podloZkou.

Spravna volba vystupni trysky uréuje pfesnost vedeni horkého vzduchu a zamezuje nechténému nataveni okolnich plastd:

Kruhova tryska @ 4,4 mm: Pro jemné bodové svafovani tenkych plastovych tchytt, pacek a precizni SMD pajeni.

Kruhova tryska @ 7,0 mm: Univerzalni tryska pro navafovani plastovych vyztuznych dratl a profild.

Kruhova tryska @ 9,0 mm: Siroka tryska pro plogny ohtev, rovnani deformovanych néaraznik(i a smritovani buZirek.

Ctvercova profilova tryska 12 x 12 mm: Pro plogné nahfivéani vétsich plastovych zéplat a BGA obvodd.

POSTUP MONTAZE A VYMENY TRYSKY

1. Ujistéte se, Ze je kolba zcela studena (teplota pod 50 °C).
2. Nasad'te vybranou trysku na kovové zakonceni horkovzdusné kolby.

3. Kfizovym &roubovakem mirné dotahnéte aretadni roub na objimce trysky. Sroub nedotahujte nadmérnou silou, aby nedo$lo k deformaci trubice.

4. Pti vyméné trysky za tepla pouzijte specialni kle$té. Nikdy se nedotykejte trysky holyma rukama!

POZOR NA PRETLAK PRI POUZITi UZKYCH TRYSEK: Pfi nasazeni nejmensi trysky (@ 4,4 mm) nikdy nenastavujte priitok vzduchu na maximum pfi maximalini teploté!
Zpétny odpor vzduchu miZe zpUsobit pfehFati topného &lanku v kolbé.
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KRAFT&DELE - GERMAN SVAROVACIi TECHNIKA « OPRAVY PLASTU A PAJECI STANICE - TECHNOLOGICKE POSTUPY 850
DESIGNED QUALITY SVAROVANi RUZNYCH PLASTU KD85

1. METODIKA SVAROVANi TERMOPLASTU S PRIDAVNYM DRATEM

Zéakladem UspéSného a pevného svaru je spojovani vyhradné shodnych druhl plastl. Svafovat lze pouze termoplasty (plasty, které se teplem tavi a po
zchladnuti tuhnou). Reaktoplasty (termosety) svafovat nelze.

Identifikace materialu: Na zadni strané dilu vyhledejte recyklaéni kéd (napt. >PP<, >ABS<, >PE-HD<, >PVC<). PouZijte pfidavny svafovaci drat ze stejného
plastu!

Mechanicka pfiprava praskliny: Prasklinu na koncich odvrtejte vrtdkem @ 2-3 mm, aby se neSifila. Drazku praskliny vyfrézujte do tvaru pismene V (Uhel
60°-90°) do hloubky cca 2/3 tloustky materialu.

Ocisténi a odmasténi: Odstrarnte lak a necistoty brusnym papirem v Sifce 15 mm kolem svaru a odmastéte izopropylalkoholem (nikdy ne acetonem na plasty
citlivé na fedidla).

Vlastni proces svafovani: Nahfivejte soucasné zakladni materidl i pfidavny drat. Jakmile oba materidly zméknou (ziskaji téstovitou konzistenci), vmackavejte
drat do V-drazky pod Uhlem 90°.

Chladnuti svaru: Svar nechte samovolné vychladnout na vzduchu. Nikdy jej nechladte vodou (hrozi vnitini pnuti a zkfehnuti spoje).

TABULKA DOPORUCGENYCH TEPLOT PRO NEJCASTEJSi DRUHY PLASTU

OZNACGENIi PLASTU TYPICKY VYSKYT A POUZITI :3:;33;::“ LEEECES CHARAKTERISTIKA CHOVANI PRI TAVENI

PP (Polypropylen) Néarazniky, podbéhy, nadrzky kapalin, 250 °C - 280 °C Taje hladce, tdhne se v nité, typicky zapach parafinu.
akumulatory

PE-HD (Polyetylen) Palivové nadrze, plastové kanystry, trubky 280 °C - 310 °C Mékne postupné, voskovity leskly povrch, zapach
svicky.

ABS KapotaZe motocyklll, masky aut, kryty nafadi 300 °C - 350 °C Lepivy, gumovity taveny stav, nasladly Stiplavy
zapach.

PVC (Polyvinylchlorid) Potrubi, profily oken, stavebni prvky 240 °C - 280 °C Tmavne pfi pfehtati, uvoliiuje chlorovodik

(neprehftivat!).
PS (Polystyren) Kryty domaci elektroniky, modely 250 °C - 300 °C Rychlé méknuti, pfi pfehtati bubla a tvofi puchyre.

PC | PBT Télesa sv&tlometd, drzaky zrcatek 320 °C - 380 °C Vysoka teplota taveni, nutny rovhomérny predehfev.
(Polykarbonat)

ZPEVNENI SVARU NEREZOVOU MRIiZKOU: Pro namahané konstruk&ni spoje (napf. Gichyty naraznikd) doporu&ujeme pred svafovanim zatavit z rubové strany nerezovou
armovaci mtizku horkym hrotem pajecky a nasledné prekryt vrstvou roztaveného plastu.

KRAFT&DELE - Svéafe¢ka plastl a horkovzdudna stanice 2v1 KD850 St



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACI TECHNIKA - OPRAVY PLASTU A PAJECi STANICE - UDRZBA STANICE, VYMENA
QUALITY HROTU A TOPNYCH TELES KD850

1. PRAVIDELNA UDRZBA A CISTENi SYSTEMU KD850

Stanice KD850 vyzaduje minimalni, av8ak pravidelnou servisni pégi pro zaji$téni stoprocentni pfesnosti teploty a dlouhodobé Zivotnosti topnych prvka:

SERVISNi PLAN A PERIODICKE KONTROLY

Pfed i po kazdé praci Ocistit o vihkou houbicku, odstranit oxidy, pocinovat ¢erstvou pajkou.

Pajeci hrot

Vzduchové trysky Dle potfeby Vydcistit usazené zbytky roztaveného plastu mosaznym kartaéem za studena.

Pfivodni hadice Hot Air Mési¢né Zkontrolovat flexibilitu, nepfitomnost trhlin a tésnost spojovacich manzet.

Topné keramické téleso Pfi poklesu vykonu Zkontrolovat odpor topné spiraly multimetrem (standardné cca 70-90 Q).

Vétraci §térbiny stanice Jednou za 3 mésice Vyfoukat suchym stlaenym vzduchem prach z chlazeni transformatoru a kompresoru.

2. POSTUP VYMENY PAJECIHO HROTU A KERAMICKEHO TELESA

PFi mechanickém poskozeni hrotu nebo prepdleni topného ¢lanku postupujte podle niZze uvedenych instrukci:

1. Vypnéte stanici a odpojte sitovou vidlici 230 V ze zasuvky. Nechte v§echny ¢asti vychladnout na pokojovou teplotu.
2. Vyména hrotu mikropajky: OdSroubujte vroubkovanou pfevleénou matici na pfedni &asti rukojeti pajecky. Sejméte kovovy plast a vysuiite stary hrot. Nasad'te novy hrot fady

900M a matici rukou jemné dotadhnéte (nikdy nepouzivejte klesté!).
3. Vyména topného télesa Hot Air: OdSroubujte tfi montazni Sroubky plastového krytu horkovzdudné kolby. Opatrné stahnéte kryt a uvolnéte uzemiiovaci plech. Odpajejte 4
pfivodni vodice starého keramického ¢lanku (2 pro ohtev, 2 pro termoclanek). Pfipajejte nové originalni téleso se spravnou polaritou ¢idla a kolbu zkompletujte.

ZAKAZ BROUSENI HROTU PILNIKEM: Moderni pajeci hroty maji vicevrstvé pokoveni (médéné jadro, Zelezna ochranna vrstva, chromovy a niklovy plast). Brougeni
pilnikem vrstvu probrousi, roztaveny cin rozpusti médéné jadro a hrot se béhem nékolika hodin zniéi!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACI TECHNIKA - OPRAVY PLASTU A PAJECi STANICE - DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESENI

QUALITY PROBLEMU A SKLADOVANI

KD850

1. DIAGNOSTIKA A ODSTRANOVANi PROVOZNiCH PORUCH

ZJISTENY PROBLEM MOZNA PRICINA NAPRAVNE OPATRENI

Stanice se po zapnuti nerozsviti Chybi napajeni v siti, spalend pristrojova pojistka v napajeci
zésuvce IEC.

Vzduch fouké, ale zGstava studeny Prepélend keramicka topna spirala Hot Air, uvolnény vodi¢
termoclanku.

Kompresor bézi, ale z trysky témér PFilis ptiskrceny reguladtor AIR, ucpana tryska plastem,

nefoukd skfipnuta pfivodni hadice.

Péjeci hrot netavi cin ani pfi 400 °C Zoxidovany pasivni povrch hrotu, uvolnéna ptrevlec¢na matice
drzaku.

Nadmérny hluk a vibrace stanice Nevymontovany transportni $roub na spodku $asi, poSkozena

membrana pumpy.

2. SKLADOVANIi, PREPRAVA A ZARUKA

Zkontrolovat pfivodni kabel, zkontrolovat a vyménit sklenénou
trubi¢kovou pojistku 5x20 mm (5 A) v pouzdie u sitové zasuvky.

Proméfit odpor topného télesa multimetrem, vyménit vadné keramické
topné téleso za novy originalni dil.

Nastavit knoflik AIR na vys$si stupen, vycistit trysku, narovnat hadici
kolby bez ostrych ohybd.

Dotdhnout matici, oCistit hrot regeneracni pastou na hroty
(aktivatorem) a znovu kvalitné pocinovat.

OkamZzité zkontrolovat a vy$roubovat ¢ervené oznaceny transportni
Sroub ze spodni ¢asti stanice.

Zafizeni uchovavejte na suchém, bezprasném misté pfi teplotdch od +5 °C do +40 °C mimo dosah déti a neopravnénych osob. Pfed prepravou nechte stanici
zcela vychladnout, kabely volné sviite bez ostrych lom( a zajistéte pfistroj proti mechanickym naraztm.

Nejedly s.r.o. na www.nasenaradi.cz.

AUTORIZOVANY SERVIS A NAHRADNI DiLY: Pro nakup originalnich topnych téles, nahradnich trysek a pajecich hrotil kontaktujte autorizované servisni stfedisko

KRAFT&DELE - Svafeéka plastd a horkovzdu$na stanice 2v1 KD850
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED SVAROVACI TECHNIKA - OPRAVY PLASTU A PAJECI STANICE - ES/EU PROHLASENI O SHODE
QUALITY A ZARUCNI LISTINA KD850

ES | EU PROHLASENI O SHODE (EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize specifikovany vyrobek spliiuje veskera prislusna zakladni bezpecnostni a
zdravotni ustanoveni harmonizovanych predpist Evropské unie:

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:
PL5272671502)

Vyrobek [ Model: KRAFT&DELE KD850 — Svéfecka plastl a horkovzduna stanice 2v1 KD850

Smeérnice Evropského parlamentu a Rady: 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS)

Aplikované harmonizované normy: €SN EN 60335-1 ed. 3:2012, €SN EN 60335-2-45 ed. 3:2003, SN EN 55014-1 ed.

5:2021, €SN EN 55014-2 ed. 3:2021, €SN EN I1SO 12100:2011
Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zékonnd zaruéni Ihiita 24 mé&sich pro koncového spotiebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty (nakup na
1C0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zdkonem o ochrané& spotfebitele &. 634/1992 Sb. Zaruka kryje vedkeré materidlové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zaruéni doby pfi fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotiebeni dild (uhliky motoru, trysky, ob&Zna kola, té&snéni, filtry, ventily, zapalovaci svicky a femeny), vady zplsobené
mechanickym padem, pfetéZovanim nad stanovené limity ¢i zanedbanim pravidelné udrzby a cisténi.

Vyhradni distributor pro CR: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribuéni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — originalni
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):
Kovové skiiné a trysky pfredejte do sbéru kovid (17 04 05 Zelezo / 17 04 02 hlinik). Vyfazena topna télesa, keramiku a elektronické transformatory odevzdejte k ekologické
recyklaci OEEZ dle zédkona ¢. 541/2020 Sb.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENI

‘ DATUM TYP SERVISNiHO ZASAHU | PROHLIDKY ZJISTENY STAV, NAMERENE HODNOTY A UDRZBA

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zafizeni kompletni, elektrické/mechanické parametry v Foreintrade S.A. QC Dept.
normé

RAZIiTKO A PODPIS SERVISU

Periodickd bezpecnostni provérka a revize
Pravidelna udrzba, ¢isténi a kontrola opotfebeni

Pravidelna dilenska revize nafadi BOZP
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