KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVARECI TECHNIKA A DILENSKE VYBAVENI

PROFESIONALNIi SVARECSKY PRACOVNI STUL 1068x532 MM

PROFESIONALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

KD639

PLOCHA NOSNOST VYSKA HMOTNOST
1068 x 532 mm Az 454 kg (1 000 Ibs) 705-930 mm (7 poloh) 19,00 kg

PREDNOSTI POLOHOVATELNEHO SVARECSKEHO STOLU KD639

Vysoce stabilni mobilni svarecsky stil pro profesionalni zamec¢nické, montazni, svarecské a opravarenské prace v dilné i na montazi
Masivni pracovni deska 1 068 x 532 mm z jakostni pozinkované oceli je zcela odolna proti propaleni a ulpivani svarec¢ského rozstiiku
Rastr presnych drazek a montaznich otvort na ploSe umoziuje rychlé a nekompromisni upnuti svorek, magnetickych thelnikd a doraz(i
Sedmistupriova vyskova regulace od 705 mm do 930 mm s bezpecnostnimi ¢epy pro dokonale ergonomickou praci vsedé i vestoje
MimoFadna nosnost az 454 kg (1 000 Ibs) umoziuje bezpe&né svafovani tézkych ocelovych konstrukei, profilll, trubek a svafencl
Skladaci niizkova konstrukce nohou umoznuje bleskové slozeni stolu do plochého baliku a modulérni spojovani stolt do fady

VYSTRAHA PRO BEZPECNOST A SPRAVNE UKOSTRENI PRI SVARECICH PRACICH:

POZOR NA UZEMNENI A ZATIZENi: ZEMNICi SVORKU SVARECKY VZDY PRIPOJTE PRIMO K SVAROVANEMU DILCI NEBO K DESCE STOLU! NIKDY NEPREKRACUJTE MAXIMALNI NOSNOST 454
KG! PRED SVAROVANIM VZDY ZAJISTETE VSECHNY CEPY VYSKOVEHO NASTAVENI!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

TECHNICKE PARAMETRY A POPIS KONSTRUKCE

KD639

1. TECHNICKE PARAMETRY STOLU KD639
Model a typové ozna&eni
Typ vyrobku
Rozméry pracovni plochy
Tloustka ocelového plasté desky
Vyskovy rozsah stolu
Maximalni staticka nosnost
Systém upinani dilct
Material konstrukce ramu
Skladaci mechanismus
Moznost rozsifeni

Celkova ¢ista hmotnost

2. KONSTRUKCENi A MECHANICKE PREDNOSTI

Pozinkovana deska a upinaci rastr

« Plocha 1 068 x 532 mm: Tloustka oceli 2,5 mm s Zarovym zinkovanim proti propaleni.
« Upinaci drazky a otvory: Rastr pro rychlé vioZeni svorek a thelnikd.
« Nosnost 454 kg: Vyztuzena spodni Zebra zvladnou i tézké konstrukce.

l MODULARNi PROPOJENI: Dva a vice stolti KD639 Ize jednoduse spojit pomoci montaZnich otvorti na bocich a vytvoit tak stabilni velkoformatovou svafecskou plochu délky pres 2 metry.
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KRAFT&DELE KD639

Skladaci mobilni polohovatelny svareésky stl

1068 x 532 mm

2,5 mm pozinkovana konstrukéni ocel

705 az 930 mm (7 poloh po 37,5 mm)

AZ 454 kg (1 000 Ibs) pfi rovnomérném rozlozeni

Rastr podélnych drazek pro svorky a 16mm upeviiovaci otvory

Ctyrhranné ocelové profily s pragkovym komaxitovym lakem

Nuzkové skladani s rychloupinacimi aretacnimi koliky

Modularni bo&ni zamky pro spojeni vice stold do celku

19,00 kg (19 000 g)

Polohovatelny nGizkovy podvozek

7 poloh vysky (705-930 mm): Ergonomické pfizplsobeni vysce svarece.
Bezpecénostni Eepy: Pevna aretace nohou v kazdém vyskovém kroku.
Skladaci systém: Po slozeni zabira minimalni prostor pro snadny pfevoz.

Certifikovana ceska technicka dokumentace

+ Strojové prelozeno 8



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY PRO SVARECI DILNU KD639

1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI OBLOUKOVEM SVAROVANI
Svarecsky stll je vystaven plsobeni vysokych teplot elektrického oblouku, plamene i rozstfiku roztaveného kovu. DodrZujte zakladni protipozarni a bezpe¢nostni pravidia:

SPRAVNE PRIPOJENI ZEMNICi SVORKY: Zemnici svorku (kostru) svarecky pripojte bud' pfimo ke svafovanému dilci, nebo k vyhrazenému vodivému bodu na desce stolu. Spatny kontakt zptisobuje
jiskFeni v pantech a mize poskodit mechanismus stolu!

Ochrana zraku a téla: Pfi svafovani pouzivejte automatickou svare¢skou kuklu s odpovidajicim stupném zatemnéni (DIN 9-13), kozené svarec¢ské rukavice, nehoflavy odév a pevnou kozenou obuv.
Pozarni prevence: V okruhu 5 metrii kolem stolu se nesmi nachazet adné hoflavé kapaliny (benzin, Fedidla, barvy), plynové lahve ani dfevény odpad. Na pracovisti méjte vzdy po ruce snéhovy (CO2)
nebo praskovy hasici pfistroj.

Zajisténi stability podvozku: Pred naloZenim svarence se uijistéte, Ze vSechny 4 aretaéni koliky vysky fadné zacvakly a stdl stoji na vodorovné podlaze bez kyvani.

2. ZDRAVOTNI RIZIKA PRI SVAROVANi POZINKOVANYCH PLECHU

Zinkové dymy a odsavani Ochrana desky separaénim sprejem

« P¥i pfimém propaleni zinkové vrstvy vznikaji bilé dymy oxidu zine¢natého (ZnO). « Pred zahdjenim praci oSetfete desku ekologickym anti-spatter sprejem.
« Vdechovani zinkovych par vyvolava tzv. horecku ze svarecskych par. « Separacni emulze brani pfipeceni kuliGek strusky a kovu k povrchu desky.
« Zajistéte G¢inné lokalni odsavani dymd piimo nad pracovni deskou. « Umoznuje snadné setfeni zbytk{ ocelovou $pachtli.

l VYSTRAHA: Zakaz stoupani a sezeni na pracovni desce stolu! Bodové zatizeni lidskou hmotnosti na hrané mtize vést k pieklopeni stolu a tézkému Grazu!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ A NASTAVENiI POLOHY STOLU KD639

1. POSTUP ROZLOZENI A SESTAVENI STOLU

Stal KD639 vynika promyslenou niizkovou konstrukci umozriujici rozlozeni z transportniho stavu béhem nékolika desitek sekund:

Krok za krokem: RozlozZeni a aretace stolu KD639

Krok 1 - Vyjmuti z obalu a postaveni na nohy:
Vyjméte slozeny stil z kartonu a poloZte jej na rovny podklad. Uvolnéte pfepravni zajistovaci spony a rozeviete spodni niizkovy ram nohou do tvaru pismene X.

Krok 2 - Volba poZadované pracovni vy$ky:
Konstrukce nohou nabizi celkem 7 part predvrtanych otvorli pro nastaveni vysky v rozsahu 705 mm az 930 mm (krok 37,5 mm). Zvolte vysku, ktera vam umoznuje pfirozeny postoj bez ohybani zad.

Krok 3 - Zaijisténi bezpeénostnimi aretaénimi koliky:
Prostréte dodané ocelové bezpecnostni koliky skrze otvory ve svislych profilech nohou na obou stranéch a zajistéte je pruzinovymi pojistkami (zavlackami). Teprve po Uplném zajisténi je stdl pfipraven k
zatizeni!

2. STABILIZACE A VYROVNANi NEROVNOSTi PODLAHY

Vyrovnavaci patky nohou Kontrola vodorovnosti

« Spodni konce nohou jsou opatieny masivnimi pryzovymi koncovkami. « Pomoci vodovahy zkontrolujte rovinnost horni pracovni desky.

«  Pryz Gginné tlumi vibrace pfi brougeni a kovani dilct na stole. « V pfipadé nerovné dilenské podlahy podlozte patky ocelovymi kliny.

« Chrani lakované a betonové podlahy pfed poskrabanim. « Dokonala rovina je klicova pro presné sestaveni pravouhlych svarenc.

DOPORUCENI PRO SLOZENI: Pii skladani stolu po praci vyjméte bezpeénostni koliky, stil plynule spustte do nejnizsi polohy a nohy slozte k sobé. Slozeny still ma tioustku pouhych 12 cm a Ize jej
snadno opfit o sténu.
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UPINACIi SYSTEM A MODULARNI SPOJENI KD639

KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

1. METODIKA UPINANi SVARENCU NA PRACOVNi DESCE
Pracovni deska KD639 disponuje promyslenym rastrem podélnych drazek a kruhovych otvorl pro rychlou a variabilni fixaci:

Vyuziti upinacich prvki a pfipravki

Podélné drazky pro svérky: Umoziuiji zasunout T-Srouby a standardni svafecské svérky typu F. Dilec Ize pfitahnout v libovolném bodé plochy bez nutnosti obepinani celého stolu.
Upinaci otvory 16 mm: Slouzi pro vlozeni rychloupinacich kolik{i, dorazovych pravitek a prizmatickych opérek pro kulaté trubky a jekly.

Magnetické thelniky: Pozinkovany ocelovy plech zajistuje dokonalou pfidrznou silu pro permanentni magnetické thelniky pro fixaci uhlt 45°, 90° a 135°.

PFedchazeni pnuti materialu: Pevné upnuti ke stolu béhem stehovani zamezuje tepelnému zkrouceni svafence pfi chladnuti svaru.

2. MODULARNI SPOJOVANI VICE STOLU DO RADY

Podélné spojeni (délka 2,1 m) PFiéné spojeni (plocha 1 x 1 m)

«  Umistéte 2 stoly KD639 cely k sobé a srovnejte na stejnou vysku. « Prilozte 2 stoly k sobé podélnymi stranami.

« Propojte bo¢ni ramy $rouby M8 s kidlovymi maticemi. « Vytvorite ¢tvercovou pracovni plochu 1 068 x 1 064 mm.
« Vznikne pracovni plocha o rozméru 2 136 x 532 mm. « Idealni pro svafovani velkych ramd a bran.

TIP PRO SERIOVOU VYROBU: Na pracovni plode stolu si méizete pomoci dorazovych kolikil a svérek snadno vytvofit pevnou svafovaci $ablonu. Kazdy daldi vyrobeny kus bude mit naprosto
identické rozméry.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVAROVACI TECHNIKY A PECE O DESKU KD639

1. POUZITELNE METODY SVAROVANi NA STOLE KD639
Stdl je optimalizovan pro véechny bézné obloukové metody svafovani kovovych materialt:
Svarovani MIG / MAG (CO2) Svarovani TIG a MMA (Elektroda)

« TIG: Precizni Cisté svary nerezi a hliniku bez rozstfiku; stabilni plocha.

« Vysoka produktivita pfi spojovani ocelovych profild a plecht.
« MMA: Obalovana elektroda pro venkovni opravy; odolnost proti strusce.

« Produkuje znacény rozstrik kuli¢ek kovu.
« Nutnost pravidelné aplikace anti-spatter ochranného spreje.

2. ZPUSOBY OSETRENIi A OCHRANY POVRCHU DESKY

Spravna udrzba pozinkované pracovni plochy

. 9dstranéni svareéskych kuliek: Piipadné ulpélé kapky kovu odstrariujte plochou ocelovou $krabkou pod mirnym thlem. Nikdy nesekejte do desky sekaem ani do ni nebruste thlovou bruskou!
« Cisténi po praci: Po dokonceni svafovani smette z desky jemny popilek a okuje ocelovym smetackem.
Antikorozni ochrana pfi skladovani: Pokud stiil skladujete ve vihké dilné, potiete pracovni desku tenkou vrstvou konzervaéniho oleje.

ZAKAZ PRIMEHO REZANi PLAZMOU A AUTOGENEM: Nikdy nefeste material plazmovym hofakem ani kyslikovo-acetylenovym plamenem p¥imo polozeny na desce stolu! Dojde k propaleni

otvoru do ocelové desky a trvalému zni¢eni rovinnosti!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, KONTROLA A ODSTRANOVANI POTIZi KD639

1. MOZNE PROVOZNIi ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Zavada / Problém Pravdépodobna pfi¢ina Doporuéené Feseni

Stdl se kyve pii praci Nerovny podklad podlahy dilny; nestejné nastavena vyska nohou. Zkontrolujte, zda jsou aretaéni koliky ve stejné vyskové dirce; podloZte nohu.

. o oy " PR . Lehce n. nét Ku pr lehéeni otvoru; vyGistéte otvor kulatym
Nestejnomérny tah nlizek; zaneseni otvorll kuli€kami strusky. ehce nadzvednéte desku pro odlehCen otvoru; vyCistéte otvor kulaty

Aretacéni kolik nelze zasunout o
pilnikem.
Spatny kontakt zemnéni svarecky Zoxidovany zinkovy povrch; vrstva prachu a anti-spatter oleje. Ocistéte misto pripojeni zemnici svorky draténym kartaéem na Cisty kov.
Nedostate¢né upnuti materialu; nespravny postup svart bez v o N o . . .
PouZijte vice svérek v drazkach stolu; dilec nejprve nastehuijte kfizem.

Fen hladnuti zkroutil Ani
Svafenec se po vychladnuti zkroutil stehovani.

Profouknéte klouby stlaenym vzduchem a aplikujte suché teflonové mazivo

Koroze nebo zaneseni otoénych kloubd prachem z brouseni.
(PTFE).

Cepy skladani jdou ztuha

2. PRAVIDELNA KONTROLA A BEZPECNOSTNI REVIZE
Servisni tikony pro zachovani tuhosti konstrukce
« Maésiéni kontrola svari ramu: Prohlédnéte svary na nosnych niizkovych profilech nohou — nesmi vykazovat unavové trhliny.

« Kontrola aretaénich &epti: Zkontrolujte opotfebeni a pfipadné prohnuti ocelovych bezpe&nostnich kolikl. Poskozeny kolik ihned vymérite.
« Osetfeni kloubt: Jednou za 3 mésice lehce promazte otocné Eepy nizkového mechanismu.

l NAHRADNI DiLY A PRISLUSENSTVi: Nahradni aretaéni koliky, svafe&ské svérky do drazek stolu a magnetické uhelniky Kraft&Dele objednavejte na www.nasenaradi.cz.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ES PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY KD639

ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

vydané v souladu s pravnimi predpisy Evropské unie

Identifikace vyrobce a zplnomocnéného zastupce:

Spole¢nost: Foreintrade S.A.

Sidlo: ul. Modrzewiowa 54, Janéwek, 05-555 Tarczyn, Polska republika

Osoba povéfena sestavenim technické dokumentace: Krzysztof Forein - Prezes Zarzadu

Pfedmét prohlaseni:

Vyrobek: Profesiondlini svare&sky pracovni stiil 1068x532 mm

Model / Typové oznaceni: KRAFT&DELE KD639

Funkce a ur¢eni: Profesiondlni dilenské a servisni zafizeni navrzené pro spolehlivy provoz v souladu s pfislusnymi normami.

Prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, ze uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky smérnic EU:
« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobki (GPSD)
Harmonizované evropské a éeské technické normy (CSN, EN, ISO):

. (::SN EN ISO 12100:2011 (Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci)
« CSN EN 14073-2:2005 (Kancelaf'sky a dilensky nabytek - Bezpecnostni pozadavky)

Za vyrobce Foreintrade S.A.:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein — Prezes Zarzadu

Tarczyn, 15. ledna 2026 (podepséno v zastoupen)

ZARUCNI PODMINKY A SERVISNi PECE V CESKE REPUBLICE

Na vyrobky znacky Kraft&Dele je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 mésicti pro spottebitele (fyzické osoby) a 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO) od data prodeje.

Autorizovany dovozce a centralni servis pro CR: Uplatnéni reklamace a objednavky ND:
Nejedly s.r.o. Pro uplatnéni zaru¢ni i pozaruéni opravy kontaktujte prodejce nebo navitivte www.nasenaradi.cz. Vzdy
Technicka podpora a servis nafadi priloZte doklad o koupi (fakturu) a podrobny popis zavady.

Internetovy portal: www.nasenaradi.cz

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt vyfazené zafizeni likvidovano spole&né se smésnym komunalnim odpadem. Zafizeni odevzdejte k odborné recyklaci ve sbérném dvofe nebo u
prodejce v rezimu zpétného odbéru. Doporucené katalogové kédy odpadu dle Katalogu odpadti: 17 04 05 (pozinkovana ocelova deska a ocelovy ram), 15 01 01 (kartonovy obal).

ZAZNAMY O VYROBNI VYSTUPNi KONTROLE, REVIZICH A SERVISNICH PROHLIDKACH:

_ Druh kontroly / Zaznam tGikonu Zjistény stav / Provedené méreni Razitko a podpis technika

15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola vyrobce Zafizeni kompletni, bezvadné, funkéni test OK Foreintrade S.A. QC Dept. v/
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