KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY AUTODIELENSKA TECHNIKA « KAROSARSKE SPOTTERY A VYTAHOVANI KD5992

SVAROVACI STROJ NA OPRAVU PROMACKLIN SPOTTER S VOZIKEM KD5992

OFICIALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

SPICKOVY PROUD REGULACE NAPETI PRACOVNI REZIMY ZARUKA
az4200A 1-7V plynule 9 programu + AUTO 24 mésicu

KLIGOVE KONSTRUKENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Profesionalni dilensky spotter pro rychlé vytahovani promacklin ocelovych karoserii bez nutnosti demontaze dild.
Extrémni impulzni svafovaci proud az 4 200 A pro spolehlivé pfivafeni vytahovacich o&ek, hvézdic a vinitych dratd.
Mikroprocesorova fidici jednotka s 9 pfedvolenymi pracovnimi rezimy pro rizné tloustky plechl karoserie.

Dualni pracovni rezim: automatické spusténi impulzu dotykem (Auto) nebo manudlni spusténi spousti na pistoli.
Pojizdny dilensky vozik se dvéma policemi a drzaky kabeld pro snadnou manipulaci pfimo u opravovaného vozu.

Kompletni vybava vytahovaciho pfisluSenstvi: razové kladivo, uhlikové elektrody, trojuhelniky, krouzky OT a vinité draty.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY: L

VYSOKY IMPULZNI PROUD A ODPOJENI ELEKTRONIKY VOZIDLA: Pfed zahajenim jakychkoliv karosafskych praci spotterem KD5992 BEZPODMINECNE ODPOJTE
AKUMULATOR VOZIDLA (obé& svorky)! Extrémni elektromagnetické pole a proudové impulzy 4 200 A mohou okam?zit& znigit Fidici jednotky motoru (ECU), ABS, senzory
airbagll a palubni sit&. PouZzivejte ochranné bryle (CSN EN 166) a koZené rukavice. Zakaz pouZivani osobami s kardiostimulatorem! Misto pfivareni odistéte na &isty plech bez
laku a tmelu.
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KRAFT&DELE - GERMAN
DESIGNED QUALITY

AUTODIELENSKA TECHNIKA - KAROSARSKE SPOTTERY A VYTAHOVANI - POPIS STROJE,

KAROSARSKA TECHNOLOGIE A SPECIFIKACE KD5992

1. POPIS ZARIZENi A PRINCIP ODPOROVEHO SPOTTERU

Profesiondlni karosarsky spotter KRAFT&DELE KD5992 je specializované odporové svafovaci zafizeni navrzené pro rychlou a Setrnou opravu deformaci
ocelovych plechli automobilovych karosérii. UmoZfiuje rovnani promadklin z vnéjsi strany bez nutnosti sloZité demontéZe vnitfniho Ealounéni, airbagl, zamka &i
vyztuh dvefi a blatnik(.

Zafizeni pracuje na principu kratkodobého impulzniho odporového ohtevu, pfi némz silnoproudy impuls (az 4 200 A pfi bezpec¢ném napéti 1-7 V) béhem zlomku
sekundy navari spotfebni vytahovaci prvek (trojuhelnik, podloZku, vinovcovy drat) k poskozenému plechu. Diky pfesnému mikroprocesorovému fizeni nedochazi
k propaleni plechu ani k poskozeni antikorozni ochrany z vnitfni strany dilu.

HLAVNi PRACOVNIi FUNKCE ZARIZENI VYBAVENIi A SOUCASTI DODAVKY

e Bodové pFivafovani prvki: Hvézdicky, trojuhelniky, o€ka, vinovcovy drét a nyty. e Svafovaci zdroj KD5992 na robustnim dilenském voziku.

e Rovnani razovym kladivem: Okamzité vytazeni promackliny setrvacnym e Multifunkéni pistole s rychloupinaci hlavou na elektrody.
kladivem. e Reverzni razové kladivo (spot hammer) s trojihelnikovym drzakem.

e Vytahovaci hfeben: Postupné linearni rovnani dlouhych ryh a hran na lemech. o Sada vytahovacich hak(, drapt a vicendsobny hreben.

o Smrstovani uhlikem: Lokalni Zihani a stazeni vytahaného materialu bez o Spotfebni material: hvézdigky, podlozky OT, vinité draty, uhlikové tyée.
prasknuti.

, L, ; L, . .. e Zemnici kabel s médénou plochou plotnou a rychlosvorkou.
e Jednostranné bodovani: Rychlé spojovani plechl bez pfistupu z rubu.

2. TECHNICKE SPECIFIKACE A PROVOZNi PARAMETRY

TECHNICKY PARAMETR JMENOVITA PROVOZNi HODNOTA (MODEL KD5992)

Znacka a model

Typ zafizeni

Vstupni napajeci napéti
Jmenovity pfFikon [ jiSténi
Vystupni svafovaci proud
Vystupni pracovni napéti
Poéet pracovnich rezimu
Rezimy spousténi
Nastaveni ¢asu impulzu
Svarovaci tloustka plechu
Délka svafovaciho kabelu
Délka zemniciho kabelu
Hmotnost celé sestavy s vozikem

Rozmeéry sestavy s vozikem

KRAFT&DELE - Karosarsky spotter s vozikem KD5992

KRAFT&DELE KD5992

Profesionalni odporovy karosaisky spotter s prisluSenstvim
230V ~ 50 Hz

cca 12 kVA [ doporucéeno jisténi 25 A - 32 A char. C

az 4 200 A (kratkodoby impulz)

1- 7V (plynule nastavitelné)

9 prednastavenych technologickych programi
Automaticky (Auto Trigger dotykem) [ Manualni (spousti pistole)
0 - 99 ms (mikroprocesorové ¢asovani)

0,6 — 1,2 mm (jednostranné bodovani)

cca 2,0 m (masivni vysoce flexibilni médény kabel)

cca 1,5 m s plochou zemnici deskou

cca 31 kg

cca 570 x 380 x 890 mm
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KRAFT&DELE - GERMAN AUTODIELENSKA TECHNIKA - KAROSARSKE SPOTTERY A VYTAHOVANI - VSEOBECNA

DESIGNED QUALITY BEZPECNOST, OCHRANA ZDRAVi A BOZP

KD5992

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY V AUTOKLEMPIRSKE DILNE

Pfi praci se spotterem vznikaji silnd magneticka pole, lokalni vysoké teploty na povrchu plechu a rozsttik zhavych mikroc¢astic. Obsluha musi striktné dodrzovat

bezpeé&nostni predpisy dle CSN EN 62135-1a CSN 05 0601.

(charakteristika C nebo D).

e Ochrana kabel(: Masivni m&dé&né kabely nesmi byt pfiskfipnuty, zlomeny ani .
vedeny pfes ostré hrany plech(.

e Vlhkost: Zdkaz prace v mokrém prostiedi ¢i venku za desté. .

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

ELEKTRICKA A ZDRAVOTNi BEZPECNOST POZARNi PREVENCE PRI PRACI NA VOZIDLE

e Kardiostimulatory: Osoby s kardiostimulatory nebo kovovymi implantaty se e Odpojeni autobaterie: Pfed zahajenim praci VZDY odpojte obé svorky palubni
nesmi pfiblizovat k pfistroji! baterie vozidla!

e PFivodni sit: Spotter vyZaduje samostatné jiSténou zasuvku 230V /16 A e Elektronické Fidici jednotky: Doporu¢ujeme instalovat pfepétovou ochranu nebo

odpojit ECU jednotky.

Tlumici a plastové hmoty: Pozor na vnitini vosky, bitumenové tlumici pasy a
izolace za rovnou sténou.

Palivovy systém: Piisny zdkaz pouZzivani v blizkosti palivové nadrze, palivovych
hadic a hrdla.

OCHRANA OCi A TVARE OCHRANA RUKOU PRACOVNi ODEV A OBUV

Ochranné bryle nebo celoobliejovy §tit dle CSN EN KoZzené klempitské rukavice dle €SN EN 388 / €SN EN Nehoflavy bavinény odév bez syntetickych vldken a

166 (ochrana proti odletujicim jiskrdm a Supinam rzi). 407 (odolnost proti pofezani o plech a kontaktnimu kotnikova bezpe&nostni obuv CSN EN ISO 20345 s
teplu). ocelovou $pic¢kou.

VYSTRAHA PRED VZNICENIM VNITRNICH VYPLNi KAROSERIE: Kratkodoby impulz generuje na plechu teplotu pfesahujici 800 °C. V dutinéch prahl a dvefi se nachézi
polyuretanova péna a antikorozni vosk. Pfed bodovanim vzdy zkontrolujte rubovou stranu nebo méjte pfipraven hasici pfistroj ¢i chladici gel!

KRAFT&DELE - Karosafsky spotter s vozikem KD5992
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KRAFT&DELE - GERMAN AUTODIELENSKA TECHNIKA - KAROSARSKE SPOTTERY A VYTAHOVANI - OVLADACI PANEL, 2
DESIGNED QUALITY PROGRAMY A SESTAVENI VOZiKU KD599

1. USPORADANI OVLADACIHO PANELU A DIGITALNICH FUNKCi

Spotter KD5992 je vybaven modernim mikroprocesorovym celnim panelem s ptehlednymi ikonami odpovidajicimi jednotlivym klempifskym operacim. Zafizeni
umoznuje provoz v plné automatickém rezimu (AUTO - sepnuti impulzu pfi kontaktu elektrody s plechem) nebo v manudlnim rezimu fizeném mikrospinacem na
pistoli.

PREHLED PREDNASTAVENYCH SYNERGICKYCH PROGRAMU (1-9)

e Program 1 - NavaFovani trojuhelniki a hvézdiéek: Optimalizovany impulz pro okamzité rovnani reverznim kladivem.

e Program 2 - Navarovani ovalnych podloZek a o¢ek (OT): Pro fadové vytahovani pomoci ty¢e nebo hakového hiebene.
e Program 3 - Navafovani vinovcového dratu: Linedrni zpevnéni prolist a hran pro vicebodové vytahovani.

e Program 4 - Navarovani svornikl a zavitovych &epl: Upevnéni drzaku elektroinstalace a plastovych lemd.

e Program 5 - Jednostranné bodové spojovani plechii: Pro opravy lem( blatnik(i a podb&hi.

e Program 6 — Zihani a smritovani uhlikovou elektrodou: StaZeni nap&chovaného plechu krouZivym pohybem.

e Program 7 — Péchovani médénou elektrodou: Vyhlazeni nerovnosti po navafenych prvcich.

e Program 8 - Taveni a rozklepavani nyti: Bodovani specialnich nytd do dérovanych nosnikl.

e Program 9 — Manualni nastaveni: UZivatelské nastaveni svafovaciho ¢asu (0,05-1,2 s) a Urovné vykonu.

2. SESTAVENI VOZiKU A PRIPRAVA PRACOVISTE

Ptistroj je instalovan na robustnim dilenském voziku se ¢tyfmi koly (z toho dvé rejdovaci s brzdou). Vozik obsahuje nosnou polici pro zdroj, odkladaci pfihradky
na spotifebni materidl a bo&ni ramena pro zavé3eni tézkych médénych kabell.

PRIPRAVA POVRCHU PLECHU VOLBA ELEKTRODY A NASTROJE

e Obruste lak, tmel a kataforézni zaklad az na Cisty, leskly kov pomoci brusného e Do rychloupinaci hlavy pistole zasroubujte pfislusny adaptér (napf. magneticky
kotouce se zrnitosti P80 nebo fibrového kotouce. drz&k trojuhelnik( nebo upina¢ uhliku).

e Zemnici desku upevnéte co nejblize mistu opravy na dokonale ocistény plech pro e Dotahnéte prevleEnou matici, aby byl zajistén stoprocentni elektricky kontakt a
minimalizaci pfechodového odporu. zamezilo se opalovani zavitd.

AUTOMATICKY REZIM AUTO TOUCH: V rezimu AUTO piistroj sam detekuje pfitladeni elektrody k plechu a po cca 0,5 sekundy stability kontaktu automaticky vysle
svatrovaci impulz. Tim se vyrazné zrychluje prace a obsluha nemusi neustale mackat spoust na pistoli.

KRAFT&DELE - Karosafsky spotter s vozikem KD5992 L  Ctomnnzg
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KRAFT&DELE - GERMAN AUTODIELENSKA TECHNIKA - KAROSARSKE SPOTTERY A VYTAHOVANI - PRACOVNI POSTUPY

DESIGNED QUALITY ROVNANI, VYTAHOVANI A SMRSTOVANI KD5992

1. POSTUP VYTAHOVANI REVERZNIM KLADIVEM (SPOT HAMMER)

Rovnani bodovych promacklin (od krupobiti, ndrazd na parkovisti nebo drobnych kolizi) se provadi pomoci navafovacich trojuhelnik( a razového kladiva:

¢ Uchyceni trojuhelniku: Zasunte trojuhelnik (hvézdi¢ku) do hlavy reverzniho kladiva a otocte zaji$tovaci objimku.

¢ Navafeni: Pfitladte vrchol trojuhelniku do nejhlub$iho bodu deformace kolmo k povrchu plechu. Stisknéte spoust (nebo nechte zapUsobit reZim AUTO).
Béhem 0,1-0,2 sekundy dojde k pevnému bodovému svaru.

e VytaZeni: Posuvnym zavaZzim rdzového kladiva energicky $vihnéte smérem vzad proti dorazu. Kineticka energie zavaZi vytahne proméacklinu do pGvodni
roviny.

¢ Odlomeni prvku: Po vytaZeni pootocte télem kladiva o 90° do strany. Bodovy svar se diky kfehkosti snadno ulomi bez poskozeni plechu. Zbyly mikrogrot
zabruste.

2. LINEARNi ROVNANi POMOCi VLNOVCOVEHO DRATU A HREBENE

U dlouhych promagklin (ryhy na dvefich, prolisy lemd blatnik() je bodové tahani neefektivni. Zde se vyuZiva vinovcovy odporovy drat:

* Nasadte Stérbinovou elektrodu na pistoli, pfiloZte vinovcovy drat podél linie prolisu a postupné pfibodujte kazdy obloucek dratu k plechu.
¢ Do vin dratu zasunte vytahovaci hfeben se 6 az 8 haky napojeny na pakovy vytahovac nebo reverzni kladivo.
¢ Rovnomérnym tahem vytahnéte cely prolis najednou. Po vyrovnani drat jednoduse odlomte krouzivym pohybem klesti.

3. TEPLOTNi SMRSTOVANI VYTAHANEHO PLECHU UHLIKOVOU ELEKTRODOU

Pokud byl plech pfi nehodé pretazen (vznika tzv. ,Zabka" — plech pruzi tam a zpét), je nutné material tepelné smrstit:

e Do pistole upnéte uhlikovou elektrodu a na panelu zvolte Program 6 (Zihani uhlikem).

e Hrotem elektrody se dotknéte vybouleného mista a krouzivym spirdlovitym pohybem od okraje ke stfedu plech zahfejte do tmavocervené barvy (cca 600-700
°C).

¢ |hned po ukonéeni ohfevu pfiloZte na ohfaté misto mokrou houbu nebo hadr namoceny ve studené vodé. Rychlym ochlazenim dojde ke staZeni krystalické
mfizky oceli a plech se napne.

ZAKAZ PREHRIVANI TENKYCH PLECHU: Moderni karoséFské plechy (HSS, UHSS) jsou velmi tenké (0,6-0,8 mm). Nadmé&rny vykon nebo pfili§ dlouhy &as impulzu miize
vést k propaleni otvoru nebo zméné mechanickych vlastnosti slitiny. Vzdy zacinejte na nejniz$im vykonu a postupné pridavejte!

Ctvmmn

KRAFT&DELE - Karosafsky spotter s vozikem KD5992 LTt =z8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN AUTODIELENSKA TECHNIKA - KAROSARSKE SPOTTERY A VYTAHOVANI - PLAN UDRZBY, PECE

DESIGNED QUALITY O SILOVE KABELY A ELEKTRODY KD5992

1. PRAVIDELNA UDRZBA A PERIODICKE KONTROLY SPOTTERU

ProtoZe spotterem protékaji extrémni proudy dosahujici tisicd ampér, jakékoli znedisténi, oxidace nebo uvolnéni spoji vede ke skokovému nardstu pfechodového
odporu, pfehfivani kabell a rapidnimu poklesu svafovaciho vykonu.

INTERVAL KONTROLY KONTROLOVANY KONSTRUKENI UZEL PREDEPSANY PRACOVNI POSTUP

Pred kazdou sménou Zemnici plotna a koncovky pistole Ocistit médéné kontakty draténym karta¢em od oxidace a
zbytk( taveniny.

Pred kazdou sménou Silové médéné kabely a izolace Zkontrolovat neporusenost pryZzového plasté kabell a pevnost
dotazeni svornik(.

Tydné Rychloupinaci hlava pistole a spina¢ Vyfoukat kovovy prach stlacenym vzduchem, zkontrolovat chod
mikrospinace.

Mési¢né (nebo po 50 h) Vnitfni chladici kanaly skiiné Demontovat kryty zdroje a suchym stlatenym vzduchem
profouknout transformator a tyristory.

Kazdych 6 mésicl Podvozek voziku a oto¢na kola Zkontrolovat dotaZeni $roubl rdmu voziku a promazat loZiska
pojezdovych kol.

2. PECE O MEDENE ELEKTRODY A PRISLUSENSTVI

MEDENE KONCOVKY A ADAPTERY REVERZNi RAZOVE KLADIVO

e Opalovani dosedacich ploch: Pravidelné zabruste kontaktni plochy jemnym e Vodici ty¢ zavazi: Udrzujte Cistou a lehce naolejovanou pro hladky kluzny pohyb
pilnikem do roviny. bez drhnuti.

e DotazZeni zavitd: Zavity v hlavé pistole udrZujte &isté a fadné dotazené klic¢em, ne e Dorazové plochy: Kontrolujte, zda nedochazi k péchovani dorazu a praskani
pouhou rukou. svard rukojeti.

e Uhlikové tyce: Opotiebeny kuZzel uhlikové elektrody nabruste na bézné brusce do e Skligidlo trojuhelniki: Pravidelné &istéte vnitfni §térbinu od okuji a otfepd.

mirné tupého hrotu.

ZAKAZ PROVOZU S UVOLNENYMI SILOVYMI SVORKAMI: Pokud jsou pFipojovaci svorky kabell na &ele zdroje uvoln&né, dojde pfi priichodu proudu 4 200 A k
intenzivnimu jiskfeni, roztaveni plastovych prichodek a trvalému znigeni vystupnich mosaznych terminél transforméatoru!
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KRAFT&DELE - GERMAN
DESIGNED QUALITY

AUTODIELENSKA TECHNIKA - KAROSARSKE SPOTTERY A VYTAHOVANI - DIAGNOSTIKA ZAVAD,

RESENi PROBLEMU A SKLADOVANI

KD5992

1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

PRIZNAK PORUCHY PRAVDEPODOBNA PRiCINA DOPORUCENE RESENi A NAPRAVA

Spotter nelze zapnout, displej nesviti

Slaby bodovy svar, trojuhelnik ihned
odpadne

Pfi navateni dojde k propaleni otvoru v
plechu
V rezimu AUTO nedojde k sepnuti impulzu

Sviti indikator prehtati (Thermal Alarm)

Extrémni zahfivéni kabell a pokles vykonu

Chybi napajeni v zasuvce 230 V, vypadnuty jisti¢, vadny
vypinaé.

Spatné odistény plech, oxidace na kostfe, nizky svatovaci
Cas/vykon.

PFilis vysoky vykon, pfili§ dlouhy ¢as impulzu, nadmérny tlak
na pistoli.

Spatny kontakt s plechem, mastnota, vadny senzor dotyku v
pistoli.

Piekro¢en dovoleny pracovni cyklus, zablokované chladici
Zaluzie.

Uvolnéné Srouby na svorkach pfistroje nebo u pistole,
oxidace.

2. SKLADOVANI, PREPRAVA A DILENSKY PORADEK

Zkontrolovat hlavni pfivodni kabel, jisti¢ v rozvadéci (doporuc¢eno 16 A
/ char. C), proméfit sit.

Plech i misto kostry obrousit na Cisty leskly kov, zvysit Groven vykonu
nebo ¢asu na panelu.

Snizit vykon na panelu, zkratit ¢as impulzu, pfitlaCovat pistoli kolmo a
s pfiméfenou silou.

Ocistit hrot elektrody, ptitlacit pistoli pevnéji, zkontrolovat zapojeni
ovladaciho konektoru.

Nevypinejte stroj, nechte ventilator béZzet naprazdno cca 5 minut. Po
ochlazeni alarm zhasne.

OkamZzité vypnout stroj, dotahnout v§echny kabelové matice a
mechanicky odistit styéné plochy.

Zafizeni skladujte v suchém prostiedi s teplotou +5 °C az +40 °C a relativni vlhkosti pod 70 %.

* Spotfebni material (trojuhelniky, podloZky, draty) ukladejte do prihradek voziku v suchu, aby nedochéazelo k oxidaci médéného povlaku.

¢ Silové kabely po skonéeni prace vzdy zavéste na bo¢ni ramena voziku. Nenechéavejte kabely leZzet na zemi, kde hrozi jejich pfejeti heverem nebo poskozeni

padajicimi dily.

e P¥i pfesunu voziku po dilné odjistéte brzdy na rejdovacich kolech a tahejte za trubkové madlo voziku, nikdy netahejte za kabely pistole!

ZAKAZNICKA TECHNICKA PODPORA: V ptipadé poruchy tyristorové spinaci jednotky nebo transformatoru se obratte na autorizovany servis Nejedly s.r.o. Zafizeni
obsahuje silnoproudé elektronické prvky vyZadujici odbornou diagnostiku.

KRAFT&DELE - Karosarsky spotter s vozikem KD5992
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KRAFT&DELE - GERMAN AUTODIELENSKA TECHNIKA - KAROSARSKE SPOTTERY A VYTAHOVANI « ES/EU PROHLASENI

DESIGNED QUALITY O SHODE A ZARUCNI LISTINA KD5992

ES | EU PROHLASENI O SHODE (EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize specifikovany vyrobek spliiuje veskera prislusna zakladni bezpecnostni a
zdravotni ustanoveni harmonizovanych predpist Evropské unie:

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:
PL5272671502)

Vyrobek [ Model: KRAFT&DELE KD5992 — Svafovaci stroj na opravu promacklin Spotter s vozikem KD5992

Smeérnice Evropského parlamentu a Rady: 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS)

Aplikované harmonizované normy: CESN EN 62135-1 ed. 2:2016, CSN EN 62135-2 ed. 2:2016, SN EN 1SO 12100:2011

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda predstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovdna zadkonnd zaruéni lhiita 24 mésich pro koncového spotiebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty (ndkup na
1C0) v souladu s ob&anskym zékonikem &. 89/2012 Sb. a zékonem o ochrané spotiebitele & 634/1992 Sb. Zaruka kryje vedkeré materidlové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zarucni doby pfi Fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotiebeni dilG (uhliky motoru, trysky, brousici kotoule, filtry, ventily, zapalovaci svicky a femeny), vady zplUsobené
mechanickym padem, pfetéZzovanim nad stanovené limity ¢i zanedbanim pravidelné Gdrzby a Cisténi.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zarucni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.0., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribuéni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — origindlni
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):
Ocelovy vozik, skfifi a vytahovaci dopliiky odevzdejte do sbéru kovl (17 04 05), mé&déné silové transformatory a kabely (17 04 01). Vyfazené tyristorové spinaci desky predejte k
recyklaci OEEZ dle zékona ¢. 541/2020 Sb.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

‘ DATUM TYP SERVISNiIHO ZASAHU |/ PROHLIDKY ZJISTENY STAV, NAMERENE HODNOTY A UDRZBA RAZITKO A PODPIS SERVISU

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zatizeni kompletni, elektrické/mechanické parametry v Foreintrade S.A. QC Dept.
normé

Periodicka bezpeénostni provérka a revize
Pravidelnd Gdrzba, ¢isténi a kontrola opotfebeni

Pravidelnd dilenska revize nafadi BOZP

,,,,, o

KRAFT&DELE - Karosarsky spotter s vozikem KD5992 Lo G z8
« Strojoveé pfelozeno



