KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY OBRABECIi STROJE + STOLNi KOMBINOVANE DILENSKE BRUSKY KD568

Stolni kombinovana bruska pasova a kotoucova 1800 W KD568 (kotouc 150 mm
+ pas 50x686 mm)

OFICIALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

SZLIFIERKA
STOLOWA

VYKON KoTou¢ PAS ZARUKA
1800W/230V 150 x 20 x 12,7 mm 50 x 686 mm 24 mésicu

KLICOVE KONSTRUKENI PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

* Univerzalni dilenskd kombinovana stolni bruska 2v1 spojujici rychlobéZzny keramicky brusny kdmen a podélné pasové rameno.
e Tichy jednofazovy asynchronni indukéni motor o pfikonu 1 800 W s bezudrzbovou konstrukci bez uhlikd a dlouhou Zivotnosti.
e Keramicky brusny kotou¢ @ 150 mm se zrnitosti P36 uréeny pro hruby Gbér materialu, odstrafiovani otfepl a ostfeni nastroja.
* Nekoneény brusny pas 50 x 686 mm (P80) pro jemné rovinné vyhlazovani a srazeni hran dfevénych i kovovych obrobkd.

* Nastavitelny polykarbonatovy ochranny &tit a horni lapac jisker na strané kotouce pro maximalni ochranu zraku obsluhy.

* Robustni ocelové a litinové Sasi s pfisavnymi tlumicimi patkami a montaznimi otvory pro pevné ukotveni k dilenskému ponku.

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY: o ) ;

BEZPECNOSTNI POKYNY: Kotou¢ a pas generuji odletujici jiskry a brusny prach. PRISNY ZAKAZ PRACE V RUKAVICICH! Vzdalenost mezi opérkou a kotou¢em/pasem nesmi
prekrocit 2 mm (pravidelné dostavujte pfi Ubytku kotouce). Pfed montazi nového kotouce provedte zvukovou zkousku poklepem. VZDY noste ochranné bryle CSN EN 166 a
respirator FFP2.

KRAFT&DELE - Stolni kombinovana bruska KD568 Strana1z 8 Navod k obsluze a technickd dokumentace
« Strojové preloZzeno



POPIS STROJE, KOMBINOVANA
KONSTRUKCE A DATA

KRAFT&DELE - OBRABECi STROJE - STOLNi KOMBINOVANE

DILENSKE BRUSKY KD568

1. CHARAKTERISTIKA A PRINCIP CINNOSTI BRUSKY KD568

Univerzalni dilenskd kombinovanda stolni bruska KRAFT&DELE KD568 predstavuje vSestranny obrabéci stroj kombinujici klasicky brusny kotou¢ a podélny
brusny pés na spoleéné motorové hfideli. Leva strana stroje je osazena keramickym brusnym kotou&em o priiméru 150 mm se zrnitosti P36 uréenym pro hruby
Ubér kovu, odhrotovani dild po Fezani a pfesné ostieni nastroji (vrtaky, dlata, sekade, noze). Prava strana je vybavena pasovym ramenem s nekoneénym pasem
50 x 686 mm pro jemné rovinné zabruSovani a srazeni hran dfeva i kovd.

Pohon zajistuje tichy jednofazovy asynchronni indukéni motor o pfikonu 1 800 W. Bezuhlikova konstrukce motoru garantuje dlouhou Zivotnost bez nutnosti
vymény uhlikG a spolehlivy chod p¥i 2 950 ot./min. Masivni Sasi s pfisavnymi tlumicimi patkami efektivné pohlcuje vibrace a umoziuje stabilni ukotveni k

ponku.

HLAVNi KONSTRUKENI PRVKY

e Motor 1800 W: Asynchronni indukéni pohon bez uhlikd s tichym chodem.
e Kotou¢ @ 150 mm: Keramicky kdmen P36 pro hruby Ubér a ostfeni.

e Pas 50 x 686 mm: Pro jemné rovinné a profilové brouseni.

e Bezpecnostni §tit: Nastavitelny ¢iry kryt zraku a lapac jisker.

2. OFICIALNi TECHNICKE SPECIFIKACE A PARAMETRY

TECHNICKY PARAMETR | KONSTRUKENi VLASTNOST
Modelové oznaceni
Jmenovity pfikon motoru
Napajeci napéti [ frekvence
Typ elektromotoru

Otacky naprazdno (kotoug)
Rychlost brusného pasu
Rozméry brusného kotouée
Rozméry brusného pasu
Pracovni opérky
Bezpecnostni vybava

Celkova hmotnost stroje

STANDARDNIi OBSAH BALENI

e 1x Stolni kombinovana bruska KRAFT&DELE KD568

e 1x Brusny kotou¢ @ 150 x 20 x 12,7 mm (zrnitost P36)

e 1x Nekonecny brusny pas 50 x 686 mm (zrnitost P80)

e 1x PrGhledny ochranny zornik s montaznim drzakem

e 2x Nastavitelna ocelova opérka materidlu (pro kotou¢ i pas)
e 1x Uzivatelsky nédvod k obsluze a zaruéni list

JMENOVITA HODNOTA A SPECIFIKACE
KRAFT&DELE KD568

1800 W

230V ~50 Hz

Jednofazovy asynchronni indukéni motor

2 950 ot./min

cca 15 m/s (900 m/min)

150 x 20 mm (upinaci otvor @ 12,7 mm, P36)
50 x 686 mm (zrnitost P80)

Stavitelné ocelové opérky pro kotoué i pas
Lapac jisker, ochranny §tit zraku, spinac¢ IP54

cca 7,5 kg

DUALNI VYUZITi V DILNE: Kotou& 150 mm je idealni pro rychlé vytvofeni fazety a ostfi na zakalenych nastrojich, zatimco brusny pas 50x686 mm slouzi k jemnému

srovnani rovin a vyhlazeni pfechod( bez vzniku lokdalnich prohlubni.
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KRAFT&DELE - OBRABECi STROJE « STOLNi KOMBINOVANE DILENSKE VSEOBECNE BEZPEENOSTNi POKYNY A

BRUSKY BOZP KD568

1. SPECIFICKA BEZPECNOSTNI RIZIKA STOLNICH BRUSEK

Brusny kotou¢ rotujici rychlosti 2 950 ot./min akumuluje obrovskou kinetickoy energii. V pfipadé prasknuti kotou¢e dochdzi k jeho explozivnimu rozpadu na
smrtici stfepiny. Provozovatel i obsluha jsou povinni striktné dodrZovat normy CSN EN 62841-3-4 a predpisy BOZP.

OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP) ELEKTRICKA BEZPECNOST A MONTAZ

e Ochrana zraku: Ochranné bryle CSN EN 166 (ochranny $tit brusky nenahrazuje e Stroj smi byt zapojen pouze do uzemnéné zasuvky 230 V s ochrannym vodi¢em
bryle!). PE.

e PRISNY ZAKAZ RUKAVIC: PRISNE ZAKAZANO pracovat na brusce v e Pfed vyménou kotoude, pasu nebo nastavovanim opérek VZDY vytahnéte vidlici
rukavicich! Riziko vtazeni do mezery. ze zasuvky!

e Ochrana dychacich cest: Respirator FFP2 proti jemnému kiemennému a e Bruska musi byt pevné pfiSroubovana k ponku - zékaz provozu volné
kovovému prachu. poloZeného stroje!

e Pracovni odév: Tésny montérkovy odév bez volnych tkanic, sepnuté dlouhé
vlasy.

2. ZAVAZNE ZAKAZY A SERIZENi OPEREK

STRIKTNi ZAKAZY A PRAVIDLO MAX. 2 MM:

e VZDALENOST MEZI OPERKOU A KOTOUCEM/PASEM NESMI PREKROCIT 2 MM! Vé&t$i mezera hrozi vtazenim obrobku, zlomenim prst( a destrukci kotouce!
Pravidelné mezeru dostavujte s opotrebenim kotouce.

e Vzdalenost horniho lapace jisker od obvodu kotou¢e musi byt udrzovéana do max. 2 mm.
e PRISNY ZAKAZ BROUSENi NA BOCNICH STRANACH KOTOUCE! Bo&ni tlak miZe zplisobit prasknuti kotouge.
o NIKDY NEBRUSTE HORCIK A HLINIK na kotou&i, na kterém se brousi ocel (nebezpe&i exotermické reakce a vybuchu).

KONTROLA INTEGRITY KOTOUCE (ZVUKOVA ZKOUSKA POKLEPEM)

Pfed montazi nového brusného kotouce provedte zvukovou zkou$ku: zavéste kotou¢ na prst nebo dfik Sroubovéku a lehce poklepejte dievénou nebo plastovou rukojeti.
Neposkozeny kotouc¢ vydava Cisty, jasny zvonivy ton. Tupy, chiestivy zvuk znaci vnitini trhlinu — takovy kotou¢ se NESMI POUZIT a musi byt okamzité znicen!
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KRAFT&DELE - OBRABECi STROJE - STOLNi KOMBINOVANE DILENSKE MONTAZ, SERIZENi OPEREK A NAPNUTI

BRUSKY

PASU KD568

1.

INSTALACE A UKOTVENIi BRUSKY KD568

Brusku umistéte na masivni dilensky pracovni stil. Zakladova deska je opatfena otvory pro rouby M8. PfiSroubujte brusku k ponku a vloZte pryzové podlozky
pro minimalizaci pfenosu vibraci do pracovni desky.

1
2
3.
4
5

2.

e Povolte Srouby boéniho krytu pasu a kryt sejméte. .
e Stladte horni napinaci kladku dol( a zajistéte aretaci pro uvolnéni pasu.

e Stahnéte stary pas a nasufite novy rozméru 50 x 686 mm. Sipka na vnitini
strané pasu musi souhlasit se smérem béhu. .

e Uvolnéte aretaci kladky — pruzina pas automaticky napne.

ZKUSEBNi BEH NAPRAZNO PRED ZAHAJENIM PRACE

. Zkontrolujte celistvost stroje a pfesvédcte se, Ze se kotoué i pas volné otaceji bez drhnuti o ochranné kryty.
. Namontujte horni lapac jisker na levy ocelovy kryt kotouce a sefidte jeho vzdélenost od obvodu kotouce na cca 1,5 az 2 mm.
PFipevnéte prihledny polykarbonatovy ochranny $tit zraku na konzolu lapade jisker a dotdhnéte kfidlovou matici.
. Nainstalujte ocelovou opérku materialu pfed brusny kotou¢: vzdalenost $térbiny mezi opérkou a kotou¢em nastavte pfesné na 1,5-2 mm a Sroub pevné dotahnéte kli¢em.
. Namontujte opérku k brusnému pasu na pravé strané stroje a sefidte vzdalenost do 2 mm od péasu.
VYMENA A NAPINANi BRUSNEHO PASU KOREKCE STOPY BEHU PASU
e Odpojte privodni kabel 230 V! e Pootocte pasem rucné a sledujte polohu na horni a spodni kladce.

Pomoci sefizovaciho $roubu na horni kladce vycentrujte pas pfesné na stied
bé&hounu.

Pas nesmi Skrtat o vnitini sténu krytu ani pfesahovat pfes okraj vélce.
Namontujte zpét boéni kryt a dotdhnéte upeviiovaci $rouby.

Po kazdé montazi nového kotouée nebo pasu spustte brusku napréazdno po dobu minimalné 5 minut. P¥i zkuebnim bé&hu stljte mimo rovinu rotace kotouce
(stranou od stroje) a zabrarite pfistupu dal$im osobam. Pokud se projevi vibrace, kotou¢ ihned vypnéte a srovnejte orovnavacim kamenem.

I VYSTRAHA PRED NESPRAVNYM NAPNUTIM: P¥ili§ volny pas bude pti pfitlaku prokluzovat a pélit se, pfili§ utazeny pas pretézuje loZiska horni napinaci kladky!
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KRAFT&DELE - OBRABECi STROJE - STOLNi KOMBINOVANE PRACOVNi METODIKA OSTRENI A ROVINNEHO 1
DILENSKE BRUSKY BROUSENI

1. METODIKA OSTRENI DILENSKEHO NARADI NA KOTOUCI

Spravné ostfeni vyZaduje cit a dodrZovani pfedepsanych Ghld bfitu:

e P¥i ostfeni nastroj vzdy bezpecné oprete o nastavitelnou pracovni opérku. NIKDY nebruste volné z ruky bez opfeni!

e Pfitlak na kotou¢ musi byt mirny a rovnomérny. Silny tlak vede k lokalnimu pfehtati oceli a jejimu popusténi (modré zabarveni bfitu znaci ztratu tvrdosti).

e Ptipravte si vedle brusky nddobku s ¢istou chladici vodou. Bfit nastroje pravidelné ochlazujte ponofenim do vody po kazdych nékolika sekundach kontaktu s kotoucem.
e Pohybujte nastrojem mirné do stran po celé Sifce kotouce (20 mm), aby nedochéazelo k vybrusovani dréazky v jednom misté brusného kamene.

OSTRENIi SPIRALOVYCH VRTAKU ROVINNE BROUSENI NA PASU
e Vrcholovy Uhel vrtaku pro ocel ¢ini 118° (Ghel bfitu k ose je 59°). e Pés je idealni pro sraZeni hran, odstrafiovani rzi a rovinné vyhlazeni svard.
e Prilozte bfit vrtaku k ¢elu kotouée pod thlem 59° a mirnym obloukovym e Obrobek prikladejte k opérce pasu s lehkym pfitlakem.

pohybem podbruste hbet fazetky. e Pohybujte dilem po celé $ifce pasu (50 mm) pro rovhomérné opotfebeni
e Dodrzujte stejnou délku obou bfitd a souosost hrotu vrtaku. brusiva.

2. OROVNAVANI A CISTENi BRUSNEHO KOTOUCGE
Béhem pouzivani se pory kotoule zanasSeji ¢asticemi kovu a kotoul ztraci fezivost (je tzv. zalepeny) nebo ztraci idealni kruhovitost. K obnoveni ostrosti

pouzijte orovnava¢ brusnych kotouéd (diamantovy nebo hvézdicovy). Orovnavaé opfete o opérku a plynulym tahem pfejizdéjte po &ele rotujiciho kotoude,
dokud se neobnovi Cista, rovna a ostrd brusna plocha.

VYSTRAHA PRI OROVNAVANI: P¥i orovnavani vznika intenzivni oblak jemného kiemenného prachu. Pouzivejte ochranné bryle CSN EN 166 a respirator FFP2!
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KRAFT&DELE - OBRABECi STROJE - STOLNi KOMBINOVANE DiLENSKE UDRZBA, VYMENA KOTOUGE A

BRUSKY CISTENI KD568

1. METODIKA VYMENY BRUSNEHO KOTOUCE 150 MM

Pokud je kotou¢ opotfebovan na primér, kdy jiz nelze sefidit opérku do vzdalenosti 2 mm, musi byt vymé&nén za novy:
1. VYTAHNETE SiTOVOU VIDLICI ZE ZASUVKY 230 V!
2. OdSroubujte 3 upeviovaci Srouby na vnéjsim plechovém krytu kotouce a kryt sejméte.
. Uchopte kotou¢ v hadru a o¢kovym kli¢em povolte upinaci matici (POZOR: na levé strané hiidele byva levy zavit!).

3

4. Sejméte vnéjsi upinaci pfirubu a stary kotoug.

5. Prohlédnéte novy kotou¢ 150 x 20 x 12,7 mm a provedte zvukovou zkousku poklepem.
6

. Zkontrolujte pfitomnost papirovych tlumicich podloZek (blotterd) na obou stranach nového kotouée. Nikdy neupinejte ocelovou pfirubu pfimo na keramiku bez papirové
podlozky!

7. Nasad'te kotou¢, vnéjsi pfirubu a matici s citem dotahnéte klicem (nepfetahujte silou, hrozi rozmackani kotouce).

8. Namontujte zpét plechovy kryt, sefidte lapac jisker i opérku na 2 mm a provedte 5minutovy zkuSebni béh naprazdno.
CISTENIi PROSTORU JISKROVYCH LAPACU PECE O INDUKENi MOTOR
e V krytech kotouce a pasu se hromadi tézky ocelovy a brusny prach. e Asynchronni indukéni motor nema komutator ani uhliky - je beztidrzbovy.
e Pravidelné vySroubujte kryty a odstrafite ndanosy vysavacem nebo smetackem. e Kulickova loziska htidele jsou oboustranné zapouzdfena s trvalou tukovou

e Zanesené kryty omezuji odvod tepla a zvy$uji tfeni rotujicich &asti. naplni.

e Chladici Zebra motoru udrZujte v istoté bez nédnosu prachu.

2. TABULKA PERIODICKE UDRZBY DILENSKE BRUSKY

INTERVAL KONTROLY PROVADENY UKON UDRZBY A PROVERKY KRITERIA A NAPRAVNA OPATRENI
Pfed kazdou praci Kontrola vzdalenosti opérek (max. 2 mm) a integrity kotouce Dostaveni opérky a lapace jisker, vizualni provérka
Denné po praci Ometeni brusného prachu ze stolu a vycisténi zorniku ﬁg;tacek, suchy hadfik, zakaz rozpoustédel na
Y ox o x . o ar . M Dilensky vysavag, kontrola loZisek protoc¢enim
Mé&si¢né (nebo 30 h) Demontdz krytl a vysati usazenin z krytu kotouce i pasu rukou
Dle potfeby Orovnani ¢ela kotouce orovnavacim kamenem Odftranenl PO @ GEROSETEN LSO
necistot
- Y , . L v , x Revizni technik provéfi izola¢ni stav a ochranné
1x ro¢né Bezpecdnostni revize elektrického zafizeni dle CSN 33 1600 ed. 2 pospojent
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KRAFT&DELE - OBRABECi STROJE « STOLNi KOMBINOVANE DiLENSKE DIAGNOSTIKA ZAVAD, SCHEMA A SERVIS

BRUSKY

v &R KD568

1. TABULKA MOZNYCH PORUCH A JEJICH ODSTRANENI
ZJISTENY SYMPTOM PRAVDEPODOBNA PRICINA

Vadny rozbéhovy kondenzator; mechanicky zablokovany

Motor po zapnuti pouze bzuéi, ale netoéi se kotoug/pas o kryt; vypadek faze

Silné vibrace celé brusky po zapnuti Nevyvvazeny nVEbf] fzxcentrlcky brl{sny [asizonsp (resy
kotou¢; uvolnéné Srouby ukotveni k ponku.
Brusny pés siizdi z horni napinaci kladk Nespravné nastaveny sefizovaci §roub naklonu horni
v P ) P y kladky; vytahany nebo §patné slepeny pas.
Kotoué pfi kontaktu s materialem prudce Nadmérny pfitlak na kotou¢; prokluzovéni rozb&hového
zpomaluje vinuti; podpéti v siti 230 V.

2. ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CR

zPUSOB ODSTRANENi PROBLEMU

Okamzité vypnéte! Zkontrolujte volnost otaceni rukou po
odpojeni ze sité; nechte vymeénit rozbéhovy kondenzator v
servisu.

Kotou¢ orovnejte orovnavacem; praskly kotouc¢ ihned zlikvidujte
a nahradte novym; dotahnéte kotvici Srouby k pracovnimu stolu.

Pootocte hornim sefizovacim $roubem pfi ruénim protaceni pasu
pro vycentrovani; vyménte poskozeny brusny pas.

Zmensete pfitlak na nastroj — brouseni vyZaduje ¢as; provéite
napéti v zasuvce; svéite kontrolu motoru servisu.

Veskeré origindlni ndhradni komponenty (brusné kotouc¢e 150x20x12,7 mm, brusné pasy 50x686 mm, rozbéhové kondenzatory, ochranné polykarbonatové

$tity, lapade jisker a vypinade IP54) zaji$tuje vyhradni dovozce pro Ceskou republiku.

VYHRADNI DOVOZCE A SERVISNi ZAZEMi v €R

Vyhradni distributor: Nejedly s.r.o. Oficialni internetovy portal: www.nasenaradi.cz
delo spoleénostii Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec Oddéleni servisu a reklamaci: info@nasenaradi.cz
IC: 02621996 | DIC: CZ02621996 Telefonicka technicka linka: +420 565 532 111
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KRAFT&DELE - OBRABECi STROJE - STOLNi KOMBINOVANE ES PROHLASENI O SHODE, ZARUENI KD568
DILENSKE BRUSKY PODMINKY A REVIZE

ES | EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZze specifikovany vyrobek spliiuje veskera prislusna zakladni bezpeénostni
a zdravotni ustanoveni harmonizovanych predpist Evropské unie:

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP:
v : PL5272671502)

Vyrobek | Model: KRAFT&DELE KD568 — Stolni kombinovana bruska pasova a kotoucova 1800 W
4 ; KD568 (kotou& 150 mm + pas 50x686 mm)

2006/42[ES (Strojni zafizeni), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC),

Smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2011/65/EU (RoHS)

&SN EN 62841-1:2016, 6SN EN 62841-3-4, €SN EN 55014-1, 6SN EN 55014-2,

Aplikované harmonizované normy: &SN EN 1SO 12100:2011

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zékonnd zaruéni IhGta 24 mésict pro koncového spotfebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésich pro podnikatelské subjekty (ndkup
na ICO) v souladu s obcanskym zakonikem ¢&. 89/2012 Sb. a zakonem o ochrané spotiebitele ¢. 634/1992 Sb. Zaruka kryje veSkeré materialové vady a vyrobni
nedostatky zji§téné béhem zarucni doby pfi Fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotfebeni dild (uhliky motoru, klinové femeny, brusné pasy, kotouce, t&€snéni, trubkové matrice, svafovaci hubice a
pravlaky), mechanicka poskozeni padem, vady zplsobené pfetéZovanim nad stanovené limity &i zanedbanim pravidelné Udrzby a &idténi.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, ~www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribucni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — originaln{
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):

Stolni kombinovana bruska KD568 je stacionarni elektrické dilenské zafizeni podléhajici reZimu zpétného odbéru elektrozafizeni. Nevyhazujte stroj ani opotiebované brusné
kotouce do smésného domovniho odpadu! Po skonceni Zivotnosti odevzdejte zafizeni k odborné ekologické recyklaci (OEEZ/WEEE) v souladu se zdkonem ¢. 541/2020 Sb. o
odpadech. Ocelové a litinové Sasi i médéné vinuti statoru jsou pIné recyklovatelné (kat. ¢. 17 04 05 a 17 04 01).

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENI
DATUM TYP SERVISNIHO ZASAHU | PROHLIDKY ZJISTENY STAV, NAMERENE HODNOTY A UDRZBA RAZITKO A PODPIS SERVISU

Zafizeni kompletni, elektrické/mechanické parametry v

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce normé Foreintrade S.A. QC Dept.
Periodicka bezpecnostni provérka a revize
Pravidelnd Gdrzba, ¢isténi a kontrola opotfebeni
Pravidelna dilenska revize nafadi BOZP
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« Strojoveé pfelozeno



