KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY STROJNI VYBAVENI A PRISLUSENSTVi KD519

PRESNY STOJAN PRO UHLOVOU BRUSKU 115/ 125 MM S POSUVEM

PROFESIONALNi CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

FUNKCE POJEZDU PRUMER KOTOUGE UHEL REZU

KONSTRUKCE
Linearni posuv pro Siroké fezy 115/ 125 mm (ihlové brusky) 0° az 45° (rychloupinaci svérak)

Tézka litina + chromované vodici tyce

PREDNOSTI STOJANU S POSUVEM KD519

o Integrovany linearni posuv umozniuje déleni Sirokych profild a plech(, které presahuiji bézny dosah fezného kotouce.
* Dvouramenné brousené vodici ty¢e zarucuji hladky pojezd bez kFizeni, vibraci a bo&nich vdili.

e Masivni litinova zakladna s presné frézovanou dosedaci rovinou pohlcuje vibrace a zaru¢uje dokonale kolmy fez.

e Rychloupinaci svérak se snadnym posuvem a Ghlovou stupnici 0-45° urychluje sériové fezani pod thlem.

o Teleskopické bo¢ni podpéry umoziuiji stabilni podepreni dlouhych trubek a ocelovych profilli bez rizika padu.

o Bezpecnostni ocelovy kryt efektivné chrani obsluhu pfed odletujicimi jiskrami, Ulomky kotouce a prachem.

VYSTRAHA PRED URAZEM A POZAREM PRI REZANi S POSUVEM: ) o ) ) ) 3
PRED ZAHAJENIM PRACE UKOTVETE ZAKLADNU STOJANU K DESCE DILENSKEHO STOLU SROUBY M8! PRI DELENI MATERIALU S VYUZITIM POSUVU VZDY VEDTE REZ SMEREM OD SEBE A

NIKDY NEPRETEZUJTE REZNY KOTOUC NADMERNYM TLAKEM! VRTANY CI REZANY MATERIAL VZDY PEVNE ZAJISTETE VE SVERAKU! POUZIVEJTE OCHRANNY STIT (EN 166) A NEHORLAVY ODEV!
PRISNY ZAKAZ PRACE V RUKAVICICH V DOSAHU KOTOUCE!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKE PARAMETRY A SPECIFIKACE - STROJNi VYBAVENI A PRISLUSENSTVi KD519

1. DETAILNi TECHNICKA DATA STOJANU S POSUVEM KD519

Modelové oznaéeni Kraft&Dele KD519

Typ strojniho zafizeni Kapovaci stojan s posuvem pro thlové brusky
Kompatibilni priimér kotou&t 115 mm a 125 mm

Délka pojezdu (posuvu) cca 145 mm (prodlouzeny fez)

Rozsah nastaveni svéraku 0° az 45° (pFesné pokosové Fezy)

Material zakladny Tlakova litina s frézovanym vedenim

Vodici soustava posuvu Dvojité brousené chromované ocelové tyée
Hloubkovy doraz Stavitelny dorazovy Sroub se zajisténim
Ochranny kryt Rozmérny ocelovy lapa¢ jisker

Hmotnost stojanu cca 4,2 kg

2. KONSTRUKCE LINEARNIHO POJEZDU A VODICi SOUSTAVY

DVOUTYCOVE BROUSENE LINEARN{ VEDENI LITINOVA ZAKLADNA A BOCNi PODPERY
« Délka pojezdu 145 mm: Umoznuje jednim tahem prefiznout Siroké ocelové plochage, plechy a « Té&zka litinova deska: Frézované vodici drazky a robustni Zebrovani pro maximaini stabilitu.
desky. « Vysuvna ramena podpér: Dvé bo¢ni ocelové podpéry bezpecné podepiou dlouhé profily
« Chromované kalené ty&e: Dvé paralelni ty¢e @ 20 mm poskytuiji absolutni tuhost a odolnost presahujici zakladnu.
proti prohnuti. « Rychloupinaci svérak: Pakovy mechanismus umozriuje bleskové uvolnéni a sevieni fezaného
+ Kluzna pouzdra s vymezenim viili: Zarucuji hedvabné hladky chod posuvu bez zasekavani a materialu.
priceni. « Kotevni otvory: Pfipraveno pro spolehlivé pfisroubovani k pracovni desce dilenského stolu.
« Aretace pojezdu: Ryhovany $roub umozriuje uzamknout posuv pro bézné kapovaci fezy bez
potahu.

3. SROVNANI DELKY REZU: STANDARD VS. POJEZD

TYP KONSTRUKCE STOJANU MAX. SIRKA REZANEHO PROFILU TYPICKY PRIKLAD DELENEHO MATERIALU

Bézny stojan bez posuvu Pouze cca 35 az 50 mm (omezeno priimérem kotouce) Mensi jekly, trubky do 1", Ghelniky 40 x 40 mm
Stojan KD519 s posuvem Az 145 mm (pfi pIném vyuZiti pojezdu) Siroké plechy, kabelové Iavky, jekly 100 x 50 mm, pasovina
Pokos 45° s posuvem Az 95 mm pod Uhlem 45° Siroké ramy bran, Uhlové pfechody nosnikdl
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY POPIS KONSTRUKCE A SOUCASTI - STROJNi VYBAVENI A PRISLUSENSTVi KD519

=y

. ANATOMIE STOJANU S POJEZDEM KD519

HLAVNi KOMPONENTY POJEZDOVEHO SYSTEMU
1. Masivni litinové loze: Dosedaci deska s podéinym vyfezem pro prichod kotouce v celé délce 5. Rychloupinaci svérak: Stavéci celist s tladitkem rychloposuvu a thlovou stupnici 0° az 45°.

pojezdu. 6. Vysuvné podpéry obrobku: Teleskopicka ramena s dorazovymi ploskami pro dlouhé tyce.
2. Brousené vodici ty¢e: Chromované ocelové tyce tvorici pevnou linedrni drahu posuvu. 7. Ochranny kryt proti jiskram: Prodiouzeny ocelovy deflektor kopiruijici pohyb brusky.
SRpiescowiretenicianicvybicresazeny/potactpolissiicieeleniceniveich 8. Aretacni Sroub pojezdu: Umoziiuje pevné uzaméeni pojezdu v libovolném bodé drahy.

4. Vykyvné rameno kolébky: Masivni odlitek nesouci tihlovou brusku na robustnim &epu.

2. PRINCIP KOMBINOVANEHO DELENiI MATERIALU

TECHNIKA KAPOVANi A POTAHU RYCHLOUPINACIi SYSTEM SVERAKU
« Rameno s bruskou se nejprve zatlaci smérem dozadu za fezany material. « Excentricka zapadka: UmozZriuje posunout &elist k materidlu bez otageni vietenem.
« Stladenim paky se kotou¢ ponofi do hloubky fezu. « Dotazeni trapézovym zavitem: Pllotacka kliky pevné sevie materidl silou stovek newtond.
« Naslednym tahem za ovladaci rukojet dopfedu se kotou¢ plynule protahne celou Sitkou « Prizmaticka drazka: Zajistuje bezpecné upnuti kulatiny i plochych profild.
materialu.

« Tento zpUsob garantuje minimalni zahfivani fezného kotouge a &istou hranu fezu.

3. GEOMETRICKA PRESNOST A VULE VEDENi

‘ KONSTRUKCNI UZEL POZADOVANA TOLERANCE ZPUSOB SERIZENI UZIVATELEM

Kolmost fezu (90°) Odchylka max. 0,2 mm na 100 mm vysky Spodni stavéci Srouby M6 na rameni stojanu
Pfimost pojezdu Ve ve vodicich pouzdrech < 0,05 mm Vymezovaci stavéci Gerviky na télese pojezdu
Uhlové nastaveni svéraku Presnost stupnice +0,5° Dotazeni kidlového $roubu na thlomérné desce
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A PREDPISY - STROJNi VYBAVENI A PRISLUSENSTVI KD519

1. BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRI REZANI S POSUVEM

ZASADY ZACHAZENI S KAPOVACIM MECHANISMEM

Ukotveni stojanu k ponku: Stojan KD519 MUSI byt pevné pfisroubovan k téZkému pracovnimu stolu Pevné upnuti materialu: Material musi byt pevné sevien ve svéraku. Dlouhé trubky a jekly MUSI byt
dvéma Srouby M8! Sily vznikajici pfi linearnim pojezdu mohou volny stojan snadno prevrhnout! podepieny bo¢nimi rameny stojanu, aby neprevazily konstrukci!

Smér posuvu pfi Fezani: Rez VZDY provadéjte tahem ze zadni polohy smérem dopfedu k obsluze - Zakaz prace v rukavicich: V dosahu rotujiciho kotouge brusky je PRISNE ZAKAZANO nosit volné
NIKDY netlacte kotou¢ do materialu smérem dozadu (riziko zakousnuti a prudkého zpétného vrhu)! textilni ¢i pletené rukavice!

2. OCHRANA PRED POZAREM A ROZPRSKEM JISKER

ZAKAZ PRACE V BLIZKOSTI HORLAVYCH LATEK: i
Rezéani oceli s posuvem produkuje intenzivni proud jisker s dlouhym doletem. V prostoru za stojanem a po stranach v okruhu 5 metri se NESMI nachazet zadné nadoby s hoflavymi kapalinami, tlakové lahve,
drevény prach ani mastné hadry! Zkontrolujte spravné usazeni plechového deflektoru jisker, ktery sméruje jiskry pod desku stolu do nehoflavé zachytné nadoby!

3. PREVENCE HAVARIE REZNEHO KOTOUCGE

VYLOUCENi BOCNIHO TLAKU NA KOTOUG ROVNOMERNY POSUV BEZ TRHANI

+ Rezny kotou¢ snasi vyhradné radialni zatizeni v roviné fezu. « Posunuijte brusku po vodicich ty&ich plynulou konstantni rychlosti.

« Nikdy se nepokousejte korigovat smér fezu bocnim pacenim za rukojet béhem posuvu! « P¥i narazeni na vnitini Zebro profilu zpomalte posuv, aby motor brusky neztracel otacky.

« Bo&ni namahani tenkého kotoucée 1,0-1,6 mm vede k okamzitému roztrzeni a vymrsténi stiepin! « Pokud otacky brusky vyrazné poklesnou, uvolnéte pfitlak a nechte motor znovu rozbéhnout.

4. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNI PROSTREDKY (OOPP)

DOPORUCENA VYBAVA PRI PRACI SE STOJANEM KD519

Obli¢ejovy stit: Muslové chraniée sluchu: Kozena zastéra:
Tvrzeny polykarbonatovy stit (EN 166) chranici zrak a oblicej pred Ochrana sluchu dle normy EN 352-1; fezani profilti generuje Hovézi kovarska zastéra chranici télo pred propalenim odévu
jiskrami a Ulomky. vysokofrekvenéni hluk nad 95 dB. Zhavymi ocelovymi §ponami.
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MONTAZ, SERIZENi A PRIPRAVA POJEZDU - STROJNi VYBAVENI A PRISLUSENSTVi KD519

KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

1. SESTAVENI LINEARNIHO POJEZDU A ZAKLADNY

KROKY MECHANICKE MONTAZE STOJANU KD519
1. Montaz vodicich tyéi: Zasute dvé chromované tyce do zadnich nalitkd litinové zakladny a pevné je zajistéte imbusovymi Srouby.
2. Instalace pojezdového bloku: Na ty¢e nasurite pojezdovy blok s vykyvnym ramenem a provéfte lehkost chodu bez drhnuti.
3. Montaz koncovych dorazii: Na konce ty&i nasroubujte pryZzové dorazy zabrariujici vyjeti pojezdu z vodici drahy.

4. Zavéseni vratné pruziny: Pfipojte taznou ocelovou pruzinu mezi rameno a téleso pojezdu.
5. Instalace boénich ramen: Do otvor( na bocich zakladny zasurite teleskopické podpéry a zajistéte je kfidlovymi Srouby.

2. UCHYCENI A SERIZENi UHLOVE BRUSKY

DOLADENI ROVINNOSTI REZU NA 90°

« Nasadte novy fezny kotou¢ a stlaéte rameno dolG.

Prilozte zamecnicky uhelnik mezi plochu kotouce a frézovanou plochu zakladny.

«  Spodnimi stavécimi Srouby M6 sefidte thel pfesné na 90°.

Pevné dotahnéte viechny upinaci Srouby M8/M10 a zajistéte kontramatice Sroubt M6!

MONTAZ TELESA BRUSKY

« ZUhlové brusky 115/125 mm odmontuijte pfidavnou rukojet.

Brusku usadte do upinacich tfmen0 a prigroubujte pomoci $roubti M8 nebo M10.
« Srouby zatim nechte lehce volné pro moznost thlové korekce.

«  Namontujte ovladaci paku a ochranny kryt proti jiskram.

3. SERIZENi HLOUBKOVEHO DORAZU PO CELE DELCE POJEZDU

KONTROLA PRUCHODU KOTOUCE LITINOVYM LOZEM

Zkouska drahy pojezdu: Povolte aretaci pojezdu, stlacte rameno dolli a pomalu projedte celou délku
pojezdu 145 mm zepredu dozadu.

Kontrola $térbiny: Kotou¢ musi po celé draze prochazet stredem $térbiny v zékladné s mezerou
minimalné 2 mm od litinovych okraju.

Nastaveni spodniho dorazu: Dorazovy $roub sefidte tak, aby kotou¢ v zadném misté drahy neskrtl o
dno $térbiny a zajistéte kontramatici.

Kontrola viili pojezdu: Zkuste rameno mirné vykyvnout do stran — pokud citite vli, jemné dotahnéte
stavéci Srouby pouzder pojezdu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNI POSTUPY A TECHNIKA DELENI - STROJNi VYBAVENI A PRISLUSENSTVi KD519

1. METODIKA REZANI SIROKYCH PROFILU S POSUVEM

KROK ZA KROKEM: DELENi SIROKEHO MATERIALU LINEARNIM TAHEM
1. Upnuti materialu: Siroky ocelovy profil nebo plochaé pevné upnéte do svéraku. Vyrovnejte rysku na osu kotouge.
2. Vychozi poloha vzadu: Posurite pojezd s bruskou do maximalni zadni polohy za fezany materil.
3. Zapnuti brusky: Zapnéte Uhlovou brusku a vy¢kejte dosazeni maximalnich pracovnich otaéek (cca 2 sekundy).

4. Ponofeni kotouce (kapovani): Stlaéte rukojet dolll a zafiznéte kotou¢ do zadni hrany obrobku na plnou hloubku.
5. Plynuly tah dopfedu (potahovani): Pomalym a rovnomérnym tahem tahnéte rukojet smérem k sobé, dokud kotou¢ nepfrefizne celou Sitku materialu.

6. Navrat do klidu: Uvolnéte rukojet, nechte pruzinu zvednout rameno a brusku vypnéte.

2. POKOSOVE DELENi MATERIALU POD UHLEM 45°

POUZITi BOENICH VYSUVNYCH PODPER

« P¥ifezani profill del$ich nez 1 metr vysurite boéni ocelové podpéry ze zakladny.
« Nastavte vysku dorazové plosky tak, aby materiél leZzel vodorovné bez pnuti.

« Zabrafuje nebezpe&nému sevieni kotouce v materidlu pfi dovrtavani fezu.

NASTAVENi UHLOVYCH REZU

« Povolte kiidlové Srouby oto¢né desky svéraku.

« Natocte pevnou opérnou elist na rysku 45° a zkontrolujte pfesnost thelnikem.

« Dotahnéte kfidlové Srouby a vlozte obrobek.

Pfi sikmém fezu se draha fezu prodluzuje — vyuzijte linearni posuv pro dokonéeni celého profilu.

3. REZANi RUZNYCH MATERIALU A VYBER KOTOUCE

DOPORUCENE KOTOUCE A REZNE RYCHLOSTI PRO STOJAN KD519
Konstrukéni a nerezova ocel (Inox): PouZivejte tenké korundové kotouce 1,0-1,2 mm bez pfimési
eleza a siry. Rezte plynulym tahem bez prehfivani materialu do modra.

Hlinikové profily a nezelezné kovy: Pouzivejte speciani fezné kotoute na hlinik se slozkami
zamezujicimi zanaseni port kotouce mékkym kovem.
Zakaz pouziti pilovych kotoué na dfevo: Do (hlové brusky na stojanu je PRISNE ZAKAZANO

Litinové a masivni ocelové odlitky: Pro masivni prifezy volte kotouce tl. 1,6-2,0 mm s vyssi
upinat ozubené pilové kotouée na dievo! Hrozi smrtelny Uraz!

mechanickou pevnosti pojiva.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD A SERVISNi PECE - STROJNi VYBAVENI A PRISLUSENSTVi KD519

1. RESENi PORUCH A NEPRESNOSTi POJEZDOVEHO STOJANU

‘ Pfiznak zavady Pravdépodobna pri¢ina Napravné opatieni

Pojezd drhne nebo se zasekava Nanos abrazivniho brusného prachu a $pon na chromovanych tyéich;

sucha pouzdra

Rez je pfi posuvu Sikmy nebo vinity Uvolnéné vymezovaci $rouby pojezdu (bo&ni viile); uvolnéné Srouby
brusky
Kotou¢ pfi posuvu $krta o litinovou zakladnu Spatné nastaveny dorazovy §roub hloubky; prohnuty nebo

deformovany kotou¢

Zakladna se na stole chvéje Uvolnéné kotevni srouby M8; nerovny povrch dilenského stolu

2. PLAN PRAVIDELNE TECHNICKE PECE O POJEZD

Otrete vodici ty¢e petrolejem a naneste par kapek jemného oleje na Sici stroje

Sefidte stavéci Serviky na télese pojezdu k odstranéni vile; dotahnéte Srouby
M8/M10

Povolte dorazovy $roub a zvednéte spodni Uvrat o 3 mm; vymérite poskozeny
kotou¢

Pevné dotahnéte montazni srouby M8 k desce stolu; podlozte zakladnu rovnou
gumou

PREDEPSANE INTERVALY SERVISNi PECE O STOJAN KD519

Po kazdé praci: Mésiéné:

+ Ometeni ocelovych pilin smetackem « Promazani vodicich ty&i jemnym olejem
« Otfeni chromovanych ty&i hadrem « Kontrola a sefizeni vili pouzder pojezdu
« Kontrola dotazeni upinacich Sroubd - Namazani vietena svéraku vazelinou

KRAFT&DELE - Pfesny stojan pro thlovou brusku 115/ 125 mm s posuvem

Roéni revize:

« Kontrola pravouhlosti 90° Uhelnikem
« Kontrola Unavy vratné tazné pruziny
- Zapis do servisni tabulky (strana 8)
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY - STROJNI VYBAVENI A PRISLUSENSTVI KD519

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / ZpInomocnény zastupce v EU:
Foreintrade S.A., Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize uvedené strojni / technické zafizeni:

Vyrobek: Profesionalni kapovaci dilensky stojan pro Ghlové brusky 115 mm a 125 mm Kraft&Dele KD519 vybaveny linearnim pojezdem (posuvem) pro dlouhé Fezy Sirokych profilli a desek, masivni
litinovou zakladnou s rychloupinacim svérakem nastavitelnym v thlu 0° az 45°, vysuvnymi podpérami dlouhych obrobkd, plynulym hloubkovym dorazem a ocelovym deflektorem jisker
Obchodni oznaéeni / Model: KRAFT&DELE KD519 - Rok vyroby: 2026

Splfuje pozadavky evropskych smérnic: Aplikované harmonizované normy a specifikace:

«  Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpe&nosti vyrobkl (GPSD) « CSN EN ISO 12100 (Bezpeénost strojnich zafizeni - V&eobecné zasady)
« DIN 862 (Geometrické tolerance a mechanické pozadavky)
« CSN EN 60745-2-3 (Zvlastni pozadavky na Uhlové brusky)
- CSN 20 0001 (Bezpeénostni pozadavky na obrabéci stroje na kovy)

Osoba povérena sestavenim a archivaci technické dokumentace v EU: Krzysztof Forein, sidlo spole¢nosti Foreintrade S.A.

Krzysztof Forein

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu (Foreintrade S.A.)

ZARUGNi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CR

Na vyrobek je poskytovana zdkonna zéruka v délce 24 mésict pro spotebitele (fyzické osoby dle
obganského zakoniku) a 12 mésich pro podnikatelské subjekty (ICO dle obchodniho zakoniku) od data
prevzeti zboZzi.

Zarugni i pozaruéni servis, technické konzultace a dodavky originalnich nahradnich diléi pro Ceskou
republiku zajistuje:

Nejedly s.r.o. * Autorizované servisni centrum a distribuce Kraft&Dele

EKOLOGICKA LIKVIDACE A ODPADOVE HOSPODARSTVI

V souladu se zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech musi byt vyfazeny stojan odevzdan do sbéru
druhotnych surovin k materialové recyklaci (katalogové ¢islo odpadu 17 04 05 — zelezo a ocel, 17 04 02
- hlinik). Obalovy karton odevzdejte do tfidéného sbéru (15 01 01 papir).

Obalové materidly (lepenka, LDPE fdlie) jsou 100% recyklovatelné a patfi do sbérnych nadob na
separovany komunalni odpad. Chrarite Zivotni prostiedi a nevystavujte pfirodu nebezpednym
odpadim.

Web: www.nasenaradi.cz * E-mail: info@nasenaradi.cz

EVIDENCNI LIST PRAVIDELNYCH ZARUGNICH A SERVISNICH REVIZi

DATUM ZAZNAMU DRUH REVIZE / SERVISNIHO UKONU POPIS PROVEDENYCH PRACI A VYMENENYCH DiLU RAZITKO A PODPIS TECHNIKA

15. 01. 2026 Vystupni kontrola kvality (QC) Ovéfeni kompletnosti, rozmérova inspekce, zkouska mechaniky Foreintrade S.A. QC Dept. * Schvéleno v/
Servisni prohlidka (12 mésicl)
Servisni prohlidka (24 mésicl)

Mimoradna oprava / idrzba
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