KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PNEUMATICKE NARADI A PRISLUSENSTVI KD410

UNIVERZALNi PNEUMATICKA DILENSKA SADA 5 DiLU

PROFESIONALNiI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

OBSAH SOUPRAVY LAKOVACI PISTOLE HUSTENi PNEUMATIK SPIRALOVA HADICE
5 dilti s rychlospojkami Tryska 1,5 mm / 600 ml Manometr do 12 bar 5 m PE rychlospojka 1/4"

KLIEOVE KONSTRUKCNi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Kompletni 5dilna dilenska sada pokryvajici lakovani, husténi pneu, ofukovani a myti odmastovaci kapalinou.

e Lakovaci stfikaci pistole HP s gravita¢ni horni nadobkou 600 ml, tryskou 1,5 mm a regulaci $ifky paprsku a mnozstvi barvy.

* Presny pneuhusti¢ kol s pogumovanym manometrem chranénym proti narazdim (stupnice do 12 bar / 170 psi) a odpoustécim ventilem.
* Ropovaci myci pistole s prodlouzenou kovovou tryskou a litrovou hlinikovou nadobkou pro stfikani ¢isti¢li a antikoroznich latek.

¢ Ofukovaci celokovova pistole s ergonomickou spousti pro rychlé gisténi dilli, vyfoukani pilin a vysouseni ploch.

* Vysoce pruzna spirdlova hadice délky 5 metrd osazena standardnimi rychlospojkami typu EURO DN 7,2 (1/4").

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:
VYSTRAHA: PNEUMATICKE PISTOLE PRACUJI POD TLAKEM AZ 8 BAR! NIKDY NEMIRTE OFUKOVACI ANI LAKOVACI PISTOLI NA OSOBY ClI ZVIRATA! PRI LAKOVANI A ROPOVANI POUZIVEJTE
VZDY OCHRANU DYCHACICH CEST (RESPIRATOR S UHLIKOVYM FILTREM) A OCHRANNE BRYLE! NEPREKRACUJTE MAXIMALNI PRACOVNI TLAK JEDNOTLIVYCH NASTROJU!

KRAFT&DELE - Univerzalni pneumaticka dilenska sada 5 diléi - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE STRANA1/8

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

PNEUMATICKE NARADI A PRISLUSENSTVi - TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS

QUALITY SOUGASTI KD410
I 1. TECHNICKE PARAMETRY PNEUMATICKE SADY KD410

Model soupravy Kraft&Dele KD410

Pogéet prvkd v baleni 5 kusu

Typ rychlospojek

Lakovaci pistole - objem nadobky
Lakovaci pistole - primér trysky
Lakovaci pistole - pracovni tlak
Pneu husti¢ - rozsah manometru
Pneu hustié - délka hadi¢ky

Myci / ropovaci pistole - objem
Myci pistole - pracovni tlak
Ofukovaci pistole - pracovni tlak
Spiralova hadice - délka a material

Celkova ¢éista hmotnost sady

2. POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU V SADE

LAKOVACI PISTOLE A PNEU HUSTILKA

e Lakovaci pistole HP: Tryska 1,5 mm z nerezové oceli, horni gravitadni

nadobka 600 ml s filtrem barvy.

* Regulaéni prvky: Sroub pro nastaveni mnozstvi barvy a $roub pro regulaci

Sitky paprsku (kruh / véjir).

* Pneu husti¢ s manometrem: Piehledny budik do 12 bar / 170 psi v

narazuvzdorném gumovém pouzdru.

Standardni rychlospojky EURO 1/4" (DN 7,2)

600 ml (gravitaéni, horni nylonova)

1,5 mm (nerezova jehla a tryska)

3,0 - 5,0 bar (spotifeba vzduchu cca 150-250 I/min)
0 - 12 bar / 0 - 170 psi (tfida pfesnosti 2.5)

cca 350 mm s pakovou rychlosvorkou na ventilek

1 000 ml (spodni hlinikova nadobka se saci trubkou)
4,0 - 6,0 bar

max. 8,0 bar

5,0 metr(i, polyethylen (PE) s pruzinovymi vyztuhami

cca 1,8 kg

ROPOVACI PISTOLE, OFUK A HADICE

e Myci/ ropovaci pistole: Prodlouzena ocelova tryska a hlinikova nadobka 1
000 ml na rozpoustédla a vosky.

* Ofukovaci pistole: Ergonomické celokovové télo pro vyfoukani tfisek, prachu
a vysoudeni povrchd.

e Spiralova hadice 5 m: Pruzny polyethylen PE s ocelovymi pruzinovymi
vyztuhami proti zalomeni.

* Pakovy ventilek: Rychlé upnuti na autoventilek s integrovanym odpoustécim * Rychlospojky DN 7,2: Standardni mosazné rychlospojky EURO 1/4" pro

tlacitkem tlaku.

VSESTRANNE DILENSKE VYUZITi

Sada KD410 poskytuje kompletni zakladni vybavu pro kazdou gardz a dilnu
vybavenou pistovym kompresorem. Umozriuje bezprostiedné lakovat kovové i
dfevéné konstrukce, dofukovat pneumatiky automobild, motocykld i bicykld,

Gistit téZko pfistupna mista i aplikovat ochranné nastriky podvozkd.
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okamzité zapojeni do kompresoru.

KVALITNi KOVOVA KONSTRUKCE

Téla vSech pistoli jsou vyrobena z tlakové lité hlinikové slitiny s galvanickou
antikorozni Upravou, coz zaru€uje nizkou hmotnost a vysokou mechanickou
odolnost vG¢i paddm na betonovou podlahu a agresivnimu plsobeni
organickych fedidel.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

PNEUMATICKE NARADI A PRISLUSENSTVi - BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO
TLAKOVY VZDUCH

| 1. VSEOBECNE ZASADY PRACE SE STLACENYM VZDUCHEM

VYSTRAHA PRED VAZNYM URAZEM STLACGENYM VZDUCHEM!
Stlageny vzduch pod tlakem aZ 8 bar(l miize zp(isobit téZka poranéni odi, protrzeni usniho bubinku nebo smrtelnou vzduchovou embolii pfi proniknuti vzduchu pod kiizil NIKDY NEMIRTE
ZADNYM PNEUMATICKYM NASTROJEM NA SEBE ANI NA JINE OSOBY €I ZVIRATA! Nikdy nepouZivejte stlateny vzduch k &isténi pracovniho odévu pfimo na téle!

ZASADY BEZPEGNE MANIPULACE

Osobni ochranné pomucky: PFi praci vzdy pouZivejte tésné pfiléhajici
ochranné bryle a chranice sluchu.

Ochrana dychacich cest: P¥i lakovani a ropovani vzdy pouZivejte polomasku
s filtry tfidy A2P2 proti vypariim a aerosollim.

Odvétrani pracovisté: Lakujte vyhradné v dobfe vétranych prostorach mimo
dosah otevieného ohné a jisker.

Odpojeni od sité: Pfed vyménou trysky nebo ¢idténim pistoli vzdy odpojte od
tlakové hadice.

| 2. ZASADY POZARNi BEZPECNOSTI PRI LAKOVAN
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PREVENCE VYBUCHU HORLAVYCH PAR:

POZADAVKY NA ROZVOD VZDUCHU A HADICI
Pracovni tlak: Neprekracujte maximalni tlak 8 bar (pro lakovani doporu¢eno
34 bar).
Stav hadice: Pred natlakovanim provérte, zda hadice neni prodiend,
zalomena nebo zpuchreld.
Odpojeni hadice: P¥i odpojovani rychlospojky pevné drzte koncovku hadice,
aby nedoslo ke slehnuti.
Zakaz prejizdéni: Hadice nesmi leZet na ostrych hranach ani byt prejizdéna
vozidly.

Rozstiikované barvy, laky a odmastovadla vytvareji se vzduchem vysoce vybus$nou smés! V okruhu 5 metr(i od lakovaciho mista je pfisné zakazano koufit, pouzivat
otevieny ohen, svafovat nebo zapinat elektrické spinace vyvolavajici jiskieni. Na pracovisti méjte vzdy pripraven praskovy hasici pfistroj.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

PNEUMATICKE NARADI A PRISLUSENSTVI - PRIPOJENIi KE KOMPRESORU A

UPRAVA VZDUCHU KD410

I 1. POZADAVKY NA KVALITU STLACENEHO VZDUCHU

Pro r{izné pneumatické operace vyzaduje stlaceny vzduch odli$nou Gpravu filtrace a mazani:

A. Lakovani a ofukovani (BEZ OLEJE):
* Vzduch musi byt 100% Ccisty, suchy a zbaveny stop oleje!
* Kapic¢ky vody nebo kompresorového oleje zplsobi "kratery" a vady laku.

* Pred lakovaci pistoli instalujte odkalovaci filtr s odluovaéem vody (cyklonovy
filtr).

* Pravidelné odkalujte kondenzat z tlakové nadoby kompresoru!

I 2. ZAPOJENi RYCHLOSPOJEK EURO DN 7,2

SPOJENi HADICE A NASTROJE

Zasurite vsuvku pistole do rychlospojky na konci spirdlové hadice, dokud
pojistna objimka se zfetelnym cvaknutim nezaskoéi dopfedu. ZataZzenim za
pistoli se presvédcte, Ze je spoj pevny. Druhy konec spiralové hadice pfipojte k
redukénimu ventilu kompresoru.

| 3. NASTAVENi REDUKENIHO VENTILU NA KOMPRESORU

PNEUMATICKY NASTROJ DOPORUGENY TLAK

Lakovaci pistole HP 3,0 - 4,0 bar
Pneu husti¢ kol max. 6,0 — 8,0 bar
Ofukovaci pistole 4,0 - 6,0 bar

Ropovaci myci pistole 4,0 - 6,0 bar
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B. Husténi pneumatik a myti:
VyZaduje suchy vzduch pro zamezeni koroze ocelovych kord( pneumatiky.
Pracovni tlak husténi: regulujte na kompresoru na cca 6-8 bar.
Pro myci pistoli pouzijte tlak 4-6 bar dle viskozity kapaliny.

ODPOJENi NASTROJE ZE SYSTEMU
Pfi odpojovani uchopte pevné téleso pistole jednou rukou a druhou rukou
posurite vroubkovanou objimku rychlospojky smérem dozadu k hadici. Vsuvka

vysko&i z I0zka. Dbejte na to, aby koncovka nevymrstila stladeny vzduch proti
obliceji.

SPOTREBA VZDUCHU FILTRACE

150 - 250 I/min Odlu¢ovac vody 100%
100 - 150 I/min Bézny filtr

120 - 200 I/min Bézny filtr

150 — 220 I/min Bézny filtr

STRANA4/8
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED L S ,
PNEUMATICKE NARADI A PRISLUSENSTVI - NAVOD K OBSLUZE JEDNOTLIVYCH
QUALITY NASTROJU KD410

| 1. PRACE S LAKOVACI PISTOLI HP (HIGH PRESSURE)

Pro dosazeni hladkého a rovhomérného povrchu natéru postupuijte dle téchto zasad:

Pfiprava a regulace barvy: Technika stfikani laku:

e Barvu narfedte na predepsanou viskozitu (méfeno vytokovym kelimkem). e Drzte pistoli kolmo k lakovanému povrchu ve vzdalenosti 15-20 cm.
* Nalijte barvu pfes nylonové sitko do 600mlI nadobky a zasroubuijte vi¢ko. * Pohybujte pazi plynulym tahem rovnobézné s povrchem.

e Zadnim Sroubem nastavte zdvih jehly (davkovani mnozstvi barvy). e Jednotlivé tahy prekryvejte cca z 50 % $ifky paprsku.

* Boc¢nim Sroubem regulujte tvar paprsku: od kruhového po $iroky véjit. * Spoust stisknéte pred zacatkem dilu a pustte az za jeho okrajem.

| 2. HUSTENI PNEUMATIK A OFUKOVANI

PNEU HUSTIC S MANOMETREM OFUKOVACI PISTOLE V DIiLNE

Nasadte pakovou koncovku na ventilek pneumatiky a zaklapnéte packu. Na Ofukovaci pistoli pouzivejte s citem. Pro jemné ¢isténi elektroniky ¢i karburator(
manometru odectéte stavajici tlak. Pro dohusténi piné stisknéte paku pistole. regulujte silu proudu vzduchu promacknutim spousté. PFi ofukovani slepych
Pro presné odecteni tlaku paku uvolnéte. Pokud je pneumatika prehusténa, otvorll odvadéjte vzduch do strany, aby vyfouknuté tfisky nezasahly oblicej
snizte tlak lehkym stisknutim bo¢niho odpoustéciho ventilu palcem. obsluhy.

| 3. MYCi A ROPOVACI PISTOLE

APLIKACE ODMASTOVADEL A OCHRANNYCH VOSKU:

Nalijte odmastovaci roztok nebo konzervaéni olej do spodni hlinikové nadobky 1 000 ml a pevné zasroubujte télo pistole. Otaéenim predni ryhované trysky nastavte
optimalni kuZel rozpraseni. Proplachujte motorové prostory a dily ze vzdalenosti cca 30 cm do zachytné vany.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

PNEUMATICKE NARADI A PRISLUSENSTVI - UDRZBA, CISTENI A PECE O

SOUCASTI KD410

| 1. DUKLADNE CISTENi LAKOVACI PISTOLE PO KAZDEM POUZIT

Zaschnuta barva v trysce je nejcastéjsi pricinou nefunkcnosti pistole. Postupujte takto:

1. Vylijte zbylou barvu z horni nadobky zpét do plechovky.

2. Nalijte do nadobky cca 100 ml vhodného fedidla (nitro, akryl).
3. Dikladné protiepeijte a prostiknéte fedidlo do odpadni nadoby.
4. Povolte zadni Sroub, vyjméte pruzinu a nerezovou jehlu.

| 2. PECE O PNEU HUSTILKU A SPIRALOVOU HADICI

KONTROLA TESNOSTI HADICE A SPOJEK

Pravidelné provéfujte stav pryZzovych O-krouzk( uvnitf  rychlospojek.
Opotiebované tésnéni zpusobuje trvaly Gnik vzduchu a spinani kompresoru
naprazdno. PE hadici po praci svifite bez tahani a chrarite ji pfed horkymi vyfuky
a ostrymi $ponami na podlaze dilny.

| 3. TABULKA PREVENTIVNi UDRZBY SADY KD410

KOMPONENTA UKON UDRZBY

Lakovaci tryska a jehla Vycisténi redidlem, demontaz
O-krouzky rychlospojek Kontrola tésnosti, kapka oleje
Spiralova hadice 5 m Vizualni kontrola plasté

Myci pistole Vyplachnuti nadobky a trysky
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5. Odsroubujte vzduchovou hlavici a trysku 1,5 mm dodanym kli¢em.

6. VSechny ¢asti omyjte stétcem namocenym v fedidle.

7. Tryskové otvory Cistéte pouze dievénym paratkem — nikdy ocelovou jehlou!
8. Soucasti osuste a sestavte zpét; zavity jemné naolejujte.

UDRZBA PNEU HUSTILKY

Zkontrolujte neporusenost pryZzového tésnéni uvnitf pakové koncovky ventilku.
Pokud pfi husténi vzduch uchazi kolem ventilku, tésnéni vymérite. Chrarite
sklicko manometru pfed poskrabanim a narazy. Manometr nevystavujte tlaku
vy$$imu nez 12 bar.

INTERVAL KRITERIUM BEZVADNOSTI

Ihned po kazdém lakovani Tryska dokonale priichozi bez zbytk{ barvy
Mésicné Nulovy Unik vzduchu pfi natlakovani
Tydné Hadice pruzna, bez bublin a prasklin

Po kazdém odmastovani Saci trubka Gista, bez Usad

« Strojoveé pfelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED A ) ]
PNEUMATICKE NARADI A PRISLUSENSTVI - DIAGNOSTIKA ZAVAD A
QUALITY SKLADOVANi{ KD410

| 1. MOZNE PROVOZNI ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

ZJISTENA ZAVADA MOZNA PRICGINA DOPORUCENE RESENI
Lak { pistole Stfika pFerus & (pulzuje) Nedotazena tryska barvy; uvolnéné tésnéni jehly; malo Dotahnéte trysku klicem; zkontrolujte tésnéni jehly; doplnite barvu;
akovaci pistole strika prerusovane {puizuje, barvy v nadobce; ucpany odvzdusiovaci otvor vika. procistéte jehlou dirku ve vicku nadobky.
A [ . @ Zaneseny jeden z postrannich vzduchovych otvor( na Odsroubujte vzduchovou hlavici, namocte ji do fedidla a dirky opatrné
Paprsek barvy je krivy nebo jednostranny . - S e onc 22
vzduchové hlavici. vyCistéte drevénym paratkem.

. L. . Opotiebovany nebo vymackany pryzovy tésnici krouzek Vymérite O-krouzek v rychlospojce nebo instalujte novou rychlospojku
Unik vzduchu v misté spojeni rychlospojky P Y 4 Y pryzovy Y ry POj I s Poj

uvniti samice rychlospojky. EURO 1/4".
Pneu husti¢ neukazuje tlak nebo ukazuje Poskozeny mechanismus manometru nasledkem Vyméiite manometr za novy certifikovany nahradni dil s rozsahem do 12
nesmysl razového pretizeni tlakem > 12 bar. bar.

| 2. SKLADOVANI A SERVISNi ASISTENCE KRAFT&DELE

PODMINKY SKLADOVANI OBJEDNAVKA NAHRADNICH TRYSEK A TESNENI

* VSechny pistole ukladejte vyprazdnéné, Cisté a suché. Origindlni nahradni nerezové trysky, jehly, tésnéni a rychlospojky pro sadu
Kraft&Dele KD410 dodava autorizovany distributor Nejedly s.r.o. na portalu

* Uchovavejte v krabici ¢i skfini pfi teploté +5 °C az +35 °C.
www.nasenaradi.cz.

* Chrarite pfed prachem a korozivnimi vypary kyselin.
* Zamezte pfimému slune¢nimu zafeni na PE hadici.

ZARUKA A TECHNICKA PODPORA

Na pneumatickou sadu KD410 je poskytovana zakonna zaruka 24 mésicl pro spotiebitele a 12 mésict pro nakup na ICO. Zaruka se vztahuje na vyrobni vady materialu.
Ze zéruky je vylouceno poskozeni zplisobené zaschnutim barvy v necidténé trysce nebo mechanické protrzeni hadice.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o ) L §
PNEUMATICKE NARADI A PRISLUSENSTVI - ES PROHLASENI O SHODE A
QUALITY ZARUGNI PODMINKY KD410

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spole&nosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze vyrobek:

Vyrobek: Profesionalni 5-dilna pneumaticka souprava pro kompresory Kraft&Dele KD410 (lakovaci stfikaci pistole s horni nadobkou 600 ml, pneu husti¢ pneumatik s manometrem, ofukovaci
pistole, myci ropovaci pistole s nadobkou 1 000 ml, 5m spiralova hadice)

Modelové oznaéeni: KD410

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Pouzité harmonizované technické normy (CSN / EN / 1SO):
* Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich (MD) e CSNEN ISO 12100 (Bezpednost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady)
* Smérnice 2014/68/EU o tlakovych zafizenich (PED) » CSN EN 1953 (Rozprasovaci a stfikaci zafizeni pro natérové hmoty -

Bezpecnostni pozadavky)
* CSN EN 12645 (Zafizeni na méfeni tlaku v pneumatikach)

Vyrobek splriuje veskera zékladni bezpecnostni a technicka ustanoveni vyse citovanych predpist a nese oznaceni CE.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS (ZAKON €. 89/2012 SB.)

Na vyrobek Kraft&Dele je poskytovana zakonna zéruka v délce 24 mésicii pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésicti pro pravnické osoby a podnikajici fyzické osoby (nakup na ICO)
od data prevzeti zboZi.

« Zaruka se vztahuje vyhradné na vyrobni vady materialu nebo montazni vady prokazané pfi autorizované diagnostice.

« Zéaruka se nevztahuje na bézné provozni opotrebeni dilG (ocelova lanka, tésnéni, vroubkovani &elisti, pryzové patky, pojezdova kolecka).

« Porusenim zaruky je provoz zafizeni v rozporu s timto navodem, pfekracovani nosnosti, chybéjici mazani a neodborné tpravy.

o Zarugnii pozaruéni servis zajistuje spolecnost Nejedly s.r.o. prostrednictvim portalu www.nasenaradi.cz.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Kovova téla pistoli, hlinikova nadobka a ocelové rychlospojky jsou 100% recyklovatelné materidly. Po vyfazeni odevzdejte kovové souéasti do sbérny kovi (kdd 17 04 05 - Zelezo a ocel, 17 04 02 -
hlinik). Plastovou nadobku a spiralovou PE hadici odevzdejte do tfidéného plastu dle zakona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech (kéd 15 01 02). Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovan do smésného
komunalniho odpadu. Odevzdejte jej do sbérného dvora.

5. ZAZNAMY O PERIODICKYCH REVIZICH A SERVISNICH KONTROLACH

DATUM PROHLIDKY DRUH REVIZE / UKON ZJISTENY STAV ZARIZENI / ZAVER RAZITKO A PODPIS TECHNIKA

15. 01. 2026 Vystupni vyrobni kontrola QC Zafizeni splfiuje parametry CE, bez zévad Foreintrade S.A. QC Dept.
Ro¢ni periodicka revize
Periodické revize / Servis

Mimoradna technicka kontrola

Rugysstog Forein

Misto a datum vydani prohlagent: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.
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