KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVi KD374

SVAROVACI VOZIK SE 4 VYSUVNYMI ZASUVKAMI A POLICI

PROFESIONALNiI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

VYSUVNE ZASUVKY MAXIMALNi NOSNOST PLATFORMA NA LAHEV PODVOZEK VOZiKU
4x na loziskach 75 kg celkem 2x jistici Fetéz 2 otoéna + 2 pevna

KLIEOVE KONSTRUKCNi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

* Robustni kombinovany svarovaci a dilensky vozik s integrovanym uzavienym uloznym prostorem se 4 zasuvkami.

¢ 4 prostorné zasuvky na kuli¢kovych teleskopickych vysuvech pro bezpecné ulozZeni elektrod, trysek a horakd.

Sikma horni montazni plocha s vyvy$enymi lemy pro optimalni ergonomii ovladani invertorové svarecky MIG/TIG/MMA.
e Zadni integrovana konzola pro vertikalni usazeni tlakové lahve se dvéma nastavitelnymi ocelovymi fetézy.

¢ Boc¢ni robustni ocelové haky pro prehledné navinuti svafovacich kabell, zemnicich klesti a hadic.

¢ Podvozek s velkymi zadnimi koly umozZiujici snadné prejizdéni pfes svafovaci kabely a prahy v dilné.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

BEZPECNOSTNI POKYN: PRI PRACI A MANIPULACI NIKDY NEOTEVIREJTE VICE NEZ JEDNU PLNE ZATIZENOU ZASUVKU NAJEDNOU! TLAKOVA LAHEV NA ZADNi PLOSINE MUSI BYT TRVALE
PEVNE PRIPOUTANA OBEMA RETEZY. CHRANTE ZASUVKY S PRISLUSENSTVIM PRED PRIMYM OPARENIM ZHAVYMI OKUJE A ROZTAVENYM KOVEM PRI SVAROVANI!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVi - TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS

QUALITY VOzZiKu

KD374

| 1. TECHNICKE PARAMETRY SVAROVACIHO VOZIKU KD374

Model voziku Kraft&Dele KD374

Maximalni celkova nosnost 75 kg

Pogéet vysuvnych zasuvek 4 zasuvky na kuli¢kovych pojezdech

Rozméry vnitiku zasuvky (S x H x V) cca 290 x 200 x 45 mm

Horni $ikma police pro invertor cca 450 x 280 mm

Zadni plosina pro lahev cca 260 x 280 mm

Zajisténi tlakové lahve 2 ocelové kalené fetézy s karabinami

Predni pojezdova kola 2x otoéna rejdova koleéka 360° (primér 65 mm)
Zadni kola 2x pevna velkoprimérova kola (prdmér 150 mm)
Boéni vybava 2 haky pro uloZeni svafovacich kabell a hofaka
Material konstrukce Konstrukéni ocel valcovana za studena
Povrchova uprava Praskové nanaseny antikorozni email (€erny polomat)
Celkové rozméry (D x S x V) cca 710 x 380 x 700 mm

Celkova ¢ista hmotnost cca 18,5 kg

2. POPIS KONSTRUKGNIHO RESENi A ZASUVEK

KOMBINOVANY OCELOVY KORPUS SE 4 ZASUVKAMI

* 4 vysuvné zasuvky: Kulickova teleskopicka loZiska s pinym vysuvem a madly.

¢ Uzavieny Glozny prostor: Chrani svafovaci elektrody, klesté a trysky pred
prachem a okujemi.

» Sikma horni plocha: UmozHuje pfimy pohled na ovladaci prvky a displej
invertoru.

* ZvySené bezpeénostni lemy: Brani sklouznuti polozeného agregatu béhem
pojezdu dilnou.

ERGONOMIE A STABILITA PRACOVISTE

Vozik KD374 predstavuje kompletni mobilni svafovaci stanici. Integrované
zasuvky soustieduji veskeré pfislusenstvi na jednom misté, ¢imz eliminuji
zbyte¢né prechazeni ke stacionarnim skiinim v dilné. Tézisté je diky hmotnosti
zasuvkového bloku situovano nizko, coz zaru€uje vysokou stabilitu.
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ZADNi PLOSINA PRO LAHEV A PODVOZEK
Zesilena lozna plosina: Dimenzovana pro tlakové lahve s inertnimi a aktivnimi
plyny.
2 ocelové bezpeénostni Fetézy: Fixuji lahev ve dvou vyskach proti
prevraceni.
Podvozek 4 kola: 2 velka zadni kola (150 mm) na ocelové ose + 2 oto¢na
predni kola (65 mm).

Boéni zavésy: Ocelové haky pro ulozeni svafovaciho hofaku a zemniciho
kabelu.

PRASKOVY LAK S VYSOKOU ODOLNOSTI

Cely ocelovy skelet i zasuvky jsou opatfeny elektrostaticky nanasenym
praskovym lakem vypalovanym pii vysoké teploté. Povrch vynika $pickovou
odolnosti vi¢i pusobeni tepla od odletujicich jisker, otéru a technickym
kapalinam.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED } ) L ) } )
SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVI - BEZPEGNOSTNi POKYNY A
QUALITY STABILITA KD374

| 1. ZASADY BEZPECNEHO PROVOZU ZASUVKOVEHO VOZiKU
VYSTRAHA PRED PREVRZENIM VOZiKU PRI VYSUNUT{ ZASUVEK!

musi byt trvale pfipoutana obéma ocelovymi fetézy!

PRAVIDLA ZACHAZENI SE ZASUVKAMI BEZPECNOST PRI MANIPULACI S LAHVI
* Zasuvky po vyjmuti potfebného nafadi inned zcela zasurite. ¢ Tlakovou lahev usadte na zadni plosinu kolmo a fadné dotahnéte oba fetézy.
* Pred pfemistovanim voziku zkontrolujte, Ze jsou vSechny 4 zasuvky zaviené. e P¥i prejizdéni praht méjte na paméti vysoké tézisté lahve a manipulujte

pomalu.

* Nejtézsi prisluSenstvi (ndhradni civky dratu, tézké klesté) ukladejte do
¢ Svarfovaci oblouk nesmi pfijit do kontaktu s télem lahve ani s ventilem.

spodnich zasuvek.
* Neprekracujte nosnost jednotlivych zésuvek (doporuéeno max. 10 kg na e Chraiite lahev i redukéni ventil pfed mechanickymi narazy.
zasuvku).

| 2. POZARNi PREVENCE PRI SVAROVANI

OCHRANA OBSAHU ZASUVEK A PRACOVISTE:
¢ Nikdy nenechavejte zasuvky pooteviené béhem svarovani — zhavé kuli¢ky rozstfiku by mohly vniknout dovnitf a zapalit papirové obaly elektrod ¢i plastové dily.
e Svarovaci horak neodkladeijte na horni polici v zapnutém stavu ani bezprostredné po ukonceni svaru, dokud hubice zcela nevychladne.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVI - NAVOD K MONTAZI A

QUALITY SESTAVENI KD374

| 1. KONTROLA DiLU PRED SESTAVENIM

Pred montazi vybalte veskeré soucasti z prepravniho obalu a zkontrolujte jejich kompletnost:

* 1x hlavni ocelovy korpus s integrovanym zasuvkovym blokem .
® 4x vysuvné zasuvky s namontovanymi madly d
* 1x zadni loZnéa plosina pro tlakovou lahev d
* 2x zadni opérné sloupky pro lahev s oky pro fetézy °
* 1x ocelové trubkové madlo pro pojezd voziku .

I 2. POSTUP SESTAVENI KROK ZA KROKEM

1x masivni ocelové osa zadnich kol

2x velka pojezdova kola (150 mm) se zavlackami

2x predni oto¢na kolecka (65 mm) se spojovacim materidlem
2x ocelové jistici fetézy s karabinami

2x bo¢ni ocelové zavésné haky na kabely

1. Montaz podvozkovych kol: Prevratte spodni rdm na mékkou podlozku. Do pfednich otvori pfisroubujte dvé oto¢na kola M6. Do zadnich pouzder zasurite osu,
nasuiite velka kola, podlozky a zajistéte dodanymi zavlackami (konce zavlacek rozeviete).
2. Pfipevnéni zadni plosiny na lahev: K zadni ¢asti hlavniho skeletu pfigroubuite loznou plosinu a svislé opérné sloupky pro lahev pomoci §roubd M6 a matic.

>

chodu vsech 4 zasuvek.

Montaz transportniho madla a boénich haku: Na pfedni horni hranu skeletu pfigroubujte ocelové madlo. Na boéni stény upevnéte zavésné haky pro kabely.
Instalace zasuvek: Opatrné zasurite zasuvky do kuli¢kovych teleskopickych pojezdi, dokud nezaklapnou plastové aretacni pojistky pojezd(l. Ovéfte plynulost

5. Uchyceni jisticich fetézl a finalni dotaZeni: Zavéste fetézy do zadnich sloupkd. Postavte vozik na rovnou podlahu a pevné dotahnéte vechny Sroubové spoje.

DULEZITE UPOZORNENi PRO MONTAZ:

P¥i zasouvani zasuvek do teleskopickych vysuvl dbejte na to, aby kulickova klec byla vysunuta dopfedu! Nasilné zatlaeni vzpficené zasuvky miize poskodit kulicky loZiska pojezdu!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED § . L . -
SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTV - ORGANIZACE NARADI A

QUALITY OBSLUHA KD374

| 1. USPORADANI ZASUVEK PRO MAXIMALNi EFEKTIVITU

Diky 4 samostatnym zasuvkam muZzete mit veskeré piislusenstvi systematicky roztfidéno:

Zasuvka 3:

Zasuvka 1 (horni):
e Struskova kladivka, draténé nerezové a ocelové kartace.

¢ Nahradni kontaktni $picky a plynové hubice horaku.
* Keramické hubice a wolframové elektrody pro TIG. * Separacni spreje proti rozstfiku a pasty na horaky.
Zasuvka 4 (spodni):

o Cistici vystruzniky trysek a svaredské klests.
e Svarovaci magnety, zemnici svorky a prodluzovaci kabely.

Zasuvka 2:

¢ Svarovaci elektrody pro MMA svarovani (rutilové, bazické). e Tézsi naradi a nahradni civky pfidavného dratu MIG.

* Tepelné odolna pouzdra na elektrody chranici pfed vihkem.

| 2. PRACE S VOZIKEM PRI SVAROVANI

VEDENi KABELU A BEZPECNOST

Po ukondeni prace svirite svafovaci a zemnici kabely a zavéste je na boéni
drzaky. Kabely nesmi lezet v kaluzich vody ani byt vystaveny pfejizdéni tézkou
technikou v dilné. Pravidelné kontrolujte neporugenost pryzové izolace kabel(.

POLOHOVANI VOZiKU U SVARENCE

Vozik ustavte v bezpecné vzdalenosti (cca 1,5 az 2 metry) od svafovaného
materidlu tak, aby na néj pfimo nedopadal proud jisker z brouseni Uhlovou
bruskou. Délka svafovaciho kabelu a hofaku umozriuje pohodinou praci v celém

okruhu kolem voziku.

ZAJISTENI STABILITY PRI STANi
Pfi parkovani na mirné $ikmé podlaze dilny zajistéte vozik proti samovolnému pohybu podioZenim klind pod kola. Nikdy nenechavejte vozik volné stat na Sikmé

najezdové rampé!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVi - UDRZBA POJEZDU ZASUVEK A

QUALITY

PECE O VOZiK

KD374

| 1. UDRZBA A MAZANI KULICKOVYCH POJEZDU ZASUVEK

Kulickové teleskopické pojezdy jsou vystaveny v dilné jemnému polétavému kovovému prachu:

Cisténi pojezdovych drah:
¢ Jednou za 3 mésice zasuvky pIné vysurite a vyfoukejte stlaGenym vzduchem.
¢ QOdstrarite usazeny kovovy prach a pfipadné necistoty $tétcem.

* Nikdy nepouzivejte abrazivni Cistici pasty ani vodul!

| 2. PECE O PODVOZKOVA KOLA A RAM

KONTROLA POJEZDOVYCH KOL A NAPRAVY

Ocistéte osy kol od namotanych vézacich dratd a $pon. Na oto¢né cepy
prednich kolec¢ek kapnéte jednou za mésic nékolik kapek strojniho oleje.
Provéfte stav zajistovacich zavlacek zadnich kol.

| 3. TABULKA PERIODICKE UDRZBY VOZiKU KD374

KOMPONENTA UKON UDRZBY

Zasuvkové teleskopické pojezdy Vyfoukani prachu, nastfik PTFE spreje
Jistici Fetézy lahve Vizualni kontrola ok a karabin
Predni otoéna kolecka Cisténi lozisek, kapka oleje

Sroubové spoje ramu Kontrola dotazeni kli¢em
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FREKVENCE

Kazdé 3 mésice

Pred kazdou vymeénou lahve
Mésicné

Jednou za 3 mésice

Aplikace maziva (PTFE sprej):

Na kulickova vedeni nastfikejte suché teflonové mazivo (PTFE).
Vyhnéte se mastnym vazelinam, které lepi prach z brouseni.
Neékolikerym vysunutim zasuvky mazivo rozetiete po kulickach.

KONTROLA JISTICICH RETEZU TLAKOVE LAHVE

Pravidelné vizuainé zkontrolujte stav ¢lankd obou fetézd a pruzinovych zapadek
karabin. Opotiebovany nebo deformovany fetéz okamzité vymérite za novy
originalni dil s odpovidajici pevnosti.

KRITERIUM BEZVADNOSTI
Hladky, tichy vysuv bez zadrhavani
Pevné uchyceni lahve, bez vile
VolIné otaceni 360° bez skiipani

Skelet tuhy, nulova vile

STRANAG6/8
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED § ) o ) )
SVAROVACi TECHNIKA A PRISLUSENSTVI - DIAGNOSTIKA ZAVAD A
QUALITY SKLADOVAN( KD374

| 1. MOZNE PROVOZNI ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

ZJISTENA ZAVADA MOZNA PRICINA DOPORUGENE RESENI

Znecisténé kulickové drahy kovovym prachem; pretizena ~ Zkontrolujte obsah zasuvky; vyfoukejte pojezdy stlaGenym vzduchem a

Zasuvka drhne pfi otevirani nebo se zasekava zasuvka nad doporuceny limit; vzpficeny predmeét uvnitt. aplikujte PTFE mazivo; zkontrolujte rovinnost vysuv(.

2 . o T ] Vozik stoji na §ikmé plose; unavena pryzova koncova Zkontrolujte zacvaknuti zasuvky do zadni koncové polohy; pfemistujte
Zasuvka se samovolné otevira pfi pojezdu X . ¢ ,
aretace pojezdu. vozik plynule bez prudkych trhnuti.
. . e . Uvolnéné kotevni Srouby zadni plosiny; volny fetéz s Dotahnéte kotevni Srouby plosiny; zkratte fetéz zahaknutim karabiny do
Tlakova lahev neni dostate¢né fixovana 2 x . N P M -
nespravné zapnutou karabinou. blizsiho oka tak, aby lahev pevné priléhala k opére.
Tézky chod piednich koleéek pfi zméné Zaneseny svisly oto¢ny ¢ep nedistotami; namotané draty = Demontujte kole¢ko, odstrafite namotany material a aplikujte mazivo na
sméru na ose kola. kuli¢kovy vénec.

I 2. SKLADOVANI A SERVIS KRAFT&DELE

PODMINKY SKLADOVANI OBJEDNAVKA NAHRADNICH DiLU A POJEZDU

¢ Vozik skladujte v suchém krytém prostfedi bez kondenzace vihkosti. Origindlni nahradni teleskopické pojezdy, madla zasuvek, kola i jistici fetézy
dodava autorizovany servisni zastupce v CR: Nejedly s.r.o. na portalu

* Pred delsi odstavkou zasurite vSechny zasuvky nadoraz.
www.nasenaradi.cz. Pfi poptavce uvedte oznaceni modelu KD374.

* Elektrody uloZte v hermetickych pouzdrech, aby nenavihly.
* Chrarite lak pfed agresivnimi vypary kyselin a fedidel.

ZARUKA A TECHNICKA ASISTENCE

Na svafovaci vozik Kraft&Dele KD374 je poskytovana pln zaruka 24 mésicl pro spottebitele a 12 mésicil pro pravnické osoby a podnikatele (ICO). Zaruka se vztahuje
na veskeré vyrobni a konstrukéni vady materialu. Mechanické poskozeni vzniklé pretéZzovanim ¢i padem voziku je ze zaruky vylouceno.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED } ) o ) o o
SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVI - ES PROHLASENI O SHODE A ZARUGNI
QUALITY PODMINKY KD374

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spole&nosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze vyrobek:

Vyrobek: Profesionalni svafovaci dilensky vozik se 4 zasuvkami Kraft&Dele KD374 (nosnost 75 kg, 4 vysuvné zasuvky na loziskach, horni Sikma police pro invertor, zadni plosina pro tlakovou
lahev s 2 fetézy, drzaky kabeld, 4 kola)

Modelové oznaéeni: KD374

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Pouzité harmonizované technické normy (CSN / EN / 1SO):

e Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD) e CSNEN ISO 12100 (Bezpednost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady)
» CSN EN ISO 17659 (Svafovani a piibuzné procesy)

Vyrobek splriuje veskera zakladni bezpecnostni a technicka ustanoveni vyse citovanych predpisti a nese oznaceni CE.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUGNI SERVIS (ZAKON €. 89/2012 SB.)

Na vyrobek Kraft&Dele je poskytovana zakonna zéruka v délce 24 mésicii pro spottebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésich pro pravnické osoby a podnikajici fyzické osoby (nakup na ICO)
od data pfevzeti zbozi.

« Zaruka se vztahuje vyhradné na vyrobni vady materialu nebo montazni vady prokazané pfi autorizované diagnostice.

« Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotrebeni dilii (ocelova lanka, tésnéni, vroubkovani &elisti, pryzové patky, pojezdova kolecka).

« Porusenim zaruky je provoz zarizeni v rozporu s timto ndvodem, prekracovani nosnosti, chybéjici mazani a neodborné tpravy.

«  Zaruéni i pozaruéni servis zajistuje spolec¢nost Nejedly s.r.o. prostrednictvim portalu www.nasenaradi.cz.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Ocelovy skelet, zasuvky i spojovaci material odevzdejte do sbéru kovli v souladu se zakonem ¢&. 541/2020 Sb. o odpadech (katalogové &islo odpadu 17 04 05 - Zelezo a ocel). Plastova kole¢ka a
krytky patfi do tfidéného plastu (kod 16 01 19). Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovan do smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte jej do sbérného dvora.

5. ZAZNAMY O PERIODICKYCH REVIZICH A SERVISNICH KONTROLACH

DATUM PROHLIDKY DRUH REVIZE / UKON ZJISTENY STAV ZARIZENI / ZAVER RAZITKO A PODPIS TECHNIKA

15. 01. 2026 Vystupni vyrobni kontrola QC Zafizeni splfiuje parametry CE, bez zévad Foreintrade S.A. QC Dept.
Ro¢ni periodicka revize
Periodické revize / Servis

Mimoradna technicka kontrola

Rugysstog Forein

Misto a datum vydani prohlagent: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.
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