KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVi KD373

MOBILNIi DILENSKY SVAROVACI VOZIiK SE 3 POLICEMI

PROFESIONALNiI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

MAXIMALNi NOSNOST POCET ODKLADACICH POLIC PLATFORMA NA LAHEV PODVOZEK VOZiKU
75 kg (rovnomérné) 3 patra ocelova 2x jistici Fetéz 4 kola (velka zadni)

KLIEOVE KONSTRUKCNi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

¢ Tuha svafovana a Sroubovana ocelova konstrukce s praskovym lakem o celkové nosnosti 75 kg.

e Ergonomicky zeSikmena horni police umozriujici pohodiné sledovani a nastaveni ovladaciho panelu svarecky.
* Prostorna zadni lozna plosina pro bezpe¢nou vertikalni prepravu tlakovych lahvi s plynem (argon, CO2, smési).
¢ Dva pevné ocelové jistici fetézy pro spolehlivé upoutani tlakové lahve proti prevrzeni.

¢ Dvé spodni rovné police s vyvySenymi lemy pro uloZeni svafovaci kukly, hofaku, kabeld a pfidavného dratu.

¢ Robustni podvozek se dvéma velkymi zadnimi pinymi koly a dvéma prednimi rejdovymi koly oto¢nymi o 360°.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

VYSTRAHA: TLAKOVA LAHEV S PLYNEM MUSI BYT VZDY RADNE ZAJISTENA OBEMA OCELOVYMI RETEZY! NIKDY NEPREPRAVUJTE NEZAJISTENOU LAHEV ANI LAHEV S NASAZENYM
REDUKCNIM VENTILEM BEZ OCHRANNEHO KLOBOUCKU PRI PREJEZDU NEROVNOSTI. NEPREKRACUJTE MAXIMALNI NOSNOST 75 KG!

KRAFT&DELE - Mobilni dilensky svafovaci vozik se 3 policemi - NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE STRANA1/8

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVi - TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS

VOZiKU KD373
| 1. TECHNICKE PARAMETRY SVAROVACIHO VOZIKU KD373
Model voziku Kraft&Dele KD373
Maximalni celkova nosnost 75 kg

Pocéet odkladacich polic
Rozméry horni police (§ikma)
Rozméry stiedni police
Rozméry spodni police
Plosina pro tlakovou lahev
Zaijisténi tlakové lahve
Pfedni pojezdova kola
Zadni pojezdova kola
Boéni drzaky

Celkové rozméry (D x § x V)
Povrchova uprava

Celkova &ista hmotnost

2. POPIS KONSTRUKCGNICH PRVKU A USPORADANI

TRIPATROVY SKELET A SIKMA HORNi PLOCHA

3 ocelové police

cca 450 x 280 mm

cca 380 x 280 mm

cca 440 x 290 mm

cca 260 x 290 mm

2 ocelové bezpeénostni fetézy se zapadkami
2x otoéna rejdova kole¢ka 360° (prdmér 65 mm)
2x pevna velka zat&zova kola (prdmér 150 mm)
2 oboustranné haky pro svinuti kabeli a hofaku
cca 700 x 400 x 720 mm

Odolny praskové vypalovany ¢erny lak

cca 11,5 kg

ZADNI PLATFORMA NA TLAKOVOU LAHEV A RETEZY

« Sikma horni police: Uhel sklonu optimalizuje vizualni kontakt s displejem a * Snizena plosina: Umoznuje snadné nasunuti tézké lahve s ochrannym

potenciometry svarecky.

plynem (argon, CO2).

e Bezpeénostni lemy polic: Zvysené okraje (cca 25 mm) zamezuiji sklouznuti * 2 ocelové bezpeénostni Fetézy: Fixuji lahev ve dvou vyskovych trovnich

invertoru i naradi.

* Prostiedni a spodni police: Dostatek prostoru pro svare¢skou kuklu,

rukavice, kladivko a kabely.

e Ocelova konstrukce: Tuhy ram z lisovanych ocelovych profili chranény

praskovym lakem.

PODVOZEK S ASYMETRICKYMI KOLY

proti vyvraceni.
* Boéni zavésné haky: Praktické drzaky pro bezpe¢né smotani svafovaciho
hofaku a kabeld.

¢ PFedni madlo: Zaoblené ocelové madlo pro pohodinou manipulaci a tazeni
voziku.

KOMPATIBILITA SE SVAROVACi TECHNIKOU

Zadni naprava je osazena dvéma velkymi plnymi koly o priméru 150 mm na Vozik je pIné kompatibilni se v8emi standardnimi invertorovymi i
masivni ocelové ose, kterd bez probléml prekonavaji dilenské kabely a spary. poloautomatickymi svareCkami MMA, MIG/MAG a TIG znacky Kraft&Dele i
Predni ¢ast spociva na dvou otoénych kole¢kach o priméru 65 mm (360°), coz jinych vyrobct s hmotnosti agregatu do 50 kg a $ifkou zakladny do 280 mm.

zajistuje vynikajici manévrovatelnost i v tésném prostoru kolem svareného dilu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED . ) o ) . )
SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVi - BEZPEGNOSTNi POKYNY A
QUALITY MANIPULACE S LAHVI KD373

| 1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI PREPRAVE TLAKOVYCH LAHVi S PLYNEM

NEBEZPEC{ EXPLOZE A POSKOZENI VENTILU TLAKOVE LAHVE!
Tlakova lahev s technickym plynem (argon, CO2, smésny plyn) je pod tlakem az 200 bar(! Pad lahve a urazeni ventilu mize vést k okamzité raketové destrukci a smrtelnému zranéni. Lahev musi

byt na voziku VZDY upoutana obéma ocelovymi fetézy v napnutém stavu!

PRAVIDLA MANIPULACE S TLAKOVOU LAHVi VSEOBECNA BEZPECNOST SVARECSKEHO PRACOVISTE
* Lahev na plosinu usazujte vzdy ve svislé poloze a ihned zajistéte fetézy. * Zakaz stoupani na vozik: Police jsou uréeny vyhradné pro naradi a svarecku.
* P¥i del$im transportu nebo prejizdéni nerovnosti demontuijte redukéni ventil a * Nosnost 75 kg: Nepretézujte vozik nadmérnym bfemenem.

nasroubujte ochranny ocelovy kloboucek ventilu. e Pozarni bezpeénost: Neodkladejte na vozik hoflavé hadry potfisnéné olejem
e Nikdy nepouzivejte vozik pro lahve presahujici maximalni prdmér plosiny (cca ¢i fedidlem.

200 mm). e Osobni ochranné pomticky: Pouzivejte svaredskou kuklu, kozené rukavice a
* Chrarite lahev pred zahtatim od plamene a pred pfimym kontaktem se nehoflavy odév.

svarovacim obloukem.

| 2. ZASADY ROZLOZENi HMOTNOSTI NA POLICICH

OPTIMALNI STABILITA SOUPRAVY:

Nikdy nepiepravujte samotnou vysokou tézkou ldhev na zadni plosiné, pokud jsou pfedni police zcela prazdné - hrozi prevrzeni voziku dozadu!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVI - NAVOD K MONTAZI A

QUALITY SESTAVENI

KD373

| 1. KONTROLA DILU V BALENi PRED SESTAVENIM

Pred montéazi vybalte veskeré komponenty a ovérte jejich stav podle nasledujiciho rozpisu:

* 1x spodni nosny ocelovy rdm s plosinou pro lahev .
e 1x stfedni odkladaci police s lemem d
* 1x horni §ikma police pro svarecku s lemem d
* 2x bocni svislé nosné stojiny (leva a prava) .
¢ 1x ocelové trubkové madlo pro vedeni voziku .

I 2. POSTUP SESTAVENI KROK ZA KROKEM

-

podlozek.

@ N

Srouby M6 (Srouby zatim nedotahujte nadoraz).

o &

vSechny Sroubové spoje M6 klicem 10 mm.

DULEZITE UPOZORNENi PRO MONTAZ:

1x masivni ocelové osa zadnich kol

2x zadni velka pojezdova kola (150 mm) se zavlackami
2x predni oto¢na rejdova kolec¢ka (65 mm) se Srouby
2x ocelové fetézy pro zajisténi lahve s karabinami

1x sada spojovacich $roubl M6, podloZzek a matic

. Montaz piednich rejdovych kol: Otocte spodni ram dnem vzh(ru a do pfednich kotevnich otvord pfiSroubujte obé otoéna kole¢ka pomoci Sroubt M6 a pérovych

Instalace zadni osy a kol: Prostréte ocelovou osu zadnimi pouzdry spodniho ramu. Na oba konce nasurite velka kola, podlozky a zajistéte dodanymi zavlatkami.
Montaz boénich stojin a stiedni police: Otoéte ram na kola. PfiSroubujte obé svislé stojiny ke spodnimu ramu. Mezi stojiny vlozte stfedni polici a proSroubuijte

Montaz horni $ikmé police a madla: Na horni konce stojin osadte Sikmou polici a transportni madlo. Souc¢asné pfipevnéte bo¢ni haky na kabely.
Instalace jisticich Fet&z( a dotazeni: Zavéste ocelové fetézy do otvord zadni opérné konstrukce lahve. Postavte vozik na rovnou podlahu a pevné dotahnéte

Zavlacky na zadni ose kol musi byt po prostréeni fadné rozevieny klestémil Volna zavlatka mize pfi pojezdu vypadnout a zplsobit sesmeknuti kola a pad nalozeného voziku!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVI - OBSLUHA A USPORADANI

QUALITY

PRACOVISTE

KD373

| 1. USAZENi SVAROVACIHO INVERTORU A PRIPOJENI

Spravna instalace svarecky a pfisluSenstvi zarucuje efektivni praci a bezpeény provoz:

Umisténi svaFeéky:

e Svérecku postavte na horni Sikmou polici ¢elnim panelem dopredu.
e Zkontrolujte, zda vétraci otvory ventilatoru svarecky nejsou zakryty.
e Gumové nozky svareCky musi bezpecné dosedat na dno police.

| 2. ORGANIZACE KABELU A MANEVROVANI PO DILNE

VYUZITi BOENICH ZAVESNYCH HAKU

Po ukonéeni svafovani nebo pred prepravou voziku peclivé sviiite svafovaci
kabel s drzakem elektrod / hotakem MIG a zemnici kabel se svorkou a zavéste je
na boc¢ni ocelové haky. Nikdy nenechavejte kabely lezet na zemi pfed koly
voziku — hrozi jejich pejeti, profiznuti izolace a zkrat!

| 3. USPORADANI POMOCNEHO VYBAVENI NA POLICICH

DOPORUCENE ULOZENI{ V PATRECH:

Instalace tlakové lahve:

Lahev usadte na zadni plosinu tésné k opérnému ramu.
Oba fetézy obepnéte kolem téla lahve a napnéte karabinami.
Zkontrolujte, zda se lahev pfi kyvani voziku nepohybuje.

ZASADY BEZPECNEHO POJEZDU S VOZIKEM

P¥i pfemistovani voziku jej vzdy vedte obéma rukama za transportni madlo.
Tlacte vozik pred sebou, abyste méli dokonaly prehled o dréze pojezdu. Pres
prahy a kabely prejizdéjte pomalu, pficemz lehkym zatlaGenim na madlo
nadlehcete predni oto¢na kolecka.

¢ Stfedni police: Svare¢ska samostmivaci kukla, nahradni skla, svarecské rukavice, baleni pfidavného dratu a nahradni hubice hotaku.

¢ Spodni police: Struskové kladivko, ocelovy kartac, separacni sprej proti rozstfiku, Ghlové svafovaci magnety a zemnici klesté.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVI - UDRZBA, CISTENIi A PECE O

PODVOZEK KD373

| 1. CISTENi OD OKUJI A PECE O LAKOVANY POVRCH

Provoz v blizkosti svafovaciho oblouku vystavuje konstrukci voziku vysokym teplotam, jiskrdm a metalickému prachu:

Odstrafovani okuji a prachu:

* Po kazdé sméné omette z polic napadané zhavé kuli¢ky a okuiji.
* Vyfoukejte kovovy prach stlacenym vzduchem z roh a $térbin.
¢ Nikdy nenechavejte hromadit kovovy prach pod svare¢kou.

| 2. PECE O POJEZDOVA KOLA A SPOJOVACI MATERIAL

UDRZBA OTOCNYCH A PEVNYCH KOL

Na osy zadnich velkych kol a do loZisek pfednich rejdovych koleek se Casto
zachytavaji draty a kovové $pony. Jednou mésicné koleCka ocistéte a na oto¢né
vénce kapnéte nékolik kapek strojniho oleje. Provérte stav zajistovacich zavlacek

Konzervace povrchu laku:

Pfi propéleni nebo poskrabani laku misto odmastéte.
Naneste antikorozni natér nebo &erny opravny email.

Zabranite korozi plechu vlivem vzdusné vihkosti v dilné.

KONTROLA TUHOSTI KONSTRUKCE A RETEZU

Vibrace pfi pojezdu mohou postupné uvolnit Sroubové spoje M6. Jednou za 3
mésice zkontrolujte a pfipadné dotahnéte vSechny Srouby rdmu. Provéfte stav
¢lank jisticich fetézd a funkénost pruzinovych karabin, kterymi se upeviiuje

zadni napravy. tlakova lahev.

| 3. TABULKA PERIODICKE UDRZBY VOZiKU KD373

KOMPONENTA UKON UDRZBY FREKVENCE KRITERIUM BEZVADNOSTI

Police a odkladaci plochy Ometeni okuiji a kovového prachu Denné po svarovani Plochy &isté, bez horkych zbytkl

Jistici fetézy lahve Kontrola karabin a pevnosti ok Pred kazdou vyménou lahve S:\r/i?ma spolehlivé zaskocen, fetéz

Pfedni otoéna kole¢ka Cisténi os, kontrola otaéeni 360° Mésicné Hiladké otaéeni bez zadrhavani

Sroubové spoje ramu M6 Kontrola dotazeni kli¢em 10 mm Jednou za 3 mésice Skelet voziku tuhy, nulova viile
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED § ) o ) )
SVAROVACi TECHNIKA A PRISLUSENSTVI - DIAGNOSTIKA ZAVAD A
QUALITY SKLADOVAN( KD373

| 1. MOZNE PROVOZNI ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

ZJISTENA ZAVADA MOZNA PRICGINA DOPORUCENE RESENI
. T . Uvolnéné montazni Srouby M6 na bocnich stojinach; Povolte Srouby polic, postavte vozik na rovnou podlahu, zatézte stred a
Vozik se pfi pojezdu koléba a vikle . Y oo s Yoy P < <
nestejnomérné dotaZeni pfi montazi. kfizové dotahnéte vSechny Srouby.

Predni kolegka se neot&&i kolem svislé osy Zablokovany otoc¢ny vénec kuli¢kového loziska kovovym Vycistéte otocny Cep kolecka odmastovacem, vyfoukejte vzduchem a

prachem nebo $ponami. aplikujte kapku strojniho oleje.
L e e, P¥ilis volné fetézy; chybéjici napnuti karabinou do Zkratte aktivni délku fetézu zahaknutim karabiny do blizsiho ¢lanku tak,
Tlakova lahev se na ploSiné vikla PR . P P
spravného ¢lanku. aby byla lahev pevné pfitazena k ramu.
Sesmeknuti zadniho kola z osy Vypadlzlal n’ebo zlomena pojistna zavlacka na konci [\l’asavdte nO\fOU ocevloyotlJ zavlacku odpovidajiciho priméru a jeji konce
ocelové napravy. fadné rozevrete klestémi.

| 2. SKLADOVANI A SERVISNi ASISTENCE

PODMINKY SKLADOVANI OBJEDNAVKA NAHRADNICH DiLU KRAFT&DELE

* Vozik uchovavejte v suchych, vétranych dilenskych prostorach. Origindlni nahradni pojezdova koleCka, osy, jistici fetézy a madla dodava
vyhradni distributor pro CR: Nejedly s.ro. prostfednictvim portalu

* Chrarite pred pfimym destém a agresivnimi vypary chemikalii.
www.nasenaradi.cz. Uvedte model voziku KD373.

* Pokud svarecku del$i dobu nepouzivate, zakryjte celou sestavu ochrannou
plachtou.
* Pred dlouhou odstavkou uzaviete ventil tlakové lahve s plynem.

ZARUKA A TECHNICKA PODPORA
Na vyrobek Kraft&Dele KD373 je poskytovana zakonna zéruka 24 mésicl pro spottebitele a 12 mésich pro nakup na ICO. Zaruka se vztahuje na vady materialu a svar
ocelové konstrukce. Bézné provozni opotiebeni koleCek nepredstavuje zaruéni vadu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED } ) o ) o o
SVAROVACI TECHNIKA A PRISLUSENSTVI - ES PROHLASENI O SHODE A ZARUGNI
QUALITY PODMINKY KD373

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spole&nosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze vyrobek:

Vyrobek: Profesionalni mobilni dilensky svarovaci vozik se 3 policemi Kraft&Dele KD373 (nosnost 75 kg, zadni plosina na tlakovou lahev s 2 fetézy, Sikma horni police pro svarecku, bo¢ni zavésy
na kabely a hofaky, 4 pojezdova kola)

Modelové oznaéeni: KD373

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Pouzité harmonizované technické normy (CSN / EN / 1SO):

e Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD) e CSNEN ISO 12100 (Bezpednost strojnich zafizeni - Véeobecné zasady)
» CSNEN ISO 17659 (Svafovani - V8eobecné pojmy a bezpeénost)

Vyrobek splriuje veskera zakladni bezpecnostni a technicka ustanoveni vyse citovanych predpisti a nese oznaceni CE.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUGNI SERVIS (ZAKON €. 89/2012 SB.)

Na vyrobek Kraft&Dele je poskytovana zakonna zéruka v délce 24 mésicii pro spottebitele (fyzické osoby nepodnikajici) a 12 mésich pro pravnické osoby a podnikajici fyzické osoby (nakup na ICO)
od data pfevzeti zbozi.

« Zaruka se vztahuje vyhradné na vyrobni vady materialu nebo montazni vady prokazané pfi autorizované diagnostice.

« Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotrebeni dilii (ocelova lanka, tésnéni, vroubkovani &elisti, pryzové patky, pojezdova kolecka).

« Porusenim zaruky je provoz zarizeni v rozporu s timto ndvodem, prekracovani nosnosti, chybéjici mazani a neodborné tpravy.

«  Zaruéni i pozaruéni servis zajistuje spolec¢nost Nejedly s.r.o. prostrednictvim portalu www.nasenaradi.cz.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ODPADU (ZAKON €. 541/2020 SB.)

Ocelovy ram, police, osy i fetézy predstavuji 100% recyklovatelny kovovy material. Po skonéeni Zivotnosti demontujte plastova/pryzova kolecka (katalogové ¢islo odpadu 16 01 19 - plasty a pryze) a
ocelovou konstrukci pfedejte do kovosrotu dle zakona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech (katalogové Cislo 17 04 05 - Zelezo a ocel). Vyrobek ani jeho obal nesmi byt vyhazovan do smésného
komunélniho odpadu. Odevzdejte jej do sbérného dvora.

5. ZAZNAMY O PERIODICKYCH REVIZICH A SERVISNICH KONTROLACH

DATUM PROHLIDKY DRUH REVIZE / UKON ZJISTENY STAV ZARIZENI / ZAVER RAZITKO A PODPIS TECHNIKA

15. 01. 2026 Vystupni vyrobni kontrola QC Zafizeni splfiuje parametry CE, bez zévad Foreintrade S.A. QC Dept.
Ro¢ni periodicka revize
Periodické revize / Servis

Mimoradna technicka kontrola

Rugysstog Forein

Misto a datum vydani prohlagent: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.
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