KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY SVARECi TECHNIKA - SVAROVACi HORAKY MIG/MAG EURO KD3551

Svarecsky horak pro svarecku MIG/MAG s konektorem EURO 3 m

OFICIALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

STANDARD DELKA ZATIiZENI ZARUKA
Typ MB 15 [ 15AK 3 metry kabel AZ180 A (CO2) 24 mésicu

KLICOVE KONSTRUKENi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

* Profesionalni plynové chlazeny svafovaci hotdk pro poloautomatické svafovaci stroje (migomaty) metody MIG/MAG.

* Vybaven celosvétové standardizovanym eurokonektorem (EURO-pfipojka) s pruzinovymi koliky pro univerzalni pouziti s vétSinou svarecek.
* Proudova zatiZitelnost 180 A pfi pouziti ochranného plynu CO2 a 150 A pfi smésném plynu Ar+CO2 (zatéZovatel 60 %).

e Ur&en pro plné i trubi¢kové svafovaci draty o prdméru 0,6 mm az 1,0 mm; dodavano v€etné vodiciho bovdenu.

e Ergonomicky tvarovana rukojet s mékkymi pryZzovymi prvky a robustnim kulovym kloubem s ocelovou pruzinou proti zalomeni kabelu.

¢ Snadno vyménitelné standardni spotfebni dily: plynova hubice, mezikus s pruzinou a kontaktni proudové $picky se zavitem M6.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY: ’ .
BEZPECNOSTN| POKYNY: Elektricky oblouk vyzafuje nebezpeéné UV a infradervené zafeni zplsobujici popéleni kiize a poSkozeni zraku! Svafujte VYHRADNE se
samostmivaci svafeéskou kuklou (CSN EN 175 / €SN EN 379) s odpovidajicim stupném zatemnéni DIN 9-13. PouZivejte nehoflavé kozené svaredské rukavice CSN EN 12477 a
svareCskou zastéru. Zabrarte dotyku horké hubice s hoflavymi materidly. Svatujte v dobfe vétranych prostorach.

KRAFT&DELE - Svarecsky hofdk MIG/MAG 3 m KD3551 Strana1z 8 Néavod k obsluze a technickad dokumentace
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - SVARECi TECHNIKA « SVAROVACi HORAKY POPIS HORAKU, KONSTRUKENIi SKUPINY A

MIG/MAG EURO PARAMETRY KD3551

1. CHARAKTERISTIKA A VYUZITi SVAROVACIHO HORAKU KD3551

Profesionalni svafovaci hofak KRAFT&DELE KD3551 standardu MB 15AK je uréen pro poloautomatické svarovaci poloautomaty (migomaty) pracujici v ochranné
atmosféfe plyni metodou MIG/MAG (plyn CO2, smés Ar+CO2, &isty argon). Je chlazen plynem a konstruovan pro proudy do 180 A.

Horék je zakoncen celosvétové standardizovanou centrélni pfipojkou EURO, kterd umozZiiuje rychlé bajonetové pfipojeni a odpojeni od jakéhokoliv svafovaciho
stroje vybaveného eurozasuvkou. Délka kabelového svazku 3 metry poskytuje vynikajici manipulaéni prostor v dilné i na montazich.

HLAVNi KONSTRUKENI PRVKY ROZSAH POUZITi A KOMPATIBILITA
e Ergonomicka rukojet: Tvarované télo s protiskluzovou gumou a citlivym e Ocelové, nerezové i hlinikové konstrukce a autokarosarské prace.
SO Rt o Plné svatovaci draty SG2/SG3 i pIn&né trubikové draty (FLUX).
e Kulovy kloub s pruZinou: Zabraruje zalomeni proudového a plynového vedeni e Praméry dratu od 0,6 mm do 1,0 mm (z vjroby osazen bovden pro 0,8 mm).
pFi ohybu. ! ! !
) Y. .. .. e Kompatibilni se vSemi svareckami s EURO konektorem (KD, Sherman, Spartus
e Eurokonektor: Pevna centrdlni pfipojka s odpruzenymi mosaznymi kontakty a atd.)

prevle¢nou matici.

e Spotiebni dily standardu MB 15: Snadna a levna dostupnost hubic, drzak( a
pravlaka M6.

2. TECHNICKE PARAMETRY HORAKU KD3551

Technicky parametr Jmenovita hodnota [ Specifikace
Modelové oznaéeni KRAFT&DELE KD3551
Typ hofaku Svarovaci hofak MIG/MAG standardu MB 15AK
Zpusob chlazeni Chlazeni ochrannym plynem
Délka kabelového svazku 3,0 metry
PFipojeni ke svafeéce Centralni standardni EURO koncovka
Proudova zatizZitelnost CO2 180 A pfi 60% pracovnim cyklu
Proudova zatizitelnost smés Ar/CO2 150 A pfi 60% pracovnim cyklu
Podporovany prumér dratu 0,6 mm az 1,0 mm (bovden soudasti)
Pratok ochranného plynu 10 aZ 18 I/min
Konstrukce rukojeti Ergonomicky plast s kulovym kloubem a protizlomovou pruzinou
Zavit proudové Spicky M6 (standardni délka 25 mm)
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KRAFT&DELE « SVARECi TECHNIKA « SVAROVACi HORAKY BEZPEENOSTNi POKYNY A ZASADY OCHRANY PRI

MIG/MAG EURO

SVAROVANI KD3551

3. BEZPECNOSTNi NORMY DLE €SN EN 60974-7

Svatovani elektrickym obloukem v ochranné atmosféfe plynd predstavuje kombinaci rizik: vysoké teploty, vysoce intenzivni ultrafialové a infraervené zafeni,

toxické plyny a aerosoly a nebezpeci pozaru. DodrZujte zavazna pravidla:

OCHRANA ZRAKU A TELA (ESN EN 175 | 379)

e Svareéska kukla: PouZivejte samostmivaci kuklu s filtrem DIN 9 aZz 13 dle
nastaveného proudu. Zakaz divat se do oblouku nechranénym zrakem (riziko
zanétu spojivek a slepoty!).

e Kozené rukavice (CSN EN 12477): Specialni dlouhé svareéské rukavice z
hovézi Stipenky chranici pfed Zhavym rozstfikem kovu.

e Nehoflavy odév: Kozend zastéra, kamase a pevna nehoflava obuv bez tkanicek,
kde by se mohly zachytit jiskry.

NEBEZPECi POPALENI: HORKA PLYNOVA HUBICE A PRUVLAK!

POZARNI PREVENCE A ODVETRANI

eV okruhu 10 metr od mista svafovani odstrarite veSkeré hoflavé kapaliny, hadry,
papiry a plynové lahve.

e Méjte vzdy po ruce provozuschopny snéhovy (CO2) nebo praskovy hasici
pfistroj.

e Pracujte v dobfe vétraném prostoru; pfi svafovani pozinkovanych a mastnych
plechi zajistéte nucené lokalni odsavani dyma.

Pfi svafovani dosahuje plynova hubice a kontaktni $picka teploty pres 400 °C! Po skonceni svareni se hubice nikdy nedotykejte holou rukou ani ji neodkladejte na

gumové kabely ¢i hoflavé podlozky. Pouzivejte izolovany magneticky drzak horaku!

ELEKTRICKA BEZPECNOST SVAROVACIHO OBVODU

Zemnici klesté pfipojte pfimo na svafovany dilec co nejblize mistu svaru. Nikdy neuzavirejte svafovaci obvod pfes lozZiska, fetézy, hydraulické hadice nebo plynové potrubi —

hrozi jejich roztaveni a vybuch!
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KRAFT&DELE « SVARECi TECHNIKA « SVAROVACi HORAKY

MIG/MAG EURO

SPOTREBNI DiLY STANDARDU MB 15AK A

PRUVLAKY KD3551

4. ROZPAD A VYMENA SPOTREBNICH DiLU HORAKU

Pfedni ¢ast hofaku MB 15AK se sklada z nékolika snadno demontovatelnych spotfebnich prvki, které podléhaji tepelnému a erozivnimu namahani:

SOUCASTI HLAVY HORAKU

1. Kénicka plynova hubice: Usmérfiuje laminarni proudéni ochranného plynu
kolem oblouku. Nasazuje se nasunutim s oto¢enim na pruzinu.

N

. Upeviiovaci pruzina hubice: Zajistuje pruzné sevieni a elektrickou izolaci
hubice.

w

. Proudovy mezikus (drzak $piéky): Mosazny dil se zavitem M6 a otvory pro
vystup plynu, nasroubovany na husi krk.

I

. Kontaktni $piéka (pravlak M6 x 25 mm): Pienasi svafovaci proud do
posouvaného dratu.

ZASADNI PRAVIDLO PRO HLiINiIKOVY DRAT (MIG ALU):

VOLBA KONTAKTNIi SPICKY DLE DRATU

Vnitfni otvor $pi¢ky musi pfesné odpovidat priméru dratu s ohledem na tepelnou

roztaznost:
Drat 0,6 mm:
Drat 0,8 mm:
Drat 1,0 mm:

Hlinikovy drat:

Spitka M6x25 @ 0,6 (tenké plechy, karosafina)
Spicka M6x25 @ 0,8 (univerzalni dilensky rozmér)
Spicka M6x25 @ 1,0 (siln&jsi ocelové profily)

Specidlni §pi¢ky oznadené "Alu" s v&tsi vali!

Hlinik m@ mnohem vys$s§i tepelnou roztaZznost nez ocel. Pro drat Alu 0,8 mm pouZijte $pi¢ku oznacenou 0,8A (s vrtanim cca 0,95 mm), jinak se drat po zahtati ve

SpiCce okamzité zakousne a dojde k zamotani dratu v podavaci!
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KRAFT&DELE - SVARECi TECHNIKA « SVAROVACi HORAKY MONTAZ EURO PRIPOJKY, ZAVEDEN{ DRATU KD3E51
MIG/MAG EURO A PLYN

5. ZAPOJENi KE SVARECCE A ZAVEDENi DRATU
Spravna instalace hotdku do eurozasuvky svarecky je podminkou pro spolehlivy pfenos proudu, plynu i fidiciho signalu:

POSTUP PRIPOJENi EURO KONCOVKY ZAVEDENIi DRATU DO KABELU

Vypnéte svarecku hlavnim vypinacem. 1. OdSroubujte plynovou hubici a kontaktni $pi¢ku z hofaku.

Srovnejte koliky konektoru hofaku proti otvorlim v eurozasuvce svéaiecky. 2. Rozvinte kabelovy svazek hofaku po podlaze do zcela rovné linie bez smycek.

1.

2.

3. Zasunte konektor pfimo do zasuvky az nadoraz. 3. Zapnéte svarecku a stisknéte tladitko posuvu dratu (nebo spoust horaku).
4.

Rukou pevné dotahnéte velkou plastovou pfevle¢nou matici. Nikdy nepouZivejte

4. Jakmile drat vyjede z husiho krku o cca 5 cm, nasadte zpét kontaktni $pic¢ku a
klesté!

hubici.

6. NASTAVENi PROUTOKU OCHRANNEHO PLYNU

Typ plynu Doporuéeny prutok na reduktoru Pouziti a charakteristika

gisty CO2 8 a% 12 min Hluboky prlvar u nelegované oceli, vys$si rozsttik, ekonomicky
provoz.

Smés Ar + 18% CO2 (Corgon) 10 az 14 |/min

Stabilni oblouk, minimalni rozsttik, hladky esteticky svar.

Cisty Argon 4.6 [ 4.8 12 az 16 |/min Svatovani hliniku a jeho slitin metodou MIG.
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KRAFT&DELE - SVARECi TECHNIKA « SVAROVACi HORAKY UDRZBA HORAKU, SEPARACNI PASTA A

MIG/MAG EURO BOVDEN KD3551

7. PECE O HUBICI A SEPARACNI PRIPRAVKY

Béhem svarfovani se v plynové hubici usazuji kapky roztaveného kovu (kulicky rozstfiku). Pokud nejsou pravidelné odstrafiovany, spoji hubici s kontaktni
$pi¢kou a zpUsobi zkrat a narueni toku ochranného plynu:

POUZITi SEPARACNIHO SPREJE | PASTY VYMENA VODICiHO BOVDENU
e Pred zahdjenim prace oSetfete vnitfek Cisté hubice separaénim sprejem nebo Bovden uvniti hadice vede drat a ¢asem se zanese kovovym otérem:
ponofte horkou hubici do dozy se separacni pastou. + Ocelova spirala: Uréena pro ocelové a nerezové draty. Jednou mési¢né ji
e Vytvoreny film zabrani ulpivéni kuli¢ek rozstfiku na st&nach hubice a $pi&ce. profouknéte stlacenym vzduchem.
o Kuligky pak stagi lehce vyklepat o dfevény $palek nebo vycistit specidlnimi - Teflonovy | karbonovy bovden: Nutny pro mékky hlinikovy drat, ktery by se v
svaredskymi kle$témi na hubice. ocelové spirdle zadrhaval a dfel.

8. PREHLED PRAVIDELNE UDRZBY HORAKU

Dil hofaku PoZadovany servisni tkon Cetnost tukonu
Plynova hubice Vycisténi od rozsttiku klestémi, naneseni separacni pasty = Kazdych 15-30 minut svafovani
Kontaktni Spi¢cka M6 Kontrola vyovalnéni otvoru; pti zvétSeni otvoru vyména Pfed kaZzdou sménou
O-krouzek na eurokonektoru Kontrola neporusenosti tésnéni plynového kanalku Pfi kazdém pfipojovani k masiné
Kabelovy svazek Kontrola neporusenosti vnéj$i gumové izolace Pribé&zné pfi praci
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KRAFT&DELE - SVARECi TECHNIKA « SVAROVACi HORAKY DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESEN{ POTiZi A

MIG/MAG EURO SERVIS KD3551

9. ODSTRANOVANI PROBLEMU PRI METODE MIG/MAG

PFiznak poruchy Pravdépodobna p Napravné opatreni

Opotiebovana $picka (drat se zapéka); zaneseny nebo
zlomeny bovden; zalomeny kabel.

Vymeénte kontaktni $picku; narovnejte kabelovy svazek; vyfoukejte

Drat se trhavé zasekava v hofaku 2oy
bovden stla¢enym vzduchem.

Svar je porézni (piny bublinek) Necdostatecny prL{tvok plynu;'ucpana hubice rozstfikem; Zvyste prultols plynu na 12-14 |/min; vy¢istéte hubici; zabrarte
privan na pracovisti odfukuje plyn. privanu zasténou.
. vax . . Znecisténé kontaktni koliky v eurokonektoru; preruseny Dotahnéte matici eurokonektoru; zkontrolujte kontinuitu spinace
Po stisku spousté stroj nereaguje P P I .
vodi¢ mikrospinace v rukojeti. multimetrem.
q B A o Mezikus a hubice jsou zkratovany ndnosem rozstiku; Okamzité olistéte vnitfek hubice; vyméiite poskozeny izola¢ni
Hubice horaku je pod napétim 3 e el > v oy
poskozeny izola¢ni krouzek. krouzek na krku hotaku.
ORIGINALNi SPOTREBNi SADY KRAFT&DELE AUTORIZOVANA DISTRIBUCE V €R
e Sada kontaktnich $pi¢ek M6 0,8 mm (10 ks v baleni) Kompletni svareci techniku a pfisluSenstvi KRAFT&DELE dodava vyhradni dovozce:
e Konické plynové hubice MB 15AK chromované Nejedly s.r.o. | www.nasenaradi.cz | info@nasenaradi.cz

e Svarelské klesté pro ¢isténi hubic a zkracovani dratu
e Separacéni sprej KRAFT&DELE Anti-Spatter 400 ml

ZAVERECNE ODPOJENI HORAKU:
PFi ukonceni prace nejprve uzaviete ventil na tlakové lahvi s plynem, vypustte zbytkovy plyn stiskem spousté, vypnéte svarecku a nechte hofak zcela vychladnout
pred stodenim kabelu do volnych smy&ek o primé&ru min. 40 cm.
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KRAFT&DELE « SVARECi TECHNIKA « SVAROVACi HORAKY ES PROHLASENIi O SHODE A ZARUGNI

MIG/MAG EURO PODMINKY KD3551

ES [ EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZze specifikovany vyrobek spliiuje veskera pfislusna zakladni bezpecénostni a
zdravotni ustanoveni harmonizovanych pfedpist Evropské unie:

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP: PL5272671502)
Vyrobek | Model: KRAFT&DELE KD3551 — Svarecsky hofak pro svarecku MIG/MAG s konektorem EURO 3 m
Smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2014/35/EU (LVD), 2001/95/ES (GPSD)

Aplikované harmonizované normy: CSN EN 60974-7, €SN EN ISO 12100:2011

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda predstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zakonnd zaruéni IhGita 24 mésicl pro koncového spotiebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na
IC0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zékonem o ochrané spotiebitele &. 634/1992 Sb. Zaruka kryje vedkeré materialové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zarucéni doby pfi Fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotfebeni dili (opotfebeni bfitl, t&snéni, uhliki elektromotoru, trysek, keramiky, filtranich vloZek), vady zplUsobené
pretéZovanim nad konstrukéni meze, neodbornym zachazenim, chodem na prazdno ¢i zanedbanim pravidelné udrzby a Cisténi.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribuéni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — originaini
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):
Svafovaci hotak se sklada z médénych vodi¢t, mosaznych téles, ocelovych spirdl a gumového plasté. Po skonéeni technické Zivotnosti odevzdejte hofak do sbérného dvora k
recyklaci nezeleznych kovl (kéd odpadu 17 04 01 - méd, bronz, mosaz) a kabell (17 04 11) v souladu se zdkonem &. 541/2020 Sb. o odpadech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

Typ servisniho zasahu [ prohlidky Zjistény stav, namérené hodnoty a udrzba Razitko a podpis servisu

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce Zatizeni kompletni, mechanicky chod a funkce v toleranci Foreintrade S.A. QC Dept.
Periodicka bezpecnostni provérka a revize
Pravidelna udrzba, ¢isténi a kontrola opotfebeni

Pravidelna dilenské revize nafadi BOZP
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