KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TRUHLARSKE NARADI « HORNi ELEKTRICKE FREZKY KD3360

HORNI FREZKA 2000 W KD3360

OFICIALNi 6ESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

PRIKON MOTORU REGULACE OTACEK UPINACI KLESTINY ZARUKA
2000W/230V 11500 - 30 000 ot/min @6 mmag8mm 24 mésicu

KLIEOVE KONSTRUKCNi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

e Vykonny elektromotor 2 000 W dimenzovany pro frézovani masivniho dfeva, MDF, lamina i plastd.

¢ Plynuld elektronickd regulace otac¢ek v rozsahu 11 500 az 30 000 ot./min s voli¢em na rukojeti.

* Revolverovy tfistupfiovy hloubkovy doraz s mikrometrickym Sroubem pro precizni nastaveni hloubky fezu.
e Dvé& vyménitelné kalené upinaci kleStiny pro stopkové frézy o priméru 6 mm a 8 mm v baleni.

¢ Stabilni litinova zakladni deska s kluznou plastovou podloZkou a paralelnim podélnym pravitkem.

e Qdsavaci nastavec pro pfipojeni dilenského vysavace a prihledny ochranny $tit proti odletujicim tfiskam.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY:

Vysokootackovy fezny nastroj (az 30 000 ot./min)! Nebezpeci zpétného vrhu (kickback) pfi nespravném sméru posuvu (vzdy frézujte protibézné, nikdy sousledné!). Frézku
drZte obéma rukama za ergonomickd madla. Pfed vyménou frézy vZdy odpojte kabel ze sité 230 V a pouZijte aretaci vietena. Zakaz prace v rukavicich. Povinné OOPP:
ochranné bryle CSN EN 166, respirator FFP2 CSN EN 149 a ochrana sluchu CSN EN 352.
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POPIS STROJE, FREZOVACIi KOS A SPECIFIKACE KD3360

KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

1. POPIS ZARIiZENI A PRINCIP ELEKTRICKE HORNi FREZKY

Elektricka horni frézka KRAFT&DELE KD3360 predstavuje vykonné, presné a ergonomické truhlafské naradi navrzené pro frézovani drazek, profilovani hran,
vyFezavani ornamentd, falcovani, zaoblovani a kopirovaci frézovani v masivnim dfevé, aglomerovanych deskach (MDF, dfevottiska, OSB), pfeklizce a modernich
plastech.

Pohonnou jednotku tvofi vysokootackovy komutatorovy motor o pfikonu 2 000 W s plynulou elektronickou regulaci otacek v rozsahu 11 500 az 30 000 ot./min.
Vodici frézovaci ko$ se dvéma odpruzenymi sloupy umoziiuje hladké zanofeni nastroje do materidlu az do hloubky 55 mm s moZnosti aretace v libovolné poloze

a presnym doladénim na revolverovém dorazu.

HLAVNi FUNKCNi PREDNOSTI STROJE

e Vysoky vykon 2 000 W: Snadné zvladnuti hlubokych drazek v tvrdém dreveé. .

e Regulace 11 500-30 000 ot.: Pfizplsobeni otaéek praméru frézy.
e Revolverovy doraz: 3 pfedvolitelné hloubky pro postupné ubirani.

e KleStiny 6 mm a 8 mm: Univerzalni kompatibilita se stopkovymi frézami. .
e Aretace vietena: Rychld vyména frézovacich néastroji jednim kli¢em. .

2. TECHNICKE SPECIFIKACE A PROVOZNi PARAMETRY

Technicky parametr

ROZSAH DODAVKY A VYBAVENI

Elektricka horni frézka KD3360 s pfivodnim kabelem.

e 2x upinaci kleStina (@ 6 mm a @ 8 mm) s prevle¢nou matici.

e Paralelni vodici pravitko s jemnym nastavovacim Sroubem.
Kopirovaci vodici krouzek pro $ablony a stfedici trn (kruzitko).
Odsadvaci prahledny adaptér pro dilensky vysavaé.

e Montazni vidlicovy kli¢ a ndhradni uhliky motoru.

Jmenovita provozni hodnota (model KD3360)

Jmenovity pfikon motoru
Napajeci napéti [ frekvence
Regulovatelny rozsah otacek
Pramér upinacich klestin
Maximalni zdvih frézovaciho kose
Hloubkovy doraz

Primér odsavaciho adaptéru
Zakladni vybava

Hmotnost pfistroje

Ttida elektrické ochrany
Akusticky tlak / vykon (LpA |/ LwA)

Hodnota emisi vibraci

Navod k obsluze a technickd dokumentace -

KRAFT&DELE - Horni frézka 2000 W KD3360

2000w

230V ~50Hz

11500 — 30 000 ot./min (stupné 1-6)
@6mmagd8mm

55 mm

3stupiiovy revolverovy s mikrometrem
2 35 mm

Paralelni voditko, kruzitko, kopirovaci krouzek, kli¢
4.1 kg

T¥ida Il (dvojita izolace)

89 dB(A) /100 dB(A)

ah = 3,8 m/s? (nejistota K = 1,5 m/s?)
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY VSEOBECNA BEZPECNOST, OCHRANA ZDRAVi A BOZP KD3360

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO HORNi FREZKY

Frézovaci nastroj rotuje extrémni rychlosti az 30 000 ot./min. V pfipadé kontaktu s télem dochazi k okamzitému vytrZeni tkané a téZkym trznym ranam. Pfi
nespravném smeéru posuvu hrozi prudky zpétny vrh (kickback). Obsluha je povinna Fidit se normami CSN EN 62841-2-17 a €SN EN 1SO 12100.

PREVENCE ZPETNEHO VRHU (KICKBACK) BEZPECNA MANIPULACE S NASTROJEM

o ProtibéZné frézovani: Posuv frézky musi probihat VZDY proti sméru otaéeni e Odpojeni napajeni: Pfed kazdou vyménou frézy, sefizovanim &i ¢isténim
bfitd frézy! vytadhnéte vidlici ze zasuvky!

e Zakaz sousledného frézovani: Pii posuvu po sméru otadéeni se nastroj e Délka zasunuti stopky: Stopka frézy musi byt zasunuta do kle$tiny minimalné
.zakousne" do dfeva a nekontrolované vytrhne frézku z rukou obsluhy! do hloubky vyznacené na stopce (min. 20 mm).

e Pevné upnuti obrobku: Frézovany dil musi byt spolehlivé upnut truhlafskymi e Kontrola nastroje: Nikdy nepouzivejte tupé, nastipnuté nebo ohnuté stopkové
svérkami k pevnému ponku. frézy!

¢ Hloubka jednoho priichodu: V tvrdém dievé nefrézujte vice ne? 5-8 mm e PRISNY ZAKAZ RUKAVIC: Zakaz prace v rukavicich kvili riziku zachyceni
hloubky na jeden prichod. textilu vysokootackovym vietenem.

2. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANA OCi A TVARE OCHRANA SLUCHU OCHRANA DYCHANI
Tésnici ochranné bryle dle CSN EN 166 (dfevéné tiisky Muslové chranige sluchu dle SN EN 352 (pfi otaékach Respirator FFP2 dle SN EN 149 zamezujici vdechovani
a ods$tépky karbidu Iétaji rychlosti pfes 150 km/h). 30 000 ot./min hladina hluku dosahuje az 100 dB). jemného dfevniho prachu a plniv z MDF desek.

ZAKAZ SPUSTENI PRI KONTAKTU FREZY S OBROBKEM: Frézku zapinejte vyhradné tehdy, kdy? je fréza zcela mimo kontakt se dfevem! Do materidlu se zanofujte
teprve po dosaZeni pInych nastavenych otacek. Pfed odloZenim stroje na stdl vy&kejte na Uplné zastaveni vietena.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UPNUTI FREZY, OVLADACI PRVKY A NASTAVENi HLOUBKY KD3360

1. POPIS OVLADACICH PRVKU A MECHANISMU FREZKY

Frézka KD3360 je navrzena pro intuitivni ovladani obéma rukama pfimo na ergonomickych postrannich madlech.

POPIS PRVKU NA SKRIiNI A VODICIM KOSI

e Hlavni spinac¢ s aretaci: Kolébkovy spinac integrovany v pravé rukojeti s bezpecnostni pojistkou proti nechténému stisku.
e Koleéko regulace otaéek (1-6): Umist&né na hornim krytu motoru pro nastaveni otac¢ek 11 500 az 30 000 ot./min.

e Aretacni paka zanoreni koSe: Rychloupinaci packa na levé strané koSe pro uzaméeni frézky v nastavené hloubce.

e Revolverovy doraz hloubky: Otoény karusel se tfemi stupriovitymi Srouby pro postupné frézovani hlubokych drazek.

e Mikrometricky nastavovaci Sroub: UmoZziiuje jemné doladéni hloubky zanofeni s pfesnosti na 0,1 mm.

e Aretace vietena: Tlacitko blokujici h¥idel p¥i utahovani a povolovéni pfevie¢né matice klestiny.

2. POSTUP SPRAVNEHO UPNUTi STOPKOVE FREZY
Pro rizné stopky pouzijte odpovidajici kledtinu (6 mm nebo 8 mm). Nikdy nepouzivejte redukéni viozky z plechu!
¢ Odpojte frézku od elektrické sité 230 V.

e Stisknéte tlacditko aretace vietena a otacejte matici rukou, dokud zdpadka nezapadne do drazky.
* Povolte pfevle¢nou matici klicem. Zasurite stopku frézy do klestiny min. do 3/4 délky stopky (min. 20 mm).

¢ Dotahnéte matici pevné otevienym klicem. Nikdy neutahujte matici klestiny naprazdno bez vloZené frézy!

3. VOLBA OTACEK DLE PRUMERU FREZY A MATERIALU

Pramér frézy (D) Doporuceny stupen otacek PFibliZné otacky Vhodny material pro obrabéni

24-10 mm Stuperi 5 -6 25 000 - 30 000 ot./min Mékké dievo (smrk, borovice), plasty, gravirovani.
212 -20 mm Stupefi 3 -4 18 000 - 24 000 ot./min Tvrdé drevo (dub, buk), preklizka, MDF desky.
@22-30mm Stupen 1 -2 11 500 - 16 000 ot./min Velkopramérové profilové a fazetovaci frézy na hrany.

NASTAVENI REVOLVEROVEHO DORAZU: Pro vyfrézovani drazky o celkové hloubce 15 mm nastavte doraz tak, aby prvni priichod odebiral 5 mm, druhy 10 mm a finaln{
tfeti prichod 15 mm. Rozdéleni Ub&ru zamezi piehtati frézy a otfeplm na hranach.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PRACOVNi POSTUPY FREZOVANI, VODITKA A KOPIROVANI KD3360

1. FREZOVANI ROVNYCH DRAZEK S PARALELNIM PRAVITKEM

Paralelni vodici pravitko zajistuje pfesné frézovani drazek rovnobéznych s hranou obrobku:

e Zasufte vodici ty€e pravitka do otvor( v zékladni desce frézky a zajist&te k¥idlovymi Srouby.

e PriloZte dorazovou plochu pravitka k referenéni hrané obrobku a jemnym Sroubem nastavte pfesnou vzdalenost drazky.

e Prilozte frézku k materialu, zapnéte motor, uvolné&te aretaci zanofeni a plynule stlate ko3 doll do nastavené hloubky.

e Zaaretujte zanofeni packou a vedte frézku rovnomérnym tempem podél hrany. Tlacte mirné smérem k pravitku, aby se neodchylilo.
2. FREZOVANi HRAN A ZAOKROUHLOVANI S LOZISKOVOU FREZOU

P¥i profilovani hran tvarovych dill (napt. desky stolll) se pouzivaji frézy s vodicim kuli¢kovym loZiskem:

e LozZisko na Cele frézy se odvaluje pfimo po hrané dfeva a automaticky udrZuje konstantni $itku profilu.

¢ Frézku vedte po obvodu obrobku proti sméru hodinovych ruéiéek (pfi vnéjsim profilovani).

* Dbejte na to, aby vodici loZisko netladilo do dfeva pfili§ velkou silou, mohlo by zanechat vytla¢enou stopu v mékkém drevé.

3. KOPiROVANIi PODLE SABLONY (KOPIROVACi POUZDRO)

MONTAZ KOPIROVACIHO KROUZKU KOREKCE ROZMERU SABLONY
e Krouzek priSroubujte na spodek kluzné desky dvéma zapustnymi Srouby. ¢ Sablona musi byt zhotovena s pfidavkem odpovidajicim rozdilu polomé&ru
e KrouZek klouze po hrané preklizkové $ablony a fréza vyfezava identicky tvar v krouzku a poloméru bfitu frézy!

desce pod ni.

ZAKAZ ZASTAVENI POHYBU PRI ZANORENE FREZE: Pokud b&hem frézovani zastavite posuv a nechéate frézku todit na jednom misté&, tfeni bfitd zplsobi bleskové
zuhelnaténi dfeva (spaleni a erny flek) a prehfati karbidovych platkd néstroje s nasledkem ztraty ostfi!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PLAN UDRZBY, CISTENi SLOUPU A PECE O KLESTINY KD3360

1. HARMONOGRAM PRAVIDELNE UDRZBY ZARIZENi

Dfevni prach v kombinaci s pryskyfici je extrémné& abrazivni. Pokud pronikne do vodicich sloupkd, zpUsobi jejich zadrhavéani a nepfesné zanofrovani. Pfed
zahajenim udrzby VZDY odpojte stroj ze sité 230 V!

Interval servisu olovany uzel stroje Predepsany servisni ukon

Zkontrolovat &istotu kuzelu kledtiny, ostrost bfitl a pevnost

Pfed kazdou praci Upinaci kle&tina a fréza dotazeni matice.
Py Vodici sloupy koge a pruginy Vyfoukat'prach z pryzovych manzet, otfit sloupy a nanést suchy
teflonovy sprej (PTFE).
Vyséat nebo vyfoukat stlaceny duchem dfevény h
Po kazdé sméné Vétraci §térbiny motoru ysa ne' ° \iy ?u at stlacenym vzduchem dfeveny prach z
motorové skfiné.
Zkontrolovat hladkost plastové kluzné podloZzky, odstranit otfe
Mésicné (nebo po 25 h) Kluzna deska zakladny - B 2 b 2y
Zkontrolovat délku uhlikd. PFi tfebeni pod énit ob
Kazdych 50 hodin Uhlikové kartace komutatoru ontrolovat délku uhlikt. Pfi opotfebeni pod 6 mm vyménit oba

uhliky soucasné.

2. PECE O UPINACI KLESTINY A FREZY

CISTENI KUZELU KLESTINY MAZANI VODICICH SLOUPOKU
e Vnitfek upinaciho kuZelu vietena i kleStinu pravidelné odmastujte technickym e Na vodici sloupy NIKDY nepouzivejte bézny tekuty olej ani vazelinu!
benzinem. e Olej nalepi dfevni prach a vytvofi brusnou pastu. PouZivejte vyhradné sucha
e Prach nebo zrnko pisku v klestiné zpUsobi hazeni nastroje a vinéni frézovaného teflonova maziva.
profilu.

ZAKAZ POUZITi NADMERNE SiLY PRI DOTEHOVANI KLESTINY: Pfevlednou matici dotahujte pfiméfenou pakou dodaného kli¢e. Nadmérna sila miize deformovat
kuZelové stérbiny klestiny nebo strhnout zavit na hrideli motoru!

Navod k obsluze a technickd dokumentace « KRAFT&DELE - Horni frézka 2000 W KD3360
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD, RESENi PROBLEMU A SKLADOVANi KD3360

1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI

PFiznak poruchy Pravdépodobna pFic¢ina Doporuéené Feseni a naprava
Motor se nerozto&i po stisku spousts Clr?yb!' napajeni 230 V, opotfebené uhliky motoru, vadny Zkontrolovaf zasuvku a jisti¢, zkontrolovat a vyménit uhliky, provéfit
sitovy kabel. kabel v servisu.

Vyménit nebo naostfit frézu, snizit otacky kole¢kem regulace, zrychlit

Fréza koufi a pali dfevo nacerno Tupé btity frézy, pfili§ vysoké otacky, pomaly posuv obrobku. ,
posuv frézky.

, . - . Sousledny posuv po sméru otaceni, tupy nastroj, vibrace v Zménit smér posuvu na protibézny, zkontrolovat dotazeni klestiny a
Hruby, roztfepeny fez s otfepy Yo x -
klestiné. hazivost stopky.
, - Lo Zanesené sloupy prachem, zalepené pryskyfici, povolena Vycistit vodici tyce, aplikovat suché mazivo PTFE, zkontrolovat
Frézovaci ko$ drhne a nezanotuje hladce o v , e s
aretacni paka. sefizeni aretacni packy.
Lo - . Nevyvazena nebo ohnuta stopkova fréza, nelistota uvnitt Okamzité vypnout! Vyjmout frézu, vycistit klestinu a kuzel, vyzkouset
Silné vibrace a chvéni ve vietenu . e
klestiny. novou kvalitni frézu.
Nastavena hloubka fezu se béhem prace Nedostate¢né dotazena aretaéni paka zanofeni, uvolnény Pevnéji dotahnout paku zanoteni, zkontrolovat dotazeni kontramatice
ménf revolverovy Sroub. revolverového dorazu.

2. SKLADOVANI, PREPRAVA A DILENSKE PODMINKY

Frézku skladujte v ¢istém a suchém prostredi pfi teploté +5 °C az +40 °C.
e Pfed uskladnénim vzdy vyjméte frézu z klestiny, aby nedoslo k zatuhnuti kuzelu.

* Stopkové frézy ukladejte do dievénych nebo plastovych kazet s chranénymi bfity. Nikdy je nesypte volné do bedny s nafadim, kde se ostfi dotyka oceli a tupi
se!

e P¥i transportu chrafite pfistroj pfed narazy na vodici sloupy, které by mohly zpUsobit ztratu kolmosti zakladny.

ZAKAZNICKA TECHNICKA PODPORA: Opravy elektronického regulatoru otadek, loZisek rotoru a vyménu spinade svéfte autorizovanému servisu Nejedly s.r.o.
Pouzivejte vyhradné stopkové frézy s vyznacenymi maximalnimi dovolenymi otackami.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY ES/EU PROHLASENI O SHODE A ZARUCNI LISTINA KD3360

ES | EU PROHLASENIi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Dovozce: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP: PL5272671502).
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize specifikované strojni zafizeni:

Vyrobek [ ZaFizeni: Horni frézka 2000 W KD3360
Typové oznaceni: KD3360
Prislusné smérnice EU: 2006/42/ES (Strojni zafizeni), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS)

q z CSN EN 62841-1:2016, CSN EN 62841-2-17:2018, CSN EN 55014-1 ed. 5:2021, CSN EN 55014-2 ed. 3:2021, CSN EN ISO
Harmonizované normy: 12100:201

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026 - Zplnomocnéna osoba: Krzysztof Forein, Pfedseda pfedstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovana zédkonna zaruéni IhGita 24 mésict pro koncového spotiebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na
1€0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zakonem o ochrané spotfebitele & 634/1992 Sh. Zaruka kryje veskeré materialové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zarucni doby pfi Fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotfebeni dilt (uhliky motoru, filtry, noZe, pilové kotoude, tésnéni, ventilova sedla a vysokotlaké trysky), vady zplsobené
mechanickym poskozenim, chodem nasucho, pretéZzovanim nad stanovené limity ¢i zanedbanim pravidelné udrzby a Cisténi.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zarucéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.0., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribu¢ni a servisni stfedisko Nejedly s.r.o. — originaln{
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):

Tento symbol na vyrobku nebo obalu znamena, Ze zafizeni nepatfi do smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU). Hlinikovy vodici ko$ odevzdejte do shéru
kovl (17 04 02), mé&déné vinuti motoru (17 04 01). Dfevény prach a tfisky likvidujte jako biologicky rozloZitelny odpad. Elektroodpad OEEZ odevzdejte v souladu se zdkonem ¢&.
541/2020 Sb. Spottebitel ma zakonné pravo bezplatné odevzdat vyslouzilé elektrozafizeni v mistech zpétného odbéru nebo u autorizovaného prodejce. Spravna likvidace chrani
Zivotni prostiedi a zdravi obyvatel pfed toxickymi latkami.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

Typ servisniho zasahu [ prohlidky Zjistény stav, Ffené hodnoty a udrzba Razitko a podpis servisu
15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce ig::\izm Kompletiilelekizicke/mechianickeiparametivly Foreintrade S.A. QC Dept.

Periodicka bezpecnostni provérka a revize
Pravidelnd udrzba, ¢isténi a kontrola opotfebeni

Pravidelnd dilenska revize nafadi BOZP
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