KRAFT&DELE PROFESSIONAL Dilenska - Karoséarska a detailingova technika

PROFESIONALNi DETAILINGOVA RADA

ELEKTRICKA UHLOVA LESTICKA LAKU 2600 W

Model: KD3079 - Pfikon 2 600 W - Regulace otac¢ek 500-3 800 ot./min - Kotou¢ @ 180 mm « Zavit M14 - Obloukova i
pfima rukojet

JMENOVITY PRIKON REGULACE OTACEK LESTICi KOTOUC SYSTEM RUKOJETI
2600W 500-3 800 2180 mm 2v1
230V ~ 50 Hz 6 plynulych stupfid Zavit vietena M14 D-oblouk + pfima

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENIi STANDARDY:

- Vysokovykonny elektromotor 2 600 W s hypoidnim - Plynula 6stuprova elektronicka regulace otacek (500-3
prevodem: Masivni hnaci jednotka poskytuje enormni kroutici 800 min™): Pfesné nastaveni rychlosti pro kaZzdou fazi prace -
moment, plynuly pfenos hnaci sily a stabilni otacky i pfi od nanaseni tekutych vosk{ aZ po intenzivni brusnou korekci
intenzivnim pritlaku. laku.

- Velky nosny unase¢ @ 180 mm se suchym zipem: Kvalitni - Variabilni systém obouruéniho vedeni (2 v 1): Soucasti
Uchyt Velcro zarucuje bezpecné a rychlé upevnéni lesticich vybavy je uzaviend obloukova D-rukojet pro rovhomérny pritlak
houbicek i vinénych roun se standardizovanym vietenovym na kapotach a pridavna pfima rukojet pro vertikalni panely
zavitem M14. karoserie.

- Aretace vietena a zamek spinaée pro trvaly chod: PohodInd - Snadny servisni pFistup k uhlikovym kartaétm: vVnéjsi
vyména unasecich talifd stiskem jediného tlacitka a moznost Sroubovaci zatky na télese motoru umoznuji bleskovou inspekci
aretace spousté pro netunavnou praci na velkych plochach. a vyménu uhlik( bez nutnosti demontaze kryt( naradi.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO OBSLUHU: Pfed uvedenim elektrické ledti¢ky do provozu si dikladné prostudujte tento
navod k obsluze a veskeré bezpecnostni pfedpisy. Rotacni lestiCka je vysoce vykonné profesiondlni naradi vyvijejici znaéné tfeci teplo -
nespravné vedeni mize zpUsobit nenapravitelné propaleni laku! P¥istroj pfipojujte vyhradné k siti 230 V ji§téné proudovym chrani¢em (RCD
30 mA). Pfi praci vzdy pouZivejte ochranné bryle proti odstfikujici lestici pasté a udrzujte stabilni obouruéni tchop.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL VSeobecné bezpednostni predpisy - Elektricka ochrana

1. VSeobecné bezpecnostni pokyny pro elektricka rotacni naradi

Elektricka rota¢ni Uhlova leSticka laku KRAFT&DELE KD3079 je vysoce vykonné nafadi uréené pro leSténi karoserii
automobill, motocykld, lodi, laminat(, ndbytku s vysokym leskem a u$lechtilych kov(. Rotaéni princip pohonu v kombinaci s
vykonnym elektromotorem 2 600 W a hypoidnim soukolim dosahuje vysoké obvodové rychlosti (az 80 m/s na obvodu
kotouce). Z tohoto divodu je bezpodmineéné nutné dodrZovat veskeré bezpecénostni pfedpisy a zabranit rizikdm uUrazu
elektrickym proudem, popaleni laku ¢i mechanického poranéni osob.

VYSTRAHA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM A TELESNYM ZRANENIM: Predtéte si vedkera varovani, pokyny a
technické instrukce dodané s timto elektrickym nafadim. NedodrzZeni niZze uvedenych instrukci mize mit za nasledek Uraz
elektrickym proudem, vznik poZaru nebo vazné télesné poranéni. Veskera varovani a pokyny uschovejte pro budouci nahlédnuti.

1.1 Bezpecnost pracovniho prostoru a prevence rizik

o Cistota, poradek a osvétleni pracovisté: Pracovni prostor udrzujte v dokonalé Gistoté, suchu a p¥i dostate&ném
osvétleni (min. 300 luxd). Nepofadek, rozlité tekutiny, pohozené kabely a nedostate¢né osvétleni vyrazné zvysuji riziko
zakopnuti a padu s rotujicim naradim v rukou.

e Zakaz provozu ve vybusném a hoflavém prostredi: S lestickou je ptisné zakdzano pracovat v prostorach s nebezpecim
vybuchu nebo v blizkosti hoflavych kapalin, fedidel, lakl a tékavych plyn(. B&Zné jiskieni na komutatoru motoru mdze
vyvolat vzniceni par!

e Bezpecna vzdalenost okolnich osob: Béhem provozu zamezte pristupu déti, nepoucenych osob a zvifat do pracovniho
okruhu. Odvedeni pozornosti obsluhy m(iZe vést ke ztraté kontroly nad naradim.

o Stabilni postoj a neklouzavy podklad: Pfi praci vZdy zaujméte stabilni, pevny postoj obéma nohama. Pracujte pouze na
suchém a neklouzavém podkladu. Nikdy se nenatahujte mimo svou pfirozenou rovnovahu.

1.2 Elektricka bezpecnost a poZadavky na napajeci sit

e Trida ochrany Il (zesilena dvojita izolace): Naradi je konstruovano dle tfidy Il a nevyzaduje ochranné uzemnéni.
Dvoupolova vidlice musi presné odpovidat sitové zasuvce 230 V ~ / 50 Hz. Vidlici za Zadnych okolnosti neupravujte a
nepouzivejte neodborné adaptéry.

o JiSténi a proudovy chrani¢: Zasuvkovy obvod musi byt jistén jistiCem 16 A a proudovym chranicem (RCD) se
jmenovitym rezidualnim proudem nepfesahujicim 30 mA.

e Ochrana a dimenzovani pfivodniho kabelu: PouZivejte pouze neposkozené prodluZovaci kabely schvélené pro dilenské
pouziti s minimalnim prafezem vodi¢l 1,5 mm? (pfi délce do 25 m). Buben kabelu vZdy pIné rozvifite. Pfivodni kabel vedte
vzdy za svymi zady, z dosahu rotujiciho talife a ostrych hran. Nafadi nikdy nepfenasejte ani neodpojujte ze zasuvky
tahem za kabel.

e Ochrana pred vihkem a vodou: Naradi nesmi byt vystaveno desti, sttikajici vodé pfi myti aut ani pouzivano ve vlhkém
prostredi. Vniknuti vody do téla motoru zdsadné zvysSuje riziko Urazu elektrickym proudem.

¢ Kontrola izolaéniho odporu: Pokud bylo naradi dlouhodobé skladovano nebo vystaveno vlihku, nechte proméfit izolaéni
odpor (min. 7 MQ pti napéti 500 V). VIhké vinuti musi byt pfed zapnutim dokonale vysuseno.

1.3 Osobni bezpeénost obsluhy a ochranné pomucky (OOPP)

e Ochrana oé¢i (6SN EN 166): Pfi praci vidy pouzivejte tésné priléhajici ochranné bryle nebo celoobli¢ejovy &tit. Rotujici
talit mGze vymrstit kapky lestici pasty, uvolnéna vldkna kotoude nebo prachové &astice vysokou rychlosti pfimo proti
o¢im.

e Ochrana dychacich cest: Pri strojnim lesténi suchymi pastami nebo pti pfebrusSovani vad laku pouzivejte respirator tfidy
FFP2 zamezujici vdechovani jemného aerosolového prachu.

e Ochrana sluchu: Pfi déletrvajici praci pouzivejte certifikované chranice sluchu nebo zatkové chraniCe (hladina
akustického vykonu LwA dosahuje 97 dB).

e Vhodny pracovni odév a ochrana pfed namotanim: Noste pfiléhavy pracovni odév bez volnych tkanic, $atkd Cci
rozepnutych rukavl. Sepnéte dlouhé vlasy a odlozte veskeré Sperky, prsteny a hodinky. Vysoky to¢ivy moment rotaéniho
vietena M14 mdze volny textil b&hem zlomku sekundy zachytit a namotat!

e Stfizlivost a soustfedénost: S lestickou nikdy nepracujte pfi Gnavé, pod vlivem alkoholu, drog nebo 1€k sniZujicich
pozornost a motorickou koordinaci.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Specificka bezpeénostni pravidla - Ochrana autolaku

2. Specificka bezpecnostni pravidla pro praci s rotacni lestickou laku

Rotadni lesticka KRAFT&DELE KD3079 se vyznacuje pfimym rotaénim pohonem vietena bez nuceného kmitani. VeSkera
hnaci sila motoru 2 600 W se koncentruje do kruhového pohybu kotouce. Tento princip poskytuje maximalni korekéni ucinek
a rychly ubér poskozeného laku, avSak pfi nedbalosti nebo chybné technice predstavuje znacné riziko nendvratného
poskozeni opracovdvaného povrchu.

2.1 Prevence propaleni kryciho laku (Clearcoat Burn-Through)

e Vznik tieciho tepla pfi rotaci: Obvodova rychlost 180mm kotouce dosahuje pfi 3 000 ot./min vice neZ 28 m/s. Trenim
mezi lestici houbou, abrazivni pastou a lakem vznika intenzivni lokalni teplo, které zmékcuje kryci bezbarvy lak.

o Zakaz setrvani na jednom misté: Lestici kotou¢ musi byt po celou dobu chodu v plynulém pohybu (posuvova rychlost
cca 2 az 4 cm za sekundu). Ponechani rotujiciho kotouce na jediném misté po dobu del$i nez 2 sekundy zpUsobi
okamzité propaleni laku az na podkladovy plech ¢i plast!

e Kontrola teploty laku hfbetem ruky: V pribéhu lesténi pravidelné kontrolujte teplotu opracovavaného panelu pfiloZzenim
hrbetu ruky. Povrch laku nesmi prekrocit 50-55 °C (nesmi palit). Pokud je panel horky, okamZité pfreruste praci a nechte
dil pfirozené vychladnout.

o Extrémni riziko na plastovych dilech karoserie: Na plastovych naraznicich, krytech zrcatek, prazich a spoilerech je
odvod tepla do podkladu minimalni (plast je tepelny izolant). K propaleni laku na plastovém dilu dochazi az 3x rychleji nez
na ocelové kapoté. Zde pracujte vyhradné na nizsich otackach (stupen 1-2) s minimalnim pfitlakem.

NEBEZPECi PROPALEN{ LAKU: Nikdy neledtéte karoserii vystavenou pfimému slune&nimu zafeni nebo bezprostiedné po jizdé,
kdy je kapota vyhratd od motoru! Optimalni teplota povrchu karoserie pro strojni leSténi je 15 °C az 22 °C.

2.2 Bezpeénost na hranach dili a prevence zpétného razu (Pad Edge Safety)

o Tenka vrstva laku na hranach: P¥i lakovani karoserie stékd lak z ostrych hran a prolisG vlivem povrchového napéti.
Tloustka laku na hranach panell byva poloviéni oproti plochym dilim. Na hrandch hrozi probrou$eni béhem nékolika
sekund.

e Zpétny raz pri kontaktu s hranou (Kickback): Pokud rotujici hrana unasecCe narazi na ostrou hranu panelu, lem
svétlometu nebo stfedni lidtu, miZze dojit k prudkému odhozeni lesti¢ky. To vede ke ztraté kontroly, zranéni operatora a
promacknuti plechu.

e Ochranné maskovani papirovou paskou: Pred le$ténim disledné oblepte vSechny plastové listy, pryZova tésnéni oken,
kliky, ostfikovale, hrany sousednich dili a emblémy kvalitni maskovaci detailingovou péskou. Paska spolehlivé zabrani
kontaktu unasece s citlivym materialem.

« Smér rotace kotouée viéi hrané: Pfi praci v blizkosti hrany vedte stroj tak, aby rotujici kotou¢ smé&foval z hrany ven na
plochu panelu, nikoliv proti ostré hrané.

2.3 Prevence vzniku hologramu a mikroskrabancu (Swirl Marks)

¢ Vedeni kotouce naplocho: Unaseci talif musi pfiléhat k laku celou svou plochou. Naklon stroje smi ¢init maximalné 5° az
10° pro sledovani pracovni linie. Prace ,na hrané kotouce” zpUsobuje hluboké kruhové hologramy a nestejnomérny Gbér.
o Cistota lesticich médii: V leétici houb& se nesmi nachazet zaschlé zbytky staré pasty ani prach. Pro kaZdou pastu

(hrub3, stfedni, finiSovaci) méjte vyclenén samostatny kotouc. Kfizovd kontaminace hrubym zrnem znehodnoti finalni
lesk.

2.4 Technika nanaseni pasty pfi nizkych otackach & ochrana oci

e Rozetfeni pasty naprazdno: Po naneseni 3-4 kapek lestici pasty o velikosti hrasku na kotou¢ priloZte vypnutou lesticku
na panel a ruéné krouzivym pohybem pastu rozetiete po sekci 40 x 40 cm. Tim zamezite jejimu rozsttiknuti do okoli pfi
spusténi.

o Start na minimalni otadky: Stroj spoustéjte VZDY pfiloZzeny k povrchu na stupni 1 (500-800 ot./min) a teprve po
rozprostieni pasty zvyste rychlost. Nikdy nezapinejte leSti¢ku volné ve vzduchu s pastou na kotouci!

e Ochrana zraku pfed chemickym aerosolém: Lestici pasty obsahuji jemna mikroabraziva a ropné ¢i syntetické nosice.
Vniknuti pasty do oci zplsobuje silné podrazdéni a mechanické odfeni rohovky. NoSeni ochrannych bryli je povinné!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Technické parametry « Konstrukéni prehled

3. Technické parametry lesticky KD3079

Elektricka rotacni Uhlova lesticka laku KRAFT&DELE KD3079 je osazena vysoce U¢innym komutatorovym elektromotorem s
médénym vinutim, hypoidnim ozubenym pfevodem z kalené chrom-molybdenové oceli a plynulou elektronickou regulaci
otacek se zpétnou vazbou.

Technicky parametr Jmenovita hodnota | Specifikace

Model a typové oznaé&eni KRAFT&DELE KD3079 (série KD3078 / KD3079)
Kategorie naradi Elektricka rotaéni Ghlova lesti¢ka laku / povrchi
Jmenovité napdjeci napéti / frekvence 230 V ~ 50 Hz (jednofazovy stfidavy proud)
Jmenovity ptikon motoru 2600W

Rozsah otacek bez zatizeni (naprazdno) 500 = 3 800 ot./min (plynuld 6stupriova regulace)
Primér nosného lesticiho kotoude / unadece @ 180 mm (systém upinani suchy zip Velcro)

Zavit hnaciho vietena naradi M14 x 2,0 mm (standardni evropsky zavit s aretaci)
TFida elektrické ochrany [ Kryti T¥ida Il (zesilena dvojita izolace) / IP20

Hmotnost nafadi (netto) 2,5 kg

Hladina akustického tlaku LpA (dle EN 60745) 86 dB(A), nejistota méreni K = 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu LwA (dle EN 60745) 97 dB(A), nejistota méreni K = 3 dB(A)

Uroven vibraci pfenagenych na ruce ah 7,86 m[s?, nejistota méreni K = 1,5 m/s?

Typ prevodového mechanismu Jednostupnovy hypoidni pfevod v tlakové lité hlinikové skfini

4. Konstrukéni schéma a prehled hlavnich soucasti

Popis konstrukénich komponenti: 1. Pracovni vieteno se standardnim zavitem M14 - 2. Tlalitko aretace vietena pro pohodinou
vyménu unasece - 3. Masivni nosny unaseci talit @ 180 mm se suchym zipem Velcro - 4. Pfevodova skfif z tlakoveé lité slitiny hliniku s
hypoidnim soukolim « 5. Ergonomicka obloukové D-rukojet s upeviiovacimi imbusovymi §rouby - 6. Ventilaéni §térbiny pro prichod
chladiciho vzduchu k motoru « 7. Vnéjsi servisni vicko pouzdra uhlikového karta€e (na obou stranach) - 8. 6stupfiovy elektronicky
otocny regulator otacek (500-3 800 ot./min) - 9. Hlavni zadni rukojet s protiskluzovym tlumicim potahem SoftGrip - 10. Spoustéci
spina¢ motoru s citlivou regulaci rozbéhu - 11. Bo¢ni aretaéni tladitko pro zajisténi trvalého chodu naradi - 12. Odolny gumovy sitovy
kabel se zesilenou ochranou proti pfelomeni.

STANDARDNi OBSAH BALEN:i:

Rotac¢ni lesticka laku KD3079 - Nosny unaseci talif @ 180 mm se suchym zipem (zavit M14) - Pénova lestici houba - LesStici navlek z
prirodni ov¢i viny (berdnek) - Pomocna obloukova D-rukojet - Pfidavna pfima bocéni rukojet « Montazni imbusové Srouby a kli¢ - Sada
nahradnich uhlikovych karta&d - Uzivatelsky navod k obsluze.

POZNAMKA K POUZITYM PREVODUM A KONSTRUKCI: Hypoidni ozubené soukoli z uslechtilé cementované chrom-
molybdenové oceli v masivni tlakové lité hlinikové hlavé zaru¢uje mimoradné hladky a tichy chod. Konstrukce efektivné tlumi
mikrovibrace a odolava vysokému zatiZeni pf¥i korekci tvrdych bezbarvych lakd.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Montaz prislusenstvi - Ovladaci prvky

5. Montaz unasece, kotouéu, rukojeti a ovladani spinace

Pted jakoukoliv manipulaci, montdzi ptislusenstvi, sefizovanim rukojeti nebo UdrZzbou naradi bezpodmine¢né odpojte vidlici
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky 230 V! NelimysIné spusténi stroje mize zpUlsobit vaZzna poranéni.

5.1 Montaz nosného unaseciho talife s aretaci vietena M14

1. Zajisténi vietena: Vyhledejte tlac¢itko aretace vietena umisténé na horni ¢asti hlinikové prevodové skiiné. Stisknéte je a
pomalu rukou otacejte vietenem, dokud aretacni ¢ep nezapadne do vybrani v hiideli a vieteno se zcela nezablokuje.

2. Nasroubovani unasece: Unaseci talit @ 180 mm se zavitem M14 nasadte na zavit vietena a za stalého drzeni aretacniho
tladitka jej nasroubujte po sméru hodinovych rucic¢ek. Dbejte na Cistotu zavitu bez mechanickych nedistot.

3. DotaZeni rukou: Unade¢ dotahnéte pevné rukou. PFisny zakaz pouzivani klesti, razovych utahovaki nebo kladiva!
Samodinné dotahovani probiha pldsobenim krouticiho momentu motoru pti provozu.

4. Uvolnéni aretace a zkouska chodu: Uvolnéte tlacitko aretace a rukou protocéte unaseci talif. Vieteno se musi otacet
naprosto volné, bez drhnuti a talif nesmi vykazovat Zadné viditelné hazeni.

KONTROLA VYVAZENi A UDRZBA ZAVITU VRETENA M14: Pravidelné kontrolujte &istotu zavitu M14 a dosedaci plochy
vietena. Jakékoliv zrnko pisku nebo zatvrdla lestici pasta v zavitu zpUsobi nepfesné dosednuti unadeciho talite a jeho axialni
hazeni. Pfed nasroubovanim unasece zavit lehce ocCistéte mosaznym karta¢kem. Nikdy nepouzivejte unaseci talife s prasklym
polyuretanovym jadrem nebo strzenym suchym zipem.

5.2 Uchyceni lesticich houbi¢ek a vinéného navleku (Velcro)

o Dokonalé osové vycentrovani: Lestici houbu pfiloZzte velurovou stranou pfesné na stfed unaseciho talife se suchym
zipem. Pokud houba neni vycentrovéna, vyvola jeji excentricita pfi vysokych otackach silné vibrace, rychlé opotiebeni
loZisek prevodovky a extrémni Unavu rukou obsluhy! Pro pfesné usazeni pfilozte stfed houby na ukazovacek opreny o osu
unasece.

e Pevné pritlaceni: Dlani pevné pfitlate houbu po celé plose unaSeCe, aby se mikroskopické hacky suchého zipu
spolehlivé zakously do velurové tkaniny.

e Montaz lesticiho navleku (beranka): Vinény navlek s hustym vlasem z pfirodni viny se nasazuje pfimo na unaseci talit.
Pokud je navlek opatfen stahovaci tkanici, po obepnuti talife ji pevné utdhnéte, zavazte dvojitym uzlem a volné konce
gndrky bezpeéné zastréte pod lem navleku. Volné vlajici $fidrka by pfi rotaci mohla poskodit lak!

5.3 Variabilni instalace rukojeti: Obloukova D-rukojet vs. pfima bocni rukojet

e Obloukova D-rukojet (uzaviena): Nasazuje se na pfevodovou skFifi shora. Do bo&nich otvor( vlioZte dodané imbusové
Srouby s pérovymi podloZzkami a pevné je dotdhnéte prilozenym klicem. Obloukovy tvar umoznuje variabilni polohu rukou
pfimo nad osou kotouce, coZ poskytuje maximalni kontrolu ptitlaku pfi praci na vodorovnych plochach (kapota, stfecha).

e PFima boéni rukojet: Sroubuje se pfimo do levého nebo pravého zavitového otvoru M8 v télese prevodovky. Tato
konfigurace je idealni pro opracovani vertikalnich ploch (dvefre, blatniky), usnadnuje vedeni stroje v Gzkych prostorech a
vyhovuje pravakim i levakam.

SPRAVNA ERGONOMIE DRZENI A VEDENI KABELU: P¥i praci vzdy ved'te privodni kabel pfes rameno za své zada. Tim
zamezite jak kontaktu kabelu s rotujicim lesticim talifem, tak jeho treni o Cerstvé vylestény lak. Hlavni rukojet drzte pevné
dominantni rukou tak, abyste méli ukazovak na spousti a palec na aretaci; druha ruka na rukojeti fidi rovnomérny pfitlak.

5.4 Hlavni spina¢ a areta¢ni zamek pro trvaly chod (Lock-On)

e Plynuly rozbéh: Stisknutim spoustéciho spinace na spodni strané hlavni rukojeti se lesticka plynule rozebéhne na
nastavené otacky. Plynuly ndbéh zamezuje trhnuti stroje v ruce a rozstfiku pasty.

e Aktivace trvalého chodu: Pro dlouhotrvajici praci na rozsahlych panelech stisknéte spoust nadoraz a palcem zatlaéte
boéni aretaéni tladitko. Nasledné spoust uvolnéte — spinaé¢ zlstane mechanicky zaaretovan a motor b&zi nepretrzité.

e Vypnuti a bezpeénost: Pro okamzité vypnuti aretovaného stroje staci kratce domacknout spoust spinacCe; aretac¢ni
tlagitko samog&inné vysko&i a motor se zastavi. ZAKAZ: Nikdy neodkladejte ledti¢ku se spinaéem zaaretovanym v poloze
zapnuto! Pfed pfipojenim vidlice do sité vzdy ovéfte, Ze spina€ neni zaaretovan.

e Ochrana pfi vypadku napdjeni: Dojde-li béhem prace s aktivovanou aretaci k necekanému preruseni dodavky
elektrického proudu, okamzité stisknéte spoust, aby aretace vyskolila do polohy VYPNUTO. Zabranite tim
nekontrolovanému roztoceni lesticky po obnoveni napajeni v siti!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Metodika lesténi - Tabulka otacek

6. Profesionalni metodika leSténi laku v detailingové praxi

Dosazeni dokonalého zrcadlového lesku karoserie bez $krabancl a hologrami vyZaduje striktni dodrzeni technologického
postupu skladajiciho se z ptipravy laku, hrubé korekce, lesténi do hloubky a aplikace ochranné vrstvy.

6.1 P¥iprava karoserie, inspekce a mechanicka dekontaminace (Clay Bar)
o Dukladné myti a chemicka dekontaminace: Vozidlo umyjte autodamponem bez vosk( metodou dvou véder. Na suchy
lak aplikujte odstrafovac polétavé rzi (iron decontaminant) a odstrafovac asfaltu a pryskyfic.

¢ Mechanickd dekontaminace detailingovou plastelinou (Clay Bar): Za pouZiti specidlniho lubrikantu prejedte lak
detailingovou modelinou. Clay vytadhne mikroskopické vrostlé necistoty (prach z brzdovych destiCek, minerdlni spad).
DULEZITE: Jakdkoliv prachova &astice zachycend pod leétici houbou rotujici rychlosti 2 500 ot./min vyryje do laku
hlubokou kruhovou drazku!

¢ Inspekce laku a maskovani: Zkontrolujte tloustku laku mérkou a prohlédnéte defekty inspekéni LED svitilnou. VSechny
nelakované plasty, tésnéni, kliky a hrany peclivé oblepte papirovou maskovaci paskou.

6.2 Faze korekce — Hrubé fezani (Compounding [ Cutting)
o Ugel: Odstranéni hlubokych $krabancd, stop po myti v kartddovych my&kéach, oxidace a stop po smirkovém papiru
P1500-P2500.

o Prislusenstvi: Tvrda pénova lestici houba (bild nebo Zlutd) nebo vinény navlek (beranek) v kombinaci s hrubou brusnou
pastou (Heavy Cut Compound).

e Postup prace (metoda kfizové Sachovnice): Pracujte v sekcich o velikosti max. 40 x 40 cm. Naneste 3-4 kapky pasty,
rozetfete naprazdno. Na stupni 1 rozprostiete film, poté zvyste otacky na stupen 4-5. Vedte stroj pomalu (2-3 cm/s)
nejprve horizontalnimi tahy s 50% prekryvem a bezprostfedné navazte vertikalnimi tahy. Lak pribézné kontrolujte
hibetem ruky proti prehrati!

6.3 Faze finiSovani — Lesténi do vysokého lesku (Finishing)

e Ugel: Odstranéni zmatnéni (haze) a mikrogkrabancl po hrubé fazi, eliminace hologram(i a dosaZeni hlubokého
zrcadlového lesku.

o Prislusenstvi: Mékka finiSovaci houba (¢ernd) a jemna finiSovaci leSténka (Ultra Fine Polish).

e Postup prace: Otacky nastavte na stupen 2-3. Aplikujte minimalni ptitlak (stroj vedte pouze jeho vlastni vahou) a
provadéjte plynulé tahy. Zbytky pasty setiete Cistou bezesvou mikrovldknovou utérkou bez tlaku na lak.

6.4 Faze ochrany — Voskovani a aplikace sealanti (Waxing & Sealing)

Na dokonale vylestény a odmastény lak (pomoci izopropylalkoholu IPA) naneste ochranny tvrdy karnaubsky vosk nebo
synteticky sealant. Pouzijte nejmék¢i ¢ernou houbu na stupni 1 pfi nulovém pfitlaku. Po zaschnuti do matného filmu vosk
rué¢né vylestéte mikrovlaknovou utérkou s vysokou gramazi.

6.5 Tabulka doporucenych otacek lesticky KD3079 (stupné 1-6)

Stupen Otacky (min™) Technologicka operace Doporucéené lestici médium
1 500 - 900 Nanageni voskd, sealant(, rozetfeni pasty = Ultra mékka ¢erna houba [ ruéni aplikator

Findlni finiSovani, zrcadlovy lesk,

2 900 - 1400 Meékka lestici houba + finiSovaci pasta

hologramy

3 1400 -2 000 Stfedni korekce (One-Step), lesténi plastu Sttedne’tv’rda oranzova houba +

univerzalni pasta

a 2000 — 2 600 Inteon2|vn| korekce tvrdych keramickych Tvrda Zlutd/bild houba + hrubd brusna
lakt pasta

5 2 600 - 3 200 Hrubé fezani zadlych a zoxidovanych lak Z;r;‘:;‘y kotou€ (beranek) + silna Fezaci

6 3200 - 3 800 Le§ten| neorezu, hliniku, renovace Filcovy kotou¢ / tvrdé pady na kovy a
svétlometu plasty
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Udrzba - Diagnostika zavad - Skladovani

7. Planovana udrzba a péce o naradi

Pravidelnad udrzba elektrické lesticky KD3079 zarucuje jeji dlouhou Zivotnost, optimalni pfenos vykonu a bezpec€nost pfi
praci. VeSkeré Ukony udrzby a Cisténi provadéjte vyhradné pfi odpojeném privodnim kabelu ze sité 230 V!

7.1 Cisténi motoru, ventilaénich $térbin a udrzba pfevodovky

Cisténi ventilaénich otvord: Po kazdém pouZiti vyfoukejte vétraci §térbiny motoru suchym stlaéenym vzduchem (max. 2
bary). Odstranite tim prach ze zaschlé pasty a uvolnéna vlakna, kterad zhorsuji chlazeni motoru a mohou zpUsobit zkrat.
Péce o plastovy plast: Téleso stroje otirejte hadfikem navihéenym ve vlazné mydlové vodé. Zakaz pouzivani benzinu,
acetonu a fedidel! Agresivni chemikalie narusuji polykarbonatové télo naradi.

Mazani hypoidni pfevodovky: Pfevodovka je z vyroby naplnéna trvalym vysokotlakym lithiovym mazivem. Vyménu nebo
doplnéni tuku provadéjte vyhradné v autorizovaném servisu pfi generalni revizi (cca po 250-300 provoznich hodinach).

7.2 Prani, ¢isténi a regenerace lesticich kotouéu

Cisténi b&hem prace: V pribéhu lesténi pravidelné odstrafiujte zaschlou pastu z houby detailingovym karta¢kem na
pady.

Prani po praci: Kotouce ihned po dokonceni prace vyperte ve vlazné vodé (max. 35 °C) za pouziti specialniho Cistice
padl nebo jadrového mydla a dikladné proplachnéte.

Spravné suseni: NIKDY kotouce nezZdimejte kroucenim! Doslo by k odtrZzeni suchého zipu od pény. Vodu pouze jemné
vymackejte dlanémi a nechte kotouce vyschnout naplocho, suchym zipem nahoru, mimo radiatory a pfimé slunce.

7.3 Kontrola a vyména uhlikovych kartaéu
Elektromotor je vybaven dvéma uhlikovymi kartaci. Kontrolujte jejich stav po kazdych 40-50 hodinach prace:

Plochym Sroubovakem opatrné vySroubujte servisni zatky na bocich téla motoru a vyjméte uhlik i s ptitlacnou pruzinkou.
Pokud je délka uhliku mensi nez 6 mm nebo vykazuje vylomeni &i opéleni, vyméiite VZDY OBA KARTACE SOUCASNE za
origindlni ndhradni sadu dodanou s nafadim. ZaSroubujte zatky s citem.

Povinny zabé&h novych uhliki: Po vymé&né nechte lesti¢ku bé&Zet naprdzdno na stupni 2-3 po dobu 15 minut. Tim dojde
k pfesnému zabrougeni styéné plochy uhlik(l k lameldm komutatoru bez jiskfeni.

8. Diagnostika a reSeni provoznich zavad

Pfiznak zavady

Motor se po zapnuti
nerozbéhne

Motor nedosahuje otacek /
ztraci vykon

Nadmérné jiskieni na
komutatoru

Silné vibrace a hazeni
kotouce

Prehfivani pfevodovky nebo
motoru

Pravdépodobna pFicina

Chybi sitové napéti; poskozeny sitovy kabel;
opotifebené uhliky (< 6 mm); vadny spinac.

Dlouhy nebo tenky prodluzovaci kabel;
pokles napéti v siti; nadmérny pfitlak
obsluhy.

Opotiebené nebo zablokované uhliky;
znelisStény komutator prachem z lesticich
past.

KFivé nalepena houba na unaseci; poskozeny
¢i deformovany talif; uvolnény zavit M14.

Zanesené ventilacni Stérbiny; trvaly

otacky.

7.4 Podminky skladovani a pfeprava

Napravné opatieni

Zkontrolujte zasuvku a jisti¢; provérte privodni
kabel; vyménte uhlikové kartace; kontaktujte
autorizovany servis.

PouZijte kabel s prafezem min. 1,5 mm? do délky 25
m; snizte pritlak — lestéte vahou naradi.

Vyménite sadu uhlikd a provedte 15minutovy zabéh;
vyfoukejte téleso motoru stlacenym vzduchem.

Znovu a presné vycentrujte houbu na suchy zip;
dotahnéte unasec rukou; vyménte poskozeny talif.

Vycistéte Stérbiny stlatenym vzduchem; nechte
motor bézet 1-2 minuty naprazdno na vyssi otacky
pro ochlazeni.

Lesticku skladujte v suchém, bezprasném prostiedi pfi teplotach +5 °C az +35 °C, mimo dosah déti a agresivnich chemikalii.
Pfivodni kabel svifite volné bez ostrych ohybl. UnaSeci talif a lestici houbicky skladujte naplocho, aby nedochézelo k trvalé
deformaci pény. Pti pfepravé chrafite stroj pfed narazy v origindlnim baleni.
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ES Prohlaseni o shodé - Zaruka - Servis

ES PROHLASENI O SHODE | EC DECLARATION OF CONFORMITY
vydané podle smérnic Evropského parlamentu a Rady, ISO/IEC Guide 22 a EN 45014
Vyrobce [ Zplnomocnény zastupce v Evropské unii: FOREINTRADE S.A.
Sidlo a adresa zastupce: Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
timto na vlastni vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze technické zafizeni:

Nazev vyrobku: Elektricka uhlova rotaéni lesti¢ka laku (Electric Angle Rotary Polisher)
Obchodni znacka | Model: KRAFT&DELE KD3079 (série KD3078, KD3079)

2:2019 ¢ EN 61000-3-3:2013+A1:2019 ¢ EN IEC 63000:2018

Baoan Dist., Shenzhen, China), certifikat ¢. B-E210637265.

Osoba povéfena sestavenim a archivaci technické dokumentace:
Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Zakladni technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, 2 600 W, 500-3 800 ot./min, kotou¢ @ 180 mm, zavit M14, Tfida I, IP20

spliiuje vSechna prislusna zakladni bezpecnostni ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic:
« 2006/42/ES (MD): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich
e« 2014/30/EU (EMC): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o elektromagnetické kompatibilité
« 2011/65/EU (ROHS 2): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v EEZ
a bylo navrZzeno a vyrobeno ve shodé s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi technickymi normami:
EN 60745-1:2009+A11:2010 * EN 60745-2-3:2011+A13:2015 ¢ EN 55014-1:2017+A11:2020 ¢ EN 55014-2:2015 e EN IEC 61000-3-

Ovéreni shody a certifikaci typu provedla zkuSebna Beide Shenzhen Product Service Limited (6F Bldg E, Hourui 3rd Ind Zone, Xixiang,

V Jandéwku, dne 20.06.2023
Ma Dong Hui « Prezes Zarzadu

ZARUCNi PODMINKY & REKLAMACNI RAD (CZ  SK)

Na zafizeni je poskytovana standardni zédkonna zaruka 24 mésict
pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a 12 mésict
pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO). Zaruka se vztahuje na
skryté vady materidlu a prokazatelné vyrobni vady vzniklé béhem
zarucni doby. Zaruka se nevztahuje na béZné opotiebeni
spotiebnich ¢asti (uhlikové kartace, loziska, lestici houby, vinéné
navleky, opotiebeni suchého zipu unasece), poskozeni pfivodniho
kabelu, pretizeni motoru, vniknuti lestici pasty ¢i kapalin do

AUTORIZOVANY DISTRIBUTOR & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyhradni distribuce a autorizovany servis pro EU: FOREINTRADE
S.A., Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Ekologicka likvidace elektroodpadu (WEEE): PouZita
elektrozarizeni nesmi byt vyhazovana do smésného komunalniho
odpadu (evropska smérnice WEEE 2012/19/EU). Odevzdejte je na
uréenych sbérnych mistech k bezplatnému zpétnému odbéru a
ekologické recyklaci plastovych ¢asti, médi a kovovych slitin.
Setite tim Zivotni prostfedi i cenné suroviny.

motoru a $§kody zpUsobené zanedbanim pfedepsané udrzby.
Dostupnost nahradnich dilG: Distributor garantuje dostupnost
originalnich spotfebnich dili po dobu min. 5 let.

POKYNY PRO UPLATNENI ZARUKY A PREDANIi NARADI DO SERVISU

Pfi uplatnéni reklamace nebo pozadavku na servisni revizi pfredavejte lesti¢ku vzdy fadné ocidténou od zbytkd lesticich past a s
kompletnim pfislusenstvim v origindlnim obalu. K reklamovanému zafizeni vzdy pfiloZte origindlni doklad o koupi (fakturu ¢i pokladnf
doklad), radné vyplnény tento zarucéni list a podrobny popis projevujici se zavady. Zarizeni zasilejte pouze vycisténé - silné znecisténa
naradi mohou byt servisem odmitnuta k prevzeti.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK, GARANCNICH OPRAV A ELEKTROREVIZ|

Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dilt Razitko a podpis servisu

Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska chodu

Pfedprodejni kontrola
a regulace

Kontrola opotfebeni uhlikd, komutatoru a loZisek

1. garan¢ni prohlidka N
vietena

Méreni izolaéniho odporu (> 7 MQ pfi 500 V) a

Pravidelna revize (CSN 33 1600) stavu kabelu

Vyména uhlikl / dopInéni maziva hypoidniho

Periodicka udrzba [ Servis M
prevodu

Kontrola hazivosti vietena a stavu vinuti rotoru a

2. garancni prohlidka statoru

Pozaruéni servis [ Oprava
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