KRAFT&DELE - PROFESSIONAL PROFESIONALNi AUTOKOSMETIKA A RENOVACE LAKU

UZIVATELSKY NAVOD K OBSLUZE «- PREKLAD ORIGINALN{HO NAVODU

PROFESIONALNi ROTACNIi AUTOLESTICKA 2 650 W /180 MM

KRAFT&DELE PROFESSIONAL + Model KD3078 [ KD3079 - Unase¢ @ 180 mm - Zavit M14 - 800-3 300 min™

FTROELE

2650W 2180 mm 800-3 300 M14
JMENOVITY PRIKON PRUMER LESTICIHO TALIRE REGULACE OTACEK (MIN-) STANDARDNI VRETENO
MOTORU

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY:

Vykonny 2 650W elektromotor s hypoidnim soukolim: Zajistuje mohutny kroutici moment, tichy chod a plynuly pfenos
sily bez nezadouciho poklesu otacek pri pritlaku.

6stupnova plynula elektronicka regulace otaéek: Pfresné davkovani rychlosti od 800 do 3 300 min™ pro bezpecné
nanaseni voskd, korekci defektl i finalni lesténi.

Univerzalni vieteno se zavitem M14 a aretaci: Kompatibilni s Sirokou $kélou profesionalnich unasec, lesticich houbiéek,
vinénych roun i brusnych kotouéa.

Ergonomicka uzaviena D-rukojet: Poskytuje maximalni kontrolu nad vedenim stroje v jakékoliv poloze, sniZuje Unavu rukou
a vibrace pri dlouhé praci.

Kompletni aplikaéni sada v zakladnim baleni: Obsahuje una$eci talif se suchym zipem 180 mm, 4 leétici houby rizné
tvrdosti, vInéné rouno a mikrovlakno.

Rychly externi pfistup k uhlikiim: Jednoduché inspekce a servisni vyména uhlikovych kartadt bez nutnosti slozité
demontaze celého krytu motoru.

Dovozce: FOREINTRADE S.A., Ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko - Shoda se smérnici 2006/42/ES
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PRACI S LESTICKOU

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi ZASADY PRI PRACI S ROTACNI LESTICKOU

Elektrickd rotaéni lesticka KRAFT&DELE KD3078 je vysoce vykonné nafadi uréené pro lesténi lakovanych povrchd
automobill, motocykll, lodi, ndbytku a kovd, a pfi pouziti vhodnych kotoudd téz pro jemné brouseni a odstrariovani rzi.
Vysoky tocivy moment a obvodova rychlost vyzaduji disledné dodrZovani nize uvedenych zasad ochrany zdravi a majetku.

NEBEZPECi ZPETNEHO RAZU A NAMOTANI: Rotaéni unaged s leéticim médiem mazZe p¥i kontaktu s ostrou hranou
karoserie, emblémem nebo listou zpUsobit prudky zpétny raz (odhozeni stroje) nebo namotani volného odévu, tkani¢ek ¢&i
$perkl. Nikdy nepracujte ve volném odévu, vlasy méjte sepnuté pod pokryvkou hlavy a pfi praci vzdy udrzujte stabilni
obourucni Gchop!

1.1 Osobni bezpecnost obsluhy a pracovni prostiedi

o Podminky pracovisté: Pracujte vyhradné v suchém, dobfe vétraném a osvétleném prostifedi bez hoflavych plyntd a
vyparQ. Teplota okoli musi byt v rozmezi -15 °C az +40 °C, relativni vlIhkost vzduchu nesmi pfekrodit 90 % (p¥i 25 °C).

e Osobni ochranné pomiicky (OOPP): Pfi praci vzdy pouzivejte t&sné pfiléhajici ochranné bryle nebo obli¢ejovy $tit,
protiprachovy respirator (zejména pfi nanaseni suchych lesticich past a brouseni), chranice sluchu a neklouzavé
pracovni rukavice.

o Bezpecna vzdalenost: Zabrante pristupu déti, nepovolanych osob a domacich zvitat do pracovniho prostoru. Zvlastni
pozornost vénujte vedeni pfivodniho kabelu, aby pfes néj nikdo nezakopl.

1.2 Elektricka bezpecnost

o Sitové napéti a jiSténi: Stroj smi byt pfipojen pouze do uzemnéné jednofazové zasuvky 230 V / 50 Hz jisténé jisticem 16
A. Ptipojeni k neodpovidajicimu napéti mGze poskodit elektronickou regulaci i motor.

¢ Ochrana pfivodniho kabelu: Kabel s dvojitou izolaci chrarite pfed teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicim unasecem.
Kabel méjte vzdy veden za zady smérem od opracovavaného dilu. Nikdy nepfendasejte lestiCku tahem za kabel!

¢ lzolacni odpor: Pfed pouzitim po dlouhém skladovani nebo v destivém obdobi zkontrolujte izolaéni stav vinuti. Izolaénfi
odpor nesmi klesnout pod 7 MQ (méfeno pfistrojem 500 V). VIhké vinuti musi byt pfed zapnutim dokonale vysu$eno.

KONTROLA INTEGRITY KOTOUCU A UNASECU: PouZivejte vyhradné unasede a leétici média dimenzovana na obvodovou

rychlost minimalné 80 m/s (pfes 4 000 min™). Zakaz pouzivani prasklych, hazivych nebo nerovhomérné opotiebenych
kotoudu. Kotouce skladované déle nez 1 rok nepouzivejte!
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

TECHNICKA SPECIFIKACE A KONSTRUKCNI PREHLED

2. TECHNICKE PARAMETRY

Typ a model vyrobku

Kategorie naradi

Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon motoru

Rozsah otacek naprazdno

Pramér nosného lesticiho talife

Zavit pracovniho vietena

Maximalni obvodova rychlost nastroje
Akusticky tlak LpA | Akusticky vykon LwA
Uroven vibraci prenasenych na ruce (ah)
Trida elektrické ochrany [ Kryti

Hmotnost stroje netto

KRAFT&DELE KD3078 | KD3079
Elektricka rotacni Uhlova lesticka [ bruska
230 V ~ 50 Hz

2650 W

800 - 3 300 min™ (6 plynulych stupfid)
@ 180 mm (uchyceni na suchy zip Velcro)
M14 x 2,0 mm

80 m/s

87,0 dB(A), K= 3,0 dB(A) / 98,0 dB(A), K = 3,0 dB(A)
7,86 m[s?, nejistota K = 1,5 m/s?

Trida Il (zesilena dvojita izolace) [ IP20

cca 3,25 kg

3. KONSTRUKCNIi SCHEMA A PREHLED SOUCASTI

Klicové komponenty: 1. Unaseci talif 180 mm se suchym zipem - 2. Tlacitko aretace vietena pro snadnou montaz talitre - 3.
Hlinikova prevodova skfifi s hypoidnim soukolim « 4. Ergonomicka uzaviena D-rukojet s upeviiovacimi rouby - 5. Stérbiny
chladiciho vzduchu motoru - 6. Servisni pouzdro uhlikového kartace - 7. Hlavni spoustéci spina¢ s pojistkou proti nechténému
zapnuti - 8. Tlagitko bo¢ni aretace spinace pro trvaly chod « 9. 6polohovy elektronicky otoény regulator otdéek « 10. Odolny sitovy

privodni kabel s gumovou vyvodkou.

STANDARDNIi OBSAH PRODEJNIHO BALENI:

Rotaéni lesticka KD3078 - Nosny talif se suchym zipem @ 180 mm (M14) - 4x leStici houba rdizné tvrdosti - 1x lestici navlek z
ptirodni ov&i viny (berének) - Pomocnda D-rukojet véetn& imbusovych 8roubl a kli¢e - Sada nahradnich uhliki - Mikrovlaknova

utérka - Lestici rukavice - Navod k obsluze.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL MONTAZ PRISLUSENSTVi A ELEKTRONICKA REGULACE

4. MONTAZ A PRIPRAVA NARADi K PROVOZU

Pred jakoukoliv manipulaci, montazi rukojeti ¢i vyménou unasece vzdy bezpodmineéné vytahnéte vidlici napdjeciho kabelu
ze sitové zasuvky!

4.1 Montaz pridavné D-rukojeti

Pro bezpecnou préci a presné vedeni lesticky vzdy instalujte dodavanou obloukovou D-rukojet. Rukojet nasurte na
prevodovou skfifi tak, aby montazni otvory licovaly se zavity v hlinikovém télese pfevodovky. Zasunte imbusové Srouby s
pruznymi podlozkami a pevné je dotahnéte dodanym kli¢em. Zkontrolujte, zda rukojet pevné drzi a nema vdli.

4.2 Montaz nosného unaseciho talife (M14)

1. Stisknéte a drzte tlacitko aretace vietena umisténé na horni ¢asti prevodové skfiné.

2. Rukou pootocte vietenem, dokud aretacni kolik nezapadne do drazky a vieteno se nezablokuje.

3. Unaseci talif se zavitem M14 nasroubujte na vieteno po sméru hodinovych ruci¢ek a rukou jej pevné dotdhnéte. (Nikdy
nepouzivejte razové naradi k utahovani unasece!).

4. Uvolnéte tlacitko aretace vietena a rukou protocte unasec, abyste ovéfili volny a hladky chod.

5. VOLBA LESTICIHO PRISLUSENSTVi A TABULKA OTACEK

Stupen Otacky (min") Doporucené pouziti a typ média

Rovnomérné nanaseni vosk(, le$tének a
1 800 - 1200 sealantd mékkou houbou p¥i nizké
teploté.

FindlIni le$téni do vysokého zrcadlového
2-3 1200 -1800 lesku, odstrariovani hologramd
(finiSovaci houba).

Stredni korekce laku, odstranovani
4 1800 -2 300 jemnych a stfednich $kréabanci (stfedné
tvrda houba).

Hrubé lesténi zvétralych lakl a
5 2300 -2800 hlubokych krabancl (vinény kotoud /
tvrda houba).

Le$téni barevnych kovU, nerezu,
6 2800 -3 300 plastovych svétlometd a jemné brouseni
povrcha.

DOPORUCENi PRO VOLBU HOUBICEK:

« Tvrda houba (Fezaci): Pouziva se s hrubou brusnou pastou pro odstranéni Skrabancd po smirkovém papiru P1500-P2500 a
hluboké oxidace.

« Stiedni houba (lestici): Univerzalni houba pro jednokrokové lesténi (one-step) a odstranéni stop po hrubém brouseni.
« Mékka houba (finiSovaci): Pro odstrafiovani mikroSkrabancd, hologrami a strojni nanaseni ochrannych voskt a glazur.
« VInény kotouc¢ (beranek): Ma nejvyssi Ubérovy vykon pfi niz§im zahfivani povrchu — idealni pro staré a tvrdé autolaky.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL METODIKA A PRACOVNi POSTUPY LESTENI

6. METODIKA PROFESIONALNIHO STROJNIHO LESTENI LAKU

Dosazeni dokonalého vysledku bez hologrami a pfepalenych mist zavisi na spravném postupu ptipravy karoserie, vedeni
stroje a optimalnim davkovani lestici pasty.

6.1 Pfiprava karoserie pred zahajenim lesténi

« Dukladné myti a dekontaminace: Vozidlo umyjte autoSamponem a odstrafite asfalt, polétavou rez a pryskyfice
pomoci chemické dekontaminace a detailingové modeliny (claye). Jakékoliv prachova ¢astice pod kotouéem zpUsobi
hluboké ryhy!

¢ Vymezovaci maskovani: VSechny nelakované plastové listy, gumova tésnéni kolem oken, kliky, emblémy a hrany
karoserie peclivé oblepte kvalitni papirovou maskovaci paskou. Rotaéni kotou¢ mize plasty a tenké hrany nevratné
poskodit béhem vtefiny!

e Prace ve stinu: Nikdy nelestéte karoserii vystavenou pfimému slunec¢nimu zareni nebo s horkym lakem. IdedIni teplota
povrchu je 15-22 °C.

6.2 Technika lesténi metodou prekryvajici se Sachovnice

Pracujte vZzdy po mensich logickych sekcich o velikosti pfiblizné 40 x 40 cm az 50 x 50 cm. Na vybranou houbu naneste 3

az 4 kapky lestici pasty o velikosti hrasku.

1. Rozetfeni pasty naprazdno: PfiloZte kotou¢ na lak a krouZivymi pohyby s vypnutym motorem rozetfete pastu po daném
pracovnim poli, aby nedoslo k jejimu rozstfiknuti.

2. Zahajeni na nizké otacky: Zapnéte stroj na stupen 1-2 a rozetfete pastu po celé sekci. Kotou¢ drzte celou plochou na
povrchu (pfipustny sklon je max. 5°-10°).

3. Pracovni pruchody (kfiZzovy vzor): Zvys$te otacky na stupefi 3-4. Pohybujte strojem pomalu (cca 2-3 cm za sekundu)
nejprve horizontalnimi prekryvajicimi se tahy (50% prekryv) a nasledné vertikalnimi tahy. Nevyvijejte silny tlak — lestici vykon
zajistuje pasta a vaha stroje.

4. Dolesténi a kontrola: Snizte otacky na stupen 1-2, uvolnéte pritlak a provedte finalni pfejezd. Stroj vypnéte a sejméte z laku
az po Uplném zastaveni kotouce!

5. Stirani zbytkl pasty: Zbytky le$ténky setfete Cistou mikrovlaknovou utérkou bez pfitlaku a povrch zkontrolujte inspek&nim
LED svétlem nebo odmastovacem (IPA).

KONTROLA TEPLOTY LAKU: Pravidelné pfikladejte hibet ruky na opracovavany panel. Pokud je lak na dotek horky (nad 50
°C), okamzité preruste praci a nechte misto vychladnout. Zvla$té na plastovych dilech (narazniky, kryty zrcatek) dochazi k
prehtati a propaleni laku mnohondsobné rychleji nez na ocelovém plechu!

6.3 OSetieni kovovych a jinych povrchi

Lesticku KD3078 lIze s Uspéchem vyuZzit k renovaci nerezovych dfezd, mosaznych dild, hlinikovych kol nebo zaZloutlych
polykarbonatovych svétlometl. Pro kovy pouzivejte specialni tuhé voskové bloky nand$ené na filcovy kotoug, pro svétlomety
renovacéni pasty na plasty.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL UDRZBA STROJE A PECE O PRISLUSENSTVI

7. PLANOVANA UDRZBA A CISTENi NARADI
Pravidelnd udrzba elektrické lestiCky prodluzuje jeji Zivotnost, zaruCuje bezporuchovy chod a zabranuje poSkozeni

nakladnych opracovavanych povrchd.

7.1 Cisténi sk¥iné motoru a prevodovky

o Cisténi ventilaénich otvort: Po kazdém pouziti vyfoukejte chladici §térbiny motoru suchym stladenym vzduchem (max.
2 bary). Odstranite tim prach ze zaschlé pasty a vlakna z kotoud&(, ktera brani chlazeni vinuti.

o Péce o plastové kryty: Téleso stroje otirejte vihkym hadfikem s jemnym mydlovym roztokem. PFisny zakaz pouzivani
fedidel, benzinu, acetonu a agresivnich rozpous$tédel — zplsobuji degradaci polykarbonatového téla!

e Mazani prevodovky: Hypoidni pfevodovka je z vyroby naplnéna trvalou lithiovou vazelinou pro vysokootackova ozubeni.
Doplriovani tuku provadéjte pouze v autorizovaném servisu pri generalni revizi (cca po 200 hodinach provozu).

7.2 Kontrola a vyména uhlikovych kartaéu

Elektromotor je vybaven dvéma uhlikovymi kartaci. Jejich opotfebeni pravidelné kontrolujte po kazdych 40-50
hodinach prace.

. Odpojte naradi od sité 230 V.

. Plochym $roubovéakem vySroubujte vnéjsi plastové zatky pouzder uhlikd na bocich téla motoru.

. Vyjméte uhlik i s pfitlacnou pruzinkou a zmérte jeho délku.

AW N o

. Pokud je délka uhlikového bloku mensi nez 6 mm nebo vykazuje vylomeni ¢i spaleny povrch, vyménte vzdy oba uhliky
soucasné za originalni ndhradni dily!

5. ZaSroubujte zatky zpét s citem, aby nedoslo ke strzeni jemného plastového zavitu.

ZABEH NOVYCH UHLIKOVYCH KARTACU: Po montaZi nové sady uhlik(l nechte leéti¢ku béZet naprazdno na stupni 2-3 po

dobu 15 minut. Tim dojde k pfesnému zabrou$eni styéné plochy karta&d k lameldm komutatoru bez jiskfeni a podkozeni
rotoru.

7.3 Myti a regenerace lesticich houbic¢ek a rouna

o Cisténi v priibéhu prace: Nenechavejte pastu na houb& zaschnout. B&hem leéténi kotoud pravidelné &istéte
detailingovym karta¢kem nebo lestici hranou mikrovlakna.

o Prani houbicek: Po skoncéeni prace houbi¢ky neprodlené vyperte ve vlazné vodé (cca 35 °C) za pouziti specialniho
Cistice ledticich kotoudl nebo jadrového mydla. Dikladné promackejte a vyplachnéte.

e Suseni: Houby nezdimejte kroucenim (hrozi odtrzeni suchého zipu od pény!). Pfebytec¢nou vodu vymackejte mezi
dlanémi a nechte vyschnout na vzduchu suchym zipem nahoru mimo salavé zdroje tepla.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

ODSTRANOVANI ZAVAD A PREPRAVNi POKYNY

8. DIAGNOSTIKA ZAVAD A TABULKA RESENi PROBLEMU

V ptipadé nestandardniho chovani stroje provérte nasledujici nejCastéjsi priciny pred kontaktovanim servisniho stfediska:

Pfiznak zavady

Motor se po zapnuti nerozbiha

Motor nedosahuje maximalnich otaéek

Nadmérné jiskieni na komutatoru

Preh¥ivani pfevodovky nebo motoru

Vyrazné vibrace a hazeni kotouce

Pravdépodobna pfi¢ina

Pteruseny ptivod proudu, poskozeny sitovy
kabel, vadny spina¢ nebo zcela opotiebené
uhliky.

PFilis dlouhy nebo tenky prodluzovaci kabel
(pokles napéti), podpéti v siti < 230 V.

Opottebené uhliky, znecistény komutator
prachem z pasty, zadfené kartace v
pouzdrech.

Zanesené ventilaéni Stérbiny, nadmérny
trvaly pfitlak obsluhy na kotou¢, dlouha
prace na nizké otacky.

KFivé nalepena houba na unasedi,
poskozeny ¢i zdeformovany unasec,
uvolnény zavit M14.

9. BEZPECNE SKLADOVANI A PREPRAVA NARADI

Napravné opatieni

Zkontrolujte zasuvku a
jisti¢. Provérte stav kabelu.
Zkontrolujte délku uhlikd a
v pripadé potreby je
vymeérnite.

PouZijte prodluzovaci kabel
s prifezem min. 3 x 1,5
mm? o délce max. 25 m.
Zapojte stroj do jiné sitové
zasuvky.

Vyménte uhliky za nové a
provedte 15minutovy
zabéh. Vyclistéte komutator
a pouzdra suchym
stlacenym vzduchem.

Vycistéte chladici
priduchy. Snizte pfitlak na
naradi. Nechte motor bézet
1-2 minuty naprazdno na
maximalni otacky pro
ochlazeni.

Znovu a presné vycentrujte
lestici houbu na suchy zip
unasece. Dotahnéte talif na
vieteno. Vymeérite
poskozeny talif.

e Podminky skladovani: Lesticku skladujte v suchém, Cistém, bezprasném prosttedi pfi teplotach od +5 °C do +30 °C,
mimo dosah déti a neoprdvnénych osob. Nevystavujte ji pfimému slunci ani mrazu.

e Ochrana kotouéi: UnaSeci talif a lestici houbi¢ky skladujte naplocho v ¢istém obalu, aby nedo$lo k deformaci pény ¢i

usazovani abrazivniho prachu.

e Pf¥eprava: Pfi transportu zajistéte naradi proti posunuti, padim a podkozeni pfivodniho kabelu. PouZivejte originalni

prepravni krabici.

ZAKAZ NEAUTORIZOVANYCH ZASAHU: Neodborné otevirani sk¥iné motoru, Gpravy elektronického reguldtoru nebo
zésahy do kabeldZe mohou zpUsobit smrtelny traz elektrickym proudem a vedou k okamzZitému zéaniku veskerych zaruénich

naroka!
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL ES PROHLASENi O SHODE A ZARUCNi PODMINKY

ES PROHLASENI O SHODE « EC DECLARATION OF CONFORMITY
podle smérnic Evropského parlamentu a Rady / podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Zplnomocnény zastupce vyrobce: FOREINTRADE S.A.

Adresa zplnomocnéného zastupce: Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek:

Nazev vyrobku: Elektricka Uhlova lesticka (Polerka elektryczna)

Obchodni znacka: KRAFT&DELE (oznaceno téZ obchodni zndmkou Bestcraft)

Model | Typové oznaceni: KD3078 (série KD3078, KD3079)

Zakladni technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, jmenovity pfikon 2 650 W, 800-3 300 min™, kotou¢ @ 180 mm, zavit M14

Pfedmét vySe uvedeného prohlaseni spliiuje pfislusné harmonizacni pravni predpisy Evropské unie:

- 2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

- 2014/35/EU Smérnice o elektrickych zafizenich nizkého napéti (LVD)

- 2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

- 2011/65/EU Smérnice o omezeni pouzivani nebezpecnych latek v EEZ (RoHS 2)

- 2000/14/ES Smérnice o emisich hluku zafizeni uréenych k pouziti ve venkovnim prostoru

Harmonizované evropské technické normy a specifikace:

EN 60745-1:2009+A11:2010 « EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011 « EN IEC
61000-6-1:2019 + EN IEC 61000-3-2:2019 - EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Ovéreni shody provedeno zkuSebnou: Beide Shenzhen Product Service Limited (6F Bldg E, Hourui 3rd Ind Zone, Xixiang, Baoan Dist.,
Shenzhen, China).

Cislo certifikatu shody: B-E210637265 ze dne 29. 01. 2021.

Osoba povéiena kompletaci technické dokumentace: Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Ma Dong Hui
Misto a datum vydani: Tarczyn, 17. 06. 2024 Podpis a razitko opravnéné osoby
ZARUCNIi PODMINKY (CZ | SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zarucni servis:
mésicll pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle OZ) a FOREINTRADE S.A., Ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn,
12 mésicl pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Polsko.
se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokazané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni nesmi byt vyhazovano do
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZzné opotfebeni smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU).
spotiebnich dilG (uhliky, tésnéni, vrtaky, diamantové korunky, Odevzdejte jej na uréenych sbérnych mistech k ekologické
unasece, brusné vyseky, teflonové nastavce), skody vzniklé recyklaci druhotnych surovin.
neodbornou montazi, pfetizenim stroje nebo zanedbanim
predepsané udrzby.
EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu
Predprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska
chodu
Garancni prohlidka
Pravidelna revize
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