KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Rada svaredek plastt - Instalatérska technika

PROFESIONALNIi INSTALATERSKA RADA

POLYFUZNIi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 2 800 W

Model: KD3071 - Pfikon 2 800 W - Elektronicka regulace 50-300 °C - Teflonové nastavce @ 16-63 mm « LED
kontrolky - Sada v kovovém kufru

TOPNY PRiKON REGULACE TEPLOTY
23800W 50-300°C
Rychly ohfev < 10 min Pfesny termostat +3 °C

SADA ADAPTERU POVRCH ADAPTERU
7 velikosti PTFE Teflon
@16, 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm Vysoka nepfilnavost

- Vysokovykonny topny systém 2 800 W: Masivni topny
¢lanek zarucuje bleskovy nabéh teploty do 10 minut a stabilni
udrzovani nastavenych parametr( bez kolisani i pfi nepfetrzitém
provozu.

- Kompletni sada 7 teflonovych adaptéri (@ 16-63 mm):
Masivni topné trny i objimky pokryté jakostnim technickym
teflonem (PTFE) zabrarujicim ulpivani nataveného polymeru.
- Pfehledna LED indikace provoznich rezimG: Dvoubarevna
signalizace probihajiciho nahfivani (Cervend) a dosazeni
nastavené provozni teploty (zelend) pro spolehlivou kontrolu.

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY:

- Plynula elektronicka regulace teploty 50-300 °C: Presné
nastaveni optimalni teploty pro réizné druhy termoplast( (PP-R,
PP-RCT, PE-RT, PB, PE-HD, PVDF) s toleranci +3 °C.

. Simultanni montaz az 3 paru &elisti: Rozmé&rna mecéova
deska se 3 montaznimi otvory umoziuje osazeni vice dimenzi
soucasné pro plynulou instalatérskou praci bez prostoja.

- Kompletni dilenska vybava v kovovém kufru: Plechovy
transportni kufr, stabilni montazni stojan, montazni imbusovy
kli¢ a upevnovaci Srouby pro profesionalni nasazeni na stavbé.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO OBSLUHU: Pted uvedenim polyftzni svateéky do provozu si dilkladné prostudujte tento
navod k obsluze a veskeré bezpecénostni pfedpisy. Topna deska dosahuje za provozu teploty az 300 °C - hrozi nebezpedi tézkych
popalenin! Zafizeni pfipojujte vyhradné do fadné uzemnéné zasuvky 230 V s proudovym chrani¢em (RCD). Pfi praci vzdy pouZivejte
teplovzdorné svarecské rukavice a pristroj odkladejte vyhradné do dodaného stojanu. Je pfisné zakazano ochlazovat svarecku vodou!
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL VSeobecné bezpednostni predpisy - Elektricka ochrana

1. VSeobecné bezpecnostni pokyny pro elektricka tepelna zarizeni

Polyfuzni svarecka plastovych trubek KRAFT&DELE KD3071 je profesionalni elektrické tepelné naradi uréené pro spojovani
termoplastickych trubek a tvarovek roztavenim jejich styénych ploch. Vzhledem k vysokym provoznim teplotdm (az 300 °C)
a vysokému elektrickému pfikonu 2 800 W je nezbytné disledné dodrzovat vedkerad bezpecénostni pravidla na ochranu pred
Urazem elektrickym proudem, popéalenim a vznikem poZaru.

VYSTRAHA: Preététe si vedkerd bezpeénostni varovani, pokyny a instrukce. Opomenuti uvedenych varovani a pokyn(i méize mit
za nasledek Uraz elektrickym proudem, téZké popaleniny nebo vznik poZaru. VSechna varovani a pokyny uschovejte pro budouci
pouziti.

1.1 Bezpecnost pracovniho prostoru a prevence pozaru

o Cistota, sucho a osvétleni: Pracovi$té udrzujte v naprosté &istoté, suchu a p¥i dostateéném osvétleni. VIhké prostfed:,
neporadek a volné lezici pfedméty na podlaze zvySuji riziko zakopnuti s rozZhavenou svafeckou v ruce.

e Vybusna a hoflava prostiedi: Se svareckou je prisné zakazano pracovat v prostiedi s nebezpedim vybuchu nebo poZaru
(v pfitomnosti hoflavych kapalin, benzinu, lak(, rozpous$tédel, technickych plynd nebo usazeného uhelného &i dievniho
prachu). Povrchova teplota topné desky (aZ 300 °C) a spinaci kontakty mohou iniciovat okamzité vzniceni hoflavych par!

e Pozarni pasmo: V okruhu minimalné 3 metrd od svafecky se nesmi nachdzet Zzadné snadno zépalné latky, lepenka,
hadry, dfevéné hobliny ani polystyren. Na pracovisti méjte vzdy v pohotovosti provozuschopny snéhovy (CO,) nebo
praskovy hasici pfistroj.

e Ochrana okolnich osob: Béhem provozu zamezte pristupu déti, nepoucenych osob a zvifat do pracovniho prostoru.
Rozptyleni pozornosti obsluhy midze vést ke ztraté kontroly nad zafizenim a fatalnim nasledkdm.

1.2 Elektricka bezpecnost a pozadavky na napajeci sit

o Trida ochrany | a povinné uzemnéni: Svarecka KD3071 patfi do I. tfidy elektrické ochrany. Musi byt pfipojena vyhradné
do zasuvky 230 V ~ 50 Hz s fadné zapojenym a funkénim ochrannym kolikem (PE). Nikdy neupravujte zastr¢ku a
nepouzivejte neuzemnéné adaptéry!

o Jisténi a proudovy chranié¢: Napajeci obvod musi byt jistén jisti¢em s charakteristikou B nebo C o jmenovitém proudu
min. 16 A a proudovym chrdni¢em (RCD) s vybavovacim rezidudlnim proudem nepfesahujicim 30 mA.

« Dimenzovani kabelaZe: Vzhledem k pfikonu 2 800 W musi mit prodluzovaci kabel minimalni prifez médénych zil 2,5
mm?2 Pouzivejte pouze tfiZilové kabely s ochrannym vodi¢em PE schvalené pro staveni$tni pouZiti (typ HO7RN-F). Buben
prodluZovaciho kabelu vZdy pIné rozvinte, aby nedoslo k jeho prehrati indukci.

e Ochrana kabelu pred teplem: Dbejte na to, aby se prfivodni kabel za Zadnych okolnosti nedotkl horké topné desky
svareCky ani nahfivacich adaptérd. Roztaveni izolace kabelu pfedstavuje bezprostfedni riziko smrtelného U(razu
elektrickym proudem!

o Zakaz mechanického namahani kabelu: Pfistroj nikdy neprenasejte, nezavésujte ani neodpojujte ze zasuvky tahem za
privodni kabel. Kabel chrante pfed ostrymi hranami trubek, olejem a mechanickym skfipnutim.

e Ochrana pfed vlhkem a destém: Zafizeni nesmi byt vystaveno desti, stfikajici vodé ani provozovano ve vlhkych
Sachtach a vykopech bez adekvatniho zastreseni. Do elektrické skifiné nesmi vniknout voda ani jiné kapaliny.

1.3 Osobni bezpeénost obsluhy a ochranné pomcky

o Svarecéské teplovzdorné rukavice: Pfi manipulaci se svareckou, vyméné adaptérl a provadéni svarl vzdy pouzZivejte
certifikované ochranné rukavice s vysokou tepelnou odolnosti (dle EN 407, min. Uroven 2 pro kontaktni teplo) chranici
pred kontaktem s povrchem o teploté 300 °C.

e Ochrana oéi a pracovni odév: PouZivejte ochranné bryle (dle CSN EN 166) chranici zrak pfed nahodnym odstiiknutim
roztaveného polymeru. Noste pfiléhavy pracovni odév z nehoflavé baviny nebo kiZe a pevnou uzavfenou obuv s
protiskluzovou nevodivou podrazkou.

o Stfizlivost a soustiedéni: Se svareckou nepracujte pfi Unavé, indispozici ani pod vlivem alkoholu, 1éki ¢ omamnych
latek tlumicich pozornost a reakéni schopnosti.

e Nenechavat bez dozoru: Zapnuta polyfuzni svarecka nesmi byt nikdy ponechana bez dozoru. Po ukonceni prace pfistroj
ihned odpojte ze sité a nechte vychladnout.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Specificka bezpecnostni pravidla - Prevence rizik

2. Specificka bezpecnostni pravidla & prevence popaleni a zplodin

Polyfuzni svafovani termoplastl probiha pfi teplotach pfesahujicich 260 °C. Nedbalost, spéch &i opomenuti technologickych
zdsad mlZe mit za nasledek hluboké popéleniny klZe, otravu toxickymi plyny z rozlozeného polymeru nebo trvalé
poskozeni zafizeni.

2.1 Prevence tézkych popalenin (topna deska dosahuje az 300 °C)

Vysoka tepelna kapacita: Masivni hlinikova topna deska i hlinikové adaptéry akumuluji znaéné mnozstvi tepelné energie.
Horké zUstavaji je$té desitky minut po vypnuti termostatu a odpojeni ze sité.

P¥isny zdkaz kontaktu s holou kiiZi: Nikdy se nedotykejte topné desky, upeviiovacich $roubd ani adaptérd holou rukou
¢i nechranénym télem. Teplota 260-300 °C zpUsobuje popaleniny Ill. stupné béhem zlomku sekundy!

Postup prvni pomoci pfi popaleni: Pfi ndhodném kontaktu okamzité chladte postizené misto proudem Cisté studené
tekouci vody po dobu minimalné 15-20 minut. Na popaleninu neaplikujte Zddné masti, oleje ani zasypy. Sterilné prekryjte
a neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc.

NEBEZPECi POPALENI: Pfed jakoukoliv manipulaci, montaZi & vymé&nou adaptérd nebo ukladanim svareéky do transportniho
kufru nechte pfistroj zcela vychladnout na bezpecnou teplotu okoli (pod 40 °C).

2.2 Zasady bezpeéného odkladani svarec¢ky na montazni stojan

Pouziti originalniho stojanu: Svare¢ka musi byt mezi jednotlivymi svary a béhem nah¥ivani VZDY zasunuta do dodaného
stabilniho kovového stojanu.

Nehoflavy a pevny podklad: Stojan se svareckou umistujte vyhradné na vodorovny, suchy a nehoflavy povrch (betonova
podlaha, keramicka dlazba, kovovy montazni stdl).

Zakaz odkladani na hoflavé materialy: Je prisné zakazano odkladat horkou svarecku pfimo na podlahu, koberec,
lepenku, dfevéna prkna, plastové trubky ¢i polystyren. Hrozi okamzity vznik pozaru a poSkozeni podlah!

2.3 Prevence toxickych vyparu p¥i prehfati plastovych materialt

Termicka degradace plastl: Pfi pfekrodeni normované technologické teploty (nad 280 °C u PP-R) dochézi k pfepalovani
plastu a rozpadu polymernich fetézcl za vzniku toxickych a silné drazdivych aerosold, oxidu uhelnatého a akroleinu.
Zajisténi ucinného vétrani: Pfi praci v uzavienych prostorach, koupelnach a Sachtach zajistéte trvalé a ucinné vétrani
(prGvan, odtahovy ventilator). PFi déletrvajicim svafovani pouZivejte respirator s filtrem proti organickym plynim a
Casticim.

DodrZovani technologickych €asd: Trubky ani tvarovky nenechdvejte na nahfivacich adaptérech déle, nez stanovi
tabulka na strané 6 pro dany primér potrubi.

2.4 Prisny zakaz chlazeni topné desky vodou

Kategoricky zakaz: Je pfisné zakdzano polévat svarecku vodou, chladit ji mokrym hadrem, ponotovat do nadob s vodou
nebo vystavovat snéhu za Ucelem urychleni chladnuti!

Destrukce materialu: Prudky teplotni Sok zpUsobi nevratné zkrouceni hlinikové desky, prasknuti vnitfniho topného
télesa 2 800 W, odloupnuti teflonového povlaku PTFE a zni¢eni termostatu.

Smrtelné elektrické riziko: Vniknuti vody do elektrického plasté zplsobi okamzity zkrat, prorazeni izolace a smrtelné
nebezpecdi pro obsluhu. Ztrata zaruky je v tomto pfipadé okamzita.

2.5 Vyznam piktogramu a vystraznych symboll

Symbol Nazev a specifikace Pokyn a bezpecnostni vyznam pro obsluhu

230V /50 Hz Napajeci napéti [ Kmitocet Zatizeni pfipojujte vyhradné do jednofazové sité 230 V s kolikem

PE.
2800 W Jmenovity pfikon zafizeni Celkovy elektricky pfikon topného ¢lanku svarecky KD3071.
HORKY Ly Topnéa deska dosahuje az 300 °C. Nebezpedi popaleni, zdkaz
\% k |
POVRCH arovani pred vysokou teplotou dotyku!
NAvVOD Ctéte navod k obsluze Pfed pouzitim si dlikladné prostudujte veskeré pokyny a instrukce.
RUKAVICE Ochranné pracovni rukavice Povinnost pouzivat certifikované teplovzdorné svarecské rukavice.
Zafri 1 tii ih . jte k klaci
WEEE Falaafde) remdese arizeni nepatfi do domovniho odpadu. Odevzdejte k recyklaci
elektroodpadu.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Technické parametry - Popis konstrukce

3. Technické parametry & konstrukcéni usporadani

Polyfuzni svafecka KRAFT&DELE KD3071 je koncipovana pro profesionalni instalatérské a topenarské prace pfi realizaci a
rekonstrukcich vnitfnich rozvodd studené a teplé uZitkové vody, Ustfedniho vytapéni a podlahového topeni. Robustni
hlinikova topna deska s prikonem 2 800 W zarucuje bleskovy ndbéh teploty a perfektni teplotni stabilitu.

Technicka specifikace polyfiuzni svarecky KD3071

Obchodni modelové oznaéeni

Jmenovité napajeci napéti /
Kmitocet

Jmenovity topny pfikon

Rozsah plynulé regulace
teploty

Doba nabéhu na teplotu 260
°C

Sada svaFovacich adaptért v
baleni

Povrchova Gprava adaptéru

Poéet montaznich otvora na
desce

Tloustka topného panelu
T¥ida elektrické ochrany

Stupen mechanického kryti
Hmotnost samotné svarecky

Celkova hmotnost soupravy v
kufru

Délka napajeciho kabelu

Indikace provoznich stavl

KRAFT&DELE KD3071

230 V ~ [/ 50 Hz jednofazovy
stfidavy proud

2800W

50 °C az 300 °C (presnost
termostatu +3 °C)

< 10 minut

@ 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm (7
pard)

Nepfilnavy technicky teflon (PTFE)
3 otvory pro sou¢asnou montaz
Celisti

15 mm masivni hlinikovy odlitek

Ttida | (uzemnéni ochrannym
vodi¢em PE)

IP20 (pro vnitfni pouZziti)
1,80 kg

cca 3,10 kg

1,56 m (tfizilovy kabel, méd min. 2,5
mm?)

LED: Cervena (ohtev), zelena
(dosazena teplota)

Konstrukéni usporadani svarecky KD3071

VYSOKY VYKON 2 800 W: Topny ¢&lanek s vysokym pfikonem 2
800 W poskytuje rychly nabéh teploty pod 10 minut a
mimofadnou tepelnou stabilitu i pfi svafovani velkych dimenzi @
50 a 63 mm v chladnych stavbach.

3.1 Popis hlavnich konstrukénich éasti a ovladacich prvku

1. Stabilni montazni stojan: Odolny ocelovy podstavec pro
bezpecné a pevné odlozeni svarecky na pracovni ploSe ¢i podlaze.
2. Otvory na topné desce: 3 prichozi otvory pro upevnéni
svarovacich adaptérd pomoci imbusovych $roubd M6.

3. Masivni hlinikova topna deska: Odolné téleso se zalitym
topnym ¢lankem 2 800 W pro rovhomérny prenos tepla.

4. Ridici panel s termostatem: Plynula regulace teploty s LED
kontrolkami (Cervend nahtivani, zelena pfipraveno).

3.2 Rozsah standardni dodavky soupravy KD3071

Soucasti dodavky svareéky KRAFT&DELE KD3071 je: polyfuzni svafecka 2 800 W s termostatem, ocelovy montazni stojan, 7 par
svafovacich adaptért (@ 16, 20, 25, 32, 40, 50 a 63 mm) potazenych technickym teflonem PTFE, montdzni imbusovy kli¢, sada
upevriovacich imbusovych §roubl M6, pevny plechovy transportni kufr a originalni ndvod k obsluze s prohla$enim o shodé&.

3.3 Kompatibilni termoplastické materialy potrubi

- PP-R (polypropylen typ 3): BéZné rozvody pitné, studené i teplé
vody a Ustfedniho topeni (svafovaci teplota 260 °C).

« PE-HD a PE-RT (polyethylen): Podlahové vytapéni, venkovni
vodovodni a primyslové pfipojky (svafovaci teplota 220-240 °C).

- PVDF (polyvinylidenfluorid): Chemicky vysoce odolna potrubi pro
primyslové technologie a agresivni média (svafovaci teplota 260-

280 °C).

5. Privodni sitovy kabel: TtiZilovy pryzovy kabel 230 V s litou
vidlici Schuko a ochrannym vodi¢em PE.

6. Ergonomicka tepelné izolovana rukojet: Tvrzeny plast s
protiskluzovou texturou chranici ruku obsluhy pfed sdlavym teplem.
7. Sada teflonovych adaptérd (@ 16—-63 mm): Par topného trnu
(pro tvarovku) a objimky (pro trubku) s PTFE povlakem.

8. Plechovy transportni kufr: Robustni kufr pro bezpecné ulozeni
a prepravu kompletni svafecské soupravy a pfislusenstvi.

- PP-RCT (polypropylen nové generace): Potrubi s vyssi tlakovou
odolnosti a ten¢i sténou (svafovaci teplota 260 °C).

+ PB (polybutylen): Vysoce flexibilni topenafské rozvody odolné
proti rdzim a namahani (svafovaci teplota 240-260 °C).

- Plocha meéova deska: MoZnost osazeni aZ 3 adaptérd souasné
umoznuje plynuly pfechod mezi stoupackou a odbockami bez
zdrzovani.

Zatizeni KD3071 je univerzalné pouZitelné pro veskeré standardni trubni systémy vyrabéné dle norem €SN EN 1SO 15874 (PP-R), €SN EN ISO
15875 (PE-X) a CSN EN 1SO 15876 (PB).
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Pfiprava k praci - Montaz nastavcu - Nastaveni

4. Priprava k provozu, montaz nastavcu & priprava potrubi

Pfed zahdajenim montaZnich praci zkontrolujte kompletnost a stav dodané soupravy. Veskeré pfipravné ¢innosti a manipulaci
s adaptéry provadéjte vyhradné na odpojeném a zcela vychladlém zafizeni!

4.1 Sestaveni stojanu a stabilni usazeni svarec¢ky

1. Vyjméte ocelovy montazni stojan z transportniho kufru a poloZte jej na rovny, pevny, suchy a nehotlavy povrch. Pro préci
na dilenském ponku Ize podstavec pevné zafixovat truhlarskou svérkou pro maximalni stabilitu.

2. Svisly vodici ¢ep stojanu zasufite do odpovidajici montazni drazky ve spodni ¢asti télesa svarecky.

3. Ovérte stabilitu sestavy — svarecka se nesmi viklat, naklanét ani pfevracet pfi nasunovani trubek na nahfivaci adaptéry.

4.2 Montaz teflonovych svafovacich adaptéri imbusovym kli¢em

1. VeSkeré montazni ukony provadéjte pouze pf¥i zcela studené svarecce odpojené od elektrické sité.

2. Zvolte odpovidajici par adaptérd podle vné&jsiho priméru svafovaného potrubi (napf. @ 25 mm).

3. Prilozte nahtivaci trn (pro hrdlo tvarovky) z jedné strany topné desky a nahtivaci objimku (pro trubku) z protéjsi strany
desky presné proti montaznimu otvoru.

4. Prostréte dodany imbusovy Sroub M6 otvorem v objimce a desce a zaSroubujte jej do vnitfniho zavitu v trnu.

5. Pomoci pfilozeného imbusového kli¢e Sroub pevné dotdhnéte (doporuéeny utahovaci moment 6-8 Nm). Adaptéry musi
celou svou plochou tésné dosedat na hlinikovou desku bez jakékoliv vile!

6. Na topnou desku miZete souasné namontovat az 3 pary adaptér rliznych dimenzi (napf. @ 20, 25 a 32 mm). Pro

zachovani optimalniho vyvazeni téZisté montujte vétsi a téZsi adaptéry (@ 40-63 mm) blize k rukojeti a mensi adaptéry na
Spic¢ku desky.

UPOZORNENi PRO MONTAZ ADAPTERU: NedotaZeny adaptér ma nedostatedny prestup tepla z desky, co? vede k
nerovnomérnému prohtati materialu a vzniku netésnych spoji! Nikdy nedotahujte Srouby na rozzhavené desce holyma rukama.

4.3 P¥ipojeni k siti a nastaveni/kalibrace provozni teploty

e Zasunte sitovou vidlici do fadné uzemnéné zasuvky 230 V ~ 50 Hz. Na pfistroji se rozsviti Cervena LED kontrolka, ktera
signalizuje napajeni a probihajici ohfev topného ¢lanku.

e Regula¢nim knoflikem termostatu nastavte poZadovanou provozni teplotu: pro standardni polypropylenové rozvody (PP-
R, PP-RCT) nastavte normovanou teplotu 260 °C (pro PE rozvody 220-240 °C).

e Nahtati na provozni teplotu trva diky vykonu 2 800 W méné nez 10 minut.

e Jakmile deska dosdhne nastavené teploty, ¢ervena kontrolka zhasne a rozsviti se zelena LED kontrolka, oznamujici
pripravenost k praci.

e Stabilizace teploty: Po prvnim rozsviceni zelené kontrolky vyckejte jesté cca 2-3 minuty, aby se teplo rovhomérné
rozvedlo z desky do celého objemu masivnich hlinikovych adaptérd. Teplotu Ize zkontrolovat dotykovym teplomérem.

4.4 Priprava potrubi a tvarovek pred svafovanim

¢ Kolmé déleni potrubi: Trubku zafiznéte specialnimi nGzkami na plasty pfesné v pravém Uhlu (90°) k jeji podélné ose.
Sikmy Fez je nepfipustny — vede k nestejnomérnému svarovému lemu a skryté netésnosti!

o Odstranéni otfepu a kalibrace: NoZzem nebo vystruznikem odstrafite veskeré vnitfni otfepy a plastové $pony po Fezani,
aby nedoslo k jejich zaneseni do armatur ¢i termostatickych baterii. V pfipadé mirné ovality pouzijte kalibraéni trn.

e Srazeni vnéjsi hrany (15°): Vnéjsi hranu uriznuté trubky zkoste kalibracnim ofezavacem pod Uhlem 15° na hloubku cca
2-3 mm. Zkoseni usnadfiuje zavedeni do nahfivaci objimky a zabrarfiuje shrnuti roztaveného plastu dovnitf prifezu.

o Cisténi a odmasténi: Svarovany konec trubky i vnitiek tvarovky ogistéte od prachu a dlikladné odmastéte &istym
technickym lihem. Nechte odpafit do sucha. Nikdy nepouzivejte synteticka fedidla, benzin ani aceton!

¢ Vyznaceni hloubky zasunuti: Mékkou tuzkou vyznacte na konec trubky presnou montazni hloubku podle technologické
tabulky. Nikdy trubku nezasouvejte hloubéji za vyznacenou rysku!

SVAROVANI{ ZA CHLADNEHO POCASI: Pfi montaZi za teplot pod +5 °C chladnou natavené plochy mnohem rychleji. Chrafite
pracovisté pred prlvanem, tvarovky predehfejte v temperovaném prostoru a prodluzte dobu nahfivani na svafecce o cca 50 %.
Pro silnost&nné trubky vétsich dimenzi (@ 40-63 mm) pouZzivejte nlzky s rdénovym pfevodem.
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5. Technologicky postup polyfuzniho svarovani trubek PP-R

Polyfuzni svafovani je proces vzajemného molekuldrniho prolnuti roztavenych styénych ploch trubky a tvarovky za presné
stanovené teploty a tlaku. Pro docileni 100% homogenity a dlouhodobé mechanické pevnosti spoje je nezbytné presné
dodrZovat stanovené technologické Casy.

5.1 Tabulka technologickych éasu svafovani pro trubky PP-R (pfi teploté 260 °C)

Vnéjsi pramér

T Hloubka zasunuti Doba nahftivani Doba prestaveni (max.) Doba chladnuti (min.)
316 mm 12,0 mm 4 sekundy 4 sekundy 2 minuty
220 mm 14,0 mm 5 sekund 4 sekundy 2 minuty
@ 25 mm 16,0 mm 7 sekund 4 sekundy 2 minuty
@ 32 mm 18,0 mm 8 sekund 6 sekund 4 minuty
240 mm 20,0 mm 12 sekund 6 sekund 4 minuty
@50 mm 22,0 mm 18 sekund 6 sekund 5 minut
@63 mm 24,0 mm 24 sekund 8 sekund 6 minut

* Uvedené hodnoty plati pro teplotu okolniho prostfedi 20 °C. Pfi venkovni montazi pfi teplotach pod +5 °C prodluzte dobu nahfivani o cca 50 %.

5.2 Krok za krokem: Spravny technologicky postup provedeni svaru

1. Souéasné nasunuti dilti: Tvarovku nasufite na topny trn a trubku zasurite do topné objimky soué¢asné plynulym osovym
pohybem bez otaéeni. Trubku zasouvejte pfesné po vyznacenou rysku hloubky. U vétSich primér (@ 50 a 63 mm)
vyuzijte opory o stabilni stojan pro vyvinuti potfebného osového pfitlaku.

2. Méfeni doby nahFivani: Jakmile jsou oba dily pIné zasunuty na doraz adaptér(l, za¢ind odpocet doby nahtivani podle
tabulky. Dily drzte stabilné, netlacte nadmérnou silou a nenaklanéjte je do stran.

3. Vyjmuti ze svarecky: Po uplynuti stanovené doby nahfivani oba dily plynulym tahem bez pootaceni stahnéte z
nahfivacich adaptéra.

4. Osové spojeni komponentt: Okamzité — v limitu maximalni doby pFestaveni — zasufite nahfaty konec trubky do tvarovky
az po vyznacenou rysku. Zakaz jakéhokoliv pootaceni béhem spojovani! Na prechodu mezi trubkou a tvarovkou se
vytvori rovnomérny dvojity svarovy lem nataveného materialu.

5. Korekce souososti a zarovnani: Pripadnou drobnou korekci Uhlu provedte okamzZité béhem prvnich 2-3 sekund po
zasunuti. Po uplynuti tohoto ¢asu je jakykoliv pohyb zakdzan, doslo by k destrukci krystalické mfizky svaru.

6. Fixace a chladnuti bez pnuti: Spojené dily drzte pevné zafixované po dobu 20-30 sekund. Nasledné nechte spoj volné
chladnout na vzduchu. Spoj nevystavujte ohybu, krouceni, pnuti ani vibracim pfed uplynutim piné doby chladnuti!

NEJCASTEJSI ZAVAZNA CHYBA PRI SVAROVANI: Pretladeni trubky za vyzna&enou rysku nebo pfetaZeni nahfivaciho &asu
zpUsobi vhrnuti roztaveného materidlu dovnitf potrubi. Vytvofeny vnitfni navalek drasticky zuzi svétlost (prifez) potrubi, coz
vede k hluku v rozvodech a znehodnoceni celé instalace!

5.3 Vizualni kontrola kvality provedeného svaru

Bezvadny polyfuzni svar se vyznacuje rovhomérnym, nepferuSenym dvojitym svarovym lemem (vytlacenym polymerovym prstencem) po
celém obvodu styku trubky a tvarovky. Svar nesmi vykazovat zadné pory, bubliny, zCernalé spalené ¢astecky ani osové vychyleni. Pokud
je lem nesoumérny nebo trubka vykazuje zkrouceni, je nutné vadny uzel vyfiznout a nahradit novou tvarovkou.

5.4 Zkouska tésnosti a tlakové zkousky dle CSN EN 805

V souladu s normou CSN EN 805 smi byt potrubni rozvod z polypropylenu napustén vodou a podroben pfedbé&zné tlakové zkou$ce
nejdfive 1 hodinu po provedeni posledniho svaru. Konecnou tlakovou zkousku (obvykle 1,5nasobek provozniho tlaku, min. 1,0-1,5 MPa)
provadéjte aZz po uplynuti 24 hodin od dokon&eni montaZe, kdy dojde k plné krystalizaci a stabilizaci v8ech spoji v celém rozvodu.
Vysledky tlakové zkousky zaznamenejte do predavaciho protokolu.

5.5 Provadéni montaZe ve stisnénych prostorach

PF¥i praci pod stropem, v instala¢nich jadrech nebo rozich Ize svarecku vyjmout ze stojanu a operovat pfimo na zdi. V téchto pfipadech je
nutna spoluprace dvou pracovnik( — jeden drzi svafecku za rukojet a druhy provadi pfesné nasunuti tvarovky a trubky.
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Udrzba - Diagnostika zavad - Skladovani

6. Technicka udrzba, péce o PTFE povlak & diagnostika poruch

Pfed provadénim jakychkoliv udrzbovych praci, ¢i§téni nebo vymény adaptér( vzdy odpojte pfivodni kabel svarecky ze
sitové zasuvky a nechte pfistroj vychladnout na bezpeénou teplotu!

6.1 Cisténi a udrzba teflonovych adaptér (PTFE)

o Cisténi za tepla suchou bavinénou utérkou: Zbytky roztaveného polymeru stirejte z povrchu adaptér(i bezprostiedné
po dokonceni kazdého svarecského cyklu, dokud je svarecCka jesté tepld (cca 150-200 °C). Pouzivejte vyhradné Cisty
suchy bavinény hadtik nebo papirové ubrousky. Za tepla jde nataveny plast snadno setfit bez mechanického namahani
povlaku. Pokud plast na adaptéru zchladne a ztvrdne, svarec¢ku znovu kratce nahfejte a setfete za tepla.

o P¥isny zdkaz abraziv a kovovych nastrojd: K &isténi nikdy nepouzivejte draténé kartace, Sroubovéky, noze, ocelové
Skrabky, smirkovy papir ani abrazivni Cistici pisky! Jakékoliv naruseni &i poskrabani teflonové vrstvy zplsobi trvalé
pfipalovani a lepeni plastu.

e Zakaz syntetickych textilii: Nikdy necistéte horkou svarecku hadry ze syntetickych vlaken (nylon, polyester), které by
se okamzité priskvafrily k teflonovému povlaku.

e Vyména opotiebovanych adaptéri: Pokud dojde k mechanickému poskrabani teflonové vrstvy a odhaleni hlinikového
jadra, adaptér neprodlené vyménte za novy originadlni dil KRAFT&DELE. Prace s poskozenym teflonem znehodnocuje
kvalitu svard.

6.2 Pravidelna kontrola termostatu a elektrickych ¢asti

e Ovéreni presnosti termostatu: Pravidelné premérte teplotu topné desky kalibrovanym kontaktnim teplomérem nebo
infraCervenym pyrometrem. Odchylka by neméla pfesdhnout +5 °C od nastavené hodnoty. V pfipadé vétsi odchylky
zajistéte sefizeni v autorizovaném servisu.

o Pravidelné elektrorevize: Pfistroj podléha pravidelnym revizim elektrického ruéniho naradi dle €SN 33 1600 ed. 2.
Zkontrolujte neporudenost plasté privodniho kabelu, stav rukojeti a tésnost Sroubovych spoji. Zkontrolujte izolaéni stav
pred zahajenim kazdé topné sezony.

7. Diagnostika a odstranovani provoznich zavad

Projev zavady

Svarecka po zapnuti nehfeje,

LED nesviti

CGervena LED sviti trvale,
zelena se nerozsviti

Plast se pfi nahfivani pali,
kouf¥i a ¢erna

Plast se lepi na adaptéry a
tahne vliakna

Trubka jde do nah¥ivaci
objimky ztuha

Zhotoveny spoj je netésny
nebo praska

Teplota desky kolisa nebo
neodpovida

Pravdépodobna pfi¢ina
Chybi napéti v zasuvce; poskozeny privodni
kabel; prerusena vnitini tepelna pojistka.

Vadny regulaéni termostat; poSkozeni topného
¢lanku 2 800 W.

Nastavena pfilis vysoka teplota (> 280 °C);
vadny termostat prehfiva desku.

Poskozenda nebo opotfebovana vrstva PTFE;
adaptéry jsou zneci$téné mastnotou.

Nesrazend nadbézna hrana trubky 15°;
nedostatec¢né nahrata topna deska.

Pootoé&eni dill pFi spojovani; prekroéena doba
prestaveni; studeny svar; mastnota.

Znecisténé kontakty termostatu; uvolnéna
bimetalova Ci elektronickad sonda.

Doporuéené FeSeni

Zkontrolujte jisti¢ v rozvadéci a zasuvku 230 V;
provérte stav kabelu; pfedejte k opravé do servisu.

Nechte pristroj proméfit a termostat ¢i topné téleso
vyménit v autorizovaném servisu.

SniZte nastavenou teplotu termostatem na 260 °C;
premérite desku externim teplomérem.

Vymeénte adaptéry za nové originaini dily; za tepla
dikladné ocistéte bavinénym hadrem a lihem.

Srazte vnéjsi hranu trubky kalibraénim ofezavacem;
vyckejte na rozsviceni zelené kontrolky a nahtati.

Trubku zasunujte vyhradné osové bez rotace; zkratte
Cas prestaveni; plochy peclivé odmastéte lihem.

Zajistéte odborné vycisténi a kalibraci teplotniho Cidla
v autorizovaném servisu.

6.3 Bezpecné skladovani a preprava

Po ukonceni prace svarecku odpojte od sité a nechte ji na stojanu pfirozené vychladnout (cca 30-45 minut). Nikdy
neurychlujte chladnuti vodou! OCiSténé adaptéry i vychladlou svarecku ulozte do plechového kufru na ur¢ena mista, aby
nedochéazelo k odirani teflonu. Pfivodni kabel svifite do volné smycky bez ostrych ohybl. Skladujte v suchém a Cistém
prosttedi pfi teplotdch +5 °C az +35 °C, mimo dosah déti a neopravnénych osob.

PECE O KUFRIK: Adaptéry ukladejte do kufru se$roubované v parech (trn + objimka). Zabranite tim ndhodnym naraztim
citlivych teflonovych ploch o kovové stény kufru pti prepravé na stavbu.
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ES Prohlaseni o shodé - Zaruka

elektromagnetické kompatibility

provadéci smérnice Komise (EU) 2015/863

Vyrobce | Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
Sidlo a adresa zastupce: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

ES PROHLASENIi O SHODE | EC DECLARATION OF CONFORMITY

vydané podle smérnic Evropského parlamentu a Rady, ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

FOREINTRADE S.A.

timto na vlastni vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze technické zafizeni:

Nazev vyrobku: Polyfuzni svarecka plastovych trubek a tvarovek (Socket Fusion Welding Machine)
Obchodni oznaéeni [ Model: KRAFT&DELE KD3071
Zakladni technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, 2 800 W, 50-300 °C, adaptéry @ 16-63 mm PTFE, T¥ida I, IP20

splfiuje vSechna pfislusna zakladni bezpecnostni ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic:
« 2014/35/EU (LVD): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o harmonizaci pravnich pfedpist &lenskych statd tykajicich se

dodavani elektrickych zatizeni uréenych pro pouzivani v uréitych mezich napéti na trh
e« 2014/30/EU (EMC): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych statl tykajicich se

¢ 2011/65/EU (ROHS 2): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek v EEZ véetné

¢ 2000/14/ES: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o emisich hluku zafizeni uréenych k pouziti ve venkovnim prostoru

a bylo navrZeno a vyrobeno ve shodé s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi technickymi normami:
EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A14:2019+A1:2019+A2:2019+A15:2021 ¢ EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 ¢ EN
62233:2008 ¢ EN 55014-1:2017 * EN 55014-2:2015 ¢ EN 61000-3-2:2014 ¢ EN 61000-3-3:2013 ¢ EN 50581:2012

Pfezkou$eni typu a certifikaci provedla notifikovana zkusebna Ente Certificazione Macchine Srl (Notified Body No. 1282, Via Ca’
Bella 243, 40053 Valsamoggia BO, ltaly), ktera vydala certifikat shody ¢. 0P190902.ZYMQO15.

Osoba povéfena sestavenim a archivaci technické dokumentace:
Ma Dong Hui, Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

V Janéwku, dne 12.04.2023
Ma Dong Hui « Prezes Zarzadu

ZARUCNIi PODMINKY & REKLAMACNI RAD (CZ [ SK)

Na zafizeni je poskytovéna standardni zékonna zaruka 24 RECYKLACE

mésicu pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a
12 mésictli pro podnikatele a pravnické osoby (nédkup na ICO).
Zaruka se vztahuje na skryté vady materialu a prokazatelné
vyrobni vady vzniklé béhem zarucni doby. Zaruka se nevztahuje
na bézné opotiebeni spotfebnich ¢asti (teflonovy povlak PTFE

svafovacich adaptér(, t&snéni, mechanické podkozeni

privodniho kabelu), zavady vzniklé neodbornym zachdazenim,
chlazenim desky vodou, pretizenim nebo zanedbanim udrzby.

AUTORIZOVANY DISTRIBUTOR & EKOLOGICKA

Vyhradni distribuce a autorizovany servis v EU: FOREINTRADE
S.A., Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Ekologicka likvidace elektroodpadu (WEEE): Zatizeni nesmi
byt vyhazovano do smésného komunainiho odpadu (evropska
smérnice WEEE 2012/19/EU). Odevzdejte je na uréenych

sbérnych mistech elektroodpadu k bezplatnému zpétnému

Reklamaci uplatriujte s dokladem o koupi a Cistym zafizenim v

origindlnim kufru.

EVIDENCNI LIST SERVISNiICH PROHLIDEK, GARANCNICH OPRAV A ELEKTROREVIZi

Datum Typ Ukonu (Revize [ Servis)

Predprodejni kontrola

Garancéni prohlidka

Pravidelna revize (CSN 33 1600)

Garanéni revize (12 mésicQ)

Pravidelna revize (CSN 33 1600)

Pozaruéni servis [ Oprava

KRAFT&DELE - KD3071 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Zjist&ny stav [ Provedené vymény dilt

Kompletnost baleni, vizualni stav, zkou$ka
ohfevu

Kontrola presnosti termostatu, stavu kabelu a
PTFE vrstvy

Méfeni izolaéniho odporu (> 2 MQ) a
ochranného vodi¢e PE

Prezkou$eni bezpeénostnich parametrl a
rovinnosti Celisti

Kontrola funkce proudového chrani¢e RCD a
tésnosti desky

odbéru a odborné recyklaci drahych kovi, m&di a hliniku. Setfite
tim Zivotni prostiedi i cenné suroviny.

Razitko a podpis servisu
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