KRAFT&DELE - PROFESSIONAL PROFESIONALNI INSTALATERSKE NARADI

UZIVATELSKY NAVOD K OBSLUZE «- PREKLAD ORIGINALN{HO NAVODU

POLYFUZNi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 2 800 W

KRAFT&DELE PROFESSIONAL - Model KD3070 [ KD3071/ KD3072 - Teplota 50-300 °C - Nastavce 16-63 mm -
Teflonovy povlak

2800W 50-300 °C 16-63 mm <15 min

MAX. TOPNY VYKON REGULACE TEPLOTY ROZSAH SVAROVANI DOBA NAHRATI

KLiICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNiI STANDARDY:

« Vykonné dvojité topné téleso (az 2 800 W): ZajisStuje rychly nabéh teploty a stabilni tepelnou kapacitu i pfi venkovnich
montazich za chladného pocasi.

« Presna elektronicka [ termostaticka regulace: Plynulé nastaveni teploty v rozmezi 50 °C az 300 °C s LED kontrolkami
nahfati a provozni pfipravenosti.

. Teflonovy (PTFE) neprilnavy povlak celisti: Zabraruje ulpivani nataveného plastu na topnych nastavcich a zarucuje
dokonale Cisty homogenni svar.

. Kompletni sada topnych trni v baleni: Zahrnuje nastavce pro dimenze trubek 16, 20, 25, 32, 40, 50 a 63 mm s montaznimi
inbusovymi Srouby.

« Stabilni montazni stojanek: Umoznuje bezpecné odloZeni rozpalené svarecky na podlahu nebo upevnéni ke hrané
pracovniho stolu.

« Robustni plechovy pfepravni kufr: PohodIné uloZeni svafecky, stojanku, niZzek na plastové trubky, metru a
kompletniho ptisluSenstvi.

Dovozce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko - Certifikat ECM 0P190902.ZYMQO15
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO POLYFUZNi SVAROVANI

1. VSEOBECNE A TEPELNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY

Polyfuzni svédfeCka KRAFT&DELE KD3070 je uréena k tepelnému spojovani (svafovani preplatovanim) termoplastickych
trubek a tvarovek z materiald PP-R (polypropylen), PB (polybuten) a PE (polyetylen) pouzivanych ve vnitfnich rozvodech
pitné i teplé vody a Ustfedniho vytapéni. Teplota topné desky dosahuje az 300 °C, proto je nutné striktné dodrzovat veskeré
bezpecnostni zasady.

NEBEZPECi POPALENI A POZARU: Topna deska a nastavce dosahuji b&hem provozu teploty aZ 300 °C. Nikdy se
nedotykejte horkych kovovych ¢asti nechranénou pokozkou! PouZivejte tepluvzdorné ochranné rukavice. Rozpalenou
svarecku odkladejte vyhradné do dodaného kovového stojanku a zajistéte bezpecnou vzdalenost od hoflavych latek.

1.1 Bezpeénost ha montaznim pracovisti

e Vétrani prostoru: Pfi nahfivani termoplastl dochéazi k uvolfiovani vypard z tavného procesu. Pracovi$té musi byt trvale a
dobre vétrané. Nevdechujte kouf z prehiatého plastu!

¢ Ochrana pred hoflavinami: Nepracujte v blizkosti tékavych rozpoustédel, barev, izola¢nich pén a jinych
vznétlivych materiald.

e Bezpecné odkladani: Nikdy neodkladejte horkou svarecku na dievéné podlahy, koberce ani plastové povrchy.

1.2 Elektricka bezpecénost

e Uzemnéni: Zarizeni je spotfebiCem tiidy | a musi byt pripojeno vyhradné do fadné uzemnéné zasuvky 230 V ~ 50 Hz s
ochrannym kolikem (PE)!

¢ Ochrana kabelu pred teplem: Dbejte na to, aby se pfivodni kabel za Zadnych okolnosti nedotkl rozpalené topné desky
svare€ky. Roztaveni plasté zplsobi okamzZity zkrat.

o Vlhkost a voda: Svarecku chrarite pred desStém a vodou. Pfi préci v instalacnich Sachtach dbejte na to, aby do svarecky
nevnikla vytékajici voda z potrubi.

PECE O TEFLONOVY POVLAK CELISTI: Nikdy nedistéte teflonovy povlak topnych nastavct kovovymi §krabkami, draténymi

kartadi ani nozi! Poskozeni PTFE vrstvy vede k lepeni plastu a znehodnoceni svarovych spoji. Horké nastavce otirejte
vyhradné suchym bavinénym hadrem.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

TECHNICKA DATA A SCHEMA KOMPONENT

2. TECHNICKA SPECIFIKACE

Typ a model vyrobku

Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Maximalni pfikon topnych téles

Rozsah plynulé regulace teploty
Presnost udrZovani teploty termostatem
Doba nabéhu na provozni teplotu (260 °C)
Priméry dodavanych topnych nastavcu
Povrchova Uprava topnych nastavcu
MoZnost montaZe nastavci

Trida elektrické ochrany

Svételna indikace

Hmotnost samotné svarecky

KRAFT&DELE KD3070 (série KD3070-KD3072)
230V ~50Hz

2 800 W (dvojity topny okruh s nezavislymi spinaci)
50 °C az 300 °C

+5°C

<15 minut

216, 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm

Kvalitni neprilnava teflonova vrstva (PTFE)

AZ 3 pary nastavcl souasné na topnou desku
Ttida | (s ochrannym uzemnénim), kryti IP20
Cervena (ohtev télesa) [ Zelena (dosaZena nastavena teplota)

cca 1,45 kg (kompletni sada v kufru cca 4,2 kg)

3. SCHEMA SVARECKY A OVLADACICH PRVKU

Glowica
grzewcza

Podstawka

1. Hlinikova topnéd deska s montaznimi otvory

2. Teflonovy Celistovy nastavec (samice pro trubku)
3. Teflonovy trnovy nastavec (samec pro tvarovku)
4. Inbusovy upevnovaci Sroub M8

KRAFT&DELE - KD3070 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Wiacznik

Obudowa
Przewod

zasilajacy

Uchwyt

Adapter do rur

5. Spinacée topnych okruhd s kontrolkami

6. Otocny termostat nastaveni teploty (50-300 °C)
7. Tepelné izolovana ergonomicka rukojet

8. Odnimatelny podlahovy montdzni stojanek
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL MONTAZ NASTAVCU A PRIPRAVA K SVAROVANI

4. MONTAZ TOPNYCH NASTAVCU A USTAVENI SVARECKY
Montaz a vyménu topnych nastavcl provadéjte vzdy za studena pred ptipojenim svarecky k elektrické siti!

4.1 Upevnéni nastavcu na topnou desku

1. Vyberte par teflonovych nastavct odpovidajici vnéjdimu prdméru spojovaného potrubi (nap¥. @ 20 mm).
2. O¢istéte dosedaci plochy nastavci i topné desky od pfipadného prachu.

3. Prilozte Celistovy nastavec z jedné strany topné desky a trnovy nastavec z protilehlé strany.

4

. Prostrcte dodany inbusovy Sroub M8 stfedovym otvorem a pevné jej dotdhnéte inbusovym klicem. Pevné dotazeni zajistuje
dokonaly pFestup tepla z topné desky do nastavca.

5. Na topnou desku Ize soudasné namontovat az 3 pary nastavcd riznych dimenzi pro plynulou préaci bez nutnosti pfezouvani.
Nejvétsi pramér umistujte vZdy co nejbliZze k rukojeti pro optimalni stabilitu t&zisté.

5. NASTAVENiI SVAROVACIi TEPLOTY

Polyfuzni svatovani vyzaduje presné dodrzeni technologické teploty pro dany typ materialu trubek:

« Material PP-R (polypropylen): Doporucena teplota 260 °C (povolené rozmezi 255 °C az 270 °C).
« Material PE (polyetylen): Doporucena teplota 220 °C (rozmezi 200 °C az 220 °C).

« Material PB (polybuten): Doporucend teplota 240 °C.

KONTROLA TEPLOTNI STABILIZACE: Po dosaZeni nastavené teploty (zhasnuti ¢ervené kontrolky a rozsviceni zelené)
vycCkejte minimalné 5 minut pred zahajenim prvniho svaru, aby se teplota rovhomérné prohtala v celém objemu masivnich
teflonovych néastavcu.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL TECHNOLOGIE SVAROVANIi A CASOVE NORMY

6. TECHNOLOGICKY POSTUP POLYFUZNiHO SVAROVANI TRUBEK PP-R

Kvalitni svarovy spoj vznikd molekuldrnim prolnutim natavenych vrstev trubky a tvarovky za pfisného dodrZeni
technologickych ¢ast podle normy DVS 2207-11.

6.1 Krok za krokem: pfFiprava a provedeni svaru

1. Déleni trubky: Trubku ufiznéte specialnimi nGZkami na plastové trubky kolmo k jeji ose. Sikmy fez je nepfipustny!
2. PFiprava povrchu: Konec trubky a hrdlo tvarovky ocistéte a odmastéte hadfikem s technickym lihem. Na trubce tuzkou vyznacte
montazni hloubku zasunuti (nesmi byt zasunuta hloubé&ji, aby nedo$lo k pfi§krceni vnitfniho prifezu).

3. Zasunuti do nastavci: Soutasné a bez otaéeni zatladte tvarovku na trn a trubku do objimky svéafeéky az po vyznacenou rysku.
4. Doba nahfivani: Jakmile jsou oba dily plné zasunuty, zaénéte méFit dobu nahfivani dle nize uvedené tabulky.

5. Spojeni a fixace: Po uplynuti nahfivaci doby oba dily plynule vysufite z ndstavcl a ihned je bez pootadeni axialné zatladte do
sebe az na doraz. Spoj pevné fixujte po dobu tuhnuti.

7. TABULKA TECHNOLOGICKYCH CASU SVAROVANI PP-R (PRI 260 °C)

Vnéjsi pramér

ST Hloubka svaru Doba nahfivani Doba prestaveni (max.) Doba chladnuti (min.)
216 mm 13 mm 5 sekund 4 sekundy 2 minuty

220 mm 14 mm 5 sekund 4 sekundy 2 minuty

225 mm 15 mm 7 sekund 4 sekundy 2 minuty

@32 mm 16,5 mm 8 sekund 6 sekund 4 minuty

240 mm 18 mm 12 sekund 6 sekund 4 minuty

@ 50 mm 20 mm 18 sekund 6 sekund 5 minut

@ 63 mm 24 mm 24 sekund 8 sekund 6 minut

PRISNY ZAKAZ POOTACENI PRI SPOJOVANI: Pfi zasouvani natavené trubky do tvarovky je pfisné zakazano dily jakkoli
pootadet! Pootoéeni roztrhd natavené polymerni fetézce a zplsobi netésnost svaru pod tlakem.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL

UDRZBA CELISTi, CISTENi A ODSTRANOVANI ZAVAD

8. PRAVIDELNA UDRZBA A PECE O SVARECKU

Pred jakoukoli udrzbou, manipulaci s Celistmi nebo Cisténim vzdy odpojte pfivodni kabel ze sité 230 V a vyckejte na Uplné

vychladnuti svarecky!

8.1 Cisténi teflonovych nastavci

o Cisténi za tepla: Pfipadné zbytky roztaveného plastu na nastavcich setfete ihned po dokoné&eni svaru suchym, &istym
bavinénym hadrem, dokud je svarecka jesté tepla.

o Zakaz agresivnich prostfedkl: Nikdy nepouzivejte draténky, smirkovy papir ani kovové $pachtle. Jakykoli $krabanec na
teflonové vrstvé vede k dalSimu lepeni plastu a degradaci nastavce.

o Kontrola opotiebeni teflonu: Pokud se teflonova vrstva vlivem dlouhodobého pouZivani prodie az na hlinikovy zaklad,
nastavec okamzité vymeénte za novy.

9. DIAGNOSTIKA A RESENi MOZNYCH PROVOZNICH PORUCH

PFiznak zavady

Svarecka po zapnuti nehfeje

Deska hieje malo, nedosahne
260 °C

Plast se pali a kou¥i

Trubka se lepi na nastavec

Pravdépodobna pfi¢ina

Chybi sitové napéti; vypnuty spina¢ okruhu;
termostat nastaven na minimum; vadné topné
téleso.

Zapnut pouze jeden topny okruh; poskozeny
termostat; nizké sitové napéti na dlouhém
prodluzovaku.

Nastavena pfili§ vysoka teplota na termostatu
(nad 280 °C); vadny regulacéni termostat.

Znecistény nebo poskozeny teflonovy povlak;
nedostatecna teplota ohfevu (lepeni studeného
plastu).

Napravné opatreni

Zkontrolujte zasuvku 230 V; zapnéte oba
spinacCe; nastavte termostat na 260 °C;
kontaktujte servis.

Zapnéte oba spinace (plny vykon 2 800 W);
pouZzijte prodluZovaci kabel s prifezem min.
3x1,5 mm?2

Zkontrolujte nastaveni knofliku termostatu;
nechte regulaci proméfit v autorizovaném
servisu.

Horky nastavec oclistéte bavinénym hadrem;
vyckejte na pIné nahrati; opotfebovany
nastavec vymérnite.

KONTROLA INTEGRITY SiTOVEHO KABELU: Pfed kaZzdym zapojenim vizualné provétte cely privodni kabel. Pokud do$lo k
nahodnému propéleni plasté horkou deskou, stroj nezapinejte a kabel nechte vyménit v odborném servisu.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SKLADOVANI, PREPRAVA A EKOLOGICKA LIKVIDACE

10. POKYNY PRO BEZPECNE SKLADOVANI A PREPRAVU

¢ Chladnuti prfed ulozenim do kufru: Pfed uloZenim svarecky do plechového prepravniho kufru vyckejte minimalné 30
minut, dokud neni topna deska i ndstavce zcela studené na dotek! UloZeni horkého pfistroje poskodi plastové ¢asti
prisludenstvi (metr, nGzky) a hrozi pozar.

o Skladovaci podminky: Svarecku a veskeré teflonové prislusenstvi ukladejte v suchém, bezprasném prostredi pfi
teplotach +5 °C az +35 °C mimo dosah korozivnich chemikalii a déti.

e PFeprava: Pfi transportu v automobilu uklddejte kufr vodorovné a zajistéte jej proti posunuti a padam.

11. EKOLOGICKA LIKVIDACE ELEKTROODPADU (WEEE)

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o nakladani s odpadnimi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi nesmi byt
tento vyrobek likvidovan v béZzném smésném komunalnim odpadu.

Recyklace kovl: Topna deska a nastavce obsahuji cenné TFidéni obald: Ocelovy pfepravni kufr a kartonové obaly
slitiny hliniku a médi. Odevzdejte vyfazené zafizeni do predejte do pfisludnych kontejnerl na tfidény odpad pro
sbérného dvora k recyklaci druhotnych surovin. opétovné vyuziti.

DOPORUCENI VYROBCE K TLAKOVE ZKOUSCE: Hotové svafované potrubni rozvody PP-R podrobte tlakové zkou$ce
vodou nejdfive 2 hodiny po dokondeni posledniho svaru, aby doslo k tplIné krystalizaci a stabilizaci polymeru v celém
prafezu stény trubky.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL ES PROHLASENIi O SHODE & ZARUCNi PODMINKY

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Podle smérnic Evropského parlamentu a Rady a mezinarodnich norem ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE Sp. z 0.0., ul. Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko
Popis a uréeni vyrobku: Polyfuzni svarecka plastovych trubek (Zgrzewarka do rur)
Obchodni znac¢ka [ Model: KRAFT&DELE - Model KD3070 (fada KD3070 [ KD3071 [ KD3072)

VySe popsany predmét prohlaseni spliuje veskeré prislusné harmonizacni pravni predpisy Evropské unie:

¢ 2014/35/EU (LVD): Smérnice Evropského parlamentu a Rady o zafizenich nizkého napéti.

« 2014/30/EU (EMC): Smérnice o elektromagnetické kompatibilité.

« 2011/65/EU & 2015/863/EU (RoHS): Smérnice o omezeni pouzivani nebezpecnych latek v EEZ.

Harmonizované technické normy a specifikace aplikované pfi posuzovani shody:
EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017 ¢ EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 ¢ EN 62233:2008 * EN 55014-1:2017 ¢ EN
55014-2:2015 ¢ EN 61000-3-2:2014 ¢ EN 61000-3-3:2013

Oznameny subjekt provadéjici posouzeni shody a certifikaci: Ente Certificazione Macchine Srl (Via Ca’ Bella, 243, Loc. Castello di

Serravalle, 40053 Valsamoggia, Bologna, Italie).
Cislo certifikatu typu: 0P190902.ZYMQO15

Misto a datum vydani: VarSava, 02.09.2019 FOREINTRADE Sp. z 0.0.
Jméno a funkce odpovédné osoby: Krzysztof Forein, Jednatel spoleé¢nosti (podpis a razitko opravnéné osoby)
ZARUCNI PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicll pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle OZ) a FOREINTRADE S.A., Ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn,

12 mésicu pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokazané v Likvidace elektroodpadu: Zafizeni nesmi byt vyhazovano do
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZzné opotrebeni smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU).
spotiebnich dilG (uhliky, tésnéni, vrtaky, diamantové korunky, Odevzdejte jej na uréenych sbérnych mistech k ekologické
unasece, brusné vyseky, teflonové nastavce), skody vzniklé recyklaci druhotnych surovin.

neodbornou montazi, pretizenim stroje nebo zanedbanim
predepsané udrzby.
EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska

Predprodejni kontrola chodu

Garancni prohlidka

Pravidelna revize
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