KRAFT&DELE KD3068 - Profesionalni fada orbitalnich lesticek PROFESIONALNI ORBITALNI LESTICKA 21 MM - DUAL
Dual Action

PROFESIONALNI ELEKTRICKA ORBITALNI LESTICKA DUAL ACTION

Model: KD3068 - Piikon 1 500 W - 230 V ~ 50 Hz - Velky orbitalni vykmit 21 mm (BigFoot systém) - Dva nosné unasece 8 125 mm a ¢ 150 mm se
suchym zipem (Velcro) v baleni - Plynuld 6stupniova elektronicka regulace 2 100-5 000 min™" - Plynuly rozbéh SoftStart - Konstantni elektronika s
tachogeneratorem - Zavit vietena 5/16"-24 UNF - Pryzovy detailingovy kabel 5 m - Hmotnost 2,7 kg

ACTION

ce
T N1 N
1500W/230V Orbit 21 mm $ 125 & 150 mm 2 100-5 000 min™
JMENOVITY PRIKON DUAL ACTION BIGFOOT 2 TALIRE V BALENI 6STUPNOVA REGULACE
Vysoky toCivy moment Rychly ubér bez hologramu Suchy zip - Zavit 5/16"-24 Tachogenerator - SoftStart

KLiICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI « KRAFT&DELE KD3068

Vykonny elektromotor 1 500 W s plynulym rozbéhem SoftStart: Orbitalni vykmit 21 mm (Dual Action BigFoot): Rozsahla elipticka
Mé&déné vinuti odolné vidi vysokému zatizeni s elektronicky Fizenym trajektorie unasece dramaticky zkracuje ¢as le$téni rozmérnych ploch
nabéhem eliminuje Skubnuti pfi startu a zabraruje rozstfiku lesticich karoserie (stfechy, kapoty) pfi zachovani nulového rizika probrouseni
past. laku.

Konstantni elektronika s tachogeneratorem: Integrovana procesorovd Dva prémiové unasece v baleni (¢ 125 mm a ¢ 150 mm): OkamZzita
jednotka automaticky dorovnava vykon a udrZuje nastavené otacky i pfi  volba idealniho priméru kotouce dle &lenitosti karoserie s uchycenim na

kolisajicim zatiZeni a pfitlaku, coZ garantuje homogenni finish. standardni zavit 5/16"-24 UNF a viceotvorovym chlazenim suchého zipu.
Ergonomické télo s protiskluzovou tpravou SoftGrip: Pogumovana Profesionalni pryZovy napajeci kabel délky 5 metri: Mimofradné
predni rukojet ,hruska” spolu s vyvazenym télem a aretaci spinace dlouhy, ohebny kabel HO7RN-F umoziuje neomezeny pohyb kolem
umoznuji precizni kontrolu stroje po mnoho hodin intenzivni prace bez celého vozu bez nutnosti tahat za sebou nevhodné prodluzovaci

unavy. zasuvky.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pfed uvedenim orbitaln{ ledticky KD3068 do provozu si diikladné prostudujte tento navod k obsluze.
Dbejte na spravnou techniku vedeni lesti¢ky celou plochou talife rovnobézné s povrchem bez naklapéni na hranu! Neprekracujte prirozeny pfitlak
odpovidajici hmotnosti stroje (2,7 kg). PouZivejte certifikované ochranné bryle (CSN EN 166), ochranu sluchu (CSN EN 352) a respirator. Pfivodni{
kabel vedte vzdy prfes rameno mimo lestény lak karoserie.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace Model: KD3068 Strana1z 8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - Professional BEZPECNOSTNIi PREDPISY « VELKY VYKMIT DUAL ACTION

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY (ESN EN 62841-1, CSN EN 62841-2-4)

Provoz elektrické orbitélnivleétiéky KRAFT&DELE KD3068 Qodléhé platnym evropskym normam CSN EN 62841-1 (Elektrické naradi provozované
motorem - Bezpecnost — Cast 1: VSeobecné pozadavky) a CSN EN 62841-2-4 (Zvlastni pozadavky na rucni brusky a lesti¢ky jiné nez kotoucové).

Obsluha je povinna bezpodmineéné dodrzovat zasady bezpecéné prace s elektrickym nafadim:

Pracovisté a lakyrnicka bezpecnost:

* Pracovi$té udrZujte v dokonalé &istoté, suchu a s intenzivnim
osvétlenim (doporuceno detailingové inspekéni svétlo 4 000-5 000 K).

e S lestickou nikdy nepracujte v prostiedi s nebezpeéim vybuchu nebo
pozaru (v pfitomnosti hoflavych kapalin, fedidel laku, benzinu ¢i
vybudnych aerosoll). Komutator motoru vytvafi provozni jiskfeni.

e Zabrante pfistupu déti a nepovolanych osob do pracovniho prostoru.
Ztrata koncentrace maze vést ke zranéni ¢i pokozeni karoserie.

Elektricka bezpecnost (TFida ochrany Il [A]):

e Vidlice napajeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce 230 V [ 50 Hz

jisténé jisticem 10 A nebo 16 A s proudovym chrani¢em (RCD 30 mA).

e Nafadi nevystavujte desti, stfikajici vodé ani vysoké vzdusné vihkosti.

Vniknuti vody do krytu motoru zvysSuje riziko Grazu el. proudem.

e Pfivodni kabel chrarite pfed teplem, oleji, chemikaliemi a ostrymi

hranami. Nikdy nepfenasejte lesticku za pfivodni kabel.

2. DYNAMIKA A TECHNOLOGICKE VYHODY 21MM VYKMITU BIGFOOT

Orbitalni lesticka Dual Action kombinuje dva soucasné pohyby: nucenou excentrickou oscilaci s vykmitem 21 mm a volnou setrvaénou rotaci
unasede kolem vlastni osy. Tento kineticky systém pfinasi revoluéni vyhody oproti konvenénim rotaénim lestic¢kdm i orbitdlnim strojim s malym

vykmitem (8-12 mm):

RYCHLY UBER SKRABANCU NA VELKYCH PLOCHACH:

Pfi vykmitu 21 mm urazi kazdé abrazivni zrno na lesticim padu drahu az
2,5x delSi nez u bé&zné 8mm lestiCky. Tim je dosaZeno enormni fezné
rychlosti (cut capacity) pfi odstrafiovani hlubokych vrypl, zmatnéni po
brouseni P1500-P2500 a oxidace na rozsahlych panelech kapot, stfech a
bok( automobilll v rekordnim &ase.

BEZPECi BEZ TEPELNEHO POSKOZENIi LAKU A HOLOGRAMU:

Na rozdil od rotacnich brusek, které soustiedi tfeni do koncentrovaného
ohniska a mohou béhem vtefiny propdlit lak na hranach, 21mm orbitalni
pohyb tfeni nepretrzité rozptyluje do Siroké plochy. Povrch laku
zUstava chladny i pfi intenzivni korekci a nevznikaji mikroskopické
kruhové stopy (hologramy / buffer trails).

3. STABILNi PRACOVNi POLOHA A ERGONOMICKE OBOURUCNI VEDENI

Oscilujici hmotnost unasece vyZaduje pevnou kontrolu stroje a bezchybnou ergonomii obsluhy pro zamezeni Unavy zapésti:

snizenym nad stfedem opory. DrZte stroj obéma rukama - zadni ruka
svira hlavni rukojet se spinacem, pfedni ruka spociva dlani shora na
pogumované hlavé (,hrusce” SoftGrip). Ramena méjte uvolnéna. Vaha
stroje KD3068 (2,7 kg) odvadi hlavni praci, neni tfeba tlacit!

Bezpecna prace na vyvysenych plochach: Pfi lesténi stfech dodavek,
SUV ¢&i rozmérnych kapot se nikdy nenatahujte pfes viz a nikdy
nestoupejte na pneumatiky, prahy ¢i sedacky. PouZivejte vyhradné
stabilni hlinikové detailingové ploSiny nebo certifikované schidky s
protiskluzovym naslapem a nosnosti min. 150 kg.

4. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP) A KABELOVY MANAGEMENT

Ochrana zraku (CSN EN 166):

PouZivejte uzaviené ochranné bryle.
Excentricky vykmit 21 mm pfi 5 000
kmitech/min mGzZe vymrstit kapky pasty, zaschlé
hrudky a politury pfimo do od&i.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Ochrana sluchu (CSN EN 352):

Pfi dlouhodobé préci v detailingovych halach
pouzivejte muslové chranice sluchu nebo
tvarovky do usi. Hladina akustického vykonu
stroje dosahuje 93 dB(A).

Vedeni kabelu za ramenem:

Pfivodni 5m pryZovy kabel vedte vZdy pres své
rameno a za zady! Zabranite tim kontaktu
kabelu s lakem karoserie (poskrabani) i
namotani do talite.
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KRAFT&DELE - Professional

TECHNICKA SPECIFIKACE - ANATOMIE STROJE KD3068

1. TECHNICKA SPECIFIKACE ORBITALNIi LESTICKY KD3068

Elektrickd orbitalni lesticka Dual Action KRAFT&DELE KD3068 predstavuje Spickovy profesionalni lestici systém navrzeny pro lakyrnické dilny,

autodetailingova studia a naroéné renovace autolaki. Pfehled certifikovanych technickych parametr(:

Technicky parametr [ Vlastnost
Jmenovité napéjeci napéti a frekvence

Jmenovity pfikon elektromotoru
Rozsah kmitll vietena naprazdno
Orbitalni vykmit (excentricita hlavy)
Nosné unasece v baleni stroje

Upinaci zavit vietena unasece
Systém plynulého rozbéhu (SoftStart)
Stabilizace otacek pfi zatézi

Délka a typ pfivodniho kabelu
Hmotnost stroje (dle EPTA 01/2003)

Trida elektrické ochrany a kryti
Hladina akustického tlaku Ly

Hladina akustického vykonu L5

Efektivni hodnota vibraci a},

Obsah standardniho baleni

Hodnota [ Specifikace
230V AC /50 Hz

1500 W

2100 - 5000 min™*

21 mm

%125 mm (5") - # 150 mm (6")

5/16"-24 UNF

Integrovany elektronicky modul
Tachogenerator s procesorem
5,0 m (pryzovy HO7RN-F)

2,70 kg

TFida Il (dvojita izolace [E]), IP20
82,0 dB(A), K = 3,0 dB(A)

93,0 dB(A), K = 3,0 dB(A)

3,85 m/s? K = 1,5 m/s?

Poznamka [/ Zkusebni metodika
Jednofazova sit (pfipustna tolerance +10 %)

Vysoce odolné médéné vinuti statoru a rotoru (tfida
izolace F)

Elektronicka plynuld 6stupriova regulace s predvolbou
Dual Action BigFoot excentricky mechanismus s
protizavazim

Polyuretanové flexibilni talife se suchym zipem Velcro

Standardni jemny palcovy zavit pro profesionalni
detailingové talife

Pozvolny nédbéh otacek bez trhnuti v ruce a bez
rozstfiku pasty

UdrZuje konstantni rychlost oscilace unasece pod
pritlakem

Vysoce ohebny kabel s masivni pryZovou ochranou
proti pfelomeni

Optimalné vyvazena vaha poskytujici pfirozeny
pracovni pfitlak

Ptistroj nevyzaduje ochranné uzemnéni dle CSN EN
62841-1

MéFeno na stanovisti obsluhy dle CSN EN ISO 3744

Garantovana hladina akustického vykonu dle
2000/14/ES

Méfeno na predni a zadni rukojeti dle CSN EN 62841-
2-4

Orbitalni lesticka KD3068, nosny unasec 8 125 mm, nosny unase¢ ¢ 150 mm, nizkoprofilovy
plochy montazni kli¢ 5/16", imbusovy servisni kli¢, ndhradni par uhlikovych karta&a, Sesky navod k

obsluze

2. ANATOMIE A KONSTRUKCNi USPORADANI DiLU KD3068

1« Nosny polyuretanovy unaseé (2 125/150 mm): Talif se suchym zipem

Velcro a chladicimi kanalky.

2 . Protizavazi excentrické hlavy: Dynamicky vyvaZené ocelové zavazi pro

klidny chod 21mm vykmitu.

3 « Upinaci vieteno 5/16"-24 UNF: Zavitova htidel s dosedaci plo$kou pro

montazni klic.

4 - Ergonomicka rukojet SoftGrip (,hruska”): Pogumovana pfedni hlava

pro pfirozenou oporu dlané.

5 « Chladici priduchy prevodovky: Stérbiny pro odvadéni tepla z loZisek

excentru.

komutator.

6 « Plast motoru 1 500 W: Odolny polymerovy kryt chranici vinuti statoru a

7 « Ventilaéni m¥izky motoru: Vstupni Zebrovani pro pfivod chladiciho
vzduchu k rotoru.

8 « 6stupniovy otoény regulator otacek: Elektronicky voli¢ rychlosti (2
100-5 000 min™).

9 « Provozni spina¢ s aretaénim tlaéitkem: Spoust s mozZnosti uzamdeni

pro trvaly nepferu$Sovany béh.

10 « PryZova vyvodka a 5m pfivodni kabel: PruZzna ochrana kabelu

HO7RN-F proti prelomeni.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace
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KRAFT&DELE - Professional

MONTAZ UNASECU - VOLBA KOTOUCU - REGULACE OTACEK

1. MONTAZ A VYMENA UNASECU 125 MM A 150 MM PLOCHYM KLiCEM

PFed kaZdou montaZi, sefizovanim &i vyménou pfisludenstvi vzdy ODPOJTE VIDLICI ZE SITE 230 V! Unased je pfipevnén stfedovym &epem se zavitem

5/16"-24 UNF pfimo do excentrického vyvaZzovaciho bloku:

Postup demontaze unasece:

1. Uchopte pfilozeny nizkoprofilovy otevieny plochy klic.

2. Zasuite kli¢ do $térbiny mezi pryzovy lem hlavy a zadni stranu
unasece a nasadte jej na plosky vietena excentru.

3. Jednou rukou drzte kli¢ a druhou rukou otacejte unasecem proti
sméru hodinovych rucic¢ek, dokud se unasec¢ zcela neuvolni.

4. Zkontrolujte stav zavitu 5/16" a distanc¢ni podlozky na hfideli.

Postup montaze nového unasece:

1. Na zavitovy ¢ep unasece nasadte podloZzku (zabraruje tfeni unasece o
pryzovy plast stroje).

2. Nasroubujte unaseé do vietena ve sméru hodinovych ruéiéek.

3. Zasunte plochy kli¢ na plosky hfidele a rukou unasec¢ pevné dotahnéte.

4. Rukou protocte unasec¢ naprazdno — unasec¢ se musi volné a hladce

protacet na svém loZisku bez drhnuti o kryt hlavy.

2. SPRAVNA VOLBA PRUMERU UNASECE DLE CLENITOSTI KAROSERIE

Unageé& 8 125 mm (5") - Clenité a zakFivené dily:

Mensi talif 125 mm je volbou ¢islo jedna pro tvarové sloZité partie vozu:
sloupky karoserie (A, B, C), lakované néarazniky, prahy, partie pod klikami
dvefi, prolisy vika kufru a aerodynamicka zrcatka. Mensi plocha soustiedi
energii 21mm vykmitu, udrZuje volnou rotaci i na oblych hranach a

Unasec¢ ¢ 150 mm (6") — Rozsahlé ploché panely:

Velky talif 1560 mm exceluje na velkych rovnych plochach: kapoty motoru,
rozmérné stfechy SUV, dodavek a kombi vozidel, hladké boky a dvefni
panely. Pokryva maximalni plochu na jeden prlichod, zkracuje &as préace
aZz o0 35 % a zarucuje dokonale rovnomérny fini§ bez pfechodovych stop.

nabizi chirurgickou pfesnost vedeni.

3. UPEVNENIi A ZASADY CENTROVANiI PENOVYCH A MIKROVLAKNOVYCH PADU

Tvrdy pad (Heavy Cut [ Mikrovlakno):
Tvrda péna nebo husté mikrovldkno. Uréeno pro
hrubé brusné pasty k likvidaci hlubokych vryp(,
zmatnéni po P1500 a tézké oxidace laku.

Stfedni pad (Medium Cut [ Oranzovy):
Univerzalni pénovy kotou¢ pro jednokrokovou
renovaci (One-Step) a odstranéni kruhovych
Skrabanc( od kartaéovych mycek.

Mékky finiSovaci pad (Ultra Finish):

Velmi jemna oteviena péna pro finalni zrcadlovy
lesk, eliminaci mikro-hologrami a strojni
aplikaci sealant( a voska.

PRAVIDLO STRIKTNIHO VYSTREDENI PADU: Kotoué ptikladejte na suchy zip unasece s maximalni peélivosti pfesné na stred (tolerance +1 mm).
Vzhledem k velkému 21mm vykmitu zpUsobuje jakakoli nesouosost masivni vibrace do rukou, pfetéZuje loZiska excentru a vede k rychlému utrzeni

suchého zipu!

4. VOLBA RYCHLOSTNiIHO STUPNE 1-6 DLE PROVADENE OPERACE

Stuperi volice Kmitocet vietena Doporucena operace

Stuperi 1 cca 2100 min™ Rozprostfeni pasty po panelu, nanageni voskul
Stupefii 2 cca 2 600 min™ FindIni zale$tovani voskl a sealant(

Stupeii 3 cca 3 200 min™ Vysoky lesk (Finishing), eliminace hologram
Stupeii 4 cca 3 800 min-" ig:ﬁ:&kerokové lesténi (One-Step), mirna
Stupei 5 cca 4 400 min™’ Intenzivni korekce vad a §krabancu (Cutting)
Stuperi 6 cca 5 000 min™ Maximalni Ubé&r tvrdych keramickych OEM lak{

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Model: KD3068

Doporucené prislusenstvi & Material

Mékky finiSovaci pad, karnaubsky vosk, tekuty
sealant

Ultra jemny ¢erny pad, finiSovaci leSténka s UV
filtrem

Meékky / stfedni pénovy pad, antihologramni pasta

Stfedné tvrdy oranZovy pad, univerzalni pasta
Medium Cut

Tvrdy pénovy pad [ mikrovldknovy pad, pasta Heavy
Cut

Mikrovlaknovy fezny pad, hruba brusna pasta Heavy
Cut
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KRAFT&DELE - Professional

TECHNOLOGIE LESTENi « METODIKA DUAL ACTION

1. JEDNOKROKOVE LESTENi (ONE-STEP) VS. VICEKROKOVA KOREKCE (3-STEP)

Orbitalni technologie KD3068 s 21mm vykmitem umoZiiuje flexibilni volbu detailingového postupu podle stavu laku a poZzadavkl na vysledny finis:

Jednokrokové lesténi (One-Step Polish): Vhodné pro bézné
udrZovana vozidla s jemnymi kruhovymi §krabanci (swirls) po myckach.
Pouziva se stiedné tvrdy pénovy pad a univerzalni le$ténka s postupné
se rozpadajicim brusivem (DAT / SMAT). V jediném prlchodu odstrani
60-80 % mikrodkrabanc a vytvofi hluboky lesk bez nutnosti druhého
kroku. Ideélni pro komeré&ni detailing s dirazem na rychlost a pomér
cena/vykon.

Tristupriova plna korekce laku (3-Step): Urceno pro zanedbané, silné
poskrabané nebo veteranské laky vyZzadujici 95-99% dokonalost:

- Krok 1 (Cut): Mikrovldknovy pad + Heavy Cut pasta (stuper 5-6) pro
likvidaci hlubokych vrypa.

- Krok 2 (Polish): Stfedni pénovy pad + Medium pasta (stupen 4) pro
zahlazeni mikro-mlhy (haze).

- Krok 3 (Finish): Mékky pénovy pad + Finish politura (stupen 2-3) pro
zrcadlovy finis.

2. VYUZITi MIKROVLAKNOVYCH PADU PRO EXTREMNI REZNY VYKON

Mechanismus pusobeni mikrovlakna: Mikrovldknovy pad obsahuje
miliony jemnych syntetickych vldken, kterad zachycuji ¢astice brusné
pasty na svych $pic¢kach. V kombinaci s masivnim 21mm vykmitem nabizi
fezny Ubér srovnatelny s rotacni lesti¢kou a vinénym rounem, avsak pfi
zachovani bezpecnosti orbitalniho pohybu bez rizika propaleni.

Pravidelné vyfoukavani mikrovlakna: Mikrovldknova vldkna se po 1-2
prejezdech slepi zaschlou pastou a odbrousenym lakem. Po kazdé sekci
vyfoukejte pad stlaéenym vzduchem (tlak 2-3 bary) nebo jej
vykartacujte kartackem na pady. Zaneseny pad drasticky ztraci rezny
vykon a prehtiva lak!

3. ZASADNI PRAVIDLO: ROVNOBEZNE VEDENi TALIRE BEZ NAKLAPENi NA HRANU

ZAKAZ NAKLAPENi UNASECE NA HRANU - PRINCIP VOLNE ROTACE:

Orbitalni lesticka KD3068 vyuziva volné rotujici talit pohanény setrvacnosti excentru. Kotou¢ musi po celou dobu prace leZet celou plochou dokonale
rovnobézné s povrchem karoserie! Jakmile obsluha lesticku nakloni na hranu, dochazi k okamZitému zastaveni rotace talife — unasec se pouze tiepe
na mist&, lestici u&innost klesd o 90 %, dochdazi k lokalnimu pfehtati okraje padu a hrozi mechanické poskozeni unadede. Na unased si mliZete nakreslit
lihovym fixem ¢ernou rysku — pfi spravném vedeni vidite, Ze se ryska plynule otaci.

4. MINIMALNI PRITLAK — VAHA STROJE (2,7 KG) ZCELA POSTACUJE

Jednou z nejéastéjdich chyb za&inajicich detailerd je vyvijeni silného tlaku rukama na télo lesti¢ky. Hmotnost stroje KD3068 &ini 2,7 kg, coZ poskytuje

optimalni pfirozeny tlak pro efektivni korekci:

Dusledky nadmérného pfitlaku: Silny tlak rukou zadusi volnou rotaci
una$ede, zplsobi extrémni zahfivani loziska excentru, vede k roztaveni
suchého zipu na unasedi a rozpadu vnitini struktury pénového padu.

Spravna technika drzeni: Stroj pouze podpirejte a smérové navigujte.
Ruce slouzi jako vodici rameno, nikoli jako lis. Lesticka musi po povrchu
karoserie hladce plout bez brzdéni rotace talife.

5. KRIZOVA TECHNIKA VEDENi (CROSS-HATCH PATTERN) A INSPEKCE

Prace v sekcich 50 x 50 cm: Na vyc¢i§tény kotou¢ naneste 3-4 kapky
pasty velikosti hrasku. Pastu pfi vypnutém stroji rozetiete po sekci.
Zapnéte stroj na stupen 1, rozprostiete pastu a prepnéte na pracovni
otacky (stupen 4-5). Ved'te pomalé tahy s prekrytim 50 %: 3—-4 tahy
vodorovné, poté 3-4 tahy svisle rychlosti posuvu 2-3 cm/s.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Stirani mikroviaknem a kontrola odmasténim: Po zprlihlednéni pasty
stroj vypnéte a sejméte z laku. Zbytky pasty setfete mékkou bezesvou
mikrovldknovou utérkou. Pro kontrolu skute¢ného stavu laku povrch
odmastéte inspekénim roztokem izopropanolu (IPA 1:1 s destilovanou
vodou), ktery odstrani maskovaci oleje.
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KRAFT&DELE - Professional

UDRZBA STROJE « CISTENi UNASECE « UHLIKY

1. CISTENi UNASECE A CHLADICICH KANALKU STLAGENYM VZDUCHEM

Zivotnost orbitalni ledticky s 21mm vykmitem p¥imo zavisi na udrzovani unadede v &istém stavu. Zbytky lestici pasty, prach a vldkna padl se usazuji v

perforacich a chladicich kanalcich polyuretanového unasece:

Vyfoukani unasece po kazdé praci: Po ukonéeni lesténi sejméte lestici
pad a dlkladn& profoukné&te suchy zip i chladici otvory unade&e suchym
stlatenym vzduchem (max. 2-3 bary). Odstranite tim zatuhlé zbytky
brusnych past, které by jinak branily proudéni vzduchu a zpUsobovaly
lokalni prehtivani.

Setrné myti unasede v pFipadé potieby: Je-li unaseé silné znedistén,
otfete jej vihkym hadfikem s pfidavkem neutrainiho saponatu. NIKDY
NEPONORUJTE CELOU HLAVU STROJE DO VODY! Voda by vnikla do
loZiska excentrického vyvazovace a znicila mazaci tuk.

2. PRAVIDELNE CISTENi A VYFOUKANIi VENTILAGNiICH OTVORU MOTORU

Cisténi sani motoru stlaéenym vzduchem: Chladici ventildtor nasava
do téla motoru okolni vzduch, ktery obsahuje mikroskopicky lestici
prach. Po kazdé sméné profouknéte vétraci mrizky motoru (pozice 7 na
anatomickém diagramu) stlacenym vzduchem. Tim zabranite usazovani
prachu na lamelach komutatoru a zkratu vinuti.

Osetieni polykarbonatového plasté: Télo stroje a pogumovanou piedni
rukojet SoftGrip otirejte mékkou suchou nebo mirné navih¢enou utérkou.
PRISNY ZAKAZ CISTENi ACETONEM, BENZINEM NEBO REDIDLY!
Organicka rozpous$tédla nevratné leptaji plasty a zpUsobuji kiehnuti
krytu.

3. KONTROLA OPOTREBENIi SUCHEHO ZIPU (VELCRO) NA UNASECI

Suchy zip na una$eéi s 21mm vykmitem &eli enormnim odstfedivym sildm a smykovému tfeni. Stav ha¢kd suchého zipu pravidelné kontrolujte:

Indikatory opotiebeni suchého zipu: Pokud si vSimnete, Ze se lestici
pad béhem prace posouva z osy unasece, na okrajich se odlepuje nebo
mikroskopické hacky ztratily svou pruznost (jsou roztavené do kuli¢ek),
unasec neprodlené vyménte za novy originaini dil KD3068-BP125 /
KD3068-BP150.

Riziko zanedbani vymény unasece: Pouzivani unasece s opotfebenym
suchym zipem muze vést k nekontrolovanému odlétnuti padu pfi 5 000
kmitech/min. Nechranény rotujici talif by mohl zasahnout lak vozidla a
zplsobit hluboké, t&Zko opravitelné mechanické ryhy!

4. SERVIS A VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU (CCA 100 PROVOZNIiCH HODIN)

Komutéatorovy elektromotor 1 500 W je osazen dvéma vysoce jakostnimi uhlikovymi kartadi. Vizudlni kontrolu stavu uhlik( provadéjte kazdych 40-50
provoznich hodin. Vyména je nutna pfi opotfebeni na délku 6 mm nebo méné (cca 100 hodin provozu):

Postup vymény uhlikovych kartaéua:

1. Odpojte pfivodni kabel ze zadsuvky 230 V!

2. Plochym $roubovakem vys$roubujte plastova servisni vicka na bocich
krytu motoru.

3. Opatrné vyjméte opotiebovany uhlik i s pfitlaénou pruzinkou a
mosaznym kontaktem.

4. Zasunte novy originalni uhlik do vodici drazky a jemné zaSroubujte
vicko zpét.

5. VZDY VYMENUJTE OBA UHLIKY SOUCASNE!

Zabéhnuti novych uhliki naprazdno: Po instalaci novych uhlik(
zapnéte lesticku naprdzdno na stuperi 1 po dobu 10-15 minut bez

jakéhokoli zatiZzeni. Uhliky se dokonale zabrousi podle zakfiveni

komutatoru, coz eliminuje jiskfeni a zajisti maximalni zZivotnost rotoru.

5. KONTROLA LOZISKA EXCENTRU A KABELOVEHO VSTUPU

Revize loZiska excentrické hlavy: LoZisko unasece podléhd vysokému
cyklickému zatiZeni. Pfi proto¢eni unasece rukou musi byt chod
naprosto tichy a hladky. Zjistite-li v loZisku vuli nebo drhnouci zvuk,
nechte loZisko vyménit v autorizovaném servisu.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Kontrola pfivodniho 5m kabelu: Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte
plast kabelu HO7RN-F a pryZovou vyvodku. Kabel s nafiznutou izolaci
neprodlené vyménte za originalni ndhradni dil. Nikdy neopravujte
napajeci kabel provizorné paskou.
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KRAFT&DELE - Professional

DIAGNOSTIKA ZAVAD - PROVOZNi PORUCHY - DiLY

1. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNICH ZAVAD LESTICKY KD3068

PFi vzniku jakékoli nepravidelnosti v
napravnych krokd:

Zavada | Projev stroje

Tali¥ se zastavuje v rotaci p¥i
lehkém pfitlaku (pouze kmita)

Vysoké vibrace lesticky béhem
chodu

Motor po stisknuti spina¢e nespina
| nerozbéhne se

Kolisani otacéek a ztrata vykonu pod

zatézi

Pfehfivani unasede a taveni
suchého zipu

Jiskfeni a nepravidelny chod
motoru

chodu stroje vyhledejte pfiznak v nize uvedené diagnostické tabulce a postupujte podle doporucenych

Pravdépodobna pri¢ina

Talif neni veden rovnobézné s lakem (naklopeni na
hranu); nadmérny tlak obsluhy; chybéjici podloZka
unasece (tfeni o kryt); pridiené lozZisko unasece.
Nesouosé [ excentrické usazeni padu na talif;
deformovany, nasakly ¢i natrzeny pad; uvolnény
Sroub unasecde 5/16"-24; poskozené protizavazi.
Prerusené sitové napdjeni 230 V; poskozeny
privodni kabel nebo vyvodka; opotfebované uhliky
pod 6 mm; porucha spinac¢e nebo modulu
SoftStart.

Zavada tachogeneratoru (zpétné vazby
regulaéniho modulu); vyrazny pokles napéti v
nevhodném prodluZovacim kabelu; znecistény
komutator.

Dlouhodoby provoz se zadusenou rotaci talite;
ucpané vétraci otvory unasece zaschlou pastou;
pouZziti starého ztvrdlého padu.

Zaneseny komutator mikroprachem z pasty;
nerovnomérné opotfebené uhliky; vadné vinuti
rotoru.

Doporucené napravné opatieni

Srovnat lesti¢ku celou plochou na lak; sniZit pfitlak (pouZzit
pouze vlastni vahu 2,7 kg); zkontrolovat podlozku unasece;
vycistit a vymeénit loZisko unasece.

Sejmout pad a pfesné jej vycentrovat na stfed unasece;
vymeénit poskozeny pad; dotdhnout Sroub unasece plochym
klicem; servisni revize excentru.

Zkontrolovat napéti v zasuvce a jisti¢; provéfit celistvost
kabelu; provést revizi a vyménu obou uhlikd; p¥i vadé
spinace/elektroniky pfredat do servisu.

Pouzit prodluzovaci kabel s prifezem min. 1,5 mm? do
délky 25 m; profouknout motor stlacenym vzduchem;
vymeéna fidiciho modulu v autorizovaném servisu.

Zabranit duseni rotace (vést stroj rovnobézné bez tlaku);
vyfoukat unasec vzduchem; opotiebovany unasec se
zatavenym zipem vymeénit za novy.

Profouknout télo motoru stlacenym vzduchem; vyménit oba
uhlikové kartace soucasné a zabéhnout naprazdno; oprava
vinuti v servisu.

2. DIAGNOSTIKA TYPICKYCH VAD LAKU A JEJICH PREVENCE PRI LESTENI

Vada laku [ Projev

Mikro-mlha na laku (Haze efekt)

Praseni a zasychani pasty na dilu

Propaleni laku na hrané dilu

PFiéina pfi strojnim le§téni
Hrubé mikro-stopy po agresivni brusné pasté na

meékkém laku; absence druhého dokoncovaciho
kroku.

Préce na horké karoserii nebo na pfimém slunci;
zaneseny pad zaschlou pastou; nadmérna davka
pasty.

Naklanéni lesticky na hranu pfi vysokych otackach;
ptejizdéni ostrych prolist pod velkym thlem.

Napravné opatfeni & Spravny postup

Provést dokoncovaci krok se stfednim/mékkym pénovym
padem a antihologramni pastou na stupni 3-4; odmastit
roztokem IPA pro kontrolu.

Pracovat v interiéru pfi teploté 15-23 °C na chladném laku;
pad pravidelné vyfoukavat stla¢enym vzduchem; davkovat
pouze 3-4 kapky.

Prevence: hrany pfedem oblepit lakyrnickou paskou; vést
talit rovnobé&zné; na hrandach snizit otacky na stupen 2-3 a
zcela odlehdit tlak.

3. DOPORUCENE SPOTREBNI PRISLUSENSTVIi A ORIGINALNi NAHRADNI DiLY

Polyuretanovy unase¢ ¢ 125 mm: Originalni
5" unasec se zavitem 5/16"-24 UNF a suchym
zipem Velcro. Kéd dilu: KD3068-BP125.

Detailingové pénové pady 125 [/ 150

profesionalnich pénovych kotouél se suchym zipem: Heavy Cut bily

(hrubé fezani), Medium Cut oranZovy
(zrcadlovy lesk).

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

otvory. Kéd dilu: KD3068-BP150.

mm (KD3068-PAD-SET): Sada

(univerzal), Ultra Finish ¢erny

Polyuretanovy unase¢ ¢ 150 mm: Originalni
6" talif se zavitem 5/16"-24 UNF a chladicimi

Model: KD3068

Sada uhlikovych kartaét KD3068: Par
originalnich grafitovych kartaa s ptitlaénymi
pruzinami pro 1 500 W motor. Kéd: KD3068-
CB.

Mikrovlaknovy fezny kotoué (KD3068-MF-CUT): Specialni pad z
mikrovldkna s polyuretanovou mezivrstvou pro maximaini korekéni vykon
tvrdych OEM lak( bez vzniku neZadoucich holograma.
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KRAFT&DELE - Professional ES PROHLASENi O SHODE - ZARUKA - SERVIS

1. KOMPLETNIi ES PROHLASENIi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENIi O SHODE | DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
vydané v souladu s ISO/IEC Guide 22 a evropskou normou EN 45014

Zplnomocnény dovozce [ Vyrobce do EU:
FOREINTRADE S.A.

Identifikace vyrobku:

Nazev: Elektricka orbitalni lesticka Dual Action (Polerka mimosrodowa)
Janoéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika Obchodni model: KD3068 (fada KD3068)

DIC / NIP: PL1231287414 Parametry: 230 V ~ 50 Hz -« 1 500 W - Orbit 21 mm « ¢ 125/150 mm

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasujeme, Ze vySe uvedeny vyrobek spliiuje veskerd pfislusna ustanoveni nasledujicich evropskych
harmonizacnich smérnic:

¢ Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

e« Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)

e Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v EEZ (RoHS 2) véetné smérnice v
pfenesené pravomoci (EU) 2015/863

a byl navrZen, posouzen a certifikovan v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi technickymi normami:

CSN EN 62841-1:2015 (Elektrické na¥adi provozované motorem — Bezpednost — Cést 1: VSeobecné pozadavky)
(i:SN EN 62841-2-4:2014 (Zvléétnivpoiadavky na ruéni brusky a lesSticky jiné neZ kotoucové)

CSN EN 55014-1:2017+A11:2020 * CSN EN 55014-2:2015 (Elektromagneticka kompatibilita)

CSN EN 61000-3-2:2019 ¢ CSN EN 61000-3-3:2013+A1:2019 (Emise harmonickych slozek a kolisani napéti)

Misto a datum vydani: Tarczyn, 12. ledna 2024
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui

2. ZARUCNi PODMIiNKY « DISTRIBUCE -« LIKVIDACE WEEE

FOREINTRADE S.A.
Ma Dong Hui, Technicky reditel shody

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD3068 se poskytuje standardni zaruéni lhGta 24
mésicl pro spotfebitele (dle ob&anského zakoniku) a 12 mésict pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrZeni v8ech pokynd tohoto navodu.

3. Ze =zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici béznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy.

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Vyrobce |/ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.,
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Elektronicky navod a podpora:
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronicka zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do

smésného komundlniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

Jandéwek, ul.

technicka www.kraftdele.info

3. EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
EVIDENCNI LIST SERVISNiCH PROHLIDEK A REVIZi

Datum

Druh servisniho ukonu [ Revize Zjistény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis servisu

Vstupni kontrola pfed predanim Kompletni sestava, funkéni zkouska Autorizovany prodejce

Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

AUTORIZOVANA TECHNICKA PODPORA A OBJEDNAVKY NAHRADNICH DiLU: Potfebujete-li originalni nahradni dily KRAFT&DELE (nosné talife
125 mm / 150 mm se zavitem 5/16"-24 UNF, leStici pénové kotouce, mikrovlaknové pady, uhlikové kartace) nebo odbornou konzultaci k technologii
strojniho lesténi karoserii, kontaktujte autorizovanou distribuci FOREINTRADE S.A. VZdy uvadéjte model KD3068 a vyrobni ¢islo stroje z typového
Stitku.
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