KRAFT&DELE rroFESIONALNI DUAL ACTION DETAILING TECHNIKA -
RADA KD3067 ORBIT 15 MM

PROFESIONALNI ELEKTRICKA EXCENTRICKA LESTICKA DUAL ACTION 1500 W |
150 mm

Model: KD3067 - Vykonny elektromotor 1 500 W / 230 V - Orbitalni kmit 15 mm se soucasnou nucenou rotaci (Dual Action) pro bezpecné lesténi bez
rizika propaleni laku a tvorby hologram - Plynuld 6stupfiova elektronické regulace otaéek 2 100-5 000 min™" - Systém pozvolného rozbéhu SoftStart -
Konstantni elektronika udrzovani otaek pod zatézi - Unade€ @ 150 mm se suchym zipem Velcro - Ergonomicka D-rukojet a boé&ni rukojet - Primyslovy

pryzovy kabel 5 m

sssssssss e
1500 W /230V DA Vykmit 15 mm Talit @ 150 mm 2100-5 000 min™
PRIKON MOTORU ORBITALNI KMITANI SUCHY ZIP VELCRO 6STUPNOVA REGULACE

KLiICOVE TECHNOLOGICKE A KONSTRUKCNi PREDNOSTI LESTICKY KD3067

- Bezpeény Dual Action orbit 15 mm: Kombinace rota¢niho a - Vykonny motor 1 500 W s konstantni elektronikou: Zajistuje
excentrického pohybu zcela eliminuje vznik kruhovych hologrami a stabilni to¢ivy moment a udrzuje zvolené pracovni otacky i pfi silnéjsim
eliminuje riziko lokalniho propaleni laku na hranach. pfitlaku na le$tény panel.

+ Plynuly rozbéh SoftStart: Pozvolny nabéh otacek zamezuje trhnuti « Plynula 6stupriova volba otacek: Ergonomické kolec¢ko umoziiuje
stroje v ruce pti spusténi a zabranuje neZzadoucimu odsttiknuti lestici citlivé davkovani rychlosti od nanaseni vosku (2 100 min™) po intenzivni
pasty do okoli. korekci 8krdbanct (5 000 min™).

- Variabilni systém ergonomickych rukojeti: MoZnost volby mezi - Dlouhy pryZovy pfivodni kabel 5 m: MimoFadny pracovni dosah
obouruéni obloukovou D-rukojeti a bo¢nim rovnym madlem SoftGrip pro umozZiiuje pohodiné lesténi celého vozidla bez nutnosti nebezpeéného
maximalni komfort a kontrolu. tahani prodluzovacky u karoserie.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pfed uvedenim leéti¢ky do provozu si diikladné prostudujte tento navod k obsluze. P¥istroj je uréen vyhradné
pro strojni le$téni a voskovani autolakl a lakovanych povrch(. PFisny zédkaz pouzivani feznych, brusnych ¢&i hrubovacich kotou&a! Vzdy
pouzivejte ochranné bryle (CSN EN 166) a ochranu sluchu (CSN EN 352). Pfipojujte pouze do jednofazové sité 230 V ~ 50 Hz.
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KRAFT&DELE - Professional KD3067 - BEZPECNOSTNi PREDPISY & ZASADY PRACE

1. VSEOBECNA BEZPECNOST A NORMATIVNi RAMEC (€SN EN 62841-1, €SN EN 62841-2-4)

Elektrickd excentrickd leSticka KRAFT&DELE KD3067 jg profesionalni elektrické ruéni nafadi navrzené a vyrobené v pfisném souladu s
gvropskymi harmonizovanymi bezpecénostnimi normami CSN EN 62841-1:2015 (VSeobecné poZadavky na ruéni elektromechanické naradi) a
CSN EN 62841-2-4:2014 (Zvlastni pozadavky na leSti¢ky a diskové brusky jiného neZ talifového typu).

KRITICKA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO PROVOZ EXCENTRICKE LESTICKY DUAL ACTION:

- PRISNY ZAKAZ POUZiVANi REZNYCH A BRUSNYCH KOTOUCU: Leéticka KD3067 je konstruovana vyhradné pro leéténi p&novymi a
mikrovldknovymi kotoudi. MontaZ korundovych Feznych kotoudl, hrubovacich brusnych kotouéd, diamantovych &i draténych kotoudl je pfisné
zakazana! Hrozi roztrzeni kotouce, destrukce excentru a smrtelné zranéni obsluhy.

- POVINNA OCHRANA ZRAKU A SLUCHU: Rotujici a kmitajici ledtici kotou& m(ize vymrstit kapky letici pasty, mikro&astice laku a uvolnéna
vlékna. Obsluha musi vZdy pouZivat ochranné bryle s bo¢nim krytim dle CSN EN 166. Vzhledem k hladiné hluku aZ 96 dB(A) pouZivejte
chrénice sluchu dle CSN EN 352.

. ZAKAZ PRACE V MOKREM PROSTREDI: Zafizeni ma kryti IP20. Nikdy nepracujte v de&ti, mokru ani nepouZivejte proudici vodu k oplachu
stroje. Chrarite privodni kabel 5 m pfed kontaktem s rotujicim unasec¢em a ostrymi hranami karoserie.

2. FYZIKALNi A TECHNOLOGICKY PRINCIP DUAL ACTION (ORBIT 15 MM)

Technologie Dual Action (DA) kombinuje dva souc¢asné pohyby lesticiho unasece: nucenou excentrickou orbitalni oscilaci o zdvihu 15 mm
a volnou rotaéni setrvacnost unasece kolem vlastni osy. Na rozdil od klasickych rotacnich lesticek, které soustiedi tfeci teplo do jediné
kruhové stopy a snadno zpUsobi propaleni laku na hranach &i vznik nevzhlednych hologram(, nahodnéa orbitalni draha DA kotouce teplo
rovnomérné rozptyluje po plode. Vysledkem je naprosto bezpeény proces korekce laku s nulovym rizikem hologramu, vhodny pro zadinajici i
zku$ené detailery.

3. BEZPECNOSTNIi PIKTOGRAMY A VYSTRAZNA ZNACENI

OCHRANA ZRAKU OCHRANA SLUCHU OCHRANA DECHU
Povinné bryle s bo&ni ochranou dle CSN \ / Pouzivejte chraniée sluchu dle normy €SN ‘C—\j P¥i praci s pastami doporucen respirator
EN 166. EN 352. FFP2.
TRIDA OCHRANY II ZAKAZ REZNYCH KOTOUCU ODPOJTE ZE SITE
{5 Dvojita elektricka izolace bez ochranného ® Nikdy nemontujte brusné ani fezné “ Pfed vyménou padu ¢i udrzbou odpojte
vodice. kotouce! vidlici 230 V.

4. ANALYZA PROVOZNICH RIZIK & PREVENTIVNiIi TECHNICKA OPATRENI

Rizikovy faktor Potencialni nasledek [ PFi¢ina Zavazné preventivni opatifeni obsluhy

Trhnuti stroje v ruce, poskozeni unasece a hrany Drzte lesti¢ku vzdy ob&ma rukama, na hranach panel

Zaseknuti na hrané / prolisu dilu pti najeti na ostrou hranu. snizte otacky a ptitlak, hrany pfedem olepte paskou.

Znedisténi ol odé kolnich dilé ofi Steni Vzdy pfilozte pad na lak PRED stisknutim spinace.
Odstfiknuti lestici pasty necisteni ocl, odevu a okonich difu pri spusten Spoustéjte stroj na nizky stupeni 1-2 (funkce

stroje ve vzduchu ve vysokych otackach. SoftStart).
Tepelné pFetieni laku Zméknuti, zmatnéni nebo lokalni propaleni laku pfi Lestickou neustéle plynule pohybujte rychlosti 2-3
peine pretize pfili§ dlouhém stani na jednom misté. cm/s. Pravidelné kontrolujte teplotu dilu dlani.

Kontakt kabel - Prefiznuti izolace kabelu rotujicim unasecem, zkrat Pfivodni kabel 5 m méjte vZdy pfehozeny pfes rameno

onta E1E0 6 EhEREEEr a nebezpedi Urazu el. proudem. mimo pracovni zénu rotujiciho unasece.
BEZPECNOST PRACOVNIHO PROSTREDI: Pracovi$té musi byt suché, dobte osvétlené (min. 500 lux(i) a bezpragné. Prach v ovzdusi vnikly
pod lestici kotou¢ pUsobi jako hrubé brusivo a zplsobi hluboké Skrabance v laku. Zakaz prace v prostiedi s nebezpedim vybuchu hoflavych
par lakd a Fedidel.
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KRAFT&DELE - Professional

KD3067 » TECHNICKA SPECIFIKACE & DiLY

1. TECHNICKA SPECIFIKACE LESTICKY KRAFT&DELE KD3067

Technicky parametr [ Vlastnost

Jmenovité napajeci napéti a frekvence
Jmenovity pfikon elektromotoru
Rozsah regulace otacek vietena

Orbitalni vykmit (excentricita [ zdvih)
Pramér nosného unasede (backing plate)

Doporuéeny primér lesticich kotouél

Zavit upevnéni unasece [ vieteno
Integrovany pozvolny rozbéh

Konstantni elektronika pod zatézi
Délka sitového privodniho kabelu

Trida elektrické ochrany
Stupen kryti | Hmotnost pfistroje

Akusticky tlak LpA [ Akusticky vykon LwA

Uroveii generovanych vibraci ah

2. ANATOMIE DiLU A KONSTRUKCNIi PREHLED LESTICKY KD3067

Hodnota | Specifikace
230V ~ 50 Hz

1500 W
2100 - 5 000 min™

15 mm

@150 mm (6")

@ 150 mm az 165 mm

5/16"-24 UNF

Ano (SoftStart)

Ano (Constant Speed)
50m

Trida Il (dvojita izolace)

P20 / 2,6 kg

85 dB(A) / 96 dB(A)

4,8 m/s?

Konstrukéni poznamka
Jednofdzova stfidava sit TN-S [ TN-C-S

Vysokovykonny komutdtorovy motor s médénym
vinutim

Plynulad 6stupriova elektronicka regulace

Profesiondlni Dual Action zdvih pro rychlou
korekci

Polyuretanové télo s odvétranim a suchym zipem
Velcro

Pénové pody, mikrovldknové pody, vinéné
kotouce

Standardni detailingovy zavit pro unasece
Eliminuje proudovy naraz a rozstfik pasty
Udrzuje otacky i pfi silnéjSim pritlaku

Odolny pryzovy plast HO5RN-F 2x1,0 mm?

NevyZaduje ochranné uzemnéni (symbol dvou
&tvercl)

vietena

Nejistota méFeni K = 3 dB(A) dle CSN EN 1SO
3744

Nejistota K = 1,5 m/s? dle CSN EN 62841-2-4

vietenem.

5/16"-24.

madla.

10BODOVA PREHLEDOVA LEGENDA KOMPONENTU:

1. Protiskluzova hlava SoftGrip: Ergonomicka pryZova rukojet pfimo nad
2. Excentricky unasec¢ovy mechanismus: Vyvazené zavazi s 15mm
orbitalnim zdvihem.

3. Odvétravany unase¢ 150 mm: Talif na suchy zip Velcro se zavitem

4. Boéni zavity M8: Upevriovaci body pro montaz D-rukojeti nebo boéniho

Schéma konstrukénich prvka lesticky KD3067

5. Hlavni kolébkovy spinaé: Dvoupolohovy spina¢ ON/OFF s aretaci trvalého
béhu.

6. 6stupriovy voli¢ otacek: Plynuld regulace v rozsahu 2 100 az 5 000 min™.
7. Ventilaéni Stérbiny motoru: Labyrintové vstupy pro chlazeni komutatoru.
8. Servisni zatky uhlikd: Rychly pFistup pro kontrolu a vyménu karta&ad.

9. Ergonomicka zadni rukojet: Tvarované télo s protiskluzovym Zebrovanim.
10. P¥ivodni kabel 5 m s prichodkou: Zesilend ohebna vyvodka proti
zlomeni Zil.

3. OBSAH DODAVKY (SCOPE OF DELIVERY)

Baleni KRAFT&DELE KD3067 obsahuje: Profesiondlni excentrickou lesticku KD3067 - Polyuretanovy unase¢ @ 150 mm se suchym zipem (zavit
5/16"-24) - Pénovy lestici kotou¢ 150 mm - Ergonomickou obloukovou D-rukojet « Bo¢ni pfidavnou rovnou rukojet « 2x imbusovy upeviiovaci
Sroub s podlozkami pro D-rukojet - Montazni imbusovy kli¢ - Plochy montazni kli¢ na vieteno - Nahradni sadu uhlikovych kartacd (2 ks) -

Navod k obsluze v ¢eském jazyce.
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KRAFT&DELE - Professional KD3067 - MONTAZ & PRIPRAVA K PROVOZU

1. MONTAZ NOSNEHO UNASECE 150 MM POMOCI PRILOZENEHO KLIiCE

Nosny una$e¢ o priméru 150 mm je srdcem excentrického systému. Spravna instalace zajistuje minimalni pfenos vibraci a pfesné vedeni
kotouce po lakovaném povrchu.

KROK ZA KROKEM: POSTUP INSTALACE A VYMENY UNASECE 150 MM

1. Bezpecnostni odpojeni: Pfed montazi unasece vzdy vytahnéte vidlici sitového kabelu ze zasuvky 230 V!

2. Kontrola distan¢ni podlozky vietena: Na Cep vietena se zavitem 5/16"-24 nasadte originalni ocelovou distan¢ni podloZzku. POZOR:
Podlozka vymezuje pfesnou provozni mezeru mezi rotujicim unasec¢em a pevnou pryzovou krytkou hlavy lesticky. Bez této podlozky bude
unased tfit o télo stroje, coz zplUsobi pFehiati a poskozeni pfevodovky!

3. Nasazeni plochého montazniho kli¢e: Zasuite tenky plochy kli¢ dodany v baleni do $térbiny mezi hlavou stroje a unasec¢em tak, aby
zapadl na plosky hnaci hfidele vietena.

4. ZaSroubovani unasece: Nasroubujte unase¢ na zavit 5/16"-24 ve sméru hodinovych ruci¢ek. Pomoci plochého klice unasec¢ pevné
dotahnéte rukou. Nikdy nepouZivejte razové utahovaky ani nadmérnou paku.

5. ZkousSka volného otaceni: Vyjméte kli¢ a protocte unasec rukou. Unase¢ se musi volné a hladce protacet i kmitat v orbitu bez
jakéhokoliv drhnuti o plastovy kryt hlavy.

2. VOLBA A INSTALACE LESTICICH PENOVYCH KOTOUCU (SUCHY ZIP VELCRO)

Lesti¢ka KD3067 vyuziva systém rychlého upinani kotou¢l pomoci suchého zipu (Velcro). Pro dosazeni dokonalych vysledk je kliCové zvolit
spravnou tvrdost pénového padu v ndvaznosti na pouzitou lestici pastu a stav laku:

Typ kotouce [ Tvrdost Struktura pény & Pouziti Doporucéena kombinace s pastou [ Otacky

Hruba oteviend bunécéna struktura s vysokym
Tvrdy fezny kotoué odporem. Uréen pro odstrariovani hlubokych Hrubd abrazivni brusna pasta (Heavy Compound).
(Heavy Cut Pad) gkrabancl, oxidace a stop po smirkovém papiru Pracovni rychlost: stupei 4-5 (3 800-4 400 min™).

P1500-P2000.
Polotvrda elastickd péna s vysokou savosti.

Stiedni lestici kotou¢ Idealni pro korekci b&znych kruhovych Skrdbanct = Stfedné abrazivni le$ténka (Medium Cut / One-Step).
(Medium Polish Pad) (swirls), mirného zmatnéni a jednokrokové le$téni = Pracovni rychlost: stupen 3-4 (3 300-3 800 min™).
(One-Step).
Velmi jemna mikroporézni péna. Zajistuje
Mékky finiSovaci kotoué maximalni zrcadlovy lesk bez hologramd, Antihologramova finalni politura, vosk, sealant.
(Ultra Finish Pad) odstranuje mikro-zakaly a slouzi k nanaseni Pracovni rychlost: stupefi 1-2 (2 100-2 700 min™).

tekutych voskUl a sealantd.

KRITICKE PRAVIDLO CENTROVANI KOTOUGE: Leétici kotou¢ musi byt nalepen na suchy zip una$eée prisné souose a centricky! | odchylka
2 mm od stfedu zpUsobi pfi 5 000 min~™ a 15mm orbitu silné dynamické vibrace, které enormné namahaji loZiska stroje, unavuji ruce obsluhy a
vedou k nerovhomérnému Ubéru laku.

3. MONTAZ A SERIZENi PRIDAVNYCH RUKOJETI
Lesticka KD3067 nabizi dva ergonomické systémy drzeni podle typu lesténého povrchu a preference operatora:

¢ Obloukova D-rukojet: Nasurite D-rukojet na predni hlavu pfevodovky, zasurite 2 pfilozené imbusové Srouby s pruznymi podloZzkami a
nastavte pozadovany Uhel sklonu. Pevné dotdhnéte imbusovym klicem. Idealni pro vodorovné plochy (kapota, stfecha, viko kufru) — umoznuje
rovnomérné rozlozeni tlaku obéma rukama.

e Boéni rovna rukojet SoftGrip: NaSroubujte boéni rukojet do levého nebo pravého zdavitového otvoru M8 na hlavé stroje. Vynikajici
konfigurace pro svislé plochy (dvefe, blatniky, ndrazniky) a detailni praci v zizenych mistech.
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KRAFT&DELE - Professional KD3067 « TECHNOLOGIE & POSTUPY LESTENI

1. PREDLESTICIi PRIPRAVA A DEKONTAMINACE POVRCHU KAROSERIE

Uspéch strojniho lesténi zavisi z 80 % na pedlivé predlestici pFipravé. Jakakoliv nedistota ponechana na povrchu laku bude rotujicim padem

vtaZena do pény a zpUsobi hluboké vrypy:

» Dukladné dvoufazové myti: Vozidlo umyjte aktivni p&nou a nasledné& ruéné samponem metodou dvou véder. Oplachnéte demineralizovanou
vodou a osuste.

* Chemicka dekontaminace: Aplikujte odstrafiovaé polétavé rzi (iron remover) a odstrafioval asfaltovych tedek (tar remover). Dlkladné
oplachnéte.

¢ Mechanicka dekontaminace (Clayovani): Povrch laku vyclistéte detailingovou plastelinou (clay bar) s dostatkem lubrikantu, dokud neni lak
dokonale hladky jako sklo.

¢ Maskovani citlivych partii: VSechny nelakované plastové liSty, gumova tésnéni oken, svétlomety, emblémy a ostfikovace peclivé olepte
kvalitni detailingovou maskovaci paskou.

2. DAVKOVANI LESTICi PASTY A PENETRACE NOVEHO PADU (PRIMING)

Suchy pénovy pad nesmi nikdy pfijit do kontaktu s lakem! Pfed zahajenim prace s novym padem provedte impregnaci (priming): naneste na
pad 4-5 kapek pasty a prsty v nitrilové rukavici ji rovnomérné vetiete do pérd po celé ploSe padu. Pro kazdy dalsi lest&ny cyklus (sekci) pak
postaci aplikovat pouze 3 az 4 kapky velikosti hrasku rovnomérné po obvodu padu. Pfebytky pasty zanaseji pénu a snizuji fezny vykon.

3. POSTUP LESTENi KROK ZA KROKEM: TECHNIKA KRiZOVEHO RASTRU

TECHNOLOGICKY POSTUP STROJNIHO LESTENi KROK ZA KROKEM:

- Krok 1 (PFiloZzeni na sucho): PfiloZte kotou¢ s nanesenou pastou na lakovany dil PRED spu$ténim motoru. Lesti¢ku méjte celou plochou
unasece rovnobézné s lakem.

- Krok 2 (Rozetfeni na nizké otacky — stupeii 1-2): Zapnéte spinac. Diky systému SoftStart motor plynule nabéhne na cca 2 100 min™
Rychlymi tahy rozetfete pastu po pracovni ploSe o velikosti cca 40 x 40 cm (max. 50 x 50 cm). Tento krok trva pfiblizné 10-15 sekund.

- Krok 3 (Korekce na pracovni otaéky — stupen 3-5): Zvyste otacky na stupen 3-5 (3 300-4 400 min™) podle tvrdosti laku. Aplikujte
mirny tlak (cca 2-3 kg, vaha stroje plus mirny pfitlak ruky). Pohybujte lesti¢kou pomalu rychlosti 2 az 3 cm za sekundu.

- Krok 4 (KF¥izovy rastr — Cross-Hatch): Vedte lesticku nejprve horizontalnimi pfekryvajicimi se tahy (50% prekryti kazdého pasu).
Nasledné bez preruseni provedte vertikalni tahy s 50% prekrytim. Tento cyklus (horizontalni + vertikalni tah) predstavuje jeden pfechod.
Pro korekci provedte 3 azZ 4 kfiZové pfechody, dokud pasta nezprdhledni.

- Krok 5 (Vizualni kontrola otaceni unasece): Zasadou Dual Action lesticky je, Ze se unase¢ musi neustale volné otacet! Pokud unasec
pod nadmérnym pritlakem nebo v ostrém Uhlu zastavi rotaci a pouze kmita, korekéni ucinek klesd o 90 %. Na hranu unasece nakreslete
lihovym fixem ¢ernou rysku pro snadnou kontrolu rotace unasece zrakem.

- Krok 6 (Vypnuti a dojezd): Po rozbiti abrazivnich zrn pasty vypnéte spinac a vyckejte na Uplné zastaveni vietena, nez lesti¢ku zvednete
z laku!

4. FINALNi ODMASTENI, KONTROLA A NANASENi OCHRANNEHO VOSKU

Zbytky lestici pasty setfete mékkou bezeSvou mikrovldknovou utérkou (350+ GSM). Pracovni sekci odmastéte kontrolnim Ccisticem
(izopropylalkohol IPA Fedény 1:1 s destilovanou vodou nebo specialni inspection spray) a posvitte inspekéni detailingovou svitilnou pro ovéreni
eliminace $krabancu.

FINALNIi NANASENI VOSKU €I SEALANTU:

Nasad'te mékky Cerny finiSovaci pad. Naneste 3 kapky tekutého vosku nebo syntetického sealantu. Nastavte stupef 1-2 (2 100 min™). Bez
jakéhokoliv ptitlaku (pouze vlastni vahou stroje) naneste souvisly tenky film vosku po celém dilu. Nechte vosk zavadnout (cca 10-15 minut dle
typu) a rozlestéte Cistou mikrovldknovou utérkou do hlubokého zrcadlového lesku.
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KRAFT&DELE - Professional KD3067 « PRAVIDELNA UDRZBA & CISTENI

1. PRANI A CISTENIi LESTICICH PENOVYCH KOTOUCU

Zaneseny ledtici pad plny ztvrdlé pasty a odbrou$enych mikrodastic laku ztraci schopnost fezu, nadmérné se zahfivd a mize zpUsobit
poskrabani povrchu.

ZASADY PRANI A REGENERACE LESTICICH PADU:

. Cisténi béhem prace: Po dokond&eni kazdého leéténého panelu vydistéte pad specidlnim detailingovym kartaékem s nylonovymi $t&tinami
pri bézicim stroji na stupni 1-2, nebo pad vyfoukejte stlacenym vzduchem smérem od stfedu k okraji.

- DUkladné prani po skonéeni prace: Pady ihned namod&te do vlazné vody (max. 40 °C) se specialnim &isti€em na lestici pény (pad cleaner)
nebo jemnym tekutym mydlem bez avivéZe a kondicionér(. Jemné promnéte prsty od stfedu k okrajam.

- PRISNY ZAKAZ ROZPOUSTEDEL: Nikdy neperte pady v technickém benzinu, acetonu, fedidlech ani chlorovych bélicich prostfedcich!
Agresivni chemikalie okamzité rozpoustéji polyuretanovou vazbu pény a lepidlo suchého zipu Velcro!

- Spravné suseni: Pad jemné vymackejte dlanémi (nikdy nezdimejte kroucenim, doslo by k potrhani pény). Nechte vyschnout na Cistém
savém podkladu suchym zipem nahoru (pénou dold) pFi pokojové teploté. Nesuste na radiatoru ani na pfimém slunci.

2. CISTENIi VENTILAGNICH STERBIN MOTORU STLACENYM VZDUCHEM

Elektromotor lesticky KD3067 o pfikonu 1 500 W nasava chladici vzduch pfes ventilaéni mfizky v zadni ¢asti a vyfukuje jej pres prevodovku.
Béhem lesténi se v ovzdusi vznasi mikroprach z lesticich past a vldkna z utérek, ktera ulpivaji na vinuti rotoru, statoru a komutatoru.

¢ Pravidelné profukovani: Po kazdém ukonceni prace profouknéte vSechny ventilacni otvory suchym stlacenym vzduchem o tlaku maximalné
2 bary (0,2 MPa).

e Ochrana loZisek a elektroniky: Vzduchovou pistoli nepfikladejte tésné k mezeram lozisek vietena, aby nedoslo k vyfouknuti maziva z
prachotésnych tésnéni 2RS.

e Zakaz vlhkého cisténi motoru: Na télo motoru a ventilaéni $térbiny nikdy nestfikejte vodu ani kapalné Cistici prostfedky. Vnéjsi korpus
otirejte pouze suchym nebo lehce navihéenym hadfikem.

3. KONTROLA A VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU (KROK ZA KROKEM)

Komutatorovy motor je vybaven dvéma uhlikovymi kartadi, které podléhaji pfirozenému provoznimu opotfebeni. Kontrolu stavu uhlik(
provadéjte kazdych 50 provoznich hodin nebo pfi zpozorovani zvySeného jiskieni na komutatoru.

POSTUP VYMENY UHLIKOVYCH KARTACU:

1. Odpojeni od sité: Vytahnéte sitovou vidlici lesti¢ky ze zasuvky 230 V!

2. Demontaz servisnich zatek: Plochym Sroubovdkem opatrné vysroubujte dvé ¢erné plastové zatky umisténé na protilehlych stranach
motorového téla stroje.

3. Vyjmuti uhlika: Opatrné vytadhnéte pFitlanou pruZinu a vysufite opotfebovany uhlikovy karta¢ z mosazného pouzdra.

4. Posouzeni opotiebeni: Zméfte délku uhlikového bloku. Pokud je délka uhliku mensi nez 6 mm, nebo vykazuje vylomeni ¢i spaleni, musi
byt oba uhliky vyménény souc¢asné za novy originalni par.

5. Montdz novych kartaéu: Vlozte novy uhlik do voditka (musi se volné pohybovat bez vaznuti), usadte pruzinu a zasroubujte plastovou
servisni zatku (dotahujte s citem, nepfetahujte plastovy zavit).

6. Zabé&h novych kartaéa: Po vyméné nechte lesti¢ku béZet naprazdno na stupni 1-2 po dobu 5 minut, aby se dosedaci plochy karta&d
dokonale zabéhly na lameldch komutatoru.

PLAN PREVENTIVNI UDRZBY LESTICKY KD3067:

Po kazdém panelu Vycisténi lesticiho padu detailingovym kartaékem nebo profouknuti vzduchem.

Denné po ukonéeni prace Vyprani padd v &isti€i na pény, profouknuti ventilagnich $térbin vzduchem (max. 2 bary), ogidténi unasede.

Kazdych 50 provoznich hodin Kontrola délky uhlikd (min. 6 mm), kontrola dotaZeni vietena 5/16", kontrola pfivodniho kabelu 5 m.
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KD3067 « ODSTRANOVANI{ ZAVAD & DiLY

1. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNiICH ZAVAD LESTICKY KD3067

V pfipadé nestandardniho chovani lesticky, vibraci ¢i poklesu vykonu vyhledejte pfic¢inu v nize uvedené diagnostické tabulce:

Zavada [ Projev Pravdépodobna pficina

1. Nadmérny tlak vyvijeny obsluhou na lesti¢ku.
2. Unasec¢ neni rovnobézné s povrchem (drhnuti

Kolisani otacek pf¥i pfitlaku
(zastavovani rotace talite) hrany).w _ ey M M
3. Znecisténd [ mastna tfeci podloZka vretena.

4. Pokles napéti v siti nebo vadna regulace.

Lesti¢ka nevibruje [ unaseé
nerotuje

(zvuk béziciho motoru) ..
lozisko.

1. Povoleny unasec na zavitu vietena 5/16"-24.
2. Opotiebend nebo prototend spojka unasece.
3. Poskozeny excentricky mechanismus [ unasecové 3. Vymeéiite unasec; pfi vadé prevodovky kontaktujte

Napravné opatieni obsluhy

1. Snizte pfitlak — nechte pracovat vlastni vahu stroje.
2. Srovnejte unase¢ do dokonalé roviny s lakem.

3. Ocistéte dosedaci plochy vietena od mastnoty.

4. Zkontrolujte pFivodni zasuvku 230 V a kabel.

1. Dotdhnéte unasec plochym kli¢em na vieteno.
2. Zkontrolujte stav zavitu a distan¢ni podlozky.

servis.

1. Uhlikové kartace jsou sjeté pod minimaini délku 6

T mm.
E:;Tt?t%?dls“em na 2. Zaseknuty uhlik v mosazném voditku.

(zépach spalené izolace) pasty.

4. Spélené ¢i zkratované vinuti rotoru.

1. Pferuseny privodni kabel 5 m nebo vadna vidlice.

Stroj nelze zapnout 2. Vypadek jistiCe v elektrickém rozvadéci.
(2z4dna reakce na spinac) 3. Zcela sjeté uhliky s odskocenou pruzinou.
4. Vadny hlavni kolébkovy spina¢ ON/OFF.

1. Znecistény lestici pad se zaschlou pastou ¢i
prachem.
2. Pouziti pfili§ agresivniho padu na mékky lak.
3. Nedostate¢na dekontaminace povrchu pred
lesténim.

Vznik hologramu a
mikro$krabancu
(zékal a matovani laku)

4. PFili§ vysoké otacky pfi finiSovani (stuper 5-6).

3. Lamely komutatoru jsou zanesené prachem z

lhned vypnéte stroj a vyménte oba uhliky za nové.
Vycistéte pouzdro a ovérte volny pohyb uhliku.

Profouknéte komutator stlaenym vzduchem (2 bary).
V ptipadé spaleného rotoru predejte do servisu.

PoNd2

Zkontrolujte kabel a zasuvku jinym spotfebi¢em.
Zkontrolujte jisti¢ a proudovy chranic v dilné.
Zkontrolujte a vyménite uhlikové kartace.
Nechte vyménit spina¢ v autorizovaném servisu.

PoONS

. Vymeérite pad za Cisty a vyprany.

Zvolte mékéi pad a antihologramovou finaini pastu.
. Provedte chemickou a mechanickou dekontaminaci
clay).

4. Snizte otacky pro finalni krok na stupen 1-2.

[SENIES

1. Excentricky nalepeny pad na unaseci (mimo stfed). 1. Odlepte pad a peclivé jej vycentrujte na stred
Silné vibrace pfenasené do 2. Nerovnomérné nasakly pad (pfebytek vihké pasty). unasece.

rukou 3. Mechanicky poskozeny nebo zdeformovany
unasec.

2. Vyperte pad a nechte jej dokonale vyschnout.
3. Vyméiite opotfebovany unasec za novy originalni dil.

2. OBJEDNACI PREHLED ORIGINALNICH NAHRADNICH DiLU A PRISLUSENSTVI

Objednaci kod Nazev nahradniho dilu [ Komponentu
KD3067-BP150 Polyuretanovy nosny unase¢ 150 mm
KD3067-CB Sada uhlikovych kartaét KD3067 (par)
KD3067-WR1 Plochy montazni kli¢ na vieteno
KD3067-PAD-H Pénovy fezny kotou¢ Heavy Cut 150 mm
KD3067-PAD-M Pénovy lestici kotou¢ Medium Polish 150 mm
KD3067-PAD-F Pé&novy finiSovaci kotou¢ Ultra Finish 150 mm
KD3067-DH Ergonomicka D-rukojet s montazni sadou

Technicka specifikace a uréeni

Zavit 5/16"-24 UNF, chladici otvory, suchy zip Velcro pro pady
150-165 mm.

Originalni tvrdost uhliku pro komutator 1 500 W s médénym
lankem a pruZinou.

Tenky ocelovy kli¢ pro pfidrZzeni htidele vietena pfi vyméné
unasece.

Tvrda oteviena péna pro odstrafiovani hlubokych Skrabanct a
oxidace.

Polotvrda péna pro jednokrokové lesténi One-Step a bézné
korekce swirls.

Jemna mikroporézni péna pro zrcadlovy fini§, antihologram a
voskovani.

Obloukové plastové madlo véetné 2 imbusovych $roubl M8 a
podlozek.

vyhradné autorizovany servis KRAFT&DELE. Pouzivejte pouze origindlni nahradni dily a certifikované unasece se zavitem 5/16"-24.

[ AUTORIZOVANY SERVIS: Jakékoliv opravy elektroinstalace, vyménu vinuti rotoru, statoru & pfevodovych ozubenych kol smi provadét
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KD3067 « PROHLASENI O SHODE & ZARUKA

ES PROHLASENIi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
vydané podle smérnic Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES, 2014/30/EU a 2011/65/EU

Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.

Sidlo spoleénosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika - DIC / NIP: PL1231287414

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené strojni zafizeni:

Vyrobek: Profesionalni elektricka excentricka lesticka Dual Action (Polerka mimosrodowa Dual Action)

Obchodni znacka: KRAFT&DELE - Typové oznaceni [ Model: KD3067 (fada KD3067)

Zakladni technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, 1 500 W, orbitalni zdvih 15 mm, 2 100-5 000 min~", unase¢ @ 150 mm se suchym zipem, zavit

5/16"-24, tfida ochrany Il, kryti IP20, ¢istd hmotnost 2,6 kg.

Spliiuje vdechna pfisludna ustanoveni nasledujicich harmonizaénich pravnich pfedpist Evropské unie:

- Smérnice 2006/42/ES (MD) Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich v platném znéni.

- Smérnice 2014/30/EU (EMC) o harmonizaci pravnich pfedpist &lenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility.

- Smérnice 2011/65/EU (RoHS) o omezeni pouZivani nékterych nebezpedénych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich, ve znéni

smérnice Komise v pfenesené pravomoci (EU) 2015/863.
Aplikované harmonizované technické normy a specifikace:

. (::SN EN 62841-1:2015 (Elektrické ru¢ni nafadi - Bezpeénost — V§eobecné pozadavky)

+ CSN EN 62841-2-4:2014 (Zvlastni pozadavky na lesticky a diskové brusky jiného nez talifového typu)

- CSN EN 55014-1:2017+A11:2020 - ¢SN EN 55014-2:2015 (Elektromagneticka kompatibilita naradf)

- SN EN IEC 61000-3-2:2019 - CSN EN 61000-3-3:2013+A1:2019 (Meze harmonickych proudd a kolisani napéti)

Osoba povéifena kompletaci technické dokumentace: Technické oddéleni FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn,

Polsko.

Misto a datum vydani: Janéwek, 12. ledna 2024

Ma Dong Hui
Podpis a razitko opravnéné osoby

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD3067 se poskytuje standardni zaruéni lhdta 24
mésicl pro spotfebitele V(dle obd&anského zékoniku) a 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pti dodrzeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze =zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici bé&Zznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pfetizeni a neodborné zasahy.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Druh servisniho Gkonu [ Revize

Vstupni kontrola pfed pfedanim
Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

ZjisStény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Janodwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky navod a technickd podpora: www.kraftdele.info
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronicka zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce

Model: KD3067
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