KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE m

Profesionalni lestici houba 150 mm M14 éerna mékka finiSovaci Kraft&Dele
ULTRA JEMNA MEKKA PENA 150 x 45 MM SE ZAVITEM M14 PRO FINALNi HLUBOKY ZRCADLOVY LESK, NANASENi VOSKU A SEALANTU

PRUMER KOTOUGE ZAVIT UNASECE TVRDOST PENY MAX. OTAGKY
150 mm M14 x 2,0 mm Velmi mékka (Eerna) 3 000 ot./min

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI PRODUKTU

« Extrémné jemna struktura pény eliminuje veskeré riziko vzniku kruhovych hologramii a mikroskrabanct i na mékkych lacich
« Navrzena pro aplikaci finalnich antinologramovych past, syntetickych sealantd, karnaubskych voskd a glazur

« Zajidtuje maximalni moznou hloubku a zrcadlovy odraz na ernych a tmavych metalickych lacich

« Dokonalé pruznost umoziiuje rovnomeérné rozprostieni tenkého ochranného filmu na celou plochu karoserie

« Robustni vnitini zavit M14 pro pfimou montaz na véechny bézné thlové lesticky bez nutnosti suchého zipu

« Snadné ¢isténi mikrovlaknovym kartatem nebo vypranim ve vlazné vodé prodluZuje Zivotnost padu

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

POKYNY PRO FINALNi LESTENI A KONZERVACI LAKU: Pouzivejte pouze nizké otagky v rozmezi 600-1 200 ot./min! Na mékkou houbu netladte, pracujte pouze vahou lesticky. Ujistéte se, ze
houba je naprosto Cista bez prachovych Eastic a zbytkd hrubych brusnych past - jediné zrnko prachu zachycené v houbé mize zplsobit poskrabani laku! Pfi praci pouzivejte ochranné bryle.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA SPECIFIKACE A KONSTRUKCE m

1. UVOD DO PRODUKTU A TECHNICKA SPECIFIKACE

Profesionalni ultra jemna finiovaci lestici houba KRAFT&DELE KD3062 o priméru 150 mm s integrovanym zavitem M14 x 2,0 mm je specialné navrzena pro finalni fazi péce o autolaky (Final Finish &
Waxing). Vysoce elasticka ¢erna polyuretanova péna s mikroskopickymi otevienymi burikami eliminuje jakékoliv riziko vzniku kruhovych hologrami a umozriuje dosahnout zrcadlového lesku a
maximalni optické hloubky na viech typech lak{ v&etné mékkych japonskych a tmavych metaliz.

TECHNICKE PARAMETRY FINISOVACi HOUBY 150 MM KD3062

Modelové oznaéeni KD3062

Vné&jsi pracovni primér 150 mm

Tloustka polyuretanové pény cca 45 mm

Upinaci systém Vnitini zavit M14 x 2,0 mm

Tvrdost a hustota pény Extra mékka (Cerna - Ultra Fine Finish)
Typ bunééné struktury Mikroporézni jemna struktura
Material tlumici viozky Superelasticky polyuretan

Material unaseciho jadra Tvrzeny polyamid s mosaznym zavitem
Doporu&ené pracovni otaéky 600 - 1 200 ot./min

Maximalni mezni otacéky 3000 ot./min

Hmotnost vyrobku cca88g

2. KONSTRUKCNIi VLASTNOSTI A MATERIALOVA ARCHITEKTURA

« Mimoradné jemna bunééna struktura: Péna neobsahuje zadné tvrdé mikrocastice ani hrubé « Minimalni absorpce ochrannych pfipravka: Specialni struktura zabrariuje vsakovani drahych
burky, coz garantuje nulovy abrazivni (i¢inek a dokonalou hladkost. tekutych voskU a sealantl do hloubky kotouce.

« Integrovany polyamidovy unaseé&: Zavit M14 s mosaznym jadrem zajistuje pfimé a spolehlivé - Vysoka elasticita a tvarova pfizpisobivost: Snadno a rovnomérné kopiruje prolisy karoserie
usazeni na vieteno bez vibraci a hazivosti. bez zanechani nenanesenych mist.

UNIVERZALNOST POUZITi PRO FINISOVANI A OCHRANU

Kromé antihologramovych past je cerny pad KD3062 idealni volbou pro strojni aplikaci tekutych karnaubskych voskd, syntetickych sealant, letének (glaze) i Cisticich podkladovych bazi (pre-wax
cleaner).
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY BEZPECNOSTNi POKYNY A PREVENCE RIZIK m

1. BEZPECNOSTNI PREDPISY PRI FINALNIM LESTENi A NANASENI VOSKU

Pfi praci s ultra mékkym padem KRAFT&DELE KD3062 dodrzujte nésledujici bezpec¢nostni a technologické pokyny:

KRAFT&DELE KD3062 + Profesionalni lestici houba 150 mm M14 ¢erna mékka finisovaci Kraft&Dele

MAXIMALN{ OTACKY 3 000 OT./MIN: Limitni povolené otacky kotouge ini 3 000 ot./min. Pro finaini ledténi a voskovani véak VZDY pouzivejte nizké otatky v rozmezi 600 az 1 200 ot./min! Vy$si
otacky zpUsobuji rozstfikovani voskl a pfehfati ochranného filmu.

Vyména pouze pfi odpojeném napajeni: Pfed nasroubovanim ¢i od$roubovanim kotouce vzdy odpojte privodni kabel lesticky ze sité.

Ochrana zraku a kize: Vosky a sealanty obsahuiji rozpoustédia a siloxany. Pouzivejte ochranné bryle a tenké nitrilové rukavice k zabranéni vysouseni kize.

Privodni kabel pfes rameno: Zabrarite tomu, aby kabel lesticky dfel o hotovy vylestény lak karoserie.

Cistota pracovniho prostoru: V mistnosti se nesmi provadét brouseni, fezani ani lakovani — vznasejici se dastice prachu by kontaminovaly mékkou houbu a poskrabaly lak.

KRITICKE RIZIKO ZNECISTENI JEMNE PENY

Cerny finisovaci pad nesmi NIKDY pijit do styku se zbytkem hrubé brusné pasty! | jediné mikroskopické zrnko hrubého abraziva v &erné houbé zanecha na tmavém laku desitky viditelnych
mikroskrabancti. Pouzivejte pro ¢ernou houbu vyhradné urcené Cisté nadoby a naradi.

. POZADAVKY NA OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY
Ochranné vybaveni detailera: Optimalni podminky prostiedi:
« Bezpetné ochranné bryle s optickou tfidou 1 « Teplota prostredi 18-22 °C pro optimalni polymeraci vosku
« Nitrilové nepudrované rukavice odolné vii¢i chemickym voskam + Relativni vihkost vzduchu 40-60 %
« Pracovni odév bez kovovych zipd, knoflik(i a pfezek na opasku « Ochrana pred pfimym sluncem a zdroji sélavého tepla

« Strojové prelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY MONTAZ, INSTALACE A PRACOVNI POSTUPY m

1.

MONTAZ KOTOUCE A TECHNOLOGICKA PRIPRAVA LAKU

Postup instalace a pfiprava na finaini dokon&eni povrchu:

Instalace se zavitem M14:

2.

PRIPRAVA POVRCHU PRED FINISEM

N . - L . . o, . Pred nasazenim &erného kotouce musi byt cely lak dokonale zbaven zbytkd pfedchozich past.
Stlacte aretaci vietena na hlavé lesticky a kotou¢ nasroubujte ve sméru hodinovych rucicek. Panel otfete mékkou utérkou z mikrovlakna s pouzitim odmastovace (izopropylalkohol 1:1 s

Dotéahnéte kotoué rukou az na doraz priruby. Utahovaci moment rukou je zcela dostate¢ny. destilovanou vodou). Na laku nesmi zlistat zadné prachové ¢astice.

Zkontrolujte Cistotu mosazného zavitu v unaseci kotouée KD3062.

Zkontrolujte hladkost a neporusenost elni pénové plochy pfed prvnim nanesenim pfipravku.

ZPUSOB APLIKACE PRIPRAVKU NA GERNY PAD

V zévislosti na zvoleném pfipravku zvolte spravny zptisob davkovani:

KRAFT&DELE KD3062 + Profesionalni lestici houba 150 mm M14 ¢erna mékka finisovaci Kraft&Dele

« Antihologramova pasta (Anti-Hologram / Ultra Finish): Aplikujte 3 malé kapky pfimo na houbu. Pracuijte na ploge cca 50 x 50 cm pfi 1 000-1 200 ot./min po dobu 60-90 sekund.
« Tekuty vosk nebo sealant: Aplikujte 2 tenké prouzky pasty ve tvaru kiize nebo 4 drobné kapky. Rozneste strojné na plose celého dilu (napf. plilka kapoty) pfi nejnizsich otackach 600-800 ot./min

bez pritlaku.

« Glazura (Glaze): Nanasejte tenky film s mirnym presahem taht pro vyplnéni mikrop6rd laku pred nanesenim vosku.

« Strojové prelozeno
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

PROVOZNi ZASADY A PRACOVNIi TECHNIKA

1. TECHNOLOGICKY POSTUP FINALNIHO LESTENIi A KONZERVACE

FiniSovani vyzaduje maximalni cit v rukou a nulovy mechanicky pfitlak:

Kroky finiSovaciho procesu:

. PriloZeni na lak: Kotou¢ s pfipravkem pfilozte celou plochou na panel bez spusténi motoru.

N

tenké vrstvy.

w

4-5 cm/s.

(S

Inspekce vysledku: Po setfeni zkontrolujte lak pod pfimym LED svétlem z rGznych uhld
pohledu.

2. ZASADY PRO PRACI NA MEKKYCH A CITLIVYCH LACIiCH

. Rozetieni emulze: Spustte lestiCku na minimalni rychlost (600 ot./min) a rozetfete pfipravek do
. Vyhlazovaci tahy: Zvyste otacky na 1 000 ot./min. Provadéjte pomalé kfizové tahy rychlosti cca

. Nulovy pfitlak: Na stroj netlacte — vaha lesticky je dostate¢na pro kontakt mékké pény s lakem.

Nanaseni tekutého vosku strojné:

P¥i strojnim voskovani ¢ernym kotou¢em KD3062 dosahnete az 4x tenci a rovnomérnéjsi vrstvy
vosku nez pfi ruénim nanaseni. To vyrazné usnadruje nasledné stirani (buffing) a prodluzuje
trvanlivost ochranné vrstvy.

CASOVANI ODVETRANI VOSKU

Po strojnim naneseni vosku nechte film odvétrat dle pokyn( vyrobce vosku (obvykle 5-15 minut,

test suchym prstem — tzv. swipe test). Teprve po vytvoreni bilého zakalu film setfete mékkou
bezesvou mikrovlaknovou utérkou.

U tmavych lakd (Cerna, tmavé modra) provadéijte finalni tahy vzdy ve sméru obtékani vzduchu karoserii (podéIné), coz pomaha potladit viditelnost pfipadnych zbytkovych mikroskopickych odraz(

svétla.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA, KONTROLA A SKLADOVANI{ m

1. UDRZBA A CISTENIi ULTRA JEMNEHO FINISOVACiHO PADU

Vzhledem k jemnosti materiélu a povaze nanasenych vosku a antihologramovych past vyzaduje pad KD3062 specifickou péci:

Cisténi béhem prace: Odstranéni voskt a sealantd po praci:

V prabéhu finiovani necistéte ernou houbu tvrdym nylonovym kartackem — mohlo by dojit k Vosky a syntetické polymery jsou vodou nerozpustné. K vyprani padu pouzijte horkou vodu (cca
poskozeni jemnych mikropérd. Pouzijte vyhradné proud Cistého stlaéeného vzduchu nebo Cistou 45 °C) s pridavkem specializovaného odmastovaciho $amponu na detailingové pfislusenstvi
mikrovlaknovou utérku pfiloZzenou k rotujicimu padu. nebo citrusového Cistice.

2. KROK ZA KROKEM: SPRAVNE VYPRANi KOTOUCGE KD3062

« Namocte pad do roztoku odmastovace a nechte 20-30 minut odmogit.

«  Promackejte pénu celou plochou dlani smérem od stfedu k vnéjsim okrajam.

« Opakované vymyvejte pod tekouci vlaznou vodou, dokud péna nevypuzuje ¢irou vodu bez emulze.

« Proplachnéte kapkou octa rozpusténého ve vodé pro obnoveni mékkosti polyuretanovych viaken.

+  Vodu vymadkejte stlacenim mezi dvéma suchymi savymi rugniky - NIKDY NEZDIMEJTE KROUCENIM!

OCHRANA PRED PRACI V PRACGCE A DEFORMACI
Prani v automatické pracce pfi vysokych otackach odstfedovani zplisobi utrzeni jemné ¢erné pény od plastového unasece se zavitem. Pad vzdy perte vyhradné ruéné.
3. SPRAVNE ULOZENi PADU

Po Uplném vyschnuti uloZte ¢erny pad do cistého uzaviratelného plastového sacku se zipem (ziploc). Zabranite tim usazovani polétavého prachu na pracovni plose.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD A KONTROLNi CHECKLIST m

1. DIAGNOSTIKA ZAVAD PRI FINALNIM LESTENi A VOSKOVANI

Problém Pravdépodobna pri¢ina Napravné opatfeni

Nanasejte pouze mikroskopicky film, nechte fadné odvétrat a setfete Cistym

Smouhy a mastné mapy na laku Aplikace pfili§ silné vrstvy vosku nebo stirani pfed zaschnutim. mikrovlaknem.

Pad okamzité vyperte nebo vymérite, odmastéte lak a pouzijte novou

Vznik jemnych mikroskrabancti Prachové ¢astice v mékké péné nebo v utérce, Spinavy lak. bezprasnou utérku.
L, . . iy _ . Aplikujte na ztvrdly vosk kapku Cerstvého tekutého vosku, ktery stary film
Vosk se stira velmi tézce Vosk byl ponechan na panelu pfili§ dlouho na pfimém slunci. rozpusti, a ihned setfete.
Zdimani kroucenim pii prani nebo demontaz tahem za pénu Houbu vyménte za novy kus; pfi prani pénu pouze jemné stlacujte dlanémi

UtrZeni pény od unasece namisto plastu. naplocho.

Snizte otacky na 800-1 000 ot./min, drzte pad pfisné kolmo a netlacte na

Hologramy po antihologramce Prili§ vysoké otacky rotaéni lesticky, naklanéni padu na hranu. stroj
2. PREDPROVOZNi A POPROVOZNi KONTROLNi CHECKLIST
PREDPROVOZNi CHECKLIST: POPROVOZNi CHECKLIST:
« []Je ¢erna péna stoprocentné ¢ista, bez prachu a cizich zrn? « []Byl pad ihned po skonceni prace vymyt v odmastovaci?
« []Je dosedaci plocha vietena lestiCky ocisténa a odmasténa? « []Bylaz pény zcela odstranéna veskera hydrofobni vrstva vosku?
« []Je zavit M14 bezpecné dotazen na vieteno stroje? « []Byl pad susen na rovné mfizce pracovni plochou dolG?
« [] Byl povrch vozu odmastén inspekénim roztokem IPA? « []Je suchy pad uzavien v prachotésném obalu pro pfisti pouZiti?
« [] Je lestiCka nastavena na nejnizsi otackovy stupen? « []Bylo provedeno zavére¢né vyhodnoceni lesku pod inspekénim svétlem?
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUGNi PODMINKY m

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
FOREINTRADE S.A., ul. Modrzewiowa 1, 05-555 Tarczyn, Polsko * NIP: 123-456-78-90

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek:

Typ a model vyrobku: KRAFT&DELE KD3062

Obchodni nazev: Profesiondlni lestici houba 150 mm M14 ¢erna mékka finisovaci Kraft&Dele

EAN kéd vyrobku (GS1): 5903175336743

Funkéni uréeni: Profesionalni pfislusenstvi pro renovaci a ledténi povrchi autolakd a honovéani valcl spalovacich motorti v primyslu a femeslech.

spliiuje vSechna prislusna ustanoveni nésleduijicich evropskych harmonizaénich predpisti a smérnic:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES o obecné bezpeénosti vyrobkii (GPSD)
« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich

a byl navrzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:

(::SN EN ISO 12100:2011 (Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zésady pro konstrukci)
CSN EN 60745-2-3 (Ruéni elektromechanické naradi — Bezpe&nost brusek, lesti¢ek a kotoucovych brusek)

Osoba povéfena sestavenim dokumentace:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko + 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUGNI PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:

Zaruéni IhGita: 24 mésichi pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle ob&anského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).

Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté materialové a vyrobni vady konstruk&nich prvk, plastovych jader unase¢u, zavitovych viozek M14 a pojiv brusnych kamend.

Vyluky ze zaruky: B&zné provozni opotfebeni (pfirozeny lbytek pény lestici houby otérem, obrouseni abrazivniho zrna honovacich kamenti), mechanické poskozeni kontaktem s ostrymi hranami karoserie a

.

neodborné pouzivani pfi nadmérnych otackach.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. « Web: www.nasenaradi.cz « E-mail: info@nasenaradi.cz + Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech nesmi byt opotfebované lestici kotouce, polyuretanové pény ani keramické honovaci kameny ukladany do smésného komunélniho odpadu. Opotfebované
dily, kovovy $rot a plastové obaly odevzdejte do sbérného dvora k materialové recyklaci.
Katalogova é&isla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 39 (Plasty — polyuretanova péna), 20 01 40 (Kovy — mosazna zavitova viozka), 15 01 02 (Plastovy ochranny obal).

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A TECHNICKE ZKOUSCE

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek kontroly Podpis a razitko
15. 01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuije vdem technickym pozadavkdm Foreintrade S.A. QC Dept.
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