KRAFT&DELE Profesionalni fada elektrického autolakyrnického a Selzalieb il sl el e b
detailingového naradi MM

PROFESIONALNi ELEKTRICKA AUTOLESTICKA180 mm /2400 W

Model: KD3043 - Vykonny motor 2 400 W s vysokym to¢ivym momentem - 230 V ~ 50 Hz - Plynuld 6stupriova elektronicka regulace otacek
600-3 000 min™ « Nosny unase¢ 180 mm se suchym zipem (Velcro) - Standardni vieteno M14 s tlacitkovou aretaci « Ergonomicka uzaviena
obloukova rukojet typu ,D" - Hypoidni pfevodovka v tlakové litém hlinikovém téle - Rychly externi servisni pfistup k uhlikim - Hmotnost 3,2 kg

2400W 180 mm - M14 600-3 000 min™ 3,2 kg
JMENOVITY PRIKON PRUMER KOTOUCE REGULACE OTACEK HMOTNOST STROJE
Vysoky tocivy moment Unasec se suchym zipem 6 elektronickych stupf Optimalni stabilni pfitlak

KLiCOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI « KRAFT&DELE KD3043

Vykonny komutatorovy motor 2 400 W: Dimenzované médéné vinuti Sestistupiiova plynula regulace (600-3 000 min™"): Citlivy

zarucuje obrovskou rezervu vykonu a stabilni otacky i pfi intenzivnim elektronicky voli¢ otd¢ek umoziuje optimalni volbu rychlosti pro kaZzdou
pfitlaku a le$téni tvrdych keramickych lakd. fazi — od Setrného nanaseni voskl po hrubé Fezani pastami.

Tuha hlinikova hypoidni pfevodovka: Masivni pouzdro z tlakové lité Ergonomicka obloukova rukojet typu ,D": Uzaviend nastavitelna
hlinikové slitiny s precizné frézovanymi ocelovymi ozubenymi koly rukojet umoziiuje presné obouruéni vedeni kotouce po vodorovnych i
perfektné odvadi teplo a snasi vysoké axialni zatizeni. svislych plochach karoserie bez Unavy obsluhy.

Unaseé se suchym zipem M14 a aretaci vietena: Primyslovy standard Externi servisni pFistup k uhlikiim: Snadno pfistupna Sroubovaci vi¢ka
M14 s tladitkovym zamkem vietena zajistuje bleskovou a bezndstrojovou na téle motoru umoznuji rychlou kontrolu a okamzitou vyménu
vyménu pénovych padi i vinénych roun. opotfebovanych uhlikovych karta€d bez demontaze plasté.

BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI: Pfed zahajenim prace s autole$ti¢kou KD3043 si diikladné prostudujte tento navod k obsluze. Rotaéni
autolesti¢ka vyviji vysokou obvodovou rychlost a kroutici moment — pfi nesprdvném vedeni ¢i nadmérném pftitlaku hrozi nevratné propaleni
autolaku na hranéch dilG! VZdy pouzivejte ochranné bryle (€SN EN 166), ochranu sluchu (CSN EN 352) a t&sny pracovni od&v bez volnych tkanic,
které by se mohly namotat do rotujiciho unasece!
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KRAFT&DELE - Professional

BEZPECNOSTNIi PREDPISY « LESTICKY A UHLOVE NARADI

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY (CSN EN 60745-1, GSN EN 60745-2-3)

Provoz elektrické autolesticky KRAFT&DELE KD3043 podléha

platnym evropskym

normédm CSN EN 60745-1 (Bezpeénost ruéniho

elektromechanického nafadi — Vieobecné pozadavky) a CSN EN 60745-2-3 (Zvlastni pozadavky na brusky, lestiky a kotougové brusky). Obsluha je

povinna fidit se nasledujicimi zdsadami bezpecénosti prace:

Pracovni prostiedi a lakyrnicka bezpecnost:

* Pracovi$té udrZujte v naprosté Cistoté, suchu a dokonale osvétlené.
Prach a neporadek zvysuji riziko nehod i poskrabani lesténého laku.

e S lestickou nikdy nepracujte v prostiedi s nebezpeéim vybuchu nebo
pozaru (lakovny v dobé sttikani barev, pfitomnost par fedidel a
benzinu). Komutator motoru ptirozené vytvari drobné jiskieni.

e Zabrante pfistupu nepovolanych osob a déti. Odvedeni pozornosti
muiZze vést ke ztraté kontroly nad nafadim.

2. SPECIFICKA BEZPECNOSTNI RIZIKA AUTOLESTICEK

Elektricka bezpecnost (TFida ochrany Il [A]):

¢ Vidlice napéajeciho kabelu musi pfesné odpovidat jednofazové sitové

zasuvce 230 V /50 Hz s odpovidajicim jisténim (min. 10 A /16 A).

e Nafadi nevystavujte desti ani vysoké vlhkosti. Vniknuti vody do motoru

predstavuje bezprostfedni riziko Urazu elektrickym proudem.

e Pfivodni kabel chrafite pfed teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicim

lesticim talifem. Nikdy neprendsejte stroj za kabel.

STRIKTNi ZAKAZ REZNYCH A BROUSICICH KOTOUCU:

Elektricka lesticka KD3043 je uréena vyhradné pro lesténi, voskovani a
nanaseni finiSovacich politur pomoci pruznych una$eél, pé&novych
padil a vinénych roun. Leéticka NENi VYBAVENA ocelovym ochrannym
krytem vyZzadovanym pro fezani kovu! Pfevodovka je optimalizovéna pro
axialni tlak a nizké otacky. Montaz rozbrusovacich, hrubovacich &i
diamantovych kotouéu je Zivotu nebezpeéna a pFisné zakazana!

NEBEZPECi NAMOTANi POTAHU, TKANIN A ODEVU:

Pfi otackach az 3 000 min™ vyviji kotou¢ prdméru 180 mm obvodovou
rychlost pfes 28 m/s. Volné konce stahovaci $iitry vinéného navleku
musi byt pevné zavazany a peclivé zasunuty pod potah! Volné visici
$ndrka, leStici mikrovldknova utérka, volny rukdv ¢&i vlasy mohou byt v
mziku zachyceny a namotany na vieteno, coZ hrozi tézkym zranénim
rukou, obli¢eje a okamzitym zni¢enim karoserie.

3. STABILNi PRACOVNi POLOHA PRI PRACI NA KAROSERIiCH

Pfi le$téni automobilld dochdzi vlivem tfeni rotaéniho kotouée o lak ke vzniku silného reakéniho krouticiho momentu, ktery se snazi nafadi vytrhnout

z rukou:

Pevny a vyvazeny postoj: Pracujte vzdy v rozkroéném postoji s

jedna ruka na hlavni rukojeti se spinacem, druha ruka pevné svira
obloukovou rukojet D pfimo nad pfevodovkou. Nikdy nepracujte jednou
rukou!

Bezpecna prace ve vysSkach karoserie: Pfi leSténi stfech dodavek, SUV
¢i kapot se nikdy nenatahujte pfes viz ani nestoupejte na pneumatiky &i
narazniky. Pouzivejte vyhradné certifikované lakyrnické plosiny nebo
stabilni schidky s protiskluzovou Upravou a aretaci.

4. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP) A KABELOVY MANAGEMENT

Ochrana zraku (CSN EN 166):

PouZivejte tésné ochranné bryle. Rotacni
unadeé mlze vymrstit kapky leStici pasty,
zaschlé zbytky brusiva nebo chemické vosky

pfimo do oéi. dB(A).
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Ochrana sluchu (SN EN 352):

Pfi dlouhodobém strojnim lesténi pouZzivejte
muslové chranice sluchu nebo zatkové $punty.
Hladina akustického vykonu stroje dosahuje 91

Vedeni pfivodniho kabelu:

Napajeci kabel vedte vzdy za svymi zady nebo
pres rameno! Zabranite tim kontaktu kabelu s

lakem karoserie (poskrabani) i jeho zachyceni

kotoucem.
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KRAFT&DELE - Professional

TECHNICKA SPECIFIKACE - ANATOMIE STROJE

1. TECHNICKA SPECIFIKACE AUTOLESTICKY KD3043

Elektrickd autolesticka KRAFT&DELE KD3043 predstavuje robustni rota¢ni lestici systém konstruovany pro naro¢né detailingové dilny, lakovny a
renovace lakd automobill. P¥ehled certifikovanych technickych parametrd:

Technicky parametr [ Vlastnost
Jmenovité napéjeci napéti a frekvence

Jmenovity pfikon elektromotoru

Rozsah otacek vretena naprazdno

Pramér nosného unasece (kotoude)

Upinaci zavit vietena lesticky
Typ pfidavné manipulaéni rukojeti

Hmotnost lesti¢ky (dle EPTA 01/2003)
Ttida elektrické izolace a kryti
Hladina akustického tlaku L,

Hladina akustického vykonu L,

Efektivni hodnota vibraci a,

Standardni obsah baleni

Hodnota [ Specifikace
230V AC /50 Hz

2400w

600 - 3 000 min™*

180 mm
M14 x 2,0 mm

Uzaviena obloukova , D"

3,20 kg
T¥ida Il (dvojita izolace [@), IP20
87,0 dB(A), K = 3,0 dB(A)

91,0 dB(A), K = 3,0 dB(A)

7,86 m[s?, K = 1,5 m/s?

Poznamka |/ Zkusebni metodika
Jednofazova distribu¢ni sit (tolerance +10 %)

Médéné vinuti statoru a rotoru tfidy tepelné odolnosti
F

Elektronicka plynulad 6stupriova regulace se zpétnou
vazbou

Flexibilni talif s upevnénim na suchy zip (Velcro)
Standardni evropsky zavit s tladitkovou aretaci

Tvrzeny polymer, nastavitelny Ghel sklonu, obouruéni
uchop

Stabilni hmotnost zajistujici optimalni pracovni pfitlak
NevyZaduje ochranné uzemnéni dle CSN EN 60745-1
MéFeno na stanovisti obsluhy dle CSN EN ISO 3744

Garantovana hladina akustického vykonu dle
2000/14/ES

Méfeno na hlavni rukojeti dle CSN EN 60745-2-3

Lesticka KD3043, nosny talif 180 mm M14 se suchym zipem, vinény lestici navlek (rouno),
obloukova rukojet typu ,D" 2x imbusovy Sroub M8 s podloZzkami, imbusovy kli¢, ndhradni sada

uhlikd, ndvod k obsluze

2. ANATOMIE A KONSTRUKCNi USPORADANI DiLU KD3043

1+ Nosny lestici unase¢ 180 mm: Pruzny talif se suchym zipem a

ocelovym zavitem M14.

2 « VInény lestici navlek (rouno): Potah z pfirodni viny pro intenzivni

korekci a fezani laku.

3 .« Hlinikova pfevodova skfii: Tlakové lity blok s hypoidnim soukolim a

odvodem tepla.

4 « Aretacni tlacditko vietena M14: Zamek otaceni hfidele pro rychlou

montaz unasece.

5 « Ergonomicka obloukova rukojet ,D": Uzaviené masivni madlo pro

stabilni dvouruéni kontrolu.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

!

nastavenim sklonu.

rotoru a statoru.

6 » Srouby aretace rukojeti D: Dvojice ocelovych imbusovych $roubl M8 s
7 - Ventilaéni $§térbiny motoru: Zebrovani pro pfivod chladiciho vzduchu k

8 « Servisni krytky uhlikovych kartaéa: Sroubovaci vicka pro bleskovou

revizi a vyménu uhlikd.

600-3 000 min™.

aretaénim tlacitkem.

Model: KD3043

9 . Sestistupfiovy otoény voli¢ otacek: Elektronicky regulator v rozsahu

10 - Hlavni rukojet se spinacem: Ergonomické télo s provoznim spinatem a
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KRAFT&DELE - Professional

MONTAZ PRISLUSENSTVIi - REGULACE OTACEK

1. MONTAZ NOSNEHO UNASECE SE SUCHYM ZIPEM (ZAVIT M14)

Pfed montaZi &i vyménou jakéhokoli pFisluéenstvi vidy ODPOJTE VIDLICI ZE SITE 230 V! Unageé o prdméru 180 mm je vybaven vnitfnim zavitem M14
odpovidajicim vietenu lesticky:

Postup instalace unasece:

1. Stisknéte a drzte aretacni tlacitko vietena (pozice 4 na diagramu) na

horni strané prevodovky.
2. Rukou pootacejte vietenem, dokud aretaéni kolik nezapadne do otvoru

v hfideli.

Kontrola vystiedéni a hazivosti: Po montaZi zkontrolujte, zda unasec¢
dosed| kolmo k osazeni hfidele. Zapnéte lesticku naprazdno na stupen 1
— unase¢ se musi otaCet naprosto klidné bez radialni i axialni hazivosti.
Héazejici unased zpUsobuje vibrace a znehodnocuje lak!

3. Nasroubujte unasec na vieteno ve sméru hodinovych ruci¢ek a pevné
jej rukou dotahnéte. Béhem prace dochazi k samodotahovacimu efektu.

2. UPEVNENi VLNENEHO ROUNA A PENOVYCH LESTICICH KOTOUCGU

VInéné rouno (fezani hlubokych vad): Nasadte vinény navlek na suchy Pravidlo pfesného centrovani pad(: P&nové kotoude prikladejte na
zip nebo pFes okraj unadece, pevné stahnéte integrovanou $filrku a suchy zip unasece s maximalni presnosti na stfed. | mirna excentricita
uvazte pevny uzel. Oba volné konce $itrky peélivé zastréte pod lem (vyoseni o 3-5 mm) zpUsobuje citelné hazeni, nerovnomérny tlak na
rouna! Volné konce by rotovaly obvodovou rychlosti 28 m/s a biCovaly karoserii a pfedCasné utrzeni suchého zipu.

lak vozidla.

3. KLASIFIKACE PENOVYCH LESTICIiCH KOTOUCU DLE TVRDOSTI

Tvrdy pad (Heavy Cut / Bila):

Hustéd péna s vysokym odporem. Uréena pro

abrazivni brusné pasty k odstrafiovani

hlubokych vryp(, zmatnéni po broudeni P1500-

P2000 a silné oxidace.

Stfedni pad (Medium | OranzZova): Mékky pad (Finish [/ Cerna):

Univerzalni kotou¢ pro jednokrokové lesténi Mé&kka oteviend péna pro finalni lesténi do
(One-Step) a odstranovani kruhovych zrcadlového lesku, eliminaci hologrami a strojni
Skrabanc( (swirls). Kombinuje stiedni Ubé&r s nanaseni tekutych voskl a sealantd.

vysokym leskem.

4. MONTAZ OBLOUKOVE RUKOJETI D - VOLBA STUPNE OTACEK 1-6

Obloukovéa rukojet typu ,D" se montuje na hlinikovou pfevodovku pomoci dvou imbusovych $roubd M8. Rukojet je symetricka pro pravaky i levaky a
umoznuje plynulé nastaveni Ghlu sklonu: sklonéna dopfedu pro vodorovné plochy (kapota, stfecha), kolma pro vertikalni dily (dvere).

Stupeii otacek

Stupen 1

Otacky vietena

cca 600 min™

Doporuceny typ operace Doporucené prislusenstvi & Material

Nanaseni pasty, strojni voskovani, sealanty Mekky Serny pénovy pad, karnaubsky vosk, tekuty

sealant

Stupefi 2 cca 1000 min™ Roztirani jemnych politur, ledténi plastd :\]Aéigiﬁiisnovy pad|plastovelsvetiomety, lakovane

Stupeii 3 cca 1500 min™ Finalni lesténi do zrcadlového lesku (Finish) Mékky / stfedni pad, finiSovaci pasta bez silikonu

Stupefi 4 cca 2 000 min-" Jednokvrok’ovla korekce (One-Step), Streqne tvrdy oranzovy pad, univerzalni leSténka

odstraniovani stop Medium Cut

Stupeii 5 cca 2 500 min™ Intenzivni korekce vad a silné oxidace laku Tvrdy bily pad / vinéné rouno, hiruba brusna pasta

Heavy Cut
, e Agresivni fezani tvrdych lakl (pouze zku$eni VInéné rouno, tvrdé keramické OEM autolaky
Stupen 6 cca 3 000 min uzivatelé!) (vyZaduje opatrnost)
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KRAFT&DELE - Professional

TECHNOLOGIE LESTENI - POSTUP PRACE NA LAKU

1. PRIPRAVA KAROSERIE A HLOUBKOVA DEKONTAMINACE LAKU

Zakladnim predpokladem S$pic¢kového vysledku bez poskrabani je perfektné dekontaminovany povrch. Jakakoli minerdlni neclistota zachycena pod
rotujicim kotouéem pfi 2 000 ot./min zpUsobi hluboké kruhové ryhy do bezbarvého laku:

Chemicka dekontaminace a myti: Viz dikladné umyjte pH neutrainim
Samponem metodou dvou véder. Aplikujte deironizér (odstranovac
polétavé rzi z brzdového prachu) a dehtovy odstrafiova¢ (rozpoustéc
asfaltu). Oplachnéte tlakovou vodou a osu$te mikrovlaknovym ru¢nikem.

Mechanicka dekontaminace hlinou (Clay bar): Povrch navihéete
specialnim lubrikantem a jemnymi tahy prejizdéjte Cistici kostkou Clay
bar. Hmotnost vytdhne zapecené mikroskopické neéistoty z pord laku.
Povrch musi byt pred lesténim hladky jako sklo.

Dulisledné maskovani lakyrnickou paskou: Pied le$t&nim pedlivé oblepte vedkeré nelakované &erné plasty, pryZova t&snéni oken, stérade, emblémy
a predevsim ostré hrany sousednich panell karoserie. Brusna pasta v pérech plastl tvofi neodstranitelné bilé skvrny!

2. TRISTUPNOVY TECHNOLOGICKY PROCES LESTENi KAROSERIE

Faze 1 - Rezani (Compounding):

Tvrdy pénovy pad nebo vinéné rouno + hruba
brusna pasta (Heavy Cut). Odstranuje
Skrabance po myckach, zmatnéni a oxidaci.
Otacky: stupen 4-5.

Faze 2 - Finalni lesk (Finishing):

Mékky pénovy pad + jemna finiSovaci leSténka.
Odstraniuje mikro-stopy (haze) po prvni fazi,
eliminuje hologramy a vytahuje maximalni
hloubku lesku. Otacky: stupen 3.

Faze 3 « Ochrana (Waxing):

Mékky cerny pad nebo rucni aplikace. Naneseni
karnaubského vosku nebo polymerového
sealantu pro dlouhodobou hydrofobni ochranu
a UV filtr. Otacky: stupen 1-2.

3. TECHNIKA KRiZOVEHO POHYBU KOTOUCE (CROSS-HATCH PATTERN)

Pracujte systematicky po malych sekcich o rozmérech maximalné 40 x 40 cm. Na kotou¢ naneste 3-4 kapky pasty velikosti hraSku. Pastu p¥i

vypnutém stroji rozetfete po plose sekce, aby nedoslo k rozsttiku:

Vedeni lesti¢ky v sekci: Spustte stroj na stupni 1-2, rozetfete pastu a
pfepnéte na pracovni otacky (stupen 3-4). Provadéjte pomalé
vodorovné tahy s prekrytim 50 %, poté svislé tahy v pravém Ghlu
(kFiZovy vzor). Jeden cyklus tvofi 4-6 pfechod(. Pastu le$téte, dokud se
nezméni v transparentni film.

Stirani zbytkl pasty: Po dokon&eni sekce ihned setfete zbytky pasty
Cistou bezesvou mikrovldknovou utérkou s vysokou gramazi (min. 380
g/m?). Pro kontrolu vysledku odmastéte plochu inspekénim roztokem na
bazi izopropylalkoholu (IPA 50:50 s destilovanou vodou).

4. SPRAVNY PRITLAK A PREVENCE PROPALENi LAKU NA HRANACH

UdrZovani mirného pfitlaku: Hmotnost stroje KD3043 &ini 3,2 kg, coz
poskytuje dostatecny prirozeny pritlak. Obsluha stroj pouze smérové
vede a pfitladuje silou maximalné 1-2 kg. Nadmérny pfitlak zpdsobuje
deformaci pé&ny, extrémni zahfivani laku a vznik hologramd.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Prevence propaleni laku na hranach: Vrstva bezbarvého laku na
hranach blatnikd, dvefi a kapot je ten&i az o 50 %. Rotujici talif generuje
na obvodu nejvys$si teplo. Nikdy nenechavejte kotoué na jednom
misté! Na hranach sniZte otacky, odlehcete ptitlak a kotou¢ vedte tak,
aby stfed unasece neprechéazel pres hranu.
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KRAFT&DELE - Professional

UDRZBA STROJE - CISTENi KOTOUCU « UHLIKY

1. PRAVIDELNA PECE A PRANI LESTICIiCH KOTOUCU PO PRACI

Zivotnost lesticich médii i kvalita vysledného lesku zavisi na okamzitém vy&i$téni po kazdém pracovnim kroku. Zbytky zaschlé leténky tvoFi v péné

tvrdé abrazivni hrudky, které pfi dal§im le$téni nevratné poskrabou karoserii:

Prani pénovych padu: P&nové kotoude po skonéeni prace ihned
ponofte do vlazné vody (max. 40 °C) s pridavkem specializovaného
CistiCe lesticich padl nebo neutralniho mydla. Prsty jemné promnéte
pénu od stfedu k okrajim a vyplachnéte istou tekouci vodou.

Setrné suseni lesticich padu Vodu z padu jemné vymackejte stlacenim
mezi dlanémi. NIKDY KOTOUCE NEZDIMEJTE KRUTEM! Doslo by k
roztrzeni bunécéné struktury pény a odtrzeni suchého zipu. Suste na
vétraném misté lestici plochou dolli na m¥iZce. Zadkaz suseni na
radiatoru!

Péce o vinéné rouno: VInény kotou¢ béhem prace pravidelné pro¢esavejte Cistici lakyrnickou ostruhou (karta¢kem na vinu), ktera uvolni slepena
vldkna od pasty. Po préaci rouno vyperte v ruce ve vlazné vodé a po ususeni vldkna vykartacujte.

2. PROFUKOVANI VENTILACNICH STERBIN A UDRZBA TELA STROJE

Cisténi motoru stlaéenym vzduchem: Jemny prach z leéticich past a
vldkna viny nasavana chladicim ventildtorem se usazuji na vinuti motoru
a komutatoru. Po kazdém pouZiti profouknéte ventilaéni $térbiny (pozice
7) suchym stlacenym vzduchem o tlaku max. 2 bary. Zabranite tim
prehfivani motoru a mezizavitovému zkratu.

OSetfeni polykarbonatového plasté: Povrch lesticky otirejte mékkou
utérkou navlh&enou v mydlové vodé. PRISNY ZAKAZ CISTENI
ROZPOUSTEDLY! Organickd rozpoustédla (benzin, aceton, nitro-
fedidla) chemicky rozleptévaji polykarbonatovy plast stroje a zplsobuji
kfehnuti plastu a ztratu izolaénich vlastnosti.

3. KONTROLA OPOTREBENi A VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Komutatorovy motor 2 400 W je osazen dvéma uhlikovymi kartaci.

Vizualni kontrolu stavu uhliki provadéjte kazdych 40-50 provoznich hodin.

Minimalni povolena délka uhlikového bloku je 6 mm. P¥i krats$i délce hrozi poskozeni lamel komutatoru pfitlacnou pruzinou!

Postup vymény uhlikovych kartaéa:

1. Odpojte privodni vidlici ze zasuvky 230 V!

2. Plochym Sroubovakem vysSroubujte plastova vicka na bocich téla
motoru (pozice 8 na anatomickém diagramu).

3. Opatrné vyjméte opotfebovany uhlik i s vodici pfitlacnou pruzinkou a
mosaznym kontaktem.

4. Zasunte novy originalni uhlik (v baleni KD3043 je dodavan nahradni
par) a jemné zasroubujte vicko zpét.

5. VZDY VYMENUJTE OBA UHLIKY SOUCASNE!

Zab&hnuti novych uhliki: Po instalaci novych uhlik( zapnéte lesti¢ku
naprazdno na stupen 1 po dobu 10-15 minut bez jakéhokoli zatiZeni.
Uhliky se presné zabrousi podle zakfiveni komutatoru, coz zabrani
nadmérnému jiskieni a zajisti maximalni Zivotnost motoru.

4. KONTROLA PRIVODNIHO KABELU, VRETENA A PREVODOVKY

Kontrola kabelu a pryZové vyvodky: Pfed kazdym spusténim
zkontrolujte celistvost plasté pfivodniho kabelu a pruznost vyvodky.
Poskozeny Ci nafiznuty kabel neprodlené vymérite v odborném servisu.
Nikdy kabel neopravujte pouhou izolaéni paskou.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Mazani hypoidniho soukoli pfevodovky: Pfevodova skfiii obsahuje
trvanlivé vysokotlaké lithiové plastické mazivo s EP aditivy. Po kazdych
150 hodinach provozu nechte pfevodovku v odborném servisu vycistit a
doplnit ¢erstvym specialnim tukem na Uhlové prevody.
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KRAFT&DELE - Professional DIAGNOSTIKA VAD LAKU « RESENi PORUCH - DiLY

1. DIAGNOSTIKA A ODSTRANENI VAD LAKU VZNIKLYCH PRI LESTENI
na

Rotacni lesticka prenasi lak vysokou energii. Nize uvedenad tabulka uvadi typické vady zpUsobené nespréavnou technikou a jejich

profesionalni napravu:

Vada laku [ Projev

Hologramy v laku (Buffing trails)

Pfehfivani povrchu a méknuti

Praseni pasty a zasychani

Zmatnéni laku (Haze efekt)

Propaleni laku na hrané dilu

2. DIAGNOSTIKA PROVOZNIC

PFi¢ina vzniku pfi strojnim lesténi

PFili§ vysoké otacky; tvrdy pad; nedostateéné
rozlesténa pasta; naklanéni kotouce na hranu

Nadmérny pfitlak rukou; setrvani na jednom misté
déle nez 2 sekundy; suchy pad bez lubrikace

Préce na horké karoserii ¢i na slunci; zaneseny pad
zaschlou lesténkou; nadmérné mnoZstvi pasty

Hrubé mikro-ryhy po agresivni brusné pasté s
tvrdym padem; absence druhého dokoncovaciho
kroku

Pfejizdéni ostrych prolisi pod uhlem pfi vysokych
otackach; pritlak stfredem kotouce na hranu panelu

H PORUCH LESTICKY KD3043

Napravné opatieni & Spravny technologicky postup
Pfejit na mékky finiSovaci pad; snizit otacky na stupen 3;
kotou¢ vést celou plochou ploSe; pouzit kfizovy vzor a
Cistou pastu Finish.

Okamzité prerusit lesténi a nechat lak vychladnout;
pracovat pouze s vahou stroje (3,2 kg); udrzovat plynuly
posuv rychlosti 2-3 cm/s.

Pracovat ve stinu pfi teploté 15-25 °C; vyprat nebo
vykartacovat pad; davkovat pouze 3-4 kapky pasty
velikosti hrasku.

Provést druhy krok lesténi se stfedné tvrdym pénovym
padem a antihologramni pastou; odmastit povrch roztokem
IPA pro kontrolu.

Prevence: hrany predem oblepit paskou; snizit otacky na
stupen 2; netladit; v pfipadé probrouseni na podklad nutna
lakyrnicka oprava.

Zavada [ PFiznak

Motor se nerozbéhne

Kolisani otacéek p¥i zatézi

Silné jiskfeni komutatoru

ZvysSené vibrace a hluk

Pfehfivani téla lesticky

3. DOPORUCENE SPOTREBNI

Mozna pFi¢ina zavady

Chybi sitové napajeni; poSkozeny kabel; opotfebené
uhliky pod 6 mm; vadny spinac¢

Pretizeni pfitlakem; dlouhy/tenky prodluZovaci
kabel (pokles napéti); vadny regulator otacek

Znecisténé lamely komutatoru prachem;
nerovnomérné sjeté uhliky; vadné vinuti rotoru

Nevycentrovany pad; uvolnéné Srouby D-rukojeti;
opotfebovana loZiska h¥idele

Zanesené ventilaéni otvory prachem z past; trvalé
pretéZovani na nizkych otackach

KOTOUCE A NAHRADNI DiLY

Doporuéeny zpusob odstranéni

Zkontrolovat zasuvku a jisti¢ 230 V; provérit kabel;
zkontrolovat a vyménit uhliky; v pfipadé vadného spinace
kontaktovat autorizovany servis.

Odlehdit pfitlak na karoserii; pouzit kabel s prifezem min.
1,5 mm? do 25 m; pfi zavadé elektroniky odevzdat stroj do
odborného servisu.

Profouknout motor stladenym vzduchem; zkontrolovat
uhliky a volny chod v pouzdrech; vyménit oba uhliky; pfi
poskozeni rotoru vyhledat servis.

Znovu presné vycentrovat pad na suchy zip unasece;
dotahnout imbusové $rouby M8 rukojeti D; kontrola a
vyména loZisek v servisu.

Vycistit chladici Stérbiny stlacenym vzduchem; nechat stroj
béZet 2 minuty naprazdno na stupen 4 pro intenzivni
ochlazeni ventilatorem.

Nosny unase¢ 180 mm M14: Original
pruzny talif se suchym zipem Velcro a
ocelovym jadrem zavitu M14. Kéd dilu
KD3043-BP180.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

ni

KD3043-PAD-SET.

Pénové lestici kotouc¢e 180 mm: Sada
detailingovych padl: Heavy Cut (bily), Medium
: Polish (oranzovy), Ultra Finish (¢erny). Koéd:

Model: KD3043

Uhlikové kartace KD3043: Sada originalnich
grafitovych kartact 6x9x15 mm s pfitlaénou
pruzinou. Kéd dilu: KD3043-CB-OEM.
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KRAFT&DELE - Professional ES PROHLASENi O SHODE - ZARUKA - SERVIS

1. KOMPLETNIi ES PROHLASENIi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENI O SHODE | DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
vydané v souladu s ISO/IEC Guide 22 a evropskou normou EN 45014
Zplnomocnény zastupce vyrobce [ Dovozce:

FOREINTRADE S.A.
Janodwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Identifikace vyrobku:

Nazev: Elektricka autolesSticka (Polerka elektryczna)
Obchodni model: KD3043 (fada KD3043)

Parametry: 230 V ~ 50 Hz - 2 400 W (max. 2 600 W) - 180 mm

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasujeme, Ze vy$e uvedeny vyrobek spliiuje veskera pfislusna ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic:
e Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich (Machinery Directive)

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)

« Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v EEZ (RoHS 2)

e« Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2000/14/ES o emisich hluku zafizeni uréenych k pouZiti ve venkovnim prostoru

a byl navrzen, konstruovan a certifikovan podle nasledujicich harmonizovanych technickych norem:

e EN 60745-1:2009+A11:2010 (Ruéni elektromechanické na¥adi — Bezpeénost — Cést 1: VSeobecné pozadavky)
e EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014 (zvlastni poZadavky na brusky, leSticky a kotoucové brusky)
¢ EK-BE-88:2014 * EN ISO 3744:2011 (Akustika — Ur&ovani hladin akustického vykonu zdrojd hluku)

Typovy certifikat ¢. 160300747HZH-V1 vydan notifikovanou zkuSebnou Intertek Testing Services Hangzhou (16No. 1 Ave., Xiasha Economic Development
District, Hangzhou 310018, Cina) dne 30.04.2015.

Misto a datum vydani: Tarczyn, 22.07.2019 (Aktualizovano 2024)
Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Ma Dong Hui

2. ZARUCNi PODMINKY « DISTRIBUCE « LIKVIDACE WEEE

FOREINTRADE S.A.
Ma Dong Hui, Technicky reditel shody

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD3043 se poskytuje standardni zaruéni |hata 24
mésicu pro spotfebitele (dle ob&anského zékoniku) a 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora:
| obsluha@kraftdele.cz.

Jandéwek, ul.

www.kraftdele.info

nefunk&nost p¥i dodrzeni véech pokynd tohoto navodu.
3. Ze =zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici bé&Zznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pfetizeni a neodborné zasahy.

Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovédna do
smésného komunéiniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

3. EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho ukonu | Revize ZjiStény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis servisu

Vstupni kontrola pfed pfedanim Kompletni sestava, funkéni zkouska Autorizovany prodejce

Pravidelna roéni revize / Udrzba
Pozaruéni servis [ Oprava

AUTORIZOVANA TECHNICKA PODPORA A OBJEDNAVKY NAHRADNICH DiLU: Potfebujete-li originalni nahradni dily KRAFT&DELE (nosné talite
180 mm M14, lestici vinéna rouna, pé&nové pady, uhlikové kartace, nahradni rukojeti) nebo odbornou konzultaci k technologii le§té&ni autolak,
kontaktujte autorizovanou distribuci FOREINTRADE S.A. Uvadéjte vzdy model KD3043 a vyrobni Cislo stroje z typového Stitku.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace Model: KD3043 Strana8z 8

« Strojoveé pfelozeno



