KRAFT&DELE - PROFESSIONAL LINE
POLYFUZNi SVAROVACIi SYSTEMY PRO INSTALATERSKE ROZVODY VODY A TOPENI

POLYFUZNi SVARECKA PLASTOVYCH TRUBEK 1950 W

TOPNY VYKON REGULACE TEPLOTY SADA NASTAVCU POVRCH CELISTI
1950 W 50-300 °C 6 velikosti PTFE Teflon

Rychly ndbéh teploty Plynuly termostat +3 °C @ 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm Vysoka nepfilnavost
KLiGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY
- Vysokovykonné topné téleso 1 950 W: Prohrati na - Pfesny analogovy termostat: Plynulé nastaveni teploty v
provoznich 260 °C za méné nez 5 minut. rozsahu 50 az 300 °C.
- Dvoubarevna LED signalizace: Cervena dioda ohfevu a - Kvalitni japonsky PTFE povlak: Zabranuje natavovani plastu a
zelena dioda pfipravenosti ke svarovani. usnadniuje ¢isténi trna.
- MoZnost montaze az 3 Celisti soucasné: Rychla prace na - Kompletni instalatérska vybava: Plechovy kufr, nGzky na
rozvodech bez nutnosti stiidani nastavcu. trubky, rukavice, metr i montazni stojan.

\ J
Oficialni ¢eska technicka dokumentace a uZivatelska prirucka AUTORIZOVANA DISTRIBUCE
Vydano v souladu se smérnicemi Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU a 2014/30/EU. PRO CESKOU REPUBLIKU
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SERIES KD3040 . Polyfuzni svafeéka plastovych trubek 1 950 W

1. VSeobecné bezpecnostni pokyny & prevence tepelnych rizik

Tento ndvod k obsluze obsahuje zdkladni technické pokyny a bezpecnostni pravidla pro provoz profesiondlni polyfazni
svarecky termoplastickych trubek Kraft&Dele KD3040. Zafizeni je ur€eno pro spojovani trubek a tvarovek z polypropylenu
(PP-R, PP-RCT), polyethylenu (PE-HD, PE-RT) a polybutylenu (PB) pouzivanych pfi montazi vodovodnich, topenafskych a
technologickych rozvod(. Pfec¢teni a dodrzovani tohoto navodu je povinné.

NEBEZPECi TEZKYCH POPALENIN A POZARU: Topna deska svaredky a svafovaci nastavce dosahuji béhem provozu teploty a?
300 °C! Nikdy se nedotykejte horkych kovovych ¢asti holou kizi. Pfi odkladani svarecky vZdy pouZzivejte originalni montazni
stojan a pristroj nikdy neodkladejte na horlavé podklady (dfevo, koberec, lepenka).

1.1 Bezpecnost pracovniho prostredi

e Pracovidté musi byt suché, dobfe vétrané a uklizené. Pfi svafovani plastd dochazi k zahfivani polymerl, které mize
uvolfiovat mirny zdpach - zajistéte dostate¢nou ventilaci.

e Se svafeCkou nikdy nepracujte v prostfedi s nebezpedim vybuchu nebo poZaru (v blizkosti hoFlavych plynl, barev,
fedidel, lak(l nebo suchych dfevénych hoblin).

e Meéjte na pracovisti vzdy v pohotovosti hasici pfistroj (pénovy nebo snéhovy CO,).

e Béhem prace zamezte pfistupu déti a neopravnénych osob do pracovniho prostoru.

1.2 Elektricka bezpecnost a jiSténi
e Svarecka patfi do I. tFidy elektrické ochrany a musi byt pfipojena vyhradné do fadné uzemnéné zasuvky 230 V ~ 50 Hz
s ochrannym kolikem (PE), jisténé jistiCem min. 10 A (Iépe 16 A) a proudovym chrani¢em 30 mA.

e Chrante pfivodni kabel pfed kontaktem s horkou topnou deskou a ostrymi hranami trubek. Roztaveni izolace kabelu
predstavuje smrtelné nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

e Zatizeni nikdy nepouzivejte za desté, ve vlhkém prostiedi ani jej neponofujte do vody za Ucelem rychlého zchlazeni!
Zchlazeni vodou zpUsobi tepelny $ok, zni¢eni topného ¢lanku a ztratu zaruky.

1.3 Osobni ochranné pomucky

e PYi praci vzdy pouzivejte tepelné odolné pracovni rukavice, které chrani dlané a prsty pfed nahodnym kontaktem s
horkou trubkou nebo nastavcem.

e Pouzivejte ochranné bryle chranici o¢i pfed pfipadnymi odstfiky roztaveného plastu pfi manipulaci.

¢ Noste pracovni nehoflavy odév a pevnou uzavienou obuv s neklouzavou podrazkou.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SERIES KD3040 - Polyfuzni svafecka plastovych trubek 1 950 W

2. Specificka technologicka pravidla & prehled piktogramu

Polyfuzni svafovani je proces vzajemného molekuldrniho propojeni roztavenych styénych ploch trubky a tvarovky. Pro
docileni 100% tésnosti a pevnosti spoje je nutné pfesné dodrZovat svafovaci teploty a technologické Casy.

2.1 Technologické zasady polyfiizniho svafovani plastt

Provozni teplota: Standardni teplota pro svafovani polypropylenu (PP-R) je 260 °C % 10 °C. Pro polyethylen (PE) je
optimalni teplota 220-240 °C. Pfekroceni teploty nad 280 °C zpUsobuje tepelnou degradaci (spaleni) polymeru a ztratu
pevnosti spoje.

Cistota nastavci: Teflonovy PTFE povlak nastavcl musi byt pred nahfatim dokonale &isty. Zbytky roztaveného plastu z
predchoziho svareni ihned po ukonceni cyklu otfete mékkym bavinénym hadfikem. Nikdy nepouzivejte kovové Skrabky,
noze ani draténé kartace, které by teflon poskodily.

PFiprava trubek: Trubku zafiznéte specialnimi nGdzkami presné kolmo k jeji podéIné ose. Zkoseni konce trubky pod Uhlem
15° usnadriuje zasunuti do nahfivaciho nastavce a brani hrnuti materidlu dovnitf prifezu.

Zakaz pootadeni pfi spojovani: Po nahfati zasuiite trubku do tvarovky plynulym osovym pohybem. Pootaéeni dild
béhem zasouvani a chladnuti je pFfisné zakazano! Pootoc¢eni narusi molekularni fetézce a zpUsobi netésnost spoje pod
tlakem.

KONTROLA TEPLOTY PRED SVARENIM: Po rozsviceni zelené LED kontrolky vy&kejte jesté cca 2-3 minuty, aby se teplo
dokonale rozvedlo z topné desky do masivnich hlinikovych néastavcd.

2.2 Vyznam bezpeénostnich symbol( a piktogramu

Symbol Nazev a certifikace Pokyn a vyznam pro obsluhu
230V /50 Hz Napajeci napéti Stfidavé sitové napajeni s ochrannym uzemnénim PE.
1950 W Topny pfikon Elektricky prikon topného elementu svarecky.
Horky povrch Vystraha: Vysoka teplota Nebezpeci popéleni. Nedotykejte se desky s teplotou az 300 °C.
Navod Ctéte navod k obsluze Pfed pouzitim si dikladné prostudujte veskeré instrukce.
Rukavice Ochranné rukavice PouZivejte ochranné rukavice odolné proti sdlavému teplu.
Bryle Ochrana zraku Pouzivejte ochranné bryle pfi fezani trubek a svarovani.
WEEE Ekologicka likvidace Zarizeni nepatfi do domovniho odpadu; recyklujte elektroodpad.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SERIES

KD3040 - Polyfuzni svarecka plastovych trubek 1 950 W

s 7

3. Technicka data & konstrukcni usporadani

Technické parametry

svarecky trubek KD3040

Vyrobni
model

Jmenovité
napajeci
napéti
Jmenovity
pFikon
topného
télesa

Rozsah
regulace
teploty

Pfesnost
udrzovani
teploty

Doba ohfevu
na 260 °C

Svételna
indikace stavu

Podet
montaznich
otvorl na
desce

Velikosti
svafovacich
nastavcl

Material
povrchu
Celisti

Trida
elektrické
ochrany

Stupen
mechanického
kryti

Hmotnost
samotné
svarecky

Celkova
hmotnost
kufru se
sadou

KD3040
(fada
polyfiznich
svarecek)

230V ~/
50 Hz

1950 W

50 °C -
300 °C
(plynuly
termostat)

Kompletni instalatérska souprava v kovovém kufru

+3°C

< 5 minut

Cervend
(ohfev) /
Zelend
(pracovni
teplota)

3 otvory
pro
soucashou
montaz
Celisti

@ 20, 25,
32, 40, 50,
63 mm
Nepftilnavy
technicky

teflon
(PTFE)

Ttida |
(uzemnéno
vodi¢em
PE)

1P20

cca 1,4 kg

cca 3,2 kg

3.1 Popis konstrukénich a funkénich prvka svareéky

A. Ergonomicka tepelné izolovana rukojet: Bezpecné drzeni bez

rizika popaleni.

B. Otoc¢ny knoflik termostatu: Plynulé nastaveni teploty v rozmezi

E. Stabilni plechovy odkladaci stojan: Bezpecné usazeni
svareCky na podlaze &i stole.
F. Teflonové nastavce (@ 20-63 mm): Par trnu a objimky s PTFE

50-300 °C. povlakem.

C. Dvoubarevna LED indikace: Signalizuje ohfev a pfipravenost k G. Montazni imbusovy kli¢: K dotaZeni upevriovacich $roub

praci. nastavcu.

D. Hlinikova topna deska: Se 3 montaZnimi otvory pro nastavce.  H. Specidlni nlizZky na trubky: Pro pfesné kolmé déleni plastovych
potrubi.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SERIES KD3040 - Polyfuzni svafecka plastovych trubek 1 950 W

4. Priprava k provozu, montaz nastavcu & nastaveni teploty

4.1 Vybaleni a kontrola obsahu instalatérské sady

Oteviete plechovy kufr a zkontrolujte, zda baleni obsahuje vS§echny polozky: polyfuzni svafe¢ku KD3040, plechovy stojan,
sadu 6 paru teflonovych svafovacich nastavcd (@ 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm), montaZni imbusovy kli¢, upeviiovaci imbusové
Srouby, nlzky na plastové trubky, ochranné rukavice, svinovaci metr a ndvod k obsluze.

4.2 Montaz teflonovych svafovacich nastavct

1. Svarecka musi byt zcela studena a odpojena od elektrické sité.
2. Zvolte pozadovanou velikost nastavce podle vnéj$iho priméru svafované trubky (napf. @ 25 mm).

3. PfiloZte nahfivaci trn (pro tvarovku) z jedné strany topné desky a nahfivaci objimku (pro trubku) z druhé strany desky
proti otvoru.

4. Prostréte montazni imbusovy Sroub otvorem a pomoci pfiloZeného imbusového kli¢e oba dily pevné dotdhnéte k topné
desce.

5. Na topnou desku Ize sou¢asné namontovat aZz 2 nebo 3 pary nastavcl riznych prdmérd, coz vyrazné zrychluje praci na

DULEZITE UPOZORNENI: Nastavce musi k topné desce t&sné a celou plochou pfiléhat! NedotaZeny nastavec zplisobuje $patny
pfestup tepla, nerovhomérné nahfivani a mdze vést k podkozeni zavitu ve svaredce. Nikdy nedotahujte ani nemé&fite nastavce,
pokud je deska nahfata na provozni teplotu, bez pouZiti specialnich teplovzdornych pomucek!

4.3 Umisténi na stojan a zapnuti do sité

Zasunte drzak svarecky do priloZzeného plechového stojanu a postavte jej na rovnou, suchou a nehoflavou plochu. Zapojte
sitovou vidlici do zasuvky 230 V ~ 50 Hz. Na téle svareCky se rozsviti Cervend kontrolka, kterd signalizuje napajeni a
probihajici ohfev topného ¢lanku.

4.4 Nastaveni provozni teploty

Otocnym knoflikem termostatu nastavte pozadovanou teplotu: pro standardni polypropylenové trubky PP-R nastavte rysku
na 260 °C. Zahtati na nastavenou hodnotu trvd cca 4-5 minut. Jakmile svafeCka dosahne poZadované teploty, ¢ervena
kontrolka zhasne a rozsviti se zelena kontrolka, signalizujici pfipravenost k zahajeni svarecskych praci.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SERIES KD3040 - Polyfuzni svafecka plastovych trubek 1 950 W

5. Technologicky postup polyfuzniho svafovani & tabulka éast

5.1 Tabulka technologickych éasu pro svafovani trubek PP-R (pfi teploté 260 °C)

Pramér trubky Hloubka zasunuti Doba nahfivani Doba prestaveni (max.) Doba chladnuti (min.)
@20 mm 14 mm 5 sekund 4 sekundy 2 minuty
@25 mm 15 mm 7 sekund 4 sekundy 2 minuty
@32 mm 16,5 mm 8 sekund 6 sekund 4 minuty
240 mm 18 mm 12 sekund 6 sekund 4 minuty
@ 50 mm 20 mm 18 sekund 6 sekund 5 minut
2 63 mm 24 mm 24 sekund 8 sekund 6 minut

5.2 Krok za krokem: Spravny postup provedeni svaru
1. Déleni trubky: Trubku ufiznéte specialnimi ndzkami pfesné v pravém Uhlu. Otfepy odistéte a na vnéjdim obvodu srazte
hranu pod dhlem 15¢°.

2. Oznaceni hloubky: Na konec trubky vyznacte mékkou tuzkou hloubku zasunuti podle vySe uvedené tabulky. Odmastéte
povrch trubky i vnitfek tvarovky lihem.

3. Nahftivani: Soucasné nasurite tvarovku na nahfivaci trn a trubku zasurite do nahfivaci objimky az po vyznacenou rysku.
Netlacte silou a dily neotacejte! Od okamziku plného zasunuti zacnéte méfit dobu nahtivani podle tabulky.

4. Spojeni dild: Po uplynuti nahfivaci doby oba dily plynulym tahem stdhnéte z nastavcl a okamZzité je bez pootaceni
zasunte do sebe az po vyznacenou rysku. Doba prestaveni nesmi prekrodit limit uvedeny v tabulce!

5. Fixace a chladnuti: Spojené dily drzte pevné zafixované po dobu nékolika sekund. Poté nechte svar volné chladnout.
Spoj nevystavujte mechanickému namahani ani tlakovym zkouskam dfive, neZ uplyne predepsand doba chladnuti.

NEJCASTEJSi CHYBA PRI SVARENI: Pretladeni trubky za vyznadenou rysku zplsobi vhrnuti roztaveného plastu dovnitf
potrubi, ¢imZ dojde k drastickému zUzeni vnitiniho prlfezu (svétlosti) a snizeni prdtoku vody v instalaci!

KRAFT&DELE - KD3040 - CZ NAVOD K OBSLUZE Strana 6z 8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SERIES

KD3040 - Polyfuzni svarecka plastovych trubek 1 950 W

6. Udrzba, péée o teflon & odstrafiovani provoznich poruch

6.1 Cisténi a udrzba svafovacich nastavci

e Teflonovy povrch nastavci je kli¢em ke kvalitnim svarim. Po kazdém svafovacim cyklu (dokud je svafecka tepld) otfete

zbytky nataveného plastu suchym bavinénym hadfikem nebo papirovym ubrouskem.

o Nikdy nepouzivejte abrazivni Cistici pisky, drat&nky, Sroubovéky ani noze. Jakékoliv poskrabani teflonové vrstvy zpulsobi

ulpivani plastu a znehodnoceni nastavce.

e Pokud je teflonovy povlak poskrabany a na kovovém podkladu se trvale pali zbytky plastu, nastavec ihned vyménte za

novy originalni dil KRAFT&DELE.

6.2 Bezpecné ukoncéeni prace a skladovani

Po dokondeni prace otocte termostat na minimum (OFF) a odpojte privodni kabel ze zdsuvky. Nechte svarecku na stojanu
prirozené vychladnout na teplotu okoli (trvd cca 30-45 minut). Nikdy neurychlujte chlazeni vodou! Po Upiném vychladnuti

ulozte pristroj i veskeré prislusenstvi zpét do kovového transportniho kufru a skladujte v suchém prosttedi.

6.3 Prehled moZnych poruch a jejich odstranéni

Projev poruchy

Svarecka po zapnuti do sité
nehfeje, kontrolky nesviti

Cervena kontrolka sviti
trvale, zelena se nerozsviti
Plast se na nastavcich pali,

koufi a ¢erna

Plast se lepi na nastavec a
tahne vlakna

Trubka jde do nastavce velmi
ztuha

Pravdépodobna pfi¢ina

Chybi napéti v sitové zdsuvce.
Preruseny pfivodni kabel nebo vidlice.
Prerusena vnitini tepelna pojistka.

Vadny regulaéni termostat.
Poskozené topné téleso (topna spirdla).

PFili§ vysoka nastavend teplota (> 280 °C).

Vadny termostat prehfiva desku.

Poskozena nebo opotiebovana teflonova
vrstva PTFE.
Znecistény povrch ndstavce mastnotou.

Nesrazena nabézna hrana trubky.
Nedostateéné nahraty nastavec (studend
deska).

KRAFT&DELE - KD3040 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Doporucéené rFeSeni

Zkontrolujte jisti¢ v rozvadéci a zasuvku 230 V.
Zkontrolujte kabel, v pfipadé vady vyménte.
Oprava v autorizovaném servisu KRAFT&DELE.

Nechte provérit a vymeénit termostat v servisu.
Vyména topného elementu.

SniZte teplotu termostatem na 260 °C.
Zmérte teplotu externim kontaktnim teplomérem.

Vymeénte poskozeny par Celisti za novy.
Ocistéte za tepla bavinénou utérkou a lihem.

Srazte hranu trubky pod Uhlem 15° ofezavacem.
Vyckejte na rozsviceni zelené LED diody.
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL SERIES KD3040 - Polyfuzni svafecka plastovych trubek 1 950 W

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
vydané podle mezinarodnich norem ISO/IEC Guide 22 a €SN EN ISO/IEC 17050-1

Zplnomocnény zastupce vyrobce: FOREINTRADE S.A. / FOREINTRADE SP. Z O.0.

Sidlo zastupce: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn |/ Grochowska 341 lok. 174, Warszawa, Polsko
Identifika¢ni idaje o vyrobku:

- Nazev vyrobku: Polyflizni svarecka plastovych trubek (Socket Fusion Welding Machine)

« Obchodni oznaceni [ Typ: KRAFT&DELE KD3040 (fada polyfuznich svafecek KD3040, KD3041, KD3073, KD3074)
- Technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, 1 950 W, 50-300 °C, nastavce @ 20-63 mm, Trida I, IP20

VysSe popsané zarizeni spliiuje veskera prislusna ustanoveni téchto evropskych smérnic:

- 2014/35/EU - Smérnice o harmonizaci pravnich pfedpist tykajicich se elektrickych zafizeni (LVD)
- 2014/30/EU - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

- 2011/65/EU a novela 2015/863/EU — Smérnice o omezeni pouzivani nebezpecénych latek (RoHS 2)
- 2000/14/ES - Smérnice o emisich hluku zafizeni ur¢enych k venkovnimu pouZziti

Harmonizované evropské technické normy pouzité pfi posuzovani shody:

« EN 60335-1:2012+A11:20144+A13:2017+A14:2019+A1:2019+A2:2019+A15:2021

« EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 « EN 62233:2008 « EN 55014-1:2017 « EN 55014-2:2015
« EN 61000-3-2:2014 - EN 61000-3-3:2013 « EN 50581:2012 - EN ISO 3744:2011

Osoba povérena sestavenim a archivaci technické dokumentace: Ma Dong Hui, Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555

Tarczyn

Misto a datum vydani: Jméno a funkce opravnéné osoby:
Jandwek [ Tarczyn, 16. 07. 2021 Ma Dong Hui, pfedseda predstavenstva [ jednatel
ZARUCNIi PODMINKY (CZ [ SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zarucni servis:

mésicl pro spotiebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555

12 mésict pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Tarczyn, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace elektroodpadu: Zatizeni nesmi byt vyhazovano do
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na béZné opotfebeni smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU).
spotiebnich dill (uhlikové kartace, nastavce, brusné talife, Odevzdejte jej na uréenych sbérnych mistech k ekologické
teflonové Celisti, filtry), Skody vzniklé neodbornym zasahem, recyklaci druhotnych surovin. Baterie a akumulatory odevzdejte
pretizenim nebo zanedbanim predepsané udrzby. na specializovanych sbérnych mistech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu

Ptedprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska chodu
Garancni prohlidka

Pravidelna revize
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