KRAFT&DELE Professional

Sadrokartonarska technika - Model KD3030 / R8501

PROFESIONALNIi ELEKTRICKE NARADIi - €SN EN 62841-1 - CSN EN 62841-2-2 - RADA MASTER

ELEKTRICKY SADROKARTONARSKY SROUBOVAK S NASTAVITELNOU
HLOUBKOU DORAZU

Model: KD3030 (Tovarni model: R8501) - Pfikon 710 W - Otacky 0-4 000 ot/min « Upinani 1/4" HEX - Hmotnost 1,8 kg

SCREW DRIVE

Model No:

R8501

JMENOVITY PRIKON

710 W

Vykonny motor 230 V / 50 Hz

OTACKY NAPRAZDNO

0-4 000 /min

Plynula elektronicka regulace

UPINANi NASTROJE

1/4" HEX

Magnetické vieteno 6,35 mm

HMOTNOST STROJE

1,8 kg

Optimalni osové vyvazeni

- Ticha zubova spojka (Silent Claw Clutch): Pfenasi kroutici
moment pouze pfi osovém pfitlaku; pfi dosazeni nastavené hloubky
okamzité rozpoji pohon bez hluku a bez poskozeni hlavy Sroubu.

- Vysokorychlostni rozsah 0-4 000 min™": Extrémné rychlé
zaSroubovani samofeznych Sroubl TN do tenkosténnych ocelovych
profilll CD/UD a CW/UW za méné nez 1 sekundu.

- Ergonomicky tchop v ose pfitlaku: Tvarovana rukojet s
protiskluzovym povrchem SoftGrip umoziiuje vyvinout pfimy osovy
tlak dlani pfesné v ose rotace bitu.

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCNi STANDARDY:

- Mikrometricky hloubkovy doraz: Plynulé nastaveni hloubky
zapus$téni po jemnych krocich i moZnost bleskového sejmuti pro
vy$roubovani vrutd v reverznim chodu.

- Aretace spinace pro trvaly chod: Zamek spousté v sepnuté
poloze Setfi sily obsluhy pfi nepretrzité montazi celych stropnich
podhledt a velkoplognych pficek.

- Odolna duralova prevodova skfin: Tlakové lita hlinikova slitina
zarucuje pevné uloZeni lozisek, mechanickou tuhost a rychly odvod
tepla z ozubeni.

URCENi VYROBKU « SUCHA VYSTAVBA: Sroubovék KRAFT&DELE
KD3030 je specialné navrzen pro montaz sadrokartonovych desek
(GKB, GKBI, GKF), sadrovlaknitych desek a cementotfiskovych
desek na kovové rosty a dfevéné konstrukce v interiérech.

OBSAH DODAVKY - BALENI: Sroubovak KD3030 s nastavitelnym
hloubkovym dorazem, magnetické vieteno 1/4" HEX,
sadrokartondrsky bit PH2 x 25 mm (ocel S2), sada nahradnich
uhlikovych karta&a (2 ks), Eesky technicky navod k obsluze.

TECHNOLOGICKA PREDNOST - DOKONALA SOUOSOST A NULOVA UNAVA

Konstrukce téla KD3030 smétuje pfitlacnou silu presné do osy otaceni Sroubovaciho bitu. Tim je zcela eliminovan boéni klopny moment, ktery u
bé&Znych vrtadek zplsobuje vyklouznuti bitu z kfizové drazky PH2. Masivni duralova hlava spolehlivé odvadi teplo vznikajici tfenim spojky pfi

nepretrzitém sériovém kotveni.

ZASADNI BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: Pfed sefizovanim hloubkového dorazu, vyménou bitu nebo jakoukoliv idrzbou vzdy odpojte p¥ivodni
kabel ze sit& 230 V! Sadrokartonovy prach je vysoce abrazivni. P¥i praci vzdy pouZivejte certifikovany respirator (CSN EN 149), ochranné bryle

(ESN EN 166) a chraniée sluchu dle CSN EN 352.
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KRAFT&DELE Professional

Bezpeénostni predpisy + CSN EN 62841-1 & BOZP

1. V8eobecné bezpeénostni pokyny pro elektrické naradi (CSN EN 62841-1)

Elektricky sadrokartonarsky Sroubovdk KRAFT&DELE KD3030 je konstruovan v souladu s evropskymi bezpecnostnimi
normami. Nedodrzeni nize uvedenych pokynd mlze mit za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar nebo vazné zranéni
obsluhy. Uschovejte vSechny bezpecnostni pokyny pro budouci nahlédnuti.

VYSTRAHA - OCHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM: Vidlice pfivodniho kabelu musi pfesn& odpovidat zasuvce
230 V / 50 Hz. Vidlici nikdy neupravujte ani neodstranujte ochranné prvky. Zarizeni ma dvojitou ochrannou izolaci (tfida Il) a
nevyzaduje uzemnéni. Chrarfite pfivodni kabel pfed ostrymi hranami ocelovych profilG CD/UD, olejem a vysokymi teplotami. Na
stavenistich vzdy pouzivejte proudovy chrani¢ (RCD) s vybavovacim proudem < 30 mA!

Ctéte navod k obsluze

Ochrana zraku (EN 166)
B Dakladné prostudujte postupy montéaze 0 Chrarite oci pred odletujicimi tlomky a

Respirator FFP2 (EN 149)
o Ochrana dychacich cest pfed

a obsluhy. sadrovym prachem. vdechovanim jemného prachu.
Ochrana sluchu (EN 352) Trida ochrany Il ([E]) Odpojit ze sité 230 V
n PouZivejte chranice pfi hlu¢nosti nad @ Dvojita zesilena elektricka izolace ﬁ Pfed vymé&nou néstroji a servisem

80 dB(A).

1. Bezpecnost pracovniho prostoru

UdrZujte pracovni prostor Cisty a dokonale osvétleny. Neporadek na
staveni$ti a $patné osvétlené prostory vedou k Grazim. Nepracujte
s nafadim ve vybuSném prostiedi (pfitomnost hoflavych kapalin,

které maze vznitit prach &i plyny.

3. Pouzivani a udrzba elektrického naradi

Naradi nepretéZujte. Pro praci pouZivejte spravny typ ndastroje.
NepouZivejte Sroubovdk s poskozenym sitovym spinacem.
Nepouzivané naradi ukladejte mimo dosah déti a neproskolenych
osob. Pravidelné kontrolujte vyrovnani a volny chod pohyblivych
dilG, stav krytu motoru a pfivodniho kabelu.

celého téla stroje.

odpojte vidlici.

2. Osobni bezpecnost obsluhy

PFi praci budte neustdle ostraZiti. Se Sroubovdkem nepracujte,
pokud jste unaveni nebo pod vlivem alkoholu, drog ¢&i Iékd
ovliviiujicich reakce. Zabrarte neumysinému rozbéhu stroje — pfed
pfipojenim vidlice do zasuvky vzdy ovéfte, Ze hlavni spina¢ neni
zaaretovan v poloze zapnuto.

4. Servis a odborné opravy
Opravy elektrického naradi smi provadét pouze kvalifikovany
odborny persondl za pouZiti origindlnich nahradnich dilG

KRAFT&DELE. Tim je zarucena bezpecnost a spolehlivost stroje.
Neodborné zasahy do elektroinstalace znamenaji ztratu zaruky a

riziko Urazu el. proudem.

2. Specificka bezpecnostni pravidla pri praci na sadrokartonaiskych konstrukcich

Skryté elektrické vedeni a trubni rozvody

V dutindch sadrokartonovych pfi¢ek a podhledd byvaji ulozeny
kabely pod napétim 230/400 V, vodovodni ¢i plynové potrubi. Pfi
Sroubovani drZzte naradi vyhradné za izolované uchopové plochy.
Pfed zahdjenim montaZze ovéfte trasu vedeni multifunkénim
detektorem kabel( a kov(. Zasazeni kabelu vrutem mUze zpUsobit
smrtelny Uraz el. proudem!

Abrazivni sadrovy mikroprach a zdravi

Prach vznikajici pfi zafezavani a Sroubovani sadrokartonu vysusuje
a lepta sliznice dychacich cest. V uzavienych interiérech zajistéte
dostatec¢né vétrani a vzdy pouZivejte respirator filtracni tfidy min.
FFP2. Prach rovnéZ zkracuje zivotnost komutdtoru motoru - je
zakazano pracovat v oblacich zvifeného prachu bez odsavani.

Pouziti prodluZovacich kabel( na stavbé

PFi pouZiti bubnového prodluZovaciho kabelu jej vzdy zcela rozviiite
po celé délce. Nerozvinuty kabel funguje jako indukéni civka a mlze
se vznitit. Pro délku do 25 m pouZijte prafez vodi¢d min. 3x1,5 mm?
nad 25 m min. 3x2,5 mm? s krytim pro staveni$té (typ HO7RN-F).

Prace ve vyskach, na leSeni a Staflich

Pfi opladtovani stropld a vysokych pricek dbejte na stabilni postoj.
Nikdy se nevyklanéjte mimo osu Zebriku. PFfivodni kabel vedte tak,
aby nehrozilo zakopnuti obsluhy nebo strzeni nafadi z leSeni. Pro
docasné odloZeni Sroubovdku pfi pfemistovani ¢i manipulaci s
deskou vyuZivejte integrovanou ocelovou sponu na opasek.

Rotujici magnetické vieteno a odév

Vreteno stroje dosahuje az 4 000 otacek za minutu. Nenoste volny
odév, $atky, kravaty ani visici Sperky. Dlouhé vlasy sepnéte pod
ochrannou ¢epici. Ruce udrZujte v bezpecné vzdalenosti od
rotujiciho bitu a predniho dorazového kuzelu. Nikdy se nedotykejte
bitu bezprostfedné& po $roubovani — tfenim muizZe byt silng zah¥aty!

Zakaz prace v mokrém prostredi

Nikdy nepracujte s nafadim v desti, za mokra nebo na mokrych
sadrokartonovych deskach. Vniknuti vody do téla motoru zpUsobi
zkrat, zni¢eni elektronického reguldtoru spinace a predstavuje
bezprostiedni nebezpeci smrtelného Urazu elektrickym proudem!

ZAKAZ BLOKOVAN{ VETRACICH OTVORU: Pfi tichopu roubovéku dbejte na to, aby vase ruka nezakryvala boéni a zadni
Stérbiny chlazeni motoru. Nedostate¢né proudéni vzduchu vede k bleskovému prehrati rotoru, spaleni vinuti a propadnuti

zaruky!
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KRAFT&DELE Professional

Technicka specifikace - Popis ovladacich prvka

3. Technické parametry modelu KRAFT&DELE KD3030

KRAFT&DELE KD3030 (tovarni typ R8501) je specializovany vysokootackovy Sroubovak dimenzovany pro suchou vystavbu,
oplastovani sadrokartonovych konstrukci a sériové kotveni desek k ocelovym ¢&i dfevénym profilam.

Technicky parametr [ Vlastnost
Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon motoru

Otacky naprazdno (plynula regulace)
Upinaci drzak nastroje

Maximalni primér $roubt do sadrokartonu
Maximalni pramér vrutia do dieva
Mechanismus spojky

Systém nastaveni hloubky dorazu
Smér otaceni vietena

Hmotnost naradi (EPTA-Procedure)
Trida elektrické ochrany

Stupen kryti pouzdra

Hladina akustického tlaku LpA
Hladina akustického vykonu LwA

Emise vibraci ah (Sroubovani bez razu)

Jmenovita hodnota

230V ~ /50 Hz

710 W

0-4000 min™

1/4" HEX (vnitini Sestihran 6,35 mm)
@ 6,0 mm

@ 5,0 mm

Ticha zubova spojka (Claw Clutch)
Mikrometricky prstenec s aretaci
Pravy [ Levy chod (pfepinaci packa)
1,8 kg

TFida Il (dvojita izolace [a])

1P20

82 dB(A) - nejistota K = 3 dB(A)

93 dB(A) - nejistota K = 3 dB(A)

2,5 m/s? « nejistota K = 1,5 m/s?

Zkus$ebni norma [ Podminka
Jednofazova sit TN-C / TN-S
Pfi pIném zatiZeni motoru
Elektronicky Fiditelné spousti
Integrovany permanentni magnet
Rychlotezné Srouby TN/TB
Srouby s hrubym zavitem FN
Aktivace axialnim ptitlakem
Krokovani po cca 0,1 mm
Zasroubovani / vy$roubovani
VEetné hloubkového nastavce
NevyZaduje ochranny vodi¢ PE
CSN EN 60529

CSN EN I1SO 11203

CSN EN ISO 3744

CSN EN 62841-2-2

PFivodni sitovy kabel

Délka 2,0 m « 2x0,75 mm?

Odolny pryzovy plast HO5VV-F

4. Popis ovladacich prvka a konstrukce (Model KD3030 / R8501)

A. Hloubkova dorazova hlava (Depth Adjustment Head)
Predni kuZzelovitd objimka, jejiz Celni plocha se opird o povrch
sadrokartonové desky. ZajiStuje mechanické rozpojeni spojky v
presné definované hloubce a chrani karton pred poskozenim.

C. Pfepina¢ sméru otaceni L/P (Switch Lever)

Robustni kolébkova packa umisténa nad spousti. Pfepnutim doleva
aktivuje pravy chod (Sroubovani), prepnutim doprava levy chod
(vytaceni). Vybavena mechanickou blokaci proti pfepnuti za chodu.

E. Provozni spinac¢ se spousti (On/Off Switch)

Dvouprstova spoust s elektronickou regulaci rychlosti v zavislosti
na hloubce stlaceni. UmozZiuje citlivy a plynuly rozbéh motoru z
nulovych otacek aZz po nastavené maximum.

Akustické emise dle SN EN ISO 3744

Hladina akustického tlaku LpA je 82 dB(A). Pt¥i dlouhodobé praci ve
stisnénych prostordch s odrazem zvuku od holych stén prekracuje
hluk 85 dB(A). PouZiti certifikovanych chranié¢d sluchu je povinné.

Kovova skfin prevodovky & Zavésna spona na opasek

B. Nastavovaci krouzek dorazu (Depth Adjustment Knob)
Ryhovany otoény prstenec slouzici k plynulé mikrometrické kalibraci
vysunuti bitu a tim i hloubky zapus$téni hlavy vrutu do sadrokartonu
po desetinach milimetru.

D. Kolecko regulace otacek (Speed Selection Wheel)
Otocny voli¢ vestavény v téle spousté. UmozZiiuje omezit maximalni
rozsah otacek pfi praci se specifickymi profily (napf. samovrtné
Srouby do silnosté&nnych ocelovych UA profild).

F. Aretacni tlacitko trvalého chodu (Locking Button)

Bocni tladitko na rukojeti pro uzamdceni spousté v plné sepnutém
stavu. Zajistuje nepretrzity béh motoru pfi sériové montazi velkych
stropnich ploch a pFicek.

Vibraéni zatizeni dle SN EN 62841-2-2

Deklarovana hodnota vibraci ah = 2,5 m/s? umoziiuje celodenni
bezpecnou praci bez rizika poskozeni cévniho systému rukou.
V chladném prostiedi udrzujte ruce v teple a provadéjte
pravidelné prestavky.

Predni ¢ast Sroubovaku je vyrobena z presné tlakové lité duralové slitiny zarucujici dokonalou souosost loZiskovych uloZeni, odolnost proti
padim a odvod tepla od ozubeni. Na horni strané téla je instalovana pruzna ocelova spona pro spolehlivé zavéSeni nafadi na montazni

opasek pfi pohybu na zebfiku &i Staflich.
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KRAFT&DELE Professional Hloubkovy doraz - Vyména bittl - Aretace spinaée

5. Nastaveni hloubkového dorazu (Depth Adjustment Nosepiece)

Zakladem bezvadné montaze sadrokartonu je presné nastaveni hloubky zapusténi Sroubu. KRAFT&DELE KD3030 disponuje
sofistikovanou hloubkovou hlavou se zubovou spojkou, kterd spind pohon vietena pouze pfi pfitlaku a pri dosazeni dorazu jej
okamzité rozpoji.

@
[
@ [l -‘11- b
il
Princip funkce zubové spojky
KdyZ motor béZzi, vieteno se neotaci. Teprve po nasazeni Sroubu na bit a
A B & pfitlaeni stroje proti sadrokartonu dojde k axialnimu posuvu vietena
vzad, ¢imz zapadnou ozuby spojky a vieteno zaéne rotovat. Jakmile
D E dosedne predni lem dorazu na desku, spojka rozpoji pohon.
E

Jemna kalibrace (Slight Adjustment)

Uchopte ryhovany krouzek B:

- Otaceni po sméru hodinovych ruéicek: vysunuti bitu se zkracuje -
Sroub se zanofi MELCEJI.

- Otaceni proti sméru hodinovych ruci€ek: vysunuti bitu se prodluzuje
- $roub se zanot{ HLOUBEJI.

Obr. 1: Anatomie hloubkové dorazové hlavy a princip nastaveni

Rychlé nastaveni a sejmuti dorazu (Quick Adjustment)

Pro bleskové prenastaveni nebo sejmuti objimky uchopte hloubkovou hlavu A a zatdhnéte za ni smérem dopfedu. Tim se uvolni vnitini
aretadni zamek a objimku lze stdhnout z duralového krku néfadi. Sejmuti dorazu je nezbytné pfi vySroubovavani vrutl (reverzni chod), kdy
by doraz branil kontaktu bitu s vystupujici hlavou Sroubu.

6. Montaz a vyména magnetickych bitd 1/4" HEX (6,35 mm)

Permanentni neodymovy magnet vietena Doporuéeny typ bitt (PH2 Drywall)

Vnitfni dutina vietena je osazena silnym neodymovym magnetem. Pouzivejte vyhradné kvalitni bity Philips PH2 délky 25 mm ze slitiny
Magnet spolehlivé drzi Sroubovaci bit a prenasi magnetické pole na oceli S2 nebo s titanovym povlakem. Speciélni sadrokartonarské
diik vrutu, coZ umozniuje bezpecné nasazeni vrutu na bit pouze bity maji redukovany dfik, ktery zabranuje nechténému vydirani
jednou rukou bez nutnosti pfidrZzovani. papiru pfi dosednuti.

Postup vymény opotiebovaného bitu

1. Vzdy nejprve odpojte vidlici sitového kabelu ze zasuvky 230 V.

2. Tahem dopfedu sejméte hloubkovou dorazovou objimku A z naradi.

3. Uchopte Sroubovaci bit prsty nebo kombinacnimi kle$témi a pfimym tahem jej vytahnéte z magnetického drzéaku.
4. Zkontrolujte Cistotu Sestihranu a magnetu, ocistéte nahromadény sadrovy prach a kovové piliny.

5. Zasurite novy bit 1/4" HEX nadoraz do pouzdra a zacvaknéte hloubkovy doraz zpét na duralovy krk.

7. Aretace spinace pro trvaly chod (Lock-on systém)

Prace s aretaci pfi sériové montazi velkych ploch

Pfi montazi rozsahlych strop(i je neustalé drzeni spousté tinavné. Sroubovak KD3030 je vybaven aretaci: stisknéte spoust E nadoraz, palcem
zamacknéte bolni aretacni tlacitko F a spoust uvolnéte. Motor trvale bézi v plnych otackach. Diky tiché spojce se vieteno neotaci, dokud
nepfitladite stroj na Sroub! Aretaci okamzité zrugite kratkym domacknutim a uvolnénim spousté E.

DOPORUCENI PRO MAXIMALNI VYKON: Pfi montaZi celych stropl nastavte kole€ko regulace D na maximum (4 000 ot/min) a
aktivujte aretaci spinace. Ruce obsluhy jsou zcela uvolnény od mackani spousté a soustifedi se pouze na presné kolmé pfiloZzeni vrutu a
plynuly osovy pfitlak.
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KRAFT&DELE Professional

Pracovni postupy - Montaz sadrokartonovych konstrukci

8. Technologicky postup kotveni sadrokartonovych desek

Spravné zasroubovani vrutu do sadrokartonu je rozhodujici pro statickou Unosnost a pozarni odolnost celé konstrukce. Pro
dosazeni maximalniho vykonu a pfesnosti dodrzujte nize popsany profesiondlni technologicky postup:

Krok 1: Pfiprava a nasazeni vrutu na bit

Pfi bézicim motoru (s aktivovanou aretaci spinace) pfiloZte kfiZovou
drazku Sroubu na magneticky hrot bitu PH2. Magnet vrut spolehlivé
zafixuje v ose naradi. Neni potfeba pfidrzovat vrut druhou rukou.

Krok 3: Vyvinuti plynulého osového pfitlaku

Plynule zatlaCte dlani v ose téla stroje. Tlak sepne ozuby tiché
spojky a vieteno bleskové zasroubuje vrut do profilu. Cely proces
trva zlomek sekundy (cca 0,5-0,8 s pfi 4 000 ot/min).

Krok 2: PfiloZeni kolmo k roviné desky (90°)

Nasmérujte hrot vrutu pfesn& na vyznaCené kotevni misto.
Sroubovak musi svirat s rovinou sadrokartonu striktné pravy uhel
90°. Sikmé droubovani zplsobuje jednostranné protrzeni papiru a
prokluz bitu!

Krok 4: Automatické rozpojeni a odtazeni

V okamziku, kdy predni lem dorazu dosedne na povrch kartonu,
spojka se okamzité rozpoji a vieteno se zastavi. lhned odtahnéte
stroj od desky pro usazeni spojky do vychozi polohy.

9. Zasady optimalniho zapusténi hlavy Sroubu bez protrZeni kartonu

Zlaté pravidlo hloubky zapusténi: 0,5 mm az 1,0 mm pod lic desky

Sadrokartonova deska Cerpa svou nosnost a tuhost z vnéjsiho vicevrstvého kartonu. Sadrové jadro je kiehké. Hlava Sroubu musi karton
pouze mirné vtlaéit do jadra a vytvorit mélky trychtyf pro sadrovy tmel, aniz by papirova vldkna praskla!

SPRAVNE ZAPUSTENI (0,5-1,0 mm)
Hlava je mirné pod povrchem, papir je celistvy, vldkna neporusena.

Sroub bezpeéné nese vahu desky a tmelici pasta spolehlivé prekryje
prolis v jedné tenké vrstvé bez rizika praskani spar.

CHYBNE ZAPUSTENI (PROTRZENi NEBO VYCNIVANI)

ProtrZeny papir: vrut ztraci 85 % nosnosti! Nutno zadroubovat novy
vrut 40 mm vedle. Vy€nivajici hlava: poskozuje tmelici hladitko a pfi
brouseni se obnazi kovovy povrch $roubu.

10. Volba spojovaciho materialu a optimalni otacky dle nosného rostu

Podkladni konstrukce Typ a rozmér Sroubu

Ocelovy rost CD/UD (stropy)
tloustka plechu 0,6 mm

Rychlofezné Srouby TN 3,5x25
mm (jemny dvouchody zavit)

Rychlofezné Srouby TN 3,5x35
mm (pro dvé vrstvy desek
3,56x45 mm)

PFi¢kové profily CW/UW
tloustka plechu 0,6 mm

Zesilené profily UA
tloustka plechu 2,0 mm

Samovrtné Srouby TB 3,5x25
mm (vrtaci $picka s kridélky)

Srouby do dfeva FN 3,9x35 mm
(hruby jednochody zavit)

Dievény rost [ laté
smrkovy masiv, KVH hranoly

Doporucené otacky

3500 -4 000 /min
(kole¢ko D na maximum)

3500 -4 000 /min
(pIny vykon motoru)

2 000 -2 500 /min
(kolec¢ko D na polohu 3-4)

2500 -3 000 /min
(stfedni rozsah otacek)

Poznamka k montazi

Bleskovy prinik ostrou jehlovou
$pi¢kou bez nutnosti dalkovani &i
predvrtavani.

Dodrzujte svislou linii profilu,
nedeformujte stojinu pricky
nadmérnym tlakem.

Snizené otacky chrani vrtacek
pred spalenim a ztratou tvrdosti
pfi praniku silnym plechem.

Hruby zavit vyZaduje vysoky
kroutici moment bez rizika
protoceni diiku ve dreveé.

11. Normované kotevni rozteée Sroubti na sadrokartonovych konstrukcich

Stropni podhledy a Sikminy podkrovi

Maximalni osova rozte¢ Sroubd &ini 1770 mm. Desky jsou trvale
namahany vlastni tihou a gravitaci. Minimalini vzdalenost od fezané
hrany je 10 mm, od originalni zaoblené hrany 15 mm.

Nejcéastéjsi chyby pfi montazi SDK desek a jejich naprava

Chyba pfi montazi Dusledek pro konstrukci

Sroub umistén v mezefe mezi deskami

Sikmo za$roubovany vrut

Vrut minul ocelovy profil v dutiné

KRAFT&DELE - KD3030 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Nulova kotevni sila, praskani tmelené spary

Jednostranné protrzeni kartonu, tréici hlava

Deska nedrzi k nosné konstrukci rostu

Svislé sténové pricky a predstény
Maximalni osova rozte¢ Sroubl ¢&ini 250 mm. U dvouvrstvého
oplasténi Ize prvni spodni vrstvu kotvit s rozte¢i 500 mm a finalni
licovou vrstvu s plnou rozte¢i 250 mm.

Spravné feseni [ Naprava
Vratit Sroub, zasroubovat novy 20 mm od hrany

VySroubovat reverzem, novy vrut kolmo pod
Uhlem 90°

VySroubovat, zamérit osu profilu a prikotvit
znovu
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KRAFT&DELE Professional Udrzba motoru « Uhliky - Cisténi & Spojka

12. Vliv sadrového prachu a rezim preventivniho ¢isténi

Sadrovy prach (CaS0,-%2H,0) je extrémné jemny, hygroskopicky a vysoce abrazivni. Pfi prichodu motorem pohlcuje
vzdudnou vlhkost, spékd se v loziscich a obruduje médéné lamely komutatoru. Dilslednd preventivni péce je zakladni

podminkou pro zachovani zaruky a dlouhé Zivotnosti stroje.

Denni vyfukovani stlaéenym vzduchem

Po kazdé pracovni sméné dikladné profouknéte ventilaéni $térbiny
motoru suchym stlatenym vzduchem o tlaku max. 2-3 bar.
Profukujte stfidavé ze vSech stran, dokud ze stroje neprestane
vychazet bily prachovy oblak. PouZivejte respirator FFP2 a
ochranné bryle!

Cisténi povrchu téla a kabelu

Plastovy plast otirejte mékkou utérkou navlhéenou ve vlazné vodé s
neutralnim saponatem. PRISNY ZAKAZ pouzivani fedidel,
acetonu, benzinu nebo &istiél brzd! Tyto chemikdlie rozruduji
povrch néarazuvzdorného polyamidu PA6-GF30 a vedou ke
zkfehnuti krytu.

13. Kontrola a vyména uhlikovych kartaét (Carbon Brushes)

Komutatorovy motor 710 W je osazen parem elektrografitovych uhlikovych kartacd. Uhliky podléhaji pfirozenému tfecimu
opottebeni. Kontrolujte jejich délku kazdych 50 az 80 provoznich hodin.

Mezni hranice opotiebeni (5-6 mm)

Plvodni délka nového uhliku je cca 14 mm. Pokud se délka
opotiebenim zkrati pod 5-6 mm, musi byt oba uhliky okamzité
vyménény v paru! Nikdy nenahrazujte pouze jeden uhlik -
nerovnomérny pritlak zni¢i komutator.

Postup vymény uhlikovych kartaéu:

Riziko poskozeni médéného komutatoru

Pfi Uplném obrouseni uhliku dojde ke kontaktu ocelové pfitlacné
pruzinky nebo médéného lanka s lamelami rotoru. Nasleduje
masivni jiskfeni, vyfrézovani drazky do komutdtoru a nevratné
zni¢eni celého motoru!

1. Vytahnéte sitovou vidlici ze zasuvky 230 V a nechte naradi zcela vychladnout.

o o wWwN

. Plochym Sroubovakem opatrné vysroubujte plastové servisni zatky po obou stranach téla motoru.

. Vyjméte opotiebené uhliky s pfitlacénymi pruzinkami a zkontrolujte, zda se volné pohybuji ve vedeni.

. Posvitte do otvoru a zkontrolujte komutator — musi byt hladky, hnédavy, bez napalenych ¢ernych skvrn.
. VloZte novy originélni par uhlikii KRAFT&DELE KD3030 a jemné zadroubujte servisni zatky zpét.

. Zab&hnuti uhliki: spustte Sroubovak na 5 minut naprazdno na poloviéni otaéky, aby uhliky dosedly.

14. Udrzba a mazani zubové &elni spojky (Claw Clutch)

Cisténi a kontrola ozubeni spojky

Zubova spojka v hlinikovém krku je vystavena vysokym razim a vnikani saddrového prachu pres vieteno. Smés prachu a tuku tvofi brusnou
pastu, kterd otupuje ozuby. Kazdych 6 mésict nebo 200 hodin provozu stahnéte hloubkovou hlavu, demontujte pfedni krk a vyplachnéte

prostor spojky technickym lihem.

Predepsané plastické mazivo
Na ozuby spojky a jehlova loZiska nanasejte vyhradné lithiové
vysokotlaké mazivo s pfisadou EP pro vysokootackové prevodovky
elektrického naradi (napf. NLGI 2).

Vystraha pred pfemazanim

Naneste pouze tenky souvisly film! Nadmérné mnoZstvi vazeliny
zabrafiuje volnému pohybu axialni spojky a zpUsobuje zalepeni
mechanismu vnikajicim prachem.

15. Harmonogram preventivni Udrzby a periodickych revizi

Interval Gidrzby Predepsany servisni ukon

Po kazdé sméné L
bar), otfeni téla a kabelu.

Tydné [ 25 hodi
ydne / 25 hodin stavu bitu PH2.

Kazdych 50-80 hodin )
lamel komutatoru.

PR RN SO INEC I RS oo o BRI 95 1500

Vyfoukani chladicich $térbin stlatenym vzduchem (2-3

Kontrola magnetického vietena, vycisténi od pilin, kontrola

Kontrola délky uhlikovych karta¢d (min. 5-6 mm), kontrola

Vycisténi a premazani zubové spojky lithiovym EP tukem,

Provadi

Obsluha naradi

Obsluha naradi

Uzivatel | Povéfeny servis

Autorizovany servis KRAFT&DELE

TIP PRO ZIMNi PROVOZ: Pokud byl §roubovak pfepravovan v mrazu, nechte jej pfed zapnutim v temperované mistnosti alespoii 60
minut aklimatizovat. Ztuhlé mazivo ve spojce zvy$uje odpor a kondenzovana vlihkost v motoru méze zpUsobit priraz izolace!

KRAFT&DELE - KD3030 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Strana6z 8

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE Professional

Diagnostika zavad - P¥ehled nahradnich dilt

16. Diagnostika zavad a tabulka odstranovani poruch

Nasledujici tabulka uvadi pfehled nej¢astéjSich provoznich stavi, jejich pravdépodobné pric¢iny a doporuc¢ené napravné
kroky. Pred jakymkoliv zasahem vZzdy odpojte Sroubovak od sité 230 V!

Projev zavady

Motor se po stisku spousté
vlubec nerozebéhne

Motor bézi naplno, ale bit se pri
pritlaku netoéi

Hloubka zapu$téni Sroubl je
nerovhomeérna

Silné jiskieni na komutatoru a
zapach spaleniny

Predni ¢ast pfevodovky se
extrémné zahfiva

Vrut pada z bitu nebo se strhava
kFizova drazka

Pravdépodobna pfi¢ina

- Pferuseny ptivodni kabel nebo vadna zasuvka
230 V.

- Opotiebené Ci visici uhlikové kartace.

- Poskozeny hlavni spina¢ nebo regulator otacek.

- Znecisténa, zadfena nebo opotiebend zubova
spojka.

- Praskla axialni pfitlacna pruzina spojky.

- Nespradvné nasazeny nebo uvolnény bit.

- Sikmé prikladani naradi viigi desce (neni 90°).
- Zaneseny predni dosedaci lem dorazu sadrou.
- Samovolné pootoceni stavéciho krouzku B.

- Uhliky dosahly limitu opotfebeni a lanko dfe o
méd.

« Silné znecistény komutator sddrovym prachem.
- Zkrat ve vinuti rotoru nebo spalené lamely.

- Nedostatek maziva nebo degradovany tuk v
prevodech.

- Trvaly nadmérny axialni pfitlak obsluhy.

+ Vniknuti abrazivniho sadrového prachu do
ozubeni.

- Opotiebeny, zaobleny nebo vystipnuty bit PH2.

- Zaneseny neodymovy magnet kovovymi pilinami.

- Pouziti nekvalitnich &i nekompatibilnich vrutd.

Doporuéené napravné opatfeni

- Zkontrolujte zasuvku zkouseckou, provérte kabel
na zalomeni.

- Zkontrolujte délku uhlikd (< 5 mm vyménit v
paru).

- Nechte spina¢ vymeénit v autorizovaném servisu.

- Sejméte doraz, vycistéte prostor spojky od
prachu a namazte.

- Vyménte sadu zubové spojky a vratnou pruzinu.
- Zkontrolujte dotaZeni bitu v magnetickém
pouzdru.

- Dbejte na ptisné kolmy pfitlak v ose Sroubu.
- OcCistéte dosedaci plochu dorazové hlavy
kartacem.

- Zkontrolujte aretaéni pruzinu nastavovaciho
prstence.

- Ihned zastavte praci a vyménte uhlikové kartace.
- Vyfoukejte komutator stlacenym vzduchem.
- Nutna oprava rotoru v autorizovaném servisu.

- Doplite vysokotlaké mazivo pro pfevodovky
(EP).

- Zmirnéte pritlak, nechte spojku pracovat
pfirozené.

- Provedte dekarbonizaci a vyc¢isténi hlavy v
servisu.

- Vyménte opotiebovany bit za novy z tvrzené
oceli S2.

- Vycistéte vnitfek vietena lepici paskou od pilin.
- Pouzivejte certifikované sadrokartonarské vruty
TN.

17. Pfehled originalnich nahradnich dilii KRAFT&DELE pro KD3030

Objednaci kod
KD3030-CB

Nazev nahradniho dilu

Technicka specifikace

Dostupnost

KD3030-NA
KD3030-SH
KD-BIT-PH2
KD3030-SW
KD3030-REV
KD3030-CL
KD3030-GB

Sada uhlikovych kartacud (par)
Kompletni hloubkova hlava (doraz)
Magneticky una$eé bitl 1/4" HEX
Sadrokartonarsky bit PH2 x 25 mm
Hlavni spinac s regulatorem
Prepina¢ sméru otacek L/P
Sestava zubové spojky

Predni skfifi prevodovky

5x8x14 mm s pruzinami a lankem
Hlinikové télo + mikrometricky prstenec
Vieteno s neodymovym magnetem
Kalena nastrojova ocel S2 (baleni 5 ks)
FA2-6/1BEK s aretaci a koleckem D
Kolébkovy pfepinac¢ se zamkem
Ozubeny unasel + protikus + pruzina

Tlakové lity duralovy plast

Skladem - Original

Skladem -
Skladem -
Skladem -
Servisni dil
Servisni dil
Servisni dil

Servisni dil

Original
Original

Prislusenstvi

OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU - ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS: P¥i objednévce nahradnich dildi vzdy uvadéjte pfesné oznadeni
modelu KD3030 (nebo tovarni oznaceni R8501), sériové Cislo z vyrobniho $titku a pfesny objednaci kod dilu. Originalni dily zajistuji
bezchybnou funkci a bezpecnost naradi.

KRAFT&DELE - KD3030 - CZ NAVOD K OBSLUZE
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KRAFT&DELE Professional ES Prohlaseni o shodé - Zaruéni list

18. ES Prohlaseni o shodé (EC Declaration of Conformity)

ES PROHLASENi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY

Dovozce [ Vyrobce: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZe specifikované strojni zafizeni:

Vyrobek [ ZaFizeni: Elektricky sadrokartonarsky Sroubovak s hloubkovym dorazem
Obchodni oznaéeni [ Model: KRAFT&DELE KD3030 (Tovarni model: R8501)
Jmenovité parametry: 230V ~50Hz - 710 W - 0-4 000 min™ - 1/4" HEX - Tfida ochrany Il [a]

spliiuje vSechna pfisluSna ustanoveni nasledujicich evropskych smérnic Evropského parlamentu a Rady:
e 2006/42/ES: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (Machinery Directive)
e 2014/30/EU: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive)
e 2011/65/EU: Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek v EEZ (RoHS Il) v¢. dodatku 2015/863/EU
a bylo navrZzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi harmonizovanymi technickymi normami:
e CSN EN 62841-1:2015 (EN 62841-1:2015)
e CSN EN 62841-2-2:2014 (EN 62841-2-2:2014)

e CSN EN 55014-1:2017+A11:2020 ¢ CSN EN 55014-2:2015
e GSN EN 61000-3-2:2019 ¢ CSN EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Misto a datum vydani: Tarczyn, 15. ledna 2024 Krzysztof Kowalczyk
Osoba zplnomocnéna k sestaveni technické dokumentace: Technické oddéleni FOREINTRADE S.A. Prezident spravni rady FOREINTRADE S.A.

19. Zarucni podminky & Ekologicka likvidace WEEE

ZARUCNI PODMINKY (CZ | SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zarucni servis: FOREINTRADE
mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

12 mésici pro podnikatelské subjekty (ndkup na IC0O). Zaruka se Elektricka a elektronicka zafizeni nesmi byt vyhazovéana do
vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v zaruéni smésného komunéliniho odpadu (smérnice 2012/19/EU - WEEE).
dobé. Zaruka se nevztahuje na bé&Zné opotfebeni spotfebnich dil Odevzdeijte je na prislusnych sbérnych mistech k ekologické
(uhlikové kartace, Sroubovaci bity, magnetické vieteno a recyklaci surovin. PouZzité akumuldtory a baterie odevzdejte k
dorazové krouzky), skody vzniklé neodbornym zasahem, recyklaci dle smérnice 2006/66/ES.

pretizenim nebo zanedbdnim pfedepsané udrzby.

20. Evidencni list servisnich prohlidek a revizi

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi (VYPLNUJE AUTORIZOVANY SERVIS)
Datum Typ servisniho ukonu [ revize Zjistény stav & vyménéné nahradni dily Razitko a podpis servisu
Pfedprodejni kontrola a zkouska chodu Vyrobek kompletni, prezkousen
Garancni [ ro¢ni prohlidka
Pozaruéni servis [ periodicka revize
POSTUP PRI UPLATNENI ZARUEGNI REKLAMACE: 1. P¥i zji$téni zavady ihned pFeruste praci a odpojte naradi ze sité 230 V. 2. Kontaktujte
autorizovany servis nebo svého prodejce pro vystaveni RMA Cisla. 3. Zafizeni zasSlete fadné ocisténé od sadrového prachu, kompletni véetné

prislusenstvi, s kopii prodejniho dokladu a popisem zavady. 4. Neodborny zdsah nebo otevreni skfiné pfevodovky neopradvnénou osobou ma za
nasledek zanik zaruky.

AUTORIZOVANY SERVIS & PODPORA EKOLOGICKA RECYKLACE OBALU
Vyhradni dovozce a centréini servis pro CR a SR: FOREINTRADE S.A., Kartonovy obal (PAP 20) odevzdejte do modrého kontejneru na papir.
Tarczyn, Polsko. Plastové sacky (LDPE 4) patfi do Zlutého kontejneru na plasty.

Infolinka technické podpory: +420 800 123 456 - E-mail:
servis@kraftdele.info.
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