KRAFT&DELE KD3025 « Profesionalni detailingova technika

ORIGINALNIi NAVOD K OBSLUZE CZ

PROFESIONALNI EXCENTRICKA AUTOLESTICKA DUAL ACTION 150 mm

Model: KD3025 - Jmenovity pfikon 1 500 W - Excentricky orbitalni kmit Dual Action (DA) 15 mm - Unase¢ @ 150 mm se suchym zipem Velcro -
Plynula regulace 6 rychlostnich stupfiti 2 100 — 5 000 kmit{/min - Pozvolny nab&h Soft Start - Konstantni elektronika zatiZeni - Ergonomické
obouruéni vedeni

1500 W /230V
VYSOKY VYKON
Médéné vinuti s konstantni
elektronikou

DUAL ACTION
ORBITALNi KMIT 15 MM
Korekce bez hologrami a pfepaleni

6 RYCHLOSTI
2100 -5 000 OPM
Plynula volba s plynulym rozbéhem

2150 mm (6")
UNASEC VELCRO
Vicendsobné chlazeni a suchy zip

KLiCOVE PREDNOSTI - KRAFT&DELE KD3025 PROFESSIONAL DUAL ACTION

- Orbitalni pohyb Dual Action (DA): Excentricky pohyb unasece s
nucenym vykmitem 15 mm a volnou rotaci zamezuje bodovému
prehfivani laku. Na rozdil od rota¢nich brusek nevytvafi kruhové stopy
(hologramy / swirl marks) a je maximalné bezpecny i pro mékké
autolaky.

- Konstantni elektronika regulace vykonu: Inteligentni
mikroprocesorova jednotka automaticky dorovnava pfikon motoru pfi
zvySeném pfitlaku. Zajistuje stalé kmity unasece i v prolisech a na
zaktivenych plochéach bez poklesu korekéni G¢innosti.

- Profesionalni odvétravany unase¢ 150 mm: Unase¢ se suchym
zipem Velcro a radidlnimi kanalky zajistuje aktivni proudéni vzduchu pod
lesticim padem. SniZuje provozni teplotu styéné plochy az 0 25 % a
chrani pénové kotouce pred rozlepenim.

- Pozvolny rozbéh motoru (Soft Start): Elektronicky systém plynulého
startu postupné zvysuje otacky na nastaveny stupen. Eliminuje trhnuti
naradi v ruce operatora pfi spusténi a zabranuje nechténému
rozstriknuti lestici pasty po karoserii a pracovisti.

- Ergonomicka duralova pfevodova skFifn: Masivni hlava z hlinikové
slitiny s mék&enym pryZzovym navlekem SoftGrip zarucuje efektivni
odvod tepla z lozisek, precizni vedeni dlani pfimo nad osou unasece a
minimalni pfenos vibraci do rukou obsluhy.

- Aretace trvalého chodu a servisni pFistup: Dvoupolohovy spina¢ s
boéni aretacni pojistkou Setfi prsty pfi dlouhodobém lesténi velkych
ploch (kapota, stfecha). Externi Sroubovaci zatky umoznuji bleskovou
kontrolu a vyménu uhlikovych kartad&a.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pfed prvnim uvedenim autoleiti¢ky do provozu si diikladné prostudujte tento navod k obsluze.
Pguil’vejte certifikované osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, respirator, ochranu sluchu a nitrilové rukavice). Kotou¢ ptikladejte k laku vzdy
PRED zapnutim motoru a stroj vypinejte je$té na povrchu karoserie. Nikdy nevyvijejte nadmérny tlak na ostré hrany, lidty a prolisy panel( karoserie!
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KRAFT&DELE . Professional Bezpeénostni predpisy « Prevence probrouseni laku « Elektrickd bezpeénost - OOPP

1. ZVLASTNIi BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO LESTENi AUTOLAKU (CSN EN 62841-1, CSN EN 62841-2-4)

Profesionalni excentricka lesticka KRAFT&DELE KD3025 je elektrické ruéni nafadi konstruované pro strojni korekci lakd, odstrafiovani $krabancd,
oxidace, ledt&ni a nanadeni ochrannych voskll a sealantl na karoserie vozidel, lodi a lakovanych povrchi. Prace s elektrickym le&ticim strojem
vyzaduje dodrZovani pfisnych bezpe&nostnich standardd.

Vymezeni pracovniho prostiedi: Pracujte vyhradné v suchém, Cistém a dobfe vétraném prostiedi bez prasnosti. Le$téni v prasném prostiedi vede k
zaneseni prachovych zrn pod rotujici kotou¢ a nevratnému poskrabani celého laku karoserie.

Zakaz mokrého lesténi tekouci vodou: Naradi ma elektrické kryti IP20 a je uréeno vyhradné pro praci za sucha nebo s prislusnymi lesticimi
emulzemi. P¥imy kontakt motorové skiiné s vodou pfedstavuje smrtelné nebezpedi Grazu elektrickym proudem!

Zasada obourucéniho drZeni: Lesticku vzdy pevné drZzte obéma rukama — jednou rukou za hlavni zadni rukojet se spinaéem, druhou rukou za
ergonomickou duralovou hlavu nebo pfidavné madlo. Nikdy nepracujte jednoruc¢né.

Bezpecné spousténi a zastaveni: Lesticku nikdy nezapinejte ani nevypinejte ve volném prostoru! Vzdy nejprve polozte pad na karoserii, zapnéte
stroj na nizké otacky a po ukonéeni lesténi vypnéte spinac dfive, nez kotou¢ zvednete z povrchu vozu.

2. FYZIKA AUTOLAKU A PREVENCE PROBROUSENI (STRIKE-THROUGH | BURN-THROUGH)

Moderni vicevrstvy lak osobniho automobilu ma celkovou tloustku pouze 100 az 140 um (cca tloustka listu papiru). Vrchni transparentni lak (Clear
Coat), ktery poskytuje UV ochranu a hloubku lesku, tvofi pouhych 30 aZ 50 um. Neodbornym le$té€nim Ize tento film nendvratné znicit béhem
nékolika sekund.

KRITICKA RIZIKA PRI KOREKCI AUTOLAKU:
¢ Probrouseni hran (Strike-Through): Na hranach kapot, dvefi, blatnik( a v lomech paneld byva vrstva laku z vyroby ten&i az o 50 % (€asto pod 15
um). PGsobenim zvy$eného tlaku hrany kotoude dojde k probroudeni bezbarvého laku aZ na podkladni bazi, coZ vyZaduje kompletni pfelakovani dilu!

e Termalni pfepaleni laku (Burn-Through): Treni kotouce o suchy lak generuje teplo. Pfi prekroéeni kritické teploty cca 60 °C dochazi ke zméknuti
pojiva, zmatnéni laku, tvorbé puchyfd nebo nataveni pénového padu na povrch panelu.

Zavazna pravidla pro ochranu hran a laku karoserie:

- Maskovani paskou: VSechny ostré hrany, lemy, plastové nelakované listy, gumova tésnéni oken a emblémy pfed praci zakryjte kvalitni detailingovou
maskovaci paskou.

- Nulovy pfitlak na hranach: P¥i ptiblizeni k lomu dilu le$téte pouze s vahou stroje, kotou¢ udrzujte v roviné a nikdy nenaklanéjte unase¢ na hranu.

- Kontrola teploty panelu: Béhem lesténi pravidelné kontrolujte teplotu dilu htbetem ruky — plech smi byt teply, nikdy ne horky.

- Plynuly posuv stroje: Nikdy nezlstavejte na jednom bodé déle nez 1 az 2 sekundy; stroj musi neustale plynule pojizdét po ploSe.

3. ELEKTRICKA BEZPECNOST A VEDENi KABELU

Autolesticka KD3025 ma konstrukci tfidy ochrany Il s dvojitou izolaci dle EN 62841-1. Nevyzaduje uzemnovaci vodi¢, avSak napajeci sit 230 V ~ 50
Hz musi byt chrdnéna proudovym chrani¢em (RCD) se jmenovitym rezidudlnim proudem = 30 mA.

Zasada vedeni kabelu pfes rameno: Ptivodni napajeci kabel vedte vzdy pres své rameno za zada. Volné visici kabel se nesmi dotykat rotujiciho
unadede a nesmi se smykat po laku vozidla, kde by mohl zpUsobit hluboké Skrdbance od zachyceného prachu.

4. POVINNE OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

Ochranné bryle (EN 166) Respirator FFP2 (EN 149) Ochrana sluchu (EN 352) Nitrilové rukavice & odév
Tésné pfriléhajici bryle chranici zrak Ochrana dychacich cest pred Muslové chrani¢e nebo zatkové Chemicky odolné rukavice (EN ISO
pred odstfikujici lestici pastou, vdechovanim aerosoll a Spunty redukujici hluk 374) chréanici pokoZzku pfed
prachem a nano-abrazivnimi vysu$eného prachu z past komutatorového motoru pfi rozpoustédly; odév bez kovovych
Casticemi. (obsahuje nano-¢astice Al,03). dlouhodobé praci (91-102 dB). zipG a knoflikd.
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KRAFT&DELE - Professional

Technicka specifikace « Konstrukéni anatomie stroje « Volba rychlosti

1. TECHNICKA SPECIFIKACE - KRAFT&DELE KD3025 PROFESSIONAL

Technicky parametr

Jmenovité napajeci napéti | frekvence
Jmenovity pfikon motoru

Technologie lesticiho pohybu

Vykmit excentru (Orbit [ zdvih)

Pramér lesticiho unasede (Backing Plate)
Zavit vietena pro unaseé

Rozsah orbitalnich kmiti unaseée
Otacky motoru naprazdno

Systém pozvolného rozbéhu (Soft Start)
Konstantni elektronika zatiZeni
Hmotnost nafadi (netto)

Trida elektrické ochrany [ Kryti

Hladina akustického tlaku (LpA)

Hladina akustického vykonu (LwA)
Uroveii generovanych vibraci (ah)

Pracovni rezim zatizeni

Hodnota [ Specifikace

230 VAC ~ 50 Hz

1500 W

Dual Action (DA) — orbitalni excentr
15 mm (Siroky zabér korekce)

150 mm (6") se suchym zipem Velcro
5/16"-24 UNF

2100 - 5 000 opm (kmitt/min)
1500 - 4 500 ot./min

Integrovany elektronicky modul
Automaticka kompenzace vykonu
2,6 kg

TFida Il (dvojita izolace) [/ IP20

91 dB(A) - nejistota K = 3 dB(A)
102 dB(A) - nejistota K = 3 dB(A)
3,66 m/s? - nejistota K = 1,5 m/s?

S2 30 min (kratkodoby chod s chlazenim)

2. KONSTRUKCNi ANATOMIE A POPIS OVLADACICH PRVKU STROJE

Poznamka [ ZkuSebni norma
Jednoféazova sit TN-S [ TN-C-S

Mé&déné vinuti statoru i rotoru

Nuceny kmit + volna rotace unasece
Optimalizovano pro kotouc¢e 150 mm
Odvétravany unasec¢ s PU pénou
Standardni primyslovy zavit DA lesti¢ek
Plynula regulace v 6 stupnich
Elektronicky stabilizované otacky

Plynuly ndbéh bez trhnuti a prskani pasty
Udrzeni kmitd pfi pFitlaku na karoserii
Vyborné vyvazeni pro horizontalni plochy
Bezpecny provoz bez ochranného vodice
Méfeno dle EN 62841-2-4

Garantovana hodnota dle 2000/14/ES
Mékcéené rukojeti absorbujici kmity

Doporucena prestavka pro dochlazeni
motoru

4

Konstrukéni diagram a ovladaci prvky autolesticky KRAFT&DELE KD3025 Dual Action

Excentrickd autolesticka KD3025 je vybavena ergonomicky rozmisténymi ovladacimi prvky pro maximalni kontrolu pfi praci:

1. Hlavni provozni spina¢ (spoust) s aretaci: Ergonomicka spoust pro
zapnuti motoru. Boéni tladitko umoznuje zaaretovat spina¢ v zapnuté
poloze pro nepfetrzity chod bez Unavy prstl. Odjisténi se provede

opétovnym stiskem spousté.

2. Ergonomicka pfidavna rukojet: Bo¢ni rukojet Sroubovatelna do
robustnich duralovych zavitovych pouzder M8 na levé i pravé strané

prevodové hlavy pro pravaky i levaky.

3. Odvétravany unasec¢ 150 mm se suchym zipem Velcro: Vyvazeny
unasecd s vnitfnimi chladicimi otvory spojeny s excentrickym
mechanismem pres zavitové vieteno 5/16"-24 UNF.

4. Otoény regulator rychlosti (stupné 1-6): Pfesny voli¢ kmitaci

palce obsluhy.

frekvence umistény na horni ploSe motorové skfiné v primém dosahu

3. DOPORUCGENE NASTAVENi RYCHLOSTNICH STUPNU PRO JEDNOTLIVE OPERACE

Rychlostni stupen

Frekvence kmiti (opm)

Stupen 1 cca 2 100 opm
Stupen 2 cca 2 600 opm
Stupen 3 cca 3200 opm
Stupen 4 cca 3 800 opm
Stupei 5 cca 4 400 opm
Stupen 6 cca 5 000 opm

KRAFT&DELE - KD3025 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Doporucéena technologicka operace
Pocatecni roznaseni pasty po panelu, nanaseni
tekutych vosk(

Strojni voskovani, aplikace sealant( a glazur, finalni
dolesténi

FiniSovani laku do zrcadlového lesku, odstranovani
lehkého oparu

Jednokrokova korekce laku (One-Step), stfedni
korekéni pasty

Intenzivni korekce $krabancd, oxidace a stop po
mycce

Maximalni Ubér na extrémné tvrdych keramickych
lacich (pouze zkuseni)

Vhodny lestici kotoué (pad)

Mékky finiSovaci [ voskovaci pad
Cerny / modry mékky pad
FiniSovaci mékky pénovy pad
Stfedné tvrdy Zluty / oranZovy pad
Tvrdy bily / vinovy fezny pad

Mikrovldknovy fezny pad (Microfiber)

Strana3z 8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - Professional

Montaz rukojeti - Unaseé& Velcro - Vybér lesticich padt - Centrovani

1. MONTAZ A KONFIGURACE ERGONOMICKYCH MADEL STROJE

Autolesti¢ka KD3025 umoziiuje tfi zplsoby ergonomického tchopu podle typu ledté€ného povrchu a preference obsluhy:

oporu.

(kapoty, stfechy, vika kufrd).

citlivost pro odezvu z laku.

2. MONTAZ A VYMENA UNASECE (BACKING PLATE 150 MM)

Varianta A — Boéni rovna rukojet (2): Zasroubujte pfiloZzenou boéni rukojet do zavitového otvoru M8 na levé nebo pravé strané duralové pfevodové
hlavy a pevné ji dotahnéte rukou. Tato konfigurace je optimalni pro lesténi svislych ploch (dvefe, blatniky, sloupky), kde poskytuje skvélou bo¢ni

Varianta B — Ergonomické obloukové D-madlo: D-madlo pfemostéte pfes horni ¢4st pfevodové hlavy a upevnéte dvéma imbusovymi Srouby M8 s
pérovymi podloZzkami. Uhel sklonu madla Ize pfizplsobit sklonu rukou operatora. D-madlo je idealni pro praci na rozsahlych vodorovnych plochéach

Varianta C - Pf¥imé vedeni za pogumovanou hlavu SoftGrip: Mnoho profesionalnich detailer( pracuje bez pfidavné rukojeti. M&k&eny elastomerovy
navlek duralové hlavy padne pfimo do dlané, coZz umoznuje vyvijet dokonale rovhomérny tlak pfimo v ose rotujiciho unasece a poskytuje maximalni

Fotograficky postup: A1-A2 Aretace vietena a montaz unasece - B1-B2 Usazeni padu na Velcro - C Kontrola souososti «+ D Obourucni ichop

Pfed montazi nebo demontazi unasece vzdy bezpodminecné odpojte vidlici ze sité 230 V!

Kroky vymény unasece (obr. A1, A2):

1. Pootocte unasecem rukou tak, aby se v mezefe mezi unasec¢em a duralovou hlavou odkryly plosky na ocelovém vietenu.
2. Zasunte plochy montazni kli¢ (soucast baleni) na plosky vietena pro zablokovani jeho rotace.
3. Pridrzte kli¢ a otacCejte unasec¢em proti sméru hodinovych ru€i¢ek pro jeho vySroubovani z excentrického mechanizmu.

4. Novy unasec se zavitem 5/16"-24 UNF nasroubujte ve sméru hodinovych ruci¢ek a dotahnéte klicem s citem (nepouzivejte nasili).

3. TYPOLOGIE LESTICIiCH KOTOUCU (PENOVE PADY TVRDY / STREDNi | MEKKY, MIKROVLAKNO)

Typ lesticiho kotouce

Tvrdy fezny pad (Heavy
Cut)

Stfedni korekéni pad
(Medium Cut)

Mékky finiSovaci pad

OranZovy | Zluty

(Finish) Cerny [ Antracitovy

Ultra-jemny pad (Wax /

Seal) Modry [/ Cerveny

Mikrovlaknovy pad
(Microfiber)

Barevné kédovani

Bily / Bordd [ Vinovy

Bilé [ modré mikrovldkno

Charakteristika pény a hustota

Hruba oteviena burika, tuha komprese, vysoka
odolnost proti zahtivani

Univerzalni polooteviend bunééna struktura se
stfednim odporem

Velmi jemna flexibilni péna pro maximalni
optickou Cirost

Mimoradné hladka mékka péna s nulovou
abrazivitou

Husta mikrovldkna na PU pénovém tlumici s
vysokym Ubérem

4. SPRAVNE VYCENTROVANi KOTOUGE NA SUCHY ZIP (VELCRO)

Doporucéené pouZiti a pasty

Korekce hlubokych $krabanct, matnych
lakd, hrubé brusné pasty

Jednokrokové lesténi (One-Step), mirné
defekty a hologramy

Vysoky zrcadlovy lesk, antihologramové a
finalni leSténky

Strojni nanaseni tekutych vosku, sealantd
a glazur

Tvrdé keramické némecké laky (VW, Audi,
BMW, Mercedes)

Spravné usazeni padu na unase¢ se suchym zipem (obr. B1, B2, C) je zdsadni pro stabilitu celého stroje. Vyoseny kotoué je nejéastéjSi chybou

zaéinajicich uzivatel!

Rizika nevycentrovaného padu: Pokud kotou¢ pfesahuje unase¢ na jedné strané vice nez na druhé, odstfediva sila pfi 5 000 kmitech/min vyvola
masivni vibrace, drnéeni nafadi v rukou, riziko poskozeni loZisek excentru a nepfedvidatelné kmitani po laku karoserie.

presné na stfed unasece. Pritlacte kotou¢ po celém obvodu dlani. Zkontrolujte, zda pfesah pény (obvykle 5-10 mm) je po celém obvodu stejnomérny.

I Postup precizniho centrovani: Uchopte novy lestici pad do obou rukou, mirné jej prohnéte a stfedovou dirkou nebo vizualnim stfedem jej pfilozte

KRAFT&DELE - KD3025 - CZ NAVOD K OBSLUZE
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KRAFT&DELE - Professional Technologicky postup lesténi karoserie - KfiZovd metoda - Teplotni management

1. PRIiPRAVA POVRCHU KAROSERIE PRED STROJNIM LESTENiIM (DEKONTAMINACE)

Strojni le$téni nesmi byt nikdy provddéno na znedi$téném voze. | mikroskopickd nedistota zachycena v kotoudi pUsobi jako brusné zrno a zplsobi
stovky novych 8krdbanc(. Pfed zapo&etim korekce dodrZte nésledujici detailingovy postup:

I 1. DGkladné myti a sudeni: Viz umyjte pH neutralnim $amponem metodou dvou v&der (Two-Bucket Method) a vysute mikrovidknovym ru&nikem.

2. Chemicka dekontaminace: Aplikujte odstrariova¢ polétavé rzi (deironizér) na lak a disky pro rozpusténi zapecenych brzdovych pilin, nasledné
odstranovac asfaltovych a pryskyfi¢nych tecek (tar remover).

3. Mechanicka dekontaminace (Clayovani): Povrch navlhéete detailingovym lubrikantem a jemné prejizdéjte Cistici plastelinou (Clay Bar), dokud
neni lak pod prsty dokonale hladky jako sklo.
I 4. Ochranné maskovani: VSechny pryzové listy, plasty, tésnéni oken, kliky a stérace peclivé oblepte lestici maskovaci paskou.

2. DAVKOVANI LESTICi PASTY A NAPENETROVANI PADU (PRIMING)
Spravné mnoZstvi pasty uréuje ucinnost lesténi a zabrafiuje pradeni a zanaseni port pény:

Prvotni napenetrovani nového | suchého padu (Priming): Na suchy kotou¢ naneste 4 aZ 5 kapek pasty a prstem v nitrilové rukavici ji rovhomérné
vmasirujte do povrchu bunék pény po celé ploSe padu. Tim zajistite, Ze cely povrch je lubrikovan a lak nebude tfen nasucho.

BéZné nasledné davkovani: Pro kazdy dalsi le$tény Usek (cca 40 x 40 cm) naneste na pad pouze 3 az 4 kapky pasty o velikosti hrasku. Vétsi
mnoZstvi pasty nezvysi fezny vykon, ale naopak zpusobi hydrodynamicky prokluz padu, pfehfivani a prskani pasty po karoserii!

3. KRiZOVA METODA PRACE (CROSS-HATCH | GRID PATTERN)

Pro dosazeni dokonale rovnomérné korekce bez vzniku pfechodd a vynechanych mist postupujte pfisné podle kfiZzového schématu:

Krok 1 - Vymezeni le§téného pole: Pracujte vzdy po ¢tvercovych sekcich o rozmérech maximalné 40 x 40 cm (u velkych kapot max. 50 x 50 cm).
Nikdy se nesnaZte lestit cely dil karoserie najednou!

Krok 2 — Otisknuti a rozneseni pasty (Rychlost 1-2): PFiloZte pad k laku, n&kolika lehkymi dotyky otiskn&te pastu do 4 bodU v rdmci pole. Zapnéte
lestiCku na stuperi 1 aZ 2 a bez pritlaku pastu bleskové rozettete po celém ctverci (cca 5 az 10 sekund).

Krok 3 — Hlavni korekéni cyklus (Rychlost 4-5): Pfepnéte voli¢ na stuperi 4 aZ 5. Aplikujte mirny tlak rukou na pfedni duralovou hlavu (cca 2 az 3
kg). Vedte lesti¢ku vodorovnymi tahy zleva doprava s 50% prekrytim kazdého pasu. Nasledné bez preruseni vedte lesti¢ku svislymi tahy shora
dol(, opét s 50% prekrytim.

Krok 4 — Rychlost posuvu a poéet priichodt: Pohybujte ledti€kou pomalu — optimalni rychlost posuvu je 2 aZz 3 cm za sekundu. Na jedno le$t&né
pole provedte 4 az 6 kfizovych prichodd, dokud se lestici pasta nerozpadne a nezprihledni (tzv. flashing pasty).

Krok 5 - FiniSovaci vyhlazeni (Rychlost 2-3): V zavéru sniZte otacky na stuperi 2 aZ 3, zcela uvolnéte ptitlak (nechte pracovat pouze vlastni vahu
stroje 2,6 kg) a provedte jeden rychly kfizovy prichod pro maximalizaci lesku.

4. KONTROLA TEPLOTY LAKOVANEHO PANELU A STiRANi PASTY

Teplotni management: Priib&Zné kontrolujte teplotu panelu hibetem ruky. Pokud je lak na dotek horky (> 50 °C), okamZité preruste préaci na tomto
dilu a pfejdéte na jinou ¢ast vozu. Pfehtaty lak mékne a hrozi jeho nevratné poskozeni!

Setrné stirani zbytkd pasty: Zbytky rozle$téné pasty setfete kvalitni beze$vou mikrovldknovou utérkou s gramazi min. 350 g/m? Na utérku netladte;
stirejte lehkym krouZivym pohybem.

Odmasténi a inspekce vysledku: Pfed nanesenim vosku odmastéte povrch 50% roztokem izopropylalkoholu (IPA) a zkontrolujte kvalitu korekce pod
bodovym detailingovym inspekénim svétlem.
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KRAFT&DELE - Professional Cisténi a prani padt - Udrzba prevodovky « Vyména uhlika - Skladovani

1. CISTENI LESTICICH KOTOUCU BEHEM PRACE A PO JEJiM UKONCENI

Zaneseny lestici pad naplnény zaschlou pastou a odbrousenym lakem ztraci korekéni schopnost, zanechava mlhu a vyrazné zvysuje tfeni a teplotu.
Kotouce vyZaduji pravidelné Cisténi:

Prubé&zné ¢isténi po kazdé sekci (On-the-Fly): Po dokon&eni kazdého ledténého pole zvednéte letitku do vzduchu, spustte ji na stuperi 2 a k
rotujicimu padu lehce pfiloZte specidlni kartaéek na ¢isténi padd s nylonovymi §tétinami, pfipadné vyfoukejte zbytky pasty stlaéenym vzduchem z
ofukovaci pistole.

Dulkladné prani kotouéli po skonéeni prace: Kotoude sejméte z unaede tahem za okraj. Namo&te je do vlazné vody (max. 35-40 °C) s piidavkem
specializovaného &isticiho koncentratu na ledtici pady nebo jemného tekutého mydla. Nechte pdsobit 15-20 minut.

Mechanické promackani a zakaz krutu: P&nu promackavejte dlanémi a prsty smérem od stfedu k okraji. PRISNY ZAKAZ ZDIMANI KRUTEM:
Krouceni a agresivni natahovani kotouge zplsobi odtrZeni suchého zipu Velcro od polyuretanové pény a trvalé zni¢eni padu!

Spravné suseni padi: Vodu z padu jemné vymadkejte stladenim mezi dvéma suchymi savymi ruéniky. Kotoude suste na vétraném rostu suchym
zipem otoc¢enym smérem nahoru pfi pokojové teploté. Nikdy nesuste na topeni, v suSi¢ce ani na pfimém slune¢nim zareni!

2. UDRZBA PREVODOVKY, DURALOVE HLAVY A CHLADICICH KANALU

Konstrukce KD3025 je navrzena pro dlouhodobou provozni spolehlivost pfi dodrzeni zakladnich zasad preventivni péce:

Cisténi chladicich $térbin motoru: Po kazdém pouZiti profouknéte ventiladni m¥izky motoru suchym stlaenym vzduchem (max. 2 bary). Abrazivni
prach z lesticich past je elektricky vodivy a pfi usazeni v motoru zpUsobuje zkraty, nadmérné jiskfeni na komutatoru a pfehfivani vinuti.

Kontrola duralové hlavy a unasece: Pravidelné kontrolujte dotaZeni unasece vietenovym kli¢em. Uvolnény unase¢ poskodi zavit 5/16" a vyvola
destrukéni razy v loZziskovém uloZeni excentru.

Mazani pfevodovky: Planetovy pfevod a excentricky mechanismus jsou naplnény syntetickym vysokotlakym mazivem s lithiovym mydlem z vyroby
na celou dobu Zivotnosti. Skfifi pfevodovky uZivatelsky nerozebirejte.

3. KONTROLA A VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Komutatorovy motor o pfikonu 1 500 W vyuzivad dva grafitové uhlikové kartdce, které podléhaji pfirozenému provoznimu opotfebeni. Kontrolu
provadéjte kazdych 50 provoznich hodin:

I Bezpeénostni odpojeni: Pfed manipulaci s krytkami uhlikd bezpodmine&né odpojte vidlici ze zasuvky 230 V!

Demontaz opotfebovanych uhliki: Plochym Sroubovakem opatrné vysroubujte plastové zatky na obou bocich zadni &&sti motorové skfiné. Vyjméte
pfitlacnou pruzinu a vysurite uhlikovy kartac.

Kritickd mez opotiebeni: Pokud je délka grafitového bloku mensi nez 5 az 6 mm, nebo vykazuje vylomeni, opaleni ¢i poskozeny pfivodni médény
lanko, je nutné provést okamzitou vymeénu.

Montaz a zabéh nové sady: Do voditek zasurite nové originalni uhliky KD3025 (vZdy mérite oba uhliky sou¢asné jako par!). Nasroubujte zatky s
citem. Po vyméné zapnéte lesticku na stuperi 2 na 5 minut bez zatiZeni pro dokonalé zabéhnuti kontaktu na komutatoru.

4. CISTENIi TELA STROJE A SKLADOVANI

Plastové a duralové télo lesti¢ky Cistéte pouze suchou nebo lehce navihéenou mikrovldknovou utérkou. Nikdy nepouzivejte fedidla, benzin, aceton
ani agresivni rozpoustédla, ktera leptaji plasty krytu a elastomer SoftGrip.

Pfivodni kabel po praci volné svifite do kruhu. Nikdy jej neomotévejte natésno kolem téla stroje — ostry ohyb u pryZové prichodky vede k pfelamani
médénych Zil kabelu. PFistroj skladujte v suchu pf¥i teploté 5-35 °C mimo dosah déti.
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KRAFT&DELE - Professional

Diagnostika vad leSténi - Odstranovani poruch « Nahradni dily a prislusenstvi

1. DIAGNOSTICKA TABULKA VAD LESTENIi A PROVOZNiCH PORUCH

Zavada [ Projev
Vznik hologrami a mlhy (Haze /

Micro-marring)

Piepaleni laku [ probrouseni na
hrané (Strike-Through)

Prskani leStici pasty do okoli
(Slinging)

Nadmérné vibrace a drnéeni stroje
Zastavovani rotace unasece pri
mirném pritlaku

Silné jiskfeni motoru a zapach po

spaleniné

Motor se po sepnuti nerozbéhne

Pravdépodobna pfi¢ina

- PFili§ tvrdy fezny pad na mékkém autolaku.

- Vysoké otacky (st. 5-6) pfi dokoncovaci fazi.
. Zaneseny pad s hrudkami vyschlé pasty.

- Nedostate¢né rozpracovana korekéni pasta.

- Nadmérny pfitlak na hrané, lomu ¢i prolisu.
- Zastaveni na jednom misté déle nez 2 s.
- Neolepené hrany a li§ty ochrannou paskou.
Prace na tenkém &i dfive le§téném laku.

- Spusténi lesticky ve vzduchu mimo panel.
- PFili§ velké mnozstvi pasty na padu.
Spusténi na vysoké otacky bez rozneseni.

- Mimoose vycentrovany lestici pad na unaseci.
Pad nasakly velkym mnoZstvim pasty/vody.
Uvolnény upevnovaci Sroub unasece 5/16".

- Mechanické poskozeni loZiska excentru.

Nadmérny svisly tlak obsluhy na télo stroje.

- Naklonény unase¢ — nepracuje v roviné s lakem.

- Deformovany unase¢ drhnouci o kryt hlavy.

- Uhlikové kartace sjeté pod mez 5 mm.
. Znecistény komutator prachem z lesténi.
- Zaseknuty uhlik ve vodicim pouzdre.

- Vypadek napdjeni nebo pferuseny kabel.
- Vadny hlavni spina¢ nebo regulator.
- Zcela opotfebované uhliky bez kontaktu.

Napravné a preventivni opatieni

- Zvolte mékky finiSovaci pad (¢erny).

- Snizte otacky na stupen 2-3 a snizte pfitlak.

- Vycistéte pad kartackem nebo vyperte.

- Dodrzte 4-6 pomalych tah( do zprihledné&ni pasty.

- Vada nevratna - nutné odborné prelakovani dilu.
- VZdy udrzujte lesticku v plynulém pohybu.

- V8echny hrany a listy pfedem zamaskujte paskou.
- Na hranach lestéte s nulovym pfitlakem a nizkou
rychlosti.

- Zapinejte a vypinejte stroj vyhradné na povrchu laku.
- Aplikujte pouze 3-4 kapky velikosti hrasku.
- Pastu nejprve rozneste na stupni 1-2 po celém poli.

- Sejméte pad a pfesné jej vycentrujte na unasec.
- Vyménte pretizeny pad za novy suchy a Cisty.

« Dotdhnéte unase¢ montaznim klicem na vreteno.
- PFi pretrvavajicich vibracich kontaktujte servis.

- Odlehcete pritlak (DA lesti kmitem, nikoli drcenim).
- UdrZujte kotou¢ v absolutni roviné k panelu.
- Zkontrolujte distan¢ni podloZku pod unasecem.

- Vyménte uhlikové kartace za originalni sadu KD3025.
- Vyfoukejte motorovy prostor stlacenym vzduchem.
- Zkontrolujte volnost pohybu uhlikd v pouzdrech.

- Zkontrolujte sitovou zasuvku a ptivodni kabel.

- Zkontrolujte stav uhlikd a jejich pfitlaénych pruzin.

- V pfipadé poruchy spinace pfedejte autorizovanému
servisu.

2. DOPORUCENE ORIGINALNi NAHRADNI DILY A SYSTEMOVE PRISLUSENSTVI

Objednaci kéd

KD3025-BP150
KD3025-PAD-H150
KD3025-PAD-M150
KD3025-PAD-S150
KD3025-PAD-MF150
KD3025-CARB
KD3025-HNDL-D
KD3025-HNDL-S
KD3025-KEY

KD-TAPE-19

Nazev komponentu

Unas$ec¢ Dual Action 150 mm Velcro (5/16"-24)
Pénovy lestici pad tvrdy @ 150 mm (Heavy Cut)
Pénovy lestici pad stfedni @ 150 mm (Medium)
Pénovy lestici pad mékky @ 150 mm (Finish Gloss)
Mikrovldknovy fezny pad @ 150 mm (Microfiber)
Sada nahradnich uhlikovych kartaca (2 ks)
Ergonomické D-madlo v&etné Sroubld M8

Pfidavna bocni antivibraéni rukojet M8

Plochy montazni kli¢ na vieteno 5/16"

Detailingovd maskovaci paska 19 mm x 50 m

KRAFT&DELE - KD3025 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Technicka specifikace a uréeni

Odvétravany polyuretanovy unasec¢ se suchym zipem a
zavitem 5/16"

Tvrdé oteviend péna pro odstrafiovani hlubokych $krabanc(,
bild barva

Univerzalni péna pro jednokrokovou korekci (One-Step),
oranzova barva

Mékka jemna péna pro zrcadlovy lesk a antihologramové
pasty, ¢erna barva

Husté mikrovldkno s PU mezivrstvou pro tvrdé keramické
laky

Originalni grafitové kartace s pruzinou pro motor KD3025 1
500 W

Horni obloukova rukojet pro pohodiné vedeni na
vodorovnych plochéach

Sroubovaci rukojet pro pfesnou stabilitu pfi vertikalnim
lesténi

Kaleny tenky kli¢ pro snadnou aretaci vietena pfi vyméné
unasece

Vysoce kvalitni papirova paska nezanechavaijici lepidlo,
tepelnd odolnost do 80 °C
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KRAFT&DELE - Professional ES Prohlaseni o shodé - Zaruéni podminky « Servisni zaznamy

ES PROHLASENIi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY
Vydano v souladu s normami ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce [ Zplnomocnény zastupce vyrobce v Evropské unii:

FOREINTRADE Sp. z 0.0. (nastupnickd organizace FOREINTRADE S.A.), ul. Grochowska 341 lok. 174, 03-822 Warszawa, Polsko (vyrobni a servisni
zavod: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko)

Timto prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize specifikovany vyrobek:

. Nazev vyrobku: Profesionalni excentricka autolesti¢ka Dual Action (POLERKA MIMOSRODOWA)

- Obchodni znacka: KRAFT&DELE - Professional

- Model [ typové oznaceni: KD3025 (vyrobni fada KD3025 Professional DA 150 mm)

- Technické parametry: 230 V ~ 50 Hz, 1 500 W, kmit Dual Action 15 mm, unade¢ @ 150 mm, 2 100-5 000 kmitG/min, t¥ida Il

Spliiuje vSechna prislusna zakladni bezpeénostni ustanoveni evropskych smérnic:

- 2006/42[ES: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (Machinery Directive).

- 2014/30/EU: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC Directive).

+ 2000/14/ES: Smérnice o emisich hluku zafizeni pouZivanych ve venkovnim prostoru.

- 2011/65/EU v€. zmén (EU) 2015/863: Smérnice o omezeni pouzivani nebezpecénych latek v EEZ (RoHS 2).

A je ve shodé s nasledujicimi harmonizovanymi evropskymi technickymi normami:

- EN 62841-1:2015+AC:2015: Elektromotorické ruéni nafadi, prenosné nafadi — Bezpeénost — Cast 1: Vieobecné pozadavky.

- EN 62841-2-4:2014: Zvlastni pozadavky na lesticky a brusky jiného neZ kotoucového typu.

- EN 55014-1:2017+A11:2020 - EN 55014-2:2015: Elektromagnetickd kompatibilita elektrického naradi.

- EN 61000-3-2:2019 - EN 61000-3-3:2013+A1:2019: Mezni hodnoty pro emise harmonického proudu a kolisani napéti.

- EN 50581:2012 [ EN IEC 63000:2018 - EN ISO 3744:2011: Posuzovani elektrickych zafizeni z hlediska RoHS a akustiky.
Certifikace a oznameny subjekt:

Zkus$ebni certifikat ¢. 161200062HZH-V1 vydany notifikovanou zkuSebnou Intertek Testing Services Hangzhou (16 No. 1 Ave., Xiasha Economic
Development District, Hangzhou 310018, Cina) dne 27. 06. 2017. Namé¥ena hladina LpA: 91 dB(A), garantovand hladina LwA: 102 dB(A).

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: FOREINTRADE Sp. z 0.0.
Ma Dong Hui, ul. Modrzewiowa 54, Janéwek, 05-555 Tarczyn, Polsko Ma Dong Hui
Misto a datum vydani: Janéwek [ Tarczyn, 04. 09. 2020 (aktualizace KD3025 pro Wave 179: 2026) Prezes Zarzadu [ Jednatel
ZARUCENI PODMINKY (CZ | SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zdkonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruc¢ni servis: FOREINTRADE
mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a Sp. z 0.0., ul. Modrzewiowa 54, Janéwek, 05-555 Tarczyn,

12 mésici pro podnikatelské subjekty (nakup na ICO). Zaruka se Polsko.

vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokazané v zarucni Elektricka a elektronicka zafizeni nesmi byt vyhazovana do

dobé&. Zaruka se nevztahuje na bézné opotfebeni spotfebnich dild smésného komunalniho odpadu (smérnice 2012/19/EU - WEEE).
(uhlikové kartace, lestici unasec se suchym zipem Velcro, pénové Odevzdejte je na prislusnych sbérnych mistech k ekologické

a mikrovlaknové kotouce, loZiska vietena a prevodovky), Skody recyklaci surovin. Pouzité akumulatory a baterie odevzdejte k
vzniklé neodbornym zasahem, pfetizenim nebo zanedbanim recyklaci dle smérnice 2006/66/ES.

predepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi (VYPLNUJE AUTORIZOVANY SERVIS)
Datum Typ servisniho ukonu [ revize Zjistény stav & vyménéné nahradni dily Razitko a podpis servisu

Pfedprodejni kontrola a zkouska chodu Vyrobek kompletni, pfezkousen
Garancni [ roéni prohlidka

Pozaruéni servis [ periodicka revize
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