KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PNEUMATICKE ARMATURY A PRISLUSENSTVi / RYCHLOSPOJKOVE ROZDELOVACE

Tricestny pneumaticky rychlospojkovy rozdélova¢ kompresoru 1/4" (1x vstup / 3x vystup)
PROFESIONALN{ GESKY UZIVATELSKY MANUAL A PNEUMATICKA PRIRUCKA

N KRAFT&>e: |

PROFESSIONAL ‘

POCET VYSTUPU VSTUPNIi PRIPOJENI PRACOVNI TLAK MATERIAL TELESA
3x rychlospojka 1/4" 1x rychlospojka / 1/4" 0 - 16 bar (max. 20) Poniklovana ocel/mosaz

KLIGOVE TECHNICKE PREDNOSTI A KONSTRUKCNIi VLASTNOSTI ROZDELOVACE KD2166

e Soudasné pripojeni tfi pneumatickych nastrojti: UmozZriuje napojit z jednoho vystupu kompresoru soucasné razovy utahovak, ofukovaci pistoli i hustilku pneumatik bez pfepojovani hadic.

e Standardizovany evropsky profil rychlospojek Typ 26 (DN 7,2): PIné kompatibilni se véemi béznymi rychlospojkami na ¢eském i evropském trhu, véetné Rectus 25/26 a KRAFT&DELE
systém0.

e Monolitické masivni téleso s vysokou odolnosti: Zesilena konstrukce z u$lechtilé slitiny s poniklovanym povrchem odolava mechanickym narazdm, dilenskym paddm i korozivnim vliviim
vlhkosti.

e Aretace tvrzenymi ocelovymi kuli€kami: Precizni kuli¢kovy uzamykaci mechanismus zaji$tuje stoprocentni tésnost i pfi plném tlaku 16 bar bez nebezpeci nechténého vyskoceni trnu.

e Odolna NBR té&snéni pro teploty od —20 °C do +80 °C: Vysoce jakostni nitrilové pryzové krouzky zarucuiji stalou elasticitu a nulovy Unik stlateného vzduchu i pfi kontaktu s kompresorovym
olejem.

o Kompaktni tvar a minimalni tlakova ztrata: Optimalizovana vnitini geometrie kanalli zaru¢uje plny laminarni pritok vzduchu a zabrafuje poklesu vykonu pfipojeného naradi.

DULEZITE BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO PRACI S TLAKOVYM VZDUCHEM

Rozdélovac je dimenzovan pro maximalni pracovni pretlak 16 bar (232 PSI). Nikdy nepfipojujte armaturu k rozvoddm plynt (kyslik, acetylen, propan-butan) — uréeno vyhradné pro stlaéeny
vzduch! Pfi odpojovani hadic pevné drzte odpojovanou koncovku v ruce, aby nedoslo k jejimu prudkému vymrsténi vlivem zbytkového tlaku vzduchu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY TECHNICKA DATA A POPIS KONSTRUKCE

1. UVOD DO VYROBKU A TECHNICKA SPECIFIKACE

Tricestny pneumaticky rychlospojkovy blok KRAFT&DELE KD2166 slouzi k rozvétveni jedné centraini tlakové vétve kompresoru na tfi nezavislé vystupy. Téleso rozdélovace je vyrobeno z
masivniho poniklovaného kovu a je osazeno tfemi samouzaviracimi rychlospojkami standardniho evropského profilu DN 7,2. Kazdy vystup je vybaven vlastnim zpétnym ventilem, ktery se pfi
odpojeni hadice automaticky hermeticky uzavre.

KOMPLETNi TECHNICKA DATA ROZDELOVACE KD2166

Modelové oznaéeni

Typ armatury

Poéet a typ vstupu

Poéet a typ vystupt
Jmenovity pratok (DN)
Maximalni provozni pretlak
Destrukéni zkusebni tlak
Rozsah provoznich teplot
Material téla rozdélovace
Material t&snicich elementi
Mechanismus aretace
Vhodna pracovni média
Celkové rozméry bloku
Hmotnost rozdélovace

EAN kéd

KRAFT&DELE KD2166

Pneumaticky tficestny rychlospojkovy blokovy rozdélovaé
1x standardni vsuvka / vnitini zavit G 1/4"

3x standardni rychlospojka DN 7,2 (Typ 26 / Euro standard)
7,2 mm (vysokopratokova konstrukce)

16 bar (1,6 MPa / 232 PSI)

25 bar (2,5 MPa)

—20°C az +80 °C

Zapustkové kovana a poniklovana mosaz / ocelova slitina
Olejivzdorny nitril-butadienovy kaucuk (NBR)

Obvodové kulickové Iizko se zpétnou pruzinou

Stlaceny filtrovany vzduch (pfimazavany i bezolejovy)

Cca 120 x 90 x 28 mm

Cca340g

5903957021652

2. ANATOMIE A VNITRNi KOMPONENTY ROZDELOVACGE

Armatura KD2166 je konstruovana pro trvalé nasazeni v naro¢nych podminkach prdmyslu a autodilen:

e Monoliticky rozdélovaci blok: Pevnostni odlitek s vnitfnimi kanaly optimalizovanymi pro e 3x samouzaviraci rychlospojka: Konstrukce s odpruzenou objimkou a automatickym
laminarni proudéni vzduchu s minimalni tlakovou ztratou. talifovym ventilem.

e Vstupni pfipojeni G 1/4": Osazeno standardni rychlospojkovou vsuvkou se zavitem 1/4" pro e Kuli¢kovy aretaéni vénec: Kalené nerezové ocelové kulicky pevné uzamykaji vsuvku a brani
piimé napojeni na hadici. jejimu vysunuti pod tlakem.

¢ Poniklovana povrchova ochrana: Uginné brani korozi téla zptisobené agresivnim kyselym e Tésnéni z pryze NBR: Vysoce odolné vici mineralnim i syntetickym kompresorovym olejam
kondenzatem ze vzdusniku. a teplotam do 80 °C.

STANDARD EVROPSKYCH RYCHLOSPOJEK DN 7,2 (TYP 26)

Pouzité rychlospojky odpovidaji nejrozsitenéj$imu evropskému standardu Typ 26 (DN 7,2). Jsou stoprocentné vzajemné zaménitelné s rychlospojkami Rectus 25/26, Cejn 320, Festo a
béznymi spojkami pouzivanymi u kompresor(t KRAFT&DELE.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY

BEZPECNOSTNi POKYNY A TLAK

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO TLAKOVE ARMATURY

Pfed instalaci rozdélovate KRAFT&DELE KD2166 si dikladné prostudujte nasledujici pokyny. Zanedbani zdsad prace se stlaenym vzduchem mlze zpUsobit explozi armatury nebo

nekontrolované mrsténi hadice:

2. ZVLASTNi NEBEZPECi FENOMENU SLEHAJICI HADICE (WHIPLASH)

Neprekraéujte maximalni tlak 16 bar: Pracovni tlak nikdy nesmi prekrocit hranici 16 bar (1,6 MPa). Na kompresoru musi byt vzdy funkéni sefizeny pojistny pretlakovy ventil.

Osobni ochranné pomicky: Pfi manipulaci s rychlospojkami vzdy pouzivejte ochranné bryle. Odfukuijici vzduch pfi odpojeni mize unaset mikroskopické kapky oleje a kovové &astice.
Zakaz manipulace s poskozenou armaturou: Pokud je téleso rozdélovace prasklé, vykazuje hluboké vrypy po padu nebo pokud méa uvolnéné rychlospojky, okamzité jej vyradte z provozu!
Zajisténi proti samovolnému pohybu hadic: Dlouhé hadice pfipojené k rozdélovaci zajistéte tak, aby o né nezakopavali pracovnici a aby nedochazelo k pac¢eni armatury v ohybu.
Odpousténi tlaku pfed demontazi: Pfed odSroubovanim rozdélovace ze systému vzdy vypustte tlak ze vzdusniku a odtlakujte pfivodni hadici stiskem nékteré z pfipojenych pistoli.

ODPOJOVANi POD PLNYM TLAKEM

Pfi stahovani aretacni objimky rychlospojky vzdy pevné pridrzujte pFipojenou hadici
druhou rukou. Tlak vzduchu vystfeli trn rychlosti, ktera mGze pfi nekontrolovaném pohybu
zlomit prsty nebo vyrazit zuby!

3. TEPLOTNI LIMITY A PROVOZNi PROSTREDI

ZAKAZ POUZITi JINYCH MEDIi NEZ VZDUCH

Armatura neni uréena pro hoflavé, toxické, vybusné plyny ani kapaliny (voda,
hydraulicky olej). Pouziti pro technické plyny predstavuje bezprostfedni nebezpeéi vybuchu
a otravy!

Tésnéni z elastomeru NBR si zachovava pruznost v rozsahu —20 °C az +80 °C. Nevystavujte rozdélova¢ pfimému salavému teplu od svarecich hofakul, krbovych kamen ¢&i horkych vyfukd

automobild.

OCHRANA PROTI PNEUMATICKEMU RAZU

Pfi spousténi kompresoru otevirejte hlavni vystupni kulovy kohout pozvolna, aby tlakovy raz neposkodil vnitini ventilové talitky rychlospojek.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY INSTALACE A ZAPOJENi ROZVODU

1. ZPUSOBY MONTAZE A MOZNOSTI UMISTENI V DiLNE

Rozdélovaé KRAFT&DELE KD2166 nabizi velkou flexibilitu pfi zaclenéni do vzduchového hospodarstvi:

1. Pfima montaz na vystup kompresoru: Vstupni rychlospojkovy trn KD2166 se zacvakne pfimo do vystupni rychlospojky redukéniho ventilu kompresoru. Tim se z jednoho vystupu okamzité
vytvori 3 nezavisla odbérna mista.

2. Montaz na konec pfivodni hadice (mobilni hub): Rozdélovaé pfipojite na konec 10m nebo 20m hadice a polozite jej na pracovni stll pfimo k mistu montaze automobilu.

3. Pevna montaz na dilenskou sténu / ponk: Téleso rozdélovace Ize upevnit pomoci trubkovych objimek na sténu jako pevné trojnasobné odbérné hnizdo.

2. SPRAVNE UTESNENI ZAVITOVYCH SPOJU

Vsechny zavity v pneumatickych rozvodech musi byt spolehlivé utésnény:

Typ tésnéni zavitu Vlastnosti a doporuéeny postup Vhodnost pouziti
PTFE teflonova paska Naviji se ve sméru stoupani zavitu (4-6 vrstev). Cista a snadna demontaz. Vysoce doporuc¢eno
Anaerobni tmel (Loctite 542) Kapalné tésnéni polymerujici bez pfistupu vzduchu. Zajistuje 100% tésnost. Pro trvalé spoje
Instalatérské konopi s pastou Nevhodné pro pneumatiku! Uvolnéna vlakna ucpavaji trysky naradi. Piisné zakazano

3. DIMENZOVANi PRUTOKU PRI SOUCASNEM ODBERU

Pfi sou¢asném provozu vice spotfebi¢t dochazi k déleni priitoku stlaeného vzduchu:

DOPORUCENA KOMBINACE PNEUMATICKEHO NARADI

Soucasné Ize bez poklesu tlaku provozovat napfiklad: 1x razovy utahovak (kratkodobé) + 1x hustilka pneumatik + 1x ofukovaci pistole.
Nedoporucuje se soucasné napajet dvé lakyrnické stfikaci pistole nebo dvé pneumatické brusky, protoze by doslo k poklesu dynamického tlaku a vadam v laku!

FILTRACE A ODLOUCENI KONDENZATU

Rozdélova¢ zafazujte v systému vzdy az za filtraéni jednotku s odluéovaéem vody. Zabranite tim vnikani kapek vody a rzi do ventilk(i rychlospojek, coZ by vedlo k jejich netésnosti a
zasekavani kulicek.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY OBSLUHA A PNEU MANAGEMENT

1. POSTUP PRIPOJOVANi A ODPOJOVANI RYCHLOSPOJEK

Rychlospojky KD2166 jsou konstruovany pro rychlou jednoruéni obsluhu:

1. Zasunuti nastroje (pfipojeni): Uchopte rychlospojkovy trn hadice a rovné jej zasurite do otvoru rychlospojky rozdélovace, dokud neuslysite zietelné kovové cvaknuti. Neni nutné stahovat vnéjsi
prstynek spojky — uzamceni probéhne automaticky.

2. Kontrola zajisténi: Zatahnéte za hadici mirnou silou zpét. Trn musi spolehlivé drzet a z armatury nesmi unikat zadny vzduch.

3. Vyjmuti nastroje (odpojeni): Pevné uchopte hadici v blizkosti trnu. Druhou rukou posurite vnéjsi vroubkovanou objimku rychlospojky smérem dozadu k télu rozdélovace. Zpétna pruzina trn
uvolni a vnitini ventil se okamzité uzavie.

2. PROVOZ S NEOBSAZENYMI VYSTUPY

e Automaticka hermetizace: Pokud je do rozdélovace zapojen pouze jeden nebo dva e Ochrana pfed prachem: Pokud zUstava vystup dlouhodobé nevyuzit v pragném prostfedi,
nastroje, zbyvaijici volné rychlospojky zlstavaji stoprocentné uzavieny vnitfnimi ventily. doporucujeme do néj zasunout prazdny rychlospojkovy trn jako zaslepku proti pilinam.
¢ Neni nutné osazovat zaslepky: Samoginné talifové ventily spolehlivé udrzi piny pretlak 16 e Vyrovnani tlak(: Pfi zapojeni spotfebi¢e dochazi k okamzitému natlakovani hadice.

bar bez uniku.

3. SPRAVNE USPORADANI HADIC NA PRACOVISTI

Pfi pfipojeni tfi hadic vznika nebezpedi jejich zamotani:
o Vedte hadice paprskovité od rozdélovace tak, aby se nekfizily v mistech chiize mechanikd.

e Pro naradi s vy$si spotfebou vzduchu (utahovaky, brusky) vyhradte hadice o svétlosti 10 mm. Pro ofukovaci a stiikaci pistole postaci hadice 8 mm.

e P¥i dlouhodobém preruseni prace uzaviete pfivod vzduchu na hlavnim redukénim ventilu kompresoru.

TEPLOTNI VLIVY NA TESNOST V ZIME

Pfi préci v nevytapénych prostorach za mrazu (pod 0 °C) mlze dojit ke ztuhnuti pryzovych O-krouzk( NBR a do¢asnému drobnému sy&eni pfi pfipojovani. Po zahfati proudicim stlacenym
vzduchem z kompresoru se tésnost pIné obnovi.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY UDRZBA A PECGE O ROZDELOVAG

1. PLAN PREVENTIVNi UDRZBY RYCHLOSPOJKOVEHO BLOKU

Pravidelna Udrzba armatury KRAFT&DELE KD2166 zabraruje ztratam drahého stlaceného vzduchu a garantuje hladky chod aretacnich objimek:

Interval kontroly Provadény kontrolni ukon Zpusob osetieni

Denné Poslechova kontrola tésnosti vystup( (zda nesy&i vzduch pfi neobsazeném vystupu). Pfi Gniku vyfouknout necistotu z ventilu.
Tydné Aplikace kapky silikonového oleje na areta¢ni kulicky rychlospojek. Silikonovy sprej nebo pneu olej VG 32.
Mésiéné Kontrola hladkého pohybu posuvnych vnéjsich objimek spojek. Ogisténi od prachu, lehké promazani.
Pololetné Kontrola stavu tésnicich O-krouzkd uvnitf rychlospojek. Vyména poskozeného krouzku NBR 12x2 mm.

2. MAZANi KULIGKOVEHO ARETACNIHO MECHANISMU

Aretacni kuliky jsou v kontaktu s prachem z ovzdusi dilny:
e Odpojte rozdélovaé od pfivodu stlaéeného vzduchu.

Vstiiknéte malé mnozstvi silikonového oleje nebo Eistého oleje pro pneumatické naradi do mezery mezi posuvnou objimku a téleso spojky.
e Nékolikrat posurite objimku tam a zpét, aby se olej dostal ke v§em kulickam a vratné pruziné.

¢ Nikdy nepouzivejte husté lithiové vazeliny ani maziva s grafitem — v zimé tuhnou a lepi na sebe prach a piliny!

3. VYMENA TESNICiCH PRVKU

Pokud rychlospojka netésni pfi zapojeném trnu, byva opotfebovan vnitini profilovy pryzovy O-krouZek:
e Opatrné tupou mosaznou jehlou vyjméte stary tésnici krouzek z vnitini drazky spojky.
e Dosedaci drazku vytfete doCista Cistym hadfikem navihé¢enym v lihu.

e Novy O-krouzek lehce potrete silikonovym tukem a vloZte jej zpét do drazky. Dbejte, aby krouzek nebyl prekrouceny.

EKONOMIKA UNIKU STLACENEHO VZDUCHU

| zdanlivé nepatrny Unik vzduchu (otvor o priiméru 1 mm pfi tlaku 6 bar) pfedstavuje ztratu vice nez 70 litr(l vzduchu za minutu, coz znamena zbyte¢né spinani kompresoru a finanéni ztraty
stovek korun mési¢né na elektrické energiil Udrzujte véechny armatury dokonale tésné.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY DIAGNOSTIKA ZAVAD A LIKVIDACE

1. DIAGNOSTIKA A RESENi PROVOZNiICH ZAVAD

V nasledujici tabulce jsou uvedeny nejbéznéjsi zavady rychlospojkového rozdélovace a postupy jejich feseni:

Popis poruchy Mozna pfic¢ina problému Doporuéené feseni
Vzduch svéi Iné rvch iy (bez & 1. Zrnko rzi ¢i nedistota pod sedlem ventilu. Zasuiite a vysurite prazdny trn pro proplachnuti sedla proudem
zduch sy&iz volné rychlospojky (bez trnu) 2. Opotiebované pryzové tésnéni ventilového talifku. vzduchu. Pokud syceni trva, vycistéte ventil.
Y (A D e e o 1. Opot@bovanyl nebfj Qorez%lny vnitfni Q—Ifrguzgk. i Vymerjte O’—krouzek VLJ)InItY spo;ky. Zkontrolujte stav trnu na hadici,
2. Opotiebovany, poskrabany nebo neoriginalni trn hadice. poskrabany trn vymérite za novy.

-

. Zadfené kulicky v disledku prachu a rzi.
Deformovana objimka po padu rozdélovace na zem.
. Nespravny profil trnu (napf. typ US nebo ARO).

Aplikujte penetracni sprej a rozhybejte objimku. Ovéite, ze
pouzivate evropsky trn DN 7,2.

I

Rychlospojkovy trn nelze zacvaknout

w

Okamzité odpojte! Vyméiite poskozeny trn nebo vadnou

Trn po natlakovani samovolné vystreluje Opotfebovana drézka trnu nebo unavena areta¢ni pruzina rychlospojky. rychlospojku za novy dil,

2. ZAKAZ NEODBORNYCH MECHANICKYCH UPRAV

Tlakové téleso rozdélovate KD2166 je presny bezpecnostni dil. Je pfisné zakazano vrtat do télesa dalsi otvory, provadét svareéské prace na bloku &i brousit stény! Jakékoli zeslabeni
stény vede k nebezpeci destrukce télesa pfi tlakovém razu.

EKOLOGICKA LIKVIDACE KOVU (ZAKON €. 541/2020 SB. O ODPADECH)
Tento vyrobek je zhotoven z vysoce jakostnich recyklovatelnych barevnych kovi (poniklovand mosaz) a nerezové oceli. Po ukonceni provozni zivotnosti odevzdejte celou armaturu do sbérného
dvora nebo vykupny druhotnych surovin. Katalogova &isla odpadu dle vyhlagky MZP: 20 01 40 - Kovy (mosaz, ocel), 20 01 39 - Plasty a pryz (NBR té&snéni), 15 01 01 - Papirové obaly.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PROHLASENI O SHODE A ZARUCNi PODMINKY

ES / EU PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Zplnomocnény zastupce v Evropské unii:
FOREINTRADE S.A., ul. Modrzewiowa 1, 05-555 Tarczyn, Polsko « NIP: 123-456-78-90

timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nasledujici strojni zafizeni / vyrobek:

Typ a model vyrobku: KRAFT&DELE KD2166

Obchodni nazev: Tricestny pneumaticky rychlospojkovy rozdélova¢ kompresoru 1/4" (1x vstup / 3x vystup)

EAN kéd vyrobku (GS1): 5903957021652
Funkéni uréeni: Profesionalni dilenské, montazni a servisni pouziti v souladu s navodem.
spliiuje véechna pfislusna ustanoveni nasledujicich evropskych harmoniza¢nich smérnic:

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU (Tlakova zafizeni - &l. 4 odst. 3 SEP)

« Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES (Obecna bezpetnost vyrobkd)
a byl navrzen a vyroben ve shodé s nasledujicimi technickymi normami a predpisy:

(?SN EN ISO 4414:2011 (Pneumatika — V8eobecna pravidla a bezpe¢nostni poZzadavky na pneumatické systémy)
CSN EN ISO 12100:2011 (Bezpe€nost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci)
CSN EN 983 (Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpe&nostni pozadavky na fluidni systémy a jejich soucasti)

Osoba povéiena sestavenim dokumentace:
Misto a datum vydani: Krzysztof Forein
Tarczyn, Polsko « 15. ledna 2026 Prezes Zarzadu, Foreintrade S.A.

ZARUCNi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS PRO CR

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku v souladu s platnymi pravnimi predpisy Ceské republiky:
«  Zaruéni Ihtita: 24 mésicti pro koncové spotiebitele (fyzické osoby dle obanského zakoniku), 12 mésicti pro podnikatelské subjekty (ICO).
Rozsah zaruky: Vztahuje se na veskeré skryté vyrobni vady a vady materiélu, které se projevi béhem zaruéni doby pfi dodrzeni navodu k obsluze.

Vyluky ze zaruky: Bézné opotiebeni spotiebnich ¢asti, mechanicka poskozeni zplisobena padem &i narazem, poskozeni vniknutim tekutiny do motorovych &asti, neodborné zasahy do konstrukce a
zanedbana Udrzba.

Vyhradni distributor a autorizovany servis pro Ceskou republiku:
Nejedly s.r.o. - Web: www.nasenaradi.cz - E-mail: info@nasenaradi.cz « Technicka podpora a reklamace v CR.

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

V souladu se Zakonem &. 541/2020 Sb. o odpadech a evropskou smérnici 2012/19/EU (WEEE) nesmi byt elektrozafizeni a kovové konstrukce po skon&eni Zivotnosti likvidovany spole¢né s netfidénym
komunalnim odpadem. Spotfebitel je povinen odevzdat zafizeni na uréeném sbérném misté nebo v prodejné k ekologické recyklaci.

Katalogova &isla odpadu dle vyhlasky MZP: 20 01 40 - Kovy (poniklovana mosaz, pruzinova ocel); 20 01 39 — Plasty a pryz (NBR tésnéni); 15 01 01 - Obaly.

ZAZNAMY O VYSTUPNi KONTROLE A SERVISNIi HISTORII

Datum kontroly Kontrolovany uzel / operace Vysledek / Pouzité méfidlo Podpis a razitko

15.01. 2026 Vystupni technicka kontrola Vyhovuje véem technickym specifikacim Foreintrade S.A. QC Dept.

KRAFT&DELE KD2166 - Tricestny pneumaticky rychlospojkovy rozdélovaé kompresoru 1/4" (1x vstup / 3x vystup)

+ Strojové prelozeno *°



