KD2119 650W HVLP

PAINT & DECORATION SERIES « ELEKTRICKA STRIKACI PISTOLE

ELEKTRICKA STRIKACiIi MALIRSKA PISTOLE 650W HVLP

Kompaktni elektricka stfikaci pistole s integrovanym tichym dmychadlem 650 W, technologii HVLP, 800ml nadobkou, regulaci
mnozstvi barvy, 3 polohami trysky a systémem rychlého ¢isténi Quick-Release

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY

- Vykonna turbina 650 W bez kompresoru: Integrované elektrické - Setrna technologie HVLP: Nizky pracovni tlak 0,15-0,35 bar
dmychadlo eliminuje potifebu téZkého externiho kompresoru. minimalizuje odraz barvy a tvorbu nezadouci mlhy v mistnosti.

- 3 polohy vzduchové hlavice: Volba mezi svislym ovalem, - Rychloupinaci systém Quick-Release: Oddé&leni motorové jednotky
vodorovnym ovalem a presnym kruhovym paprskem pro rohy a hrany.  od stfikaci ¢asti jedinym stiskem pro bleskové vymyti.

PRIKON MOTORU OBJEM NADOBKY PRACOVNI TLAK MAX. VISKOZITA
650W /[230V 800 ml 0,15 - 0,35 bar AZ 40 DIN-s
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KRAFT&DELE

TECHNICKE PARAMETRY & ELEKTRICKA BEZPECNOST

| 1. TECHNICKE PARAMETRY STRIKACIi PISTOLE KD2119

Elektricka stfikaci pistole KRAFT&DELE KD2119 je vSestranné naradi uréené pro rychlé, rovnomérné a Cisté nanaseni
natérovych hmot v domacnosti, dilng, na zahradé i stavbé. Je idedIni pro malovani vnitfnich stén, stropl, dfevénych plotd,

zahradnich pergol, nabytku, dvefi, okennich ramd a kovovych konstrukci. Zpracovava vodou feditelné barvy, emulzni natéry,

lazury, mofidla, laky, syntetické emaily i penetrace.

Technicky parametr

Jmenovité napajeci napéti [ frekvence
Jmenovity pfikon motoru

Pracovni tlak rozprasovani
Maximalni ¢erpaci vykon

Objem nadobky na barvu
Maximalni zpracovatelna viskozita
Prumér stfikaci trysky

Trida elektrické ochrany

Hladina akustického tlaku [ vykonu
Hodnota vibraci na rukojeti

Délka pFivodniho sitového kabelu

Hmotnost prazdného pfistroje

Specifikace a hodnota (KD2119)

230 V AC /50 Hz

650 W

0,15 - 0,35 bar (15 - 35 kPa)

AZ 380 ml/minutu (plynule regulovatelny)

800 ml (spodni odnimatelna s litrovou ryskou)
35 - 40 DIN-s (méfeno dodanym viskozimetrem)
1,8 mm (instalovand) / 2,6 mm (vyménna v baleni)
Trida Il (dvojita izolace — nevyZaduje zemnici vodic)
LpA = 83 dB(A) / LwA = 94 dB(A), K = 3 dB(A)

ah = 1,48 m/s? neptesnost K = 1,5 m/s?

Cca 2,0 metru

Cca 1,45 kg (cely komplet v krabici cca 1,9 kg)

| 2. BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO PRACI S ELEKTRICKYM NARADIM

VYSTRAHA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM: Nikdy neponofujte motorovou jednotku pistole do vody ani jiné
kapaliny! Chrarite pristroj pred destém, sttikajici vodou a vysokou vlhkosti.

» Zakaz hoflavin s nizkym bodem vzplanuti:

S elektrickou pistoli KD2119 je pfisné zakazano stfikat hoflavé kapaliny a laky s bodem vzplanuti niz§im nez 22 °C! Motorové
uhliky generuji jiskfeni, které mize zpUsobit okamzity vybuch tékavych par rozpoustédel.

« Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP):

PFi praci s pistoli vzdy pouZzivejte ochrannou polomasku proti aerosolim a prachu, tésné priléhajici ochranné bryle a gumové

rukavice. Zabrante vdechnuti rozprasené mlhy.

« Zajisténi ué¢inného vétrani:

V interiérech pracujte vyhradné pfi otevienych oknech a dvefich s prlivanem, pfipadné zajistéte ventilator pro odvod mlhoviny.

Zamezte pfistupu déti a nepovolanych osob.
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KRAFT&DELE

POPIS KONSTRUKCE & SYSTEM QUICK-RELEASE

| 3. KONSTRUKCNi USPORADANI PISTOLE KD2119

Pistole se sklada ze dvou hlavnich funkénich moduld: hnaci motorové jednotky s dmychadlem a odnimatelné stfikaci jednotky s
nadobkou. Moduly jsou spojeny bajonetovym zamkem Quick-Release, coZz umoziuje bleskové oddéleni za u¢elem myti, aniz by

doslo ke kontaktu motoru s vodou i fedidlem.

Hnaci motorova jednotka (zadni ¢ast):

¢ 1. Rukojet s mékéenym uchopem: Ergonomické
madlo tlumici vibrace a Unavu ruky.

e 2. Elektromotor 650 W: Vysokootackova turbina
dodavajici konstantni objem vzduchu.

e 3. Zadni vzduchovy filtr: Pénovy filtr zachycujici
lakovou mlhu pred vstupem do motoru.

e 4. Tlacitko uvolnéni Quick-Release: Zamek pro
rozpojeni predni a zadni ¢asti.

o 5. Sitovy kabel 230 V: Zesileny kabel s pryZovou
prichodkou proti zlomeni.

| 4. VYHODY POLOHOVATELNE SACi TRUBICE V NADOBCE

Stiikaci jednotka (predni Cast):

6. Dvouprsta spoust: PohodIné ovladani davkovani s
plynulym odporem.

7. Regulaéni koleéko barvy: Sroub na spousti
omezujici zdvih jehly.

8. Otoéna vzduchova hlavice: Nastavuje svisly,
vodorovny nebo kruhovy véjit.

9. Mosazna/plastova tryska: Precizni vyménna tryska
1,8 mm nebo 2,6 mm.

10. Nadobka 800 ml se saci trubkou: Polohovatelna
saci trubka pro stfikani pod uhlem.

Saci plastova trubice uvnitf nddobky je zkosena a oto¢nd o 360°. Spravnym natodenim saci trubice zajistite, Ze pistole

spolehlivé nasava barvu az do posledni kapky i pfi praci v naklonu:

« P¥i stfikani vodorovnych ploch a podlah (pistole sméFuje Sikmo doli1): Otocte zakfiveni saci trubice smérem
dopredu k trysce. Barva se pfi ndklonu pteléva dopfedu a trubice zlstava ponofena.

« P¥i stfikani stropi a podhledt (pistole sméFuje §ikmo nahoru): Otocéte zakfiveni saci trubice smérem dozadu k
rukojeti. Barva se prfeléva k zadni sténé a saci ko$ z(stava pod hladinou.
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KRAFT&DELE MERENI VISKOZITY BAREV & POSTUP REDENI

| 5. MERENI VISKOZITY VYTOKOVYM POHARKEM DIN-S

Viskozita (vnitini tfeni a tekutost) je nejzasadnéjsi vlastnosti rozhodujici o spravné funkci pistole KD2119. Soucasti dodavky je
kalibrovany viskozimetr (ndlevka se standardizovanym vytokovym otvorem).

czy gesty: w pierwszym przypadku moéwi sig, ze lepkosc jest
ast w drugim przypadku wysoka. Pomiar lepkosci jest wyraz
fach. W celu dokonania pomiaru lepkosci nalezy wilaé far
szonego miernika lepkosci i sprawdzié jak dugo farba przechodz
v dolnej czgsci lepkosciomierza (C). Zmierzony czas to wartosc le
sst wyrazona w jednostce DIN.

INFORMACJE OGOLNE

\dzeniu mozna stosowaé produkty o lepkosci w zakresie od 10 do
num 35 (35 DIN).
3 znacznie wyzszej lepkosci moga byé stosowane tylko w produki
zczalnych w wodzie do uzytku zewnetrznego i wewnetrznego na

Obr. 1: Postup méreni vytokového Casu viskozity v sekunddch DIN-s pomoci dodaného pohdrku

Pfesny postup zkousky viskozity:
1. Natérovou hmotu v pGvodni nddobé dikladné promichejte po dobu alespori 2 minut.
2. Ponorte vytokovy poharek do barvy tak, aby se zcela naplnil az po horni okraj.
3. Zdvihnéte poharek nad hladinu a v tomtéz okamziku spustte stopky (na hodinkach ¢i mobilnim telefonu).
4

. Sledujte vytékajici proud barvy ze spodniho otvoru. Jakmile se souvisly proud poprvé prerusi a zacne kapat, stopky
okamzité zastavte.

5. Uplynuly ¢as v sekundach predstavuje hodnotu viskozity v DIN-s (sekundach).

| 6. DOPORUCENE HODNOTY VISKOZITY A VOLBA TRYSKY

Typ natérové hmoty Doporucena viskozita (DIN-s) Vhodna tryska Doporucené Fedéni

Lazury, moridla a impregnace na dievo 15 — 25 DIN-s 1,8 mm Nefedit (nebo do 5 %)

Syntetické a olejové emaily 20 - 30 DIN-s 1,8 mm Redit fedidlem cca 10-15
%

Akrylatové vodou reditelné laky 25 - 35 DIN-s 1,8 mm /2,6 mm Redit vodou cca 10-15 %

Disperzni interiérové malifské barvy 30 - 40 DIN-s 2,6 mm Redit vodou cca 15-20 %

Fasadni barvy a husté tmely Nad 40 DIN-s Nevhodné Nutno fedit na max. 40
DIN-s
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KRAFT&DELE SERIZENi TRYSKY & TECHNIKA NANASENi NATERU

| 7. VOLBA TVARU ROZSTRIKU OTOCNOU VZDUCHOVOU HLAVICi

Na Cele stfikaci pistole se nachazi oto¢na vzduchova hlavice se dvéma kfidélky. Povolte mirné pfevle¢nou matici a otocte hlavici
do jedné ze 3 aretovanych poloh:

A) Kridélka ve svislé poloze: C) Kridélka v Sikmé poloze (45°):

Vytvari vodorovny plochy véjif. Tato poloha je urCena pro Vytvaii kruhovy koncentrovany paprsek. Vhodné pro
lakovéni svislymi tahy shora dold a naopak (napf. sloupky rohy, kouty mistnosti, trubkové konstrukce, hrany a

plotd, dvefni rdmy a svislé panely). bodové opravy.

B) Kridélka ve vodorovné poloze: UPOZORNENI: Po nastaveni polohy vzdy rukou dotdhnéte
Vytvari svisly plochy véjit. Idedlni poloha pro lakovani prevle¢nou matici vzduchové hlavice, aby se poloha béhem
velkych stén a ploch vodorovnymi tahy zleva doprava a zpét. prace samovolné nezménila.

| 8. SERIZENi PRUTOKU BARVY A TECHNIKA PRACE

1. Sefizeni toku barvy regula¢nim Sroubem: Na zadni strané spousté se nachdazi oto¢né kolecko. Otacenim doprava (+)
zvétSujete zdvih jehly a mnoZstvi barvy pro rychly postup na velkych plochach. Otéd¢enim doleva (-) snizujete pritok barvy
pro detailni praci a zamezeni stékani.

2. Konstantni vzdalenost od povrchu: UdrzZujte pistoli v rovnobézné vzdalenosti 15 az 25 cm od stfikané plochy. Pistole se
musi pohybovat rovnobézné s povrchem po celé délce tahu. Vyvarujte se kyvani zapéstim!

3. P¥ekryvani tahti 0 30-50 %: Kazdy nasledujici tah vedte tak, aby zhruba tfetinou aZ polovinou pfekryval pfedchozi
vrstvu. Tim doséhnete litého filmu bez svétlych pruhd.

ZASADA SPOUSTENI V POHYBU: Spoust stisknéte vzdy tésné pred tim, neZ pistole vstoupi nad lakovanou plochu, a
uvolnéte ji az poté, co plocha skondi. Nikdy nestlaCujte spoust, kdyZ pistole stoji na misté!

KRAFT&DELE KD2119 - Elektricka stfikaci pistole HVLP 650W ]

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE GISTENI, ROZBORKA & PRAVIDELNA UDRZBA

| 9. CISTENI PISTOLE BEZPROSTREDNE PO KAZDEM POUZITi

DULEZITE VAROVAN:I: Diikladné vy&iténi ihned po skond&eni prace je naprosto nezbytné! Zaschla barva uvnitf trysky a saci
trubice znefunkéni pfistroj a zpUsobi ztratu zaruky.

. Odpojte sitovy kabel 230 V ze zasuvky.

. Stisknéte spoust, aby barva z vnitfku pistole stekla zpét do nadobky.

. OdSroubujte nadobku 800 ml a zbylou barvu slijte zpét do plechovky.

. Nalijte do nadobky cca 200 ml gisté vody (pro vodou feditelné barvy) nebo vhodného rozpoustédla (pro
syntetické emaily).

5. Nadobku naSroubujte zpét, pfipojte pfistroj k siti a vystfikejte Cistici kapalinu do prazdné nadoby nebo na lepenku,

dokud z trysky nevychazi zcela ¢ira tekutina.
6. Odpojte pfristroj ze sité a stisknutim tlacitka Quick-Release oddélte stfikaci jednotku od motoru.

A W N -

| 10. DETAILNi DEMONTAZ A CISTENi KOMPONENTU

Cisténi trysky a vzduchové hlavice: Péce o vzduchovy filtr motoru:

OdSroubujte pfevleCnou matici, sejméte vzduchovou hlavici Na zadni strané motorové jednotky odklopte kryt

a vyjméte trysku. VSechny dily omyjte v teplé vodé s vzduchového filtru. Vyjméte pénovou vlozku, vyklepejte z ni
kartd¢kem. K prodisténi otvor( pouzijte pfilozenou &istici prach nebo ji vyperte v mydlové vodé. Pred vloZzenim zpét ji

jehlu. Nikdy nepouzivejte drat! nechte zcela vyschnout.

Kontrola saci trubice a filtru: Zakaz omyvani motoru:

Vyjméte saci trubici z téla pistole, vyCistéte saci filtr Motorovou jednotku otirejte vyhradné suchym nebo lehce

a zkontrolujte neporusenost tésniciho O-krouzku na navlhéenym hadfikem. Zabrante vniknuti jakékoli kapaliny do
hrdle nadobky. vétracich Stérbin motoru!
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KRAFT&DELE

ODSTRANOVANIi ZAVAD & SERVISNi POKYNY

| 11. DIAGNOSTICKA TABULKA MOZNYCH PORUCH

PFiznak zavady

Motor turbiny se po stisku
spousté nerozbéhne

Motor bézi, ale barva z trysky
nevychazi

Barva prska, stiika v kapkach

Barva stéka po lakovaném
povrchu

Mozna pfic¢ina

- PFistroj neni zapojen v siti.

- Vadna sitovd zasuvka nebo preruseny kabel.
- Opotfebované uhlikové karta¢e motoru.

- PFili§ husta barva (vysoka viskozita).
- Ucpana tryska zaschlou barvou.
- Ucpanad saci trubice nebo netésna nadobka.

- Regulaéni Sroub barvy zasroubovan nadoraz.

- PFili§ vysoka viskozita barvy.

- Nedostatek barvy v nddobce (pfisava
vzduch).

- Uvolnéna nebo poskozena tryska.

- Zaneseny pénovy vzduchovy filtr motoru.

- Naneseno pfili§ velké mnoZstvi barvy.
- PFili§ pomaly pohyb ruky nebo mala
vzdalenost.

- Nadmérné nafedéna barva.

| 12. PLAN PREVENTIVNi UDRZBY A SKLADOVANiI

Napravné opatieni

- Zasunte zastrc¢ku do funkéni zasuvky 230 V.
- Zkontrolujte prodluzovaci kabel a pojistky.
- Pfedejte pfistroj k vyméné uhlikd do servisu.

- Nafedte barvu dle ndvodu (max. 40 DIN-s).
- VycCistéte trysku Cistici jehlou v fedidle.

- Vycistéte saci trubici a dotdhnéte nadobku.
- OtocCte regulacni Sroub doprava (+).

- Pridejte 5-10 % rfedidla / vody.

- Doplfite barvu do nadobky alespori do 1/3.
- Dotahnéte prevle¢nou matici hlavice.

- Vycistéte zadni vzduchovy filtr motoru.

- OtocCte regulaéni Sroub doleva (-) pro sniZeni toku.
- Pohybujte pistoli rychleji a dodrzujte 20 cm.
- Pfidejte nefedénou barvu pro zahusténi.

e Po kazdé praci: Kompletni proplach stfikaci jednotky, vyCisténi saci trubice, trysky a vzduchové hlavice.

¢ Kazdych 10 hodin chodu: Vyjmuti a vyprani pénového vzduchového filtru motoru na zadni strané.

o Pred uskladnénim: NamaZte tésnici O-krouzky nadobky a trysky kapkou silikonového oleje pro zachovani pruznosti.
Skladujte v suchu pfi +5 az +35 °C mimo dosah déti.
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KRAFT&DELE ES PROHLASENi O SHODE & ZARUENi PODMINKY

| 13. ES | EU PROHLASENIi O SHODE

Vydano v souladu s ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce [ Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A.
Sidlo: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasujeme, Ze nize uvedeny vyrobek:
Nazev vyrobku: Elektricka stfikaci malifska pistole (Pistolet do malowania)

Model | Obchodni oznaéeni: KD2119
Technické parametry KD2119: Jmenovity pfikon 650 W - 230 V / 50 Hz - Tlak 0,15-0,35 bar - Nadobka 800 ml

spliiuje vS§echny pfislusné pozadavky nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

e 2006/42/EC: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (Machinery Directive).

e 2014/30/EU: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC).

¢ 2011/65/EU: Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek (RoHS 2).

Harmonizované technické normy a certifikace:

EN ISO 12100:2010, EN 62841-1:2015/A11:2022, EN 50580:2012/A1:2013,

EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024, EN 61000-3-3:2013/A2:2021.
Certifikat typu: 4Q240513.NJTDW74 vydany autorizovanou notifikovanou osobou Ente Certificazione Macchine Srl (Via Ca’ Bella 243, Loc.
Castello di Serravalle, 40053 Valsamoggia, Italy) dne 13.05.2024.

Osoba odpovédna za technickou dokumentaci: Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.
V Janéwku dne 13.11.2024 - FOREINTRADE S.A.

| 14. ZARUCNIi PODMINKY PRO CR | 15. DISTRIBUCE A EKOLOGICKA LIKVIDACE
Na vyrobek je poskytovana zédkonna zaruka dle platné legislativy Dovozce & Technicka distribuce:
Ceské republiky: Vyrobek dodava a autorizovany zaruéni i pozaruéni servis zajistuje
¢ Spotiebitel (fyzicka osoba): Zaruéni doba 24 mésicu. vyhradni distribuce znacky KRAFT&DELE pro CR a SR.
* Podnikatel (nakup na1€0): Zarugni doba 12 mésica. Ekologicka likvidace elektroodpadu:
e Zéruka se vztahuje na vyrobni a materidlové vady motoru, spinace Elektrické nafadi nesmi byt vyhazovano do smésného domovniho
a turbiny. odpadu! Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) musi byt neopravitelna

e Zaruka se nevztahuje na b&zné opotfebeni uhlikl, mechanické “RHT ) et )
zatizeni odevzdana k ekologické recyklaci.

poskozeni t&la padem ani na zdvady zpUsobené zaschnutim
nevymyté barvy v trysce a Cerpaci jednotce.
Obalovy material: Kartonovy obal ptfedejte do tfidéného sbéru papiru.

Postup reklamace: Vyrobek pfedlozte kompletné vycistény a radné
vysus$eny s dokladem o koupi.

| 16. EVIDENCNI LIST SERVISNICH KONTROL A REVIZi
Datum kontroly Typ servisniho zasahu Stav uhlik( [ Tésnéni Razitko a podpis servisu
Pfedprodejni zkouska chodu a rozsttiku Motor 650W / Trysky 100% Autorizovany distributor

Pravidelna ro¢ni revize a kontrola izolace
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