KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PNEUMATICKE NARADI A LAKOVACi TECHNIKA KD2115

PROFESIONALNI 3DILNA SADA LAKOVACICH PISTOLI HVLP S
REGULATOREM

PROFESIONALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

OBSAH SADY VELIKOSTI TRYSEK TECHNOLOGIE HVLP DILENSKY KUFR
3x HVLP pistole + regulator 1,4 mm|1,7 mm | 0,8 mm Nizka mlha, pfenos > 70 % Hlinikovy kufr s polstrovanim

KLICOVE VLASTNOSTI 3DILNE SADY LAKOVACICH PISTOLI HVLP KD2115

¢ Kompletni lakovaci stanice pro profesionalni autolakovny, truhlafské dilny a renovatory v jediném reprezentativnim hlinikovém kufru.

¢ Pistole 1,4 mm (600 ml): idedlni pro nanaseni metaliz, perleti, hladkych vrchnich autolakd a dvouslozkovych bezbarvych lakg.

e Pistole 1,7 mm (600 ml): navrzena pro vysokoviskozni materidly, stfikaci tmely, akrylatové pIni¢e a antikorozni zaklady.

¢ Mini pistole 0,8 mm (125 ml): perfektni pro lokalni opravy (spot-repair), lakovani disk( kol, modelafstvi a drobné zastfiky.

¢ Soucasti sady je pfesny membréanovy redukéni ventil s manometrem pro montaz ptimo pod rukojet libovolné pistole.

¢ Nerezové trysky a jehly AISI 304 jsou pIné kompatibilni jak s tradiénimi rozpoustédlovymi barvami, tak s modernimi vodou feditelnymi laky.

VYSTRAHA PRED HORLAVYMI VYPARY A VSTRIKNUTIM POD KUZI: ) )
VYSTRAHA PRED HORLAVYMI VYPARY A VSTRIKNUTIM POD KUZI: PRI PRACI S LAKOVACIMI PISTOLEMI VZDY POUZIVEJTE CERTIFIKOVANOU POLOMASKU S FILTREM PROTI ORGANICKYM

PARAM TRIDY A2P3! PRISNY ZAKAZ KOURENIi A OTEVRENEHO OHNE V LAKOVACi ZONE! NIKDY NEZAKRYVEJTE USTi TRYSKY PRSTEM ANI NEMYJTE TRYSKU PRI PRIPOJENEM TLAKOVEM
VZDUCHU!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

PNEUMATICKE NARADI A LAKOVACi TECHNIKA - TECHNICKA SPECIFIKACE

QUALITY

A POPIS

KD2115

1. TECHNICKE PARAMETRY SADY LAKOVACICH PISTOL{ KD2115

Model lakovaci sady
Poget pistoli v sadé
Technologie rozprasovani
Objemy nadobek
Pracovni tlak pistoli
Spotieba vzduchu
Vzduchové pfipojeni
Regulator tlaku v sadé
Material trysek a jehel
Téla pistoli

Baleni soupravy

Hmotnost celé sady v kufru

2. SPECIFIKACE JEDNOTLIVYCH PISTOLI V SADE

PISTOLE 1,4 MM A 1,7 MM (600 ML NADOBKA)

¢ Tryska 1,4 mm (lakovaci): Pro vrchni akrylové barvy, metalizy, perleté a ¢iré
2K polyuretanové laky.

¢ Tryska 1,7 mm (plni€ova): Pro stfikaci tmely, akrylatové plni¢e a antikorozni
zakladni natéry.

* Nylonova nadobka 600 ml: Odolna rozpoustédliim se Sroubovacim vickem a
odvzdusriovacim ventilkem.

e Trojita regulace: Regulace tlaku vzduchu, pratoku materialu a $itky paprsku
(kruh / véjif).

VYHODY TECHNOLOGIE HVLP (HIGH VOLUME LOW PRESSURE)

cca 3,4 kg

Kraft&Dele KD2115

3 kusy (Velka lakovaci 1,4 mm + PIniéova 1,7 mm + Mini retu$ovaci 0,8 mm)
HVLP (High Volume Low Pressure - vysoky objem, nizky tlak)

2x 600 ml (nylon) + 1x 125 ml (nylon s vickem)

2,0 az 3,5 bar (velké) | 1,5 az 2,5 bar (mini)

cca 150 az 250 I/min (velké) | cca 90 az 140 I/min (mini)

Rychlospojka 1/4" G pro vSechny pistole

Mikrometricky redukéni ventil s manometrem do 10 bar

Uslechtila nerezova ocel AISI 304 odolna viéi vodnim bazim

Tlakové lita a lesténa hlinikova slitina pro snadnou udrzbu

Uzamykatelny hlinikovy dilensky kufr s tvarovou pénou

MINI RETUSOVACI PISTOLE 0,8 MM A REGULATOR
Tryska 0,8 mm (spot-repair): Urcena pro lokalni opravy, drobné zastfiky, lemy
a modelarstvi.
Nadobka 125 ml: Lehka plastova nadobka pro snadnou manipulaci v tésnych
prostorech.
Mikrometricky regulator s manometrem: Pfima montaZz pod pistoli pro
pfesné nastaveni pracovniho tlaku.
Hlinikovy kuffik: Pevny polstrovany kufr pro bezpe&né ulozeni a transport.

Technologie HVLP pracuje s velkym objemem vzduchu pfi nizkém tlaku na vystupu z trysky (cca 0,7 bar). Tim se radikalné snizuje tvorba mlhy (pfestfiku) a zvy3uje
uéinnost pfenosu barvy na vice nez 70 % (oproti pouhym 35-40 % u klasickych vysokotlakych pistoli). Vysledkem je vyrazna Uspora drahych lakovacich material a

Cist8i pracovni prostredi.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o ) . )
PNEUMATICKE NARADI A LAKOVAC] TECHNIKA - BEZPEGNOSTNi POKYNY A
QUALITY HYGIENA KD2115

1. ZASADNi BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO LAKYRNIKY

POZARNI OCHRANA A VYBUSNE PROSTREDI (ATEX) 0OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

e PFisny zakaz koufeni a plamene: Vypary organickych rozpoustédel tvofi se e Dychaci maska (€SN EN 14387): Povinné pouZivejte polomasku nebo
vzduchem vybusnou smés! celoobli¢ejovou masku s kombinovanym filtrem A2P3.

* Nucené vétrani: Lakujte vyhradné ve vétraném lakovacim boxu s odsavanim e Ochrana o&i: Tésné ochranné bryle odolné chemickym aerosoltim dle CSN
par a podtlakovym filtrem. EN 166.

* Antistatické uzemnéni: Tlakova hadice a zafizeni musi byt uzemnény, aby se * Lakovaci overal a rukavice: Antistaticka kombinéza a chemicky odolné
zamezilo vzniku jisker ze statické elektfiny. nitrilové rukavice (EN 374).

e Zakaz prace v uzavienych prostorach: Nikdy nelakujte v nevétranych e Vstfiknuti pod kazi: Nikdy nezakryvejte trysku prstem pii stisknuté spousti!
suterénech &i garazich. Tlakovy paprsek mlize proniknout kdzi!

2. ZDRAVOTNI RIZIKA PRI PRACI S LAKY A REDIDLY

TOXICKE PUSOBENI IZOKYANATU A TEKAVYCH LATEK (VOC)

Zdravotni nebezpeéi nechranéného lakovani: Prvni pomoc pfi intoxikaci nebo zasazeni:
e Izokyanaty v 2K tuzidlech vyvolavaji téZké alergické reakce dychacich cest a * P¥i vdechnuti vyvedte postizeného na Cerstvy vzduch a zajistéte klid.
chronické astma. * P¥i zasazeni o&i vyplachuijte proudem gisté vlazné vody po dobu minimainé 15
e Tékava rozpoustédla (toluen, xylen, aceton) pUsobi toxicky na centralni nervovou minut a vyhledejte lékare!
soustavu, jatra a ledviny. *  P¥i politi kGiZe omyjte mydlem a vodou (nikdy necistéte kiiZi fedidlem!).

* Podrazdéni a poleptani rohovky oéi pii zasazeni stfikancem laku.

PRAVIDLO: ODPOJENI VZDUCHU PRED CISTENIM A ROZBORKOU

Pred jakoukoliv demontézi vzduchové hlavice, trysky, jehly nebo pfed dopliiovanim barvy do nadobky musi byt lakovaci pistole bezpodmineéné odpojena od
pfivodu stlaéeného vzduchu! Nahodné stisknuti spousté s pfipojenym tlakem béhem demontéze zptsobi prudké vystiiknuti barvy do obli¢eje a zranéni obsluhy.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o )
PNEUMATICKE NARADI A LAKOVACi TECHNIKA - KONSTRUKCE PISTOLE A
QUALITY REGULACE KD2115

1. ANATOMIE PISTOLE HVLP A REGULACNI PRVKY

PREHLED OVLADACICH SROUBU NA TELE STRIKACI PISTOLE
1. Regulaéni Sroub $ifky paprsku (bok téla): Otacenim ve sméru hodinovych rucicek se paprsek zuzuje na bodovy kruh (pro hrany a detaily), ota&enim v protisméru
se rozsifuje do Sirokého plochého véjite (pro velké plochy).
2. Regulaéni Sroub zdvihu jehly (zadni ¢ast): Omezuje drahu pohybu jehly, ¢imz presné davkuje mnoZstvi pfivadéné barvy do trysky.
3. Spodni regulator vzduchu (v patce rukojeti): UmozZiiuje jemné doladéni objemu a tlaku vzduchu pfimo na pistoli.
4. Dvoustupiiova spoust: 1. poloha (namacknuti) otevird pouze vzduchovy ventil (ofouknuti prachu z dilu), 2. poloha otevira materialovou jehlu (samotny nastfik).

2. NASTAVEN{ TLAKU POMOCi REDUKCNIHO VENTILU

KALIBRACE TLAKU S MANOMETREM ORIENTACE VZDUCHOVE HLAVICE
* Montaz regulatoru: Nasroubujte regulator pfimo do vstupniho zavitu 1/4" na * Vodorovné rohy hlavice: Vytvari svisly véjif pro sttikani zleva doprava
rukojet pistole. (nejcastéjsi technika).
* Dynamické méfeni tlaku: Zmacknéte spoust do 1. polohy (proudi vzduch) a * Svislé rohy hlavice: Vytvaii vodorovny véjif pro stiikani shora doll (napt.
otoénym koleCkem nastavte pozadovany pracovni tlak: sloupky karoserie).
o Pistole 1,4 mm: 2,0 az 2,5 bar ¢ Dotazeni pfevleéné matice: Matici hlavice dotahujte vyhradné rukou, nikdy
o Pistole 1,7 mm: 2,5 a 3,0 bar ne klestémil

o Pistole 0,8 mm: 1,5 az 2,0 bar

POZADAVKY NA STLACENY VZDUCH: SUCHY A BEZOLEJOVY

Vzduch pfivadény do lakovaci pistole musi byt absolutné zbaven vihkosti, kondenzatu a stop kompresorového oleje. Zaradte pfed hadici pistole kvalitni filtradni
jednotku s cyklonovym odlu¢ovacem vody a sintrovanou vlozkou. Vihkost nebo olej ve vzduchu zplisobi tézké kratery a puchyie v laku (,rybi oka“), které nelze opravit
jinak nez kompletnim obrousenim dilu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o ) B
PNEUMATICKE NARADI A LAKOVACI TECHNIKA - PRIPRAVA LAKU A TECHNIKA
QUALITY NASTRIKU KD2115

. PRIPRAVA A VISKOZITA LAKOVACIHO MATERIALU

—y

DOPORUCENA TRYSKA DOBA VYTOKU Z KELIMKU (DIN 4) ZASADY REDENI A FILTRACE

LAKOVACi MATERIAL

. - . Redit pfedepsanym fedidlem, michat pomérem 2:1,
Vrchni akryl a ¢iry lak 1,4 mm 16 az 20 sekund cedit sitem 125 pm.

p . =1 o ST @ _
Akrylatovy plnié / zéklad 1,7 mm 25 a3 35 sekund :,A:hat 4:1 nebo 5:1, fedit 10-20 %, cedit sitem 190

Jemné fedéni pro dokonaly rozstfik do ztracena, sito

Spot-repair baze / retuse 0,8 mm 14 az 18 sekund 125 um.
2. SPRAVNA MANUALNi TECHNIKA STRIKANI{

VEDENI PISTOLE A VZDALENOST RYCHLOST POSUVU A SPOUSTENI

¢ Konstantni vzdalenost: Drzte pistoli pfesné 15 az 20 cm od lakovaného ¢ Rovnomérny pohyb: Posunujte pistoli stalou rychlosti cca 30 az 40 cm za

sekundu.

o Casovani spousté: Stisknéte spoust jesté pred okrajem dilu a pustte ji a7 za
jeho protéjsim okrajem.

* Mezivrstvy: Dodrzujte odvétrani 10 az 15 minut mezi jednotlivymi vrstvami
laku.

povrchu (u mini pistole 10-15 cm).

¢ Kolmost k povrchu: Osa trysky musi svirat pfesné uhel 90° s povrchem.
Nikdy nekyvejte zapéstim!

¢ PFekryv tahi: Kazdy nasledujici tah musi prekryvat pfedchozi stopu pfiblizné
0 50 % své Sirky.

PRAVIDLO: TESTOVACI ZASTRIK NA ZKUSEBNI PAPIR
Pred zahajenim nastfiku na lakovany dil vzdy provedte zkusebni zastfik na kus kartonu nebo maskovaciho papiru. Zkontrolujte tvar otisku: véjif musi byt dokonale
soumérny, ovalny, bez zesilenych konct nebo kapek ve stfedu. Pokud je rozpraseni nerovnomérné, upravte tlak vzduchu nebo pratok materialu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

PNEUMATICKE NARADI A LAKOVACi TECHNIKA - CISTENI A ROZBORKA
QUALITY PISTOLE KD2115

1. KROKOVY POSTUP CISTENi BEZPROSTREDNE PO LAKOVANI

OKAMZITY PROPLACH A ROZBORKA TRYSKOVE SOUSTAVY

1. Vyliti zbytkd barvy: Vylijte zbylou barvu z horni nadobky do nadoby na odpad. Vytiete kelimek hadrem.

2. Proplach fedidlem: Nalijte do kelimku cca 50 ml Cistého rozpoustédla, uzavrete vicko, protiepejte a vystrikejte do Cistici nadoby.

3. Zpétny profuk: Povolte vzduchovou hlavici o 2 otacky, ucpéte Usti hadrem a stisknéte spoust. Vzduch za¢ne bublat do kelimku a vy¢isti materidlovy kanal.
4. Demontaz jehly: Vysroubujte zadni regulaéni $roub, vyjméte pruzinu a opatrné vytahnéte nerezovou jehlu smérem vzad.

5. Demontaz trysky: Pfilozenym kli¢em vySroubuijte nerezovou trysku z téla pistole.

6. Ogisténi kartaékem: Omyjte hlavici, trysku i jehlu v fedidle pomoci jemného nylonového kartacku.

2. ZASADY SPRAVNEHO OSETRENi A MAZANI

PRISNE ZAKAZY PRI CISTENI TRYSEK PRAVIDELNE MAZANi SOUCASTI

* Zakaz ocelovych jehel: Nikdy necistéte otvory vzduchové hlavice ocelovymi * Specialni tuk bez silikonu: Na tahlo jehly a zavit regula¢niho Sroubu naneste
draty, $pendliky ani vrtaky! Poskodili byste kalibrovany otvor a znicili geometrii malé mnoZstvi maziva bez obsahu silikonu.
véjire.

¢ Tésnéni jehly: Zkontrolujte dotazeni tésniciho Sroubku ucpavky jehly (jehla se
¢ Pouzivejte dfevéna paratka: Pro uvolnéni zaschlé barvy v otvorech pouzijte musi volné vracet silou pruziny).

dfrevéné paratko a fedidlo. Ulozeni v kufru: Po vyschnuti ulozte pistole do polstrovaného hlinikového
e Zakaz namadeni celé pistole: Nikdy neponofuijte celé télo pistole do lazné s kufru.

fedidlem - dojde k rozleptani teflonovych tésnéni!

PRAVIDLO: SILIKONY JSOU NEJVETSIM NEPRITELEM LAKU

V prostorach lakovny a na soucastech sttikacich pistoli je pfisné zakazano pouzivat jakékoliv spreje a maziva s obsahem silikonového oleje. | stopové
mikroskopické mnozstvi silikonu pfenesené vzduchem na lakovany dil zpUsobi totalni znehodnoceni celého laku vznikem hlubokych kraterd, které nelze prelakovat!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o )
PNEUMATICKE NARADI A LAKOVACI TECHNIKA - DIAGNOSTIKA VAD
QUALITY LAKOVANI KD2115

1. DEFEKTY TVARU PAPRSKU A JEJICH PRICINY

TVAR OTISKU PAPRSKU MOZNA TECHNICKA PRIiCINA NAPRAVNE OPATRENI

. . P , s . . Vycistéte ucpany otvor hlavice dfevénym paratkem namocenym v
Srpkovity tvar (banan) Zaneseny bocni vzduchovy otvor na jedné strané hlavice. v pany ym p V!

fedidle.
Tvar piskotu (tézké okraje) Prilis vysoky tlak vzduchu nebo nizka viskozita barvy. jse:;te tlalgvzduchulpalregulatorulpebolprideitelpriteiibanyySrolban
Paprsek se stfedovym hromadénim Nizky tlak vzduchu nebo zanesené boc¢ni otvory véjite. ﬁgjz vstupni tiak vzduchu na manometru a ocistéte vzduchové rohy
_ . . Nedotazena materialova tryska nebo ucpané odvzdusnéni Dotahnéte trysku klicem, vycistéte dirku ve vicku a zkontrolujte hladinu
Prerusovany paprsek (pulzovani) e
vicka. barvy.
2. NEJCASTEJSI VADY NALAKOVANEHO POVRCHU A JEJICH ODSTRANENI

POMERANCOVA KURA A STEKANCE SUCHY PRESTRIK A KRATERY
* Pomeranéova kura: Zplisobena piili§ vysokou viskozitou laku, malym tlakem ¢ Suchy prestfik: P¥ili§ velka vzdalenost od dilu (> 25 cm) v kombinaci s

vzduchu nebo velkou vzdalenosti pistole od dilu. Lak nestihne slit do hladké rychlym fedidlem zpUsobuije, Ze kapky barvy dopadaji polosuché.

roviny. e Kratery (rybi oka): Zplisobeny mastnotou, olejem z kompresoru nebo silikony
¢ Stékance (kapky): Zplsobeny pomalym posuvem pistole, malou vzdalenosti na podkladu. VyZaduje perfektni odmasténi dilu antisilikonovym gisticem.

(< 10 cm) nebo nanesenim pfili$ silné vrstvy bez odvétrani.

SHRNUTI: KOMPLEXNi LAKOVACI SADA PRO PROFESIONALNIi VYSLEDKY

Sada tfi stfikacich pistoli Kraft&Dele KD2115 s pfesnym reguldtorem tlaku pokryva veskeré pozadavky moderni dilny — od pInéni a zékladovani pres aplikaci metaliz az
po jemné retuSe. Spravné nastaveni tlaku a bezprostfedni &isténi po praci zarucuji perfektni zrcadlovy lesk a dlouholetou bezproblémovou sluzbu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o ) o §
PNEUMATICKE NARADI A LAKOVACi TECHNIKA - PROHLASENI O SHODE A
QUALITY ZARUKA KD2115

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.
Sidlo spole&nosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko
1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze vyrobek:
Vyrobek: Profesionalni komplexni 3dilna servisni sada pneumatickych gravitacnich lakovacich a stfikacich pistoli HVLP s mikrometrickym regulatorem tlaku s manometrem Kraft&Dele KD2115

(1x velka pistole s tryskou 1,4 mm a nadrzkou 600 ml pro vrchni autolaky a bezbarvé laky, 1x plniGova pistole s tryskou 1,7 mm a nadrzkou 600 ml pro zaklady a plnice, 1x mini pistole spot-
repair s tryskou 0,8 mm a nadrzkou 125 ml pro detailni zastfiky, precizni nerezové trysky a jehly, leSténa hlinikova téla, montazni klice a Cistici kartacky, odolny hlinikovy kufr)

Modelové oznaéeni: KD2115

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Harmonizované technické normy (CSN / EN / I1SO):
* Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich (MD) o CSN EN 1953+A1 (Zaiizeni pro rozpradovani natérovych hmot - Bezpe&nost)
* Smérnice 2014/34/EU o zafizenich pro vybusné prostiedi (ATEX) e CSNEN ISO 12100 (Bezpednost strojnich zafizeni - Véeobecné zésady)

e Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD)
Vyrobek byl podroben posouzeni shody v souladu s pfislusnymi moduly a splfiuje veskeré zakladni pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi. Technicka dokumentace je uloZzena v sidle spole¢nosti

Foreintrade S.A.
V Tarczynu dne 15. ledna 2026
Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUCNI SERVIS V CR

Spole¢nost Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice, provozovatel autorizovaného internetového a velkoobchodniho prodeje www.nasenaradi.cz, poskytuje na vyrobek znacky Kraft&Dele
zaruku:

« 24 mésicu pro spotrebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s ob&anskym zakonikem ¢&. 89/2012 Sb.

« 12 mésich pro podnikatelské subjekty a pravnické osoby (nakup na ICO).

Zaruka se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady vzniklé prokazatelnou chybou vyroby. Zaruka se nevztahuje na opotfebeni zplisobené bé&znym provozem, neodbornym zasahem, pretéZzovanim,
zanedbanim Udrzby nebo poskozenim zplsobenym cizimi télesy &i havarii. Zaruéni a pozaruéni servis zajistuje servisni stfedisko dovozce.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIZENi A OBALU
Kovové soucasti pistoli a hlinikovy kufr jsou recyklovatelné dle zakona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech (kéd 17 04 02 - hlinik, 17 04 05 - ocel). Odpadni rozpoustédla z vymyvani pistoli odevzdejte jako
nebezpeény odpad (katalogové ¢islo 08 01 11).

5. ZAZNAMNIK ODBORNYCH KONTROL, REVIZi A SERVISNICH UKONU

DRUH UKONU / REVIZE PROVEDENE UKONY, KONTROLA DiLU RAZITKO A PODPIS
15.01. 2026 Vystupni kontrola vyrobce (QC) Kontrola kompletnosti, rozmérd, jakosti a baleni vyrobku Foreintrade S.A. QC Dept.
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