KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PNEUMATICKE LAKOVACI PISTOLE KD2114

LAKOVACI PISTOLE 600 ML HVLP

PROFESIONALNi GESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

OBJEM NADOBKY TECHNOLOGIE NASTRIKU PRACOVNI PRETLAK MATERIAL TRYSKY
600 ml (gravitaéni horni) HVLP (nizky tlak / velky objem) 2,0 az 3,5 bar (30-50 PSI) Nerezova ocel / mosaz

KLICOVE PREDNOSTI LAKOVACI PISTOLE KD2114

¢ Idedlni pistole pro nanaseni akrylatovych lakd, metaliz, polyuretanovych barev, syntetiky, lazur na dfevo i zakladovych pIni¢d.

¢ Technologie HVLP (High Volume Low Pressure) zajistuje vysokou pfenosovou U¢innost barvy (az 70 %) s minimalnim prestfikem a Usporou materialu.
* Presné slicovana tryska a rozprasovaci jehla z uslechtilé nerezové oceli jsou vhodné pro rozpoustédlové i vodou feditelné barvy.

¢ Nezavisla tfibodova regulace: pfesné nastaveni tlaku vzduchu, jemné davkovani mnoZzstvi barvy a plynula volba tvaru paprsku.

e Lesténé hlinikové télo pistole ma nizkou hmotnost, skvélé vyvazeni v ruce a snadno se ¢isti od zbytkl laku.

* Horni gravitaéni nadrzka z nylonu o objemu 600 ml se zavitovym vickem s odvzdusiiovacim ventilkem zabraruje podtlaku.

VYSTRAHA PRED TOXICKYMI PARAMI A VYBUCHEM HORLAVYCH NATEROVYCH HMOT: o 3 5 o B
VYSTRAHA PRED TOXICKYMI PARAMI A NEBEZPECIM POZARU/VYBUCHU: LAKOVAC] MLHA OBSAHUJE TEKAVA ROZPOUSTEDLA A AEROSOLY! PRI LAKOVAN VZDY POUZIVEJTE

OCHRANNOU POLOMASKU S FILTREM PROTI ORGANICKYM PARAM TRIDY A1P2, TESNE BRYLE A LAKYRNICKY OVERAL! LAKUJTE VYHRADNE V DOBRE VETRANYCH PROSTORECH! PRISNY
ZAKAZ KOURENI A MANIPULACE S OTEVRENYM OHNEM V LAKOVACH DILNE!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

QUALITY

PNEUMATICKE LAKOVACI PISTOLE - TECHNICKA SPECIFIKACE A POPIS
ZARIZENI KD2114

1. TECHNICKE PARAMETRY PISTOLE KD2114

Modelové oznaéeni

Typ technologie rozprasovani

Objem horni gravitaéni nadobky
Priimér zakladni trysky

Doporuéeny pracovni pretlak vzduchu
Maximalni pfipustny tlak vzduchu
Priimérna spotreba stlaéeného vzduchu
Sirka stiikaciho paprsku (véjire)
Pfipojeni stlaéeného vzduchu

Material rozpra$ovaci soustavy

Kraft&Dele KD2114

HVLP (High Volume Low Pressure)

600 ml

1,4 mm

2,0 - 3,5 bar (cca 0,2 - 0,35 MPa)

5,0 bar

150 - 250 I/min

160 — 240 mm (pfi vzdalenosti cca 20 cm)
Standardni rychlospojka G 1/4" vnéjsi zavit

Nerezova ocel / jakostni mosaz

Hmotnost prazdné pistole cca 0,65 kg
EAN kod vyrobku 5903957012964
2. KONSTRUKENI SKUPINY A PRINCIP HVLP
TECHNOLOGIE HVLP A ROZPRASOVACI HLAVA GRAVITACNi NADOBKA 600 ML A REGULACE
*  Princip HVLP: Velky objem vzduchu pfi nizkém vystupnim tlaku (cca 0,7 bar ¢ Horni nadobka 600 ml: Vyrobena z chemicky odolného nylonu se zavitovym

ve vzduchové dyze) eliminuje odraz kapicek barvy a Setfi az 30 % materialu.

¢ Nerezova tryska a jehla: Precizné lapované soucasti z jakostni nerezové
oceli jsou zcela inertni vici agresivnim fedidlim i vodou feditelnym bazim.

¢ Vzduchova mosazna korunka: Pfesné kalibrované otvory vytvareji
rovnomérny a dokonale symetricky rozprasovaci véjir.

¢ Lehké télo z hlinikové slitiny: Odolné télo s hladkym lesténym povrchem
zarucéuje minimalni Gnavu zapésti pfi dlouhém lakovani.

DVOUSTUPNOVA OVLADACI SPOUST

Prvni stupen stlaeni spousté otevird pouze vzduchovy ventil (idedlni pro
ofouknuti prachu z dilu); doméacknuti spousté zacne vysouvat jehlu a stikat

vickem a odvzdusriovaci membranou zabrariujici vzniku vakua.

¢ Regulace mnozstvi barvy: Zadni §roub s ryhovanou matici pfesné vymezuje
zdvih rozprasovaci jehly.

* Regulace S$ifky rozstfiku: Bo¢ni oto¢ny ventil plynule méni profil paprsku od
uzkého bodového az po Siroky ovalny véjir.

¢ Spodni regulator vzduchu: UmozZiiuje jemné doladéni tlaku privadéného
stla¢eného vzduchu pfimo na vstupu do rukojeti.

SNADNE ROZEBRANI A UDRZBA

Konstrukce pistole umoziiuje kompletni demontaz trysky, jehly i tésnéni bez
specialnich pripravkd pomoci dodaného univerzalniho klice pro dikladné

barvu.

vycisténi.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ) ) ) )
PNEUMATICKE LAKOVACI PISTOLE - BEZPECNOSTNI POKYNY A NORMY
QUALITY OCHRANY KD2114

1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI PRACI S PNEUMATICKYMI LAKOVACIMI PISTOLEMI

Pfi rozpraSovani natérovych hmot vznika horlavy a zdravi $kodlivy aerosol. Dodrzujte néasledujici predpisy:

RIZIKO POZARU A VYBUCHU ROZPOUSTEDEL OCHRANA ZDRAVi A TOXIKOLOGIE PAR

e Zakaz otevieného plamene: V lakovaci dilné je pfisné zakazano kourit, ¢ Inhalace aerosold: Vdechovani rozptylenych lakd poskozuje plice, nervovy
manipulovat s ohném, elektrickymi pfimotopy i svafovat! systém a jatra. Lakujte pouze pfi G¢inném odsavani!

¢ Vyboj statické elektfiny: Proud stlateného vzduchu a lakovaci aerosol * Zakaz miFeni na osoby: Nikdy nesméfuijte trysku pistole proti télu, o&im ani
mohou generovat statickou elektfinu; lakovany pfedmét musi byt uzemnén. jinym osobam!

* Bezpeéna elektricka instalace: VSechna svitidla a ventilatory v lakovacim ¢ Tlakovy vzduch: Pfed odpojenim pistole od vzduchové hadice vzdy uzaviete
prostoru musi byt v nevybugném provedeni (tfida ATEX). pfivod vzduchu a stisknutim spousté odpustte tlak z pistole.

ZAKAZ POUZiVANi HALOGENOVANYCH UHLOVODIKU V NADRZCE
V hlinikovém téle pistole je PRISNE ZAKAZANO POUZIVAT CISTICi ROZPOUSTEDLA NA BAZI HALOGENOVANYCH UHLOVODIKU (napt. trichloretylen, dichlormethan, methylenchlorid)!
Tyto chemické latky prudce exotermicky reaguiji s hlinikem za vzniku toxickych plynd a rizika vybuchu nadobky!

2. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANA DYCHADEL OCHRANA OCi OCHRANA POKOZKY
P¥i lakovani vzdy pouzivejte ochrannou polomasku Noste tésné priléhajici ochranné bryle s nepfimym Pouzivejte chemicky odolné nitrilové rukavice a
s kombinovanym filtrem proti organickym param a vétranim odolné proti kapalinam dle CSN EN 166. lakyrnicky antistaticky overal s kapuci chranici kdzi
aerosoltm (A1P2 nebo A2P3). pred potfisnénim.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

PNEUMATICKE LAKOVACI PISTOLE - PRIPRAVA BARVY A SERIZENi

QUALITY

PISTOLE

KD2114

1. UPRAVA VISKOZITY A PRiIPRAVA NATEROVE HMOTY

Spravna viskozita barvy je zakladni podminkou pro jemny rozptyl kapének a vznik dokonale hladkého povrchu:

MERENI A REDENi BARVY
1. Naredte barvu pfislusnym fedidlem (dle technického listu vyrobce natérové
hmoty).

2. Pomoci viskozitniho kali$ku Ford ¢. 4 zméfte dobu vytoku (doporu¢ena
hodnota pro HVLP trysku 1,4 mm je 16 az 22 sekund).

3. P¥ili§ husta barva zptsobuje hruby pomeranc¢ovy povrch; pfili$ fidka barva
stéka v kapkach.

4. DULEZITE: Pred nalitim do nadobky barvu vzdy pfecedte pFes lakyrnické
papirové sitko (125-190 pm)!

2. ZAKLADNI SERIZENIi REGULACNICH PRVKU PISTOLE

SERIZENI SiRKY VEJIRE A DAVKOVANI

* Sroub sitky véjife (boéni): Otacenim doprava zuzujete paprsek az do
bodového; otaenim doleva rozsifujete paprsek do Sirokého ovalu.

» Sroub mnozstvi materialu (zadni): Zasroubuijte na doraz a povolte o 2 az 2,5
otaéky pro zakladni nastaveni.

* Poloha vzduchové dyzy: Rlizky trysky svisle = vodorovny véjif (pro vertikalni
tahy); riizky vodorovné = svisly véji¥ (pro horizontalni tahy).

PRIPRAVA STLAGENEHO VZDUCHU A FILTRACE
1. Pouzivejte stladeny vzduch zbaveny kondenzatu a oleje — viele
doporucujeme instalovat odlu¢ovaé vody a mikrofiltr pred pistoli.

2. Nastavte vystupni tlak na redukénim ventilu kompresoru na cca 2,5 az 3,0
bar pfi stisknuté spousti pistole.

3. Pouzijte hadici s vnitfnim prdmérem min. 8 mm a délkou do 10 m, aby
nevznikal velky tlakovy spad.

ZKUSEBNIi NASTRIK NA KARTON
* Pred lakovanim naostro vzdy provedte zkuSebni nastfik na kus kartonu ze
vzdalenosti 15-20 cm.

* Paprsek musi byt rovnomérné kryci bez suchych okrajd a bez hromadéni
barvy uprostred.

¢ Podle otisku upravte pomér tlaku vzduchu a davkovani materialu.

| KONTROLA ODVZDUSNENI NADOBKY: Otvor ve vigku 600ml nadobky musi zlistat &isty a préichodny. P¥i jeho ucpani vznikne v nadobce podtlak a barva prestane do trysky vytékat!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

PNEUMATICKE LAKOVACI PISTOLE - TECHNIKA LAKOVANIi A METODIKA

QUALITY

NASTRIKU

KD2114

1. METODIKA SPRAVNEHO VEDENI PISTOLE

VZDALENOST A KOLMOST K POVRCHU

. Udrzuijte stalou vzdalenost trysky od lakovaného povrchu 15 az 20 cm po
celou dobu pohybu.

—_

N

. Pistole musi sméfovat vzdy piesné kolmo (90°) k plose! Nikdy nekyvejte
zapéstim do oblouku.

®

Pohybuite celou pazi plynulou a rovnomérnou rychlosti (cca 0,5 m/s).

I

dokonalou slitost vrstvy.

2. LAKOVACIi CYKLY A NANASENi VRSTEV

POPRASOVACI A PLNA VRSTVA

e 1. vrstva (poprasovaci / zachytna): Naneste velmi tenkou vrstvu s vy$sim
podilem vzduchu pro vytvoreni adhezniho zakladu.

* Vyckejte na odtékani fedidla (flash-off time cca 5-10 minut, povrch zmatni).

* 2. vrstva (pIna kryci): Naneste plnou slitou vrstvu rovhomérnym tempem.

e U dvouslozkovych autolak(i zakongete nastfikem bezbarvého akrylatového
laku ve 2 vrstvach.

. Kazdy nasledujici tah musi prekryvat predchozi stopu o 50 % Sirky véjife pro

SPOUSTENI A UVOLNOVANi SPOUSTE

Spoust stisknéte t&sné pfed nabéhem na lakovany dil (mimo hranu
predmétu).

Vedte plynuly tah pres cely lakovany dil.

Spoust uvolnéte az t&sné za protilehlou hranou dilu.

Timto postupem zamezite tvorbé nehezkych nanost barvy a stékancl na
okrajich dilu.

PREVENCE VAD LAKU PRI NASTRIKU

Stékance (zaclony): Pistole je pfili§ blizko povrchu, pfili§ pomaly pohyb nebo
nadmérné nafedénd barva.

Pomerané&ova kiira: P¥ili§ vysoka viskozita barvy, velka vzdalenost pistole od
dilu (> 25 cm) nebo nizky tlak vzduchu.

Kratery (rybi oka): Mastnota, silikon nebo voda v pfivodnim vzduchu.

ZAKAZ ODKLADANI PISTOLE S BARVOU: Nikdy neodkladejte pistoli napinénou barvou na bok! Barva by natekla do vzduchovych kanalkii a spoustéciho ventilu, co? vede k jejimu trvalému

znehodnoceni.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY pNEUMATICKE LAKOVACH PISTOLE - UDRZBA A GISTENT PO PRACI KD2114

1. OKAMZITE CISTENIi PISTOLE PO SKONCENI PRACE

Zaschnuti barvy uvnitt trysky a téla pistole je nejéastéjsi priginou poruchy. Cigténi provedte ihned po skon&eni stiikani:

VYPLACH NADOBKY A KANALKU REDIDLEM
1. Wylijte zbylou barvu z horni 600mI nadobky zpét do plechovky.

2. Nalijte do nadobky cca 100 ml vhodného fedidla (nitro, akrylové nebo vodu
dle typu barvy).

3. Dlikladné protiepejte a vystiikejte Fedidlo do sbérné zachytné nadoby.

4. Prilozte na trysku slozeny hadfrik a kratce stisknéte spoust — protitlak vzduchu
probubla fedidlo zpét do nadobky a vycisti kanalky.

5. Postup opakujte, dokud z trysky nevychazi naprosto Cisté fedidlo.

2. MAZANi POHYBLIVYCH PRVKU A SKLADOVANi

PRAVIDLA MAZANi TESNENI A USKLADNENI

e Pred zpétnou montaZi naneste kapku specialniho oleje bez obsahu silikonuna
drik jehly a tésnéni vzduchového ventilu.

e Tésnéni jehly nesmi piijit do styku se silikonem, ktery zpUsobuije kratery v o
autolacich!

3. HARMONOGRAM SERVISNi PECE

DEMONTAZ A MECHANICKE CISTENi TRYSKY
* Odsroubujte zadni stavéci $roub a vyjméte pruzinu a nerezovou jehlu.
e QOdsroubujte predni vzduchovou korunku a pfilozenym kli¢em vysroubujte
nerezovou trysku 1,4 mm.
* QOcistéte vSechny dily pfilozenym jemnym kartdékem namocenym v fedidle.
e ZAKAZ KOVOVYCH JEHEL: K &iténi trysek nikdy nepouzivejte ocelovy drat
ani hiebiky (dojde k poskozeni geometrie otvoru)!

Skladuijte pistoli na suchém a ¢istém misté v rozlozeném nebo zavéseném stavu
na lakyrnickém stojanku.

Zadni Sroub regulace jehly ponechte mirné povoleny, aby nebyla pruZina trvale
stlacena.

Ukon Gdrzby Popis a zplsob provedeni Doporuéeny interval

Proplach fedidlem Vystiikani ¢istého rozpoustédla pres trysku do nadoby Ihned po kazdé praci / zméné barvy
Kompletni rozborka trysky Vysroubovani trysky a vycisténi jehly kartackem Pfi ukonéeni smény

Mazani jehly a ventilu Aplikace oleje bez silikonu na pohyblivé ¢asti Tydné / po dikladném ¢&isténi
Vyména tésnéni jehly Vyména PTFE tésniciho krouzku pfi prisaku barvy P¥i opotiebeni / netésnosti
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED

PNEUMATICKE LAKOVACI PISTOLE - DIAGNOSTIKA ZAVAD A JEJICH

QUALITY ODSTRANENI

KD2114

1. PREHLED MOZNYCH ZAVAD A NAPRAVNYCH KROKU

V piipadé nepravidelného rozstfiku nebo netésnosti lakovaci pistole KD2114 postupujte podle nasledujici tabulky:

Zjistény problém Mozna pfi¢ina zavady

o - Ucpany odvzdusriovaci otvor ve vicku nadobky, zaschla
Barva z trysky viibec nevyteka barva v trysce, nebo povolena jehla.

Pistol lzuie K& kapk Nedotazena tryska barvy, poskozené sedlo trysky, nebo
BRSO AT S LAY malo barvy v nadobce (pfisava vzduch).

. P . N . Jeden z boénich otvort ve vzduchové korunce je ucpan
Paprsek je vychyleny k jedné strané (banan) saschlou barvou
Znecisténé sedlo jehly zaschlou barvou, poskozeny hrot

Barva trvale kape z trysky bez stisku spousté jehly, nebo zlomend vratna pruzina.

Barva prosakuje kolem spousté vzadu Opotiebované nebo uvolnéné tésnéni jehly v téle pistole.

2, ZAVERECNA USTANOVENi A ODBORNY SERVIS

Postup odstranéni / napravné kroky

Prodistéte dirku ve vicku nadobky. VySroubujte a vycistéte trysku a kanalek
v fedidle. Ovéite, zda zadni §roub neblokuje posuv jehly.

Dotahnéte trysku pfilozenym montaznim klicem. Zkontrolujte tésnéni pod
tryskou. Dopliite barvu do horni gravitaéni nadrzky.

Odsroubuijte vzduchovou korunku, namocte ji do fedidla a opatrné
procistéte otvory dievénym paratkem nebo plastovym kartackem.

Vyjméte jehlu a trysku, odstrarite veskeré nedistoty. V pfipadé ryhy &i otlaku
na kuzelu jehly vyménite sadu jehla + tryska.

Jemné dotahnéte matici tésnéni jehly plochym Sroubovakem. Pokud prisak
pretrvava, vymérite teflonové tésnéni (PTFE).

ZARUKA A ORIGINALNi TRYSKOVE SADY ZARUCNI SERVIS V CESKE REPUBLICE
* Pouzivejte vyhradné originaini parované sady tryska + jehla Kraft&Dele. Jehla * Zarudni i pozaruéni servis zajistuje autorizovany dovozce Nejedly s.r.o.
a tryska musi mit vzdy shodny primér (napf. 1,4 mm)! prostfednictvim portalu www.nasenaradi.cz.
* Poskozeni trysek zpUsobené ¢isténim ocelovym dratem nelze uznat jako e V pfipadé potieby dopliikovych trysek (1,7 / 2,0 mm) kontaktujte prodejce.

zaruéni vadu.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED ’ ) o o
PNEUMATICKE LAKOVAC PISTOLE - ES PROHLASEN] O SHODE A ZARUGNI
QUALITY PODMINKY KD2114

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spoleénosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze vyrobek:

Vyrobek: Profesionalni pneumaticka stikaci lakovaci pistole Kraft&Dele KD2114 technologie HVLP s horni plastovou gravitaéni nadobkou o objemu 600 ml, nerezovou tryskou a jehlou, plynulou
regulaci mnozstvi pfivadéného vzduchu, davkovani barvy a $itky rozstfiku, lehkym hlinikovym télem a rychlospojkovou koncovkou 1/4"

Modelové oznaéeni: KD2114

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Harmonizované technické normy (ESN / EN / ISO):
* Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich (MD) » CSN EN 1953 (Zafizeni pro rozpragovani a stfikani natérovych hmot)
* Smérnice 2014/34/EU (ATEX pro prostiedi s nebezpecim vybuchu) » CSNEN ISO 12100 (Bezpegnost strojnich zafizeni - Veobecné zasady)

Vyrobek byl podroben posouzeni shody v souladu s pfislusnymi moduly a splfiuje veskeré zakladni pozadavky na bezpeénost a ochranu zdravi. Technicka dokumentace je uloZena v sidle spole¢nosti
Foreintrade S.A.
V Tarczynu dne 15. ledna 2026

Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUCGNI SERVIS V CR

Spole¢nost Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice, provozovatel autorizovaného internetového a velkoobchodniho prodeje www.nasenaradi.cz, poskytuje na vyrobek znagky Kraft&Dele
zaruku:

« 24 mésict pro spotrebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb.

« 12 mésict pro podnikatelské subjekty a pravnické osoby (nakup na ICO).

Zéaruka se vztahuje na vady materialu a vyrobni vady vzniklé prokazatelnou chybou vyroby. Zaruka se nevztahuje na opotfebeni zplisobené béznym provozem, neodbornym zasahem, pretézovanim,
zanedbanim Udrzby nebo poskozenim zplisobenym cizimi télesy &i havarii. Zaruéni a pozaruéni servis zajistuje servisni stfedisko dovozce.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIZENi A OBALU

V souladu se zakonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech hlinikové télo pistole recyklujte jako odpadni hlinik (katalogové &islo odpadu 17 04 02). Mosazna tryska a jehla (17 04 01). Plastova nadobka
znedisténa barvami predstavuje nebezpeény odpad (kéd 15 01 10* — obaly obsahuijici zbytky nebezpe&nych latek). Zbytky Fedidel a barev odevzdejte do sbérného dvora nebezpe&nych odpadl (kéd 08

01 11%).

5. ZAZNAMNiK ODBORNYCH KONTROL, REVIZi A SERVISNiCH UKONU
Datum Druh tkonu / Revize Provedené ukony, kontrola dilG Razitko a podpis

15. 01. 2026 Vystupni kontrola vyrobce (QC) Kontrola kompletnosti, rozmér(, jakosti a baleni vyrobku Foreintrade S.A. QC Dept.
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