KD2111 HVLP 600 ml

PNEUMATIC SPRAY SERIES - PROFESIONALNi LAKYRNICKA PISTOLE

PROFESIONALNI PNEUMATICKA STRIKACI PISTOLE HVLP

Vysoce efektivni sttikaci lakyrnicka pistole technologie HVLP s horni gravitaéni nddobkou 600 ml, precizni nerezovou tryskou,
trojitou nezavislou regulaci a nizkym prestfikem pro autolaky a lazury

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY

- Technologie HVLP (High Volume Low Pressure): Vysoky objem - Trojita mikrometricka regulace: Nezavislé sefizeni toku vzduchu,
vzduchu pfi nizkém tlaku sniZuje odraz barvy a Setfi az 30 % davkovani mnozstvi barvy a Sitky paprsku (kruh/oval).

materidlu.

- Nerezova tryska & jehla tfidy AISI 303: Zarucuje absolutni - Horni gravita¢ni nadobka 600 ml s filtrem: Lehka nylonova

odolnost proti vodou feditelnym i agresivnim akrylatovym autolakim. nadobka s odkapavaci pfepazkou a jemnym zasouvacim filtrem.

OBJEM NADOBKY PRACOVNI TLAK SPOTREBA VZDUCHU PRIPOJENIi VZDUCHU
600 ml (nylon) 2,0 - 3,5 bar 120 - 200 I/min Rychlospojka 1/4"
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KRAFT&DELE

TECHNICKE PARAMETRY & VSEOBECNA BEZPECNOST

| 1. TECHNICKE PARAMETRY STRIKACi PISTOLE KD2111

Pneumaticka lakyrnicka pistole KRAFT&DELE KD2111 (patfici do modelové rodiny KD2110-KD2115) je uréena pro
profesionalni autolakovny, truhlafské dilny, primyslové provozy i naroéné kutily. UmozZfiuje aplikaci vodou Feditelnych lakd,
akrylovych email(i, metaliz a perleti, akrylatovych plni¢u, st¥ikacich tmell, lazur na dfevo a polyuretanovych natérd s

maximalni pfenosovou Uc¢innosti (pfes 65 %).

Technicky parametr
Technologie rozprasovani
Objem gravitacni nadobky
Pramér dodavané trysky
Doporuceny pracovni pretlak
Maximalni p¥ipustny tlak vzduchu
Prumérna spotieba vzduchu
Sitka st¥ikaciho véjire
Vstupni pfipojeni vzduchu
Material téla pistole

Material trysky a jehly

Hmotnost prazdné pistole

Specifikace a hodnota (KD2111 / série)

HVLP (High Volume Low Pressure — vysoky objem, nizky tlak)
600 ml (chemicky odolny polyamid s vickem a odkapem)
1,4 mm (volitelné 0,8 /1,0/1,2 /1,7 / 2,0 mm)

2,0 - 3,5bar (30 -50PSI /0,20 - 0,35 MPa)

4,0 bar (58 PSI)

120 - 200 I/min (4,2 - 7,1 CFM)

160 — 240 mm (pfi vzdalenosti 15-20 cm od povrchu)
Standardni vnéjsi zavit G 1/4" s rychlospojkovou vsuvkou
Tlakové lity hlinik s le§ténym anodizovanym povrchem
Uslechtild nerezova ocel (nerez tfidy AISI 303/304)

Cca 480 g (vCetné nadobky)

| 2. BEZPECNOSTNi PREDPISY A OCHRANA ZDRAVi

NEBEZPECi POZARU A EXPLOSE: Rozprasovani barev na bazi hoflavych organickych rozpoustédel vytvafi v prostoru
vybusnou smés! Pracujte vyhradné v prostorech s U¢innou nucenou ventilaci, mimo zdroje otevieného ohné a jisker.

« Zakaz pouzivani jinych plyni:
Je prisné zakazano pohanét pistoli jinymi stlatenymi plyny

nez filtrovanym vzduchem! PouZiti kysliku, propan-butanu nebo

acetylenu vede k okamzitému vybuchu a téZkym smrtelnym Grazim.

« Osobni ochranné pracovni prostiedky (OOPP):

PFi praci vzdy pouzivejte celoobli¢ejovou masku nebo lakyrnickou polomasku s kombinovanymi filtry proti vyparim organickych
rozpoustédel a ¢asticim pigmentu (A2P3), chemicky odolné nitrilové rukavice, ochranny lakyrnicky overal a antistatickou obuv.

« Zpétny raz a tlakové hadice:
Pouzivejte pouze tlakové hadice s antistatickym odvodem néboje schvalené pro lakyrnické provozy. Nikdy neprekracujte tlak 3,5

bar. Zabrante prekrouceni hadice a chrarite ji pred prejetim koly vozidel.
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KRAFT&DELE POPIS KONSTRUKCE & REGULAENI PRVKY

| 3. KONSTRUKCENi USPORADANI PISTOLE KD2111

Télo pistole KRAFT&DELE KD2111 je vyrobeno z jednoho kusu vysoce jakostni hlinikové slitiny s anodizovanym lesténym
povrchem, ktery zabranuje ulpivani barvy a usnadnuje Cisténi. VSechny kanaly pro vedeni vzduchu a barvy jsou pfesné obrabény

na CNC strojich.
ee0000®

Obr. 1: Polohy vzduchové hlavice (motylku) pro nastaveni vertikalniho a horizontalniho véjire

963

Hlavni regulaéni mechanismy: Funk¢ni a pripojovaci komponenty:

¢ 1. Vzduchova hlavice (motylek): Pootocenim ¢ 5. Dvoustupriova spoust: Lehky stisk otevira
rohovych vystupkl se voli horizontalni oval, vertikalni ¢isty vzduch (ofukovani), dal$i dotlaceni otevira
oval nebo kruhovy bodovy paprsek. prdtok barvy.

e 2. Boc¢ni regulator véjife (Pattern): Plynule méni Sitku e 6. Horni zavitové hrdlo M16x1,5: Pro upevnéni
stfikaciho paprsku od Uzkého bodového az po Siroky nadobky 600 ml s vloZzenym kuZelovym filtrem.
ploSny vé&jit. e 7. Nylonova nadobka 600 ml: Odolna vigi

e 3. Zadni Sroub davkovani barvy (Fluid): Nastavuje fedidliim, opatfena Sroubovacim vikem a
doraz zdvihu jehly a tim pfesny pritok natérové hmoty. odkapavaci membranou.

e 4. Spodni regulator vzduchu (Air): Mikrometricky e 8. Spodni vstup vzduchu G 1/4": Osazen standardni
Sroub v patce rukojeti pro jemné doladéni rychlospojkovou vsuvkou s vnitinim tésnénim.

atomizacniho tlaku.

| 4. VYHODY TECHNOLOGIE HVLP V PRAXI

Klasické vysokotlaké stiikaci pistole (HP) pracuji s tlakem 4-6 bar, coz vede k tomu, Ze se az 60 % barvy odrazi od stfikaného
predmétu a vytvori toxickou mlhu v ovzdusi. Pistole HVLP (High Volume Low Pressure) prevadi vstupni tlak na nizky tlak v
trysce (cca 0,7 bar) pfi velkém objemu vzduchu. Kapky barvy dopadaji na povrch mékce, bez vifeni a odrazu. Tim dosahnete:

e Prenosové ucinnosti pres 65-70 % (v souladu s pfisnymi normami VOC).

o Uspory natérovych hmot v rozmezi 20 aZ 35 % oproti béZznym pistolim.

e Vyrazné Cist$iho pracovniho prostfedi a minimalniho znecisténi sttikaci kabiny.

KRAFT&DELE KD2111 - Profesiondlni pneumaticka sttikaci pistole HVLP 8

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE INSTALACE, VZDUCHOVE ROZVODY & PRIPRAVA BARVY

| 5. POZADAVKY NA ROZVOD STLACENEHO VZDUCHU

Kvalita finalniho laku je pfimo zavisla na Cistoté a stabilité dodavaného stlaceného vzduchu:

1. Dimenzovani kompresoru: Pro plynulou praci s HVLP pistoli KD2111 zvolte kompresor se sacim vykonem minimalné
250 I/min a tlakovou nddobou o objemu alespori 50 litrd.

2. Filtra¢ni a tpravna jednotka: Na vystupu z kompresoru musi byt instalovana dvoustupnova filtracni jednotka —
mechanicky cyklonovy odkalovac s filtrem 5 um a jemny koalescencéni filtr s odlu¢ovacem oleje. Kapky oleje nebo
kondenzatu ve vzduchu zplsobi v laku kratery (tzv. rybi oka).

3. Tlakova hadice: PouZivejte hadici o vnitfnim prdméru minimalné 8 mm az 10 mm. Hadice s malym prdmé&rem (napt. 6
mm) zpUsobuji velky dynamicky pokles tlaku pfi stisku spousté.

4. Regulace tlaku na vstupu: Doporucujeme instalovat mikromanometr pfimo pod rukojet pistole pro presné odecitani
tlaku za chodu.

| 6. PRIPRAVA A MERENI VISKOZITY NATEROVYCH HMOT

PRAVIDLO MERENI VISKOZITY: Viskozita udava tekutost barvy mérenou vytokovym poharkem DIN 4 mm pfi teploté 20 °C.
Nespravné nafedéna barva vede k tvorbé kapek nebo naopak ke stékani.

Druh natérové hmoty Doporucena tryska Vytokovy ¢as (DIN 4) Doporucené fedéni

Zakladni natéry & plnice 1,4 - 1,7 mm 20 - 28 sekund Dle vyrobce (cca 10-20
%)

Akrylové autolaky (baze) 1,3 -1,4 mm 15 - 18 sekund Originalni fedidlo 15-25
%

Vrchni bezbarvé laky (klarlaky) 1,3-14 mm 16 — 20 sekund Standardni akrylatové 10—
15 %

Lazury a moridla na difevo 1,0 - 1,3 mm 12 - 15 sekund Vodou / fedidlem do 10 %

Husté stiikaci tmely 1,8 - 2,0 mm 28 - 35 sekund Minimalni fedéni dle
navodu
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KRAFT&DELE SERIZENIi PISTOLE & PROFESIONALNi TECHNIKA LAKOVANI

| 7. KROK ZA KROKEM: ZAKLADNi NASTAVENIi STRIKACIHO VEJIRE

Pfed zahajenim lakovani naostro provedte zkusSebni néstfik na kus kartonu nebo plechu:
1. Nastaveni vstupniho tlaku: Stisknéte spoust do poloviny (pouze proud vzduchu) a spodnim Sroubem nastavte tlak na
cca 2,2-2,5 bar.
2. Volba tvaru véjite (motylek):
o Rohy motylku vodorovné (v jedné linii s télem pistole): Vytvari svisly ovalny véjit. Vhodné pro lakovani velkych
ploch vodorovnymi tahy zleva doprava.
o Rohy motylku svisle (v linii se spousti): Vytvaii vodorovny véjif. Vhodné pro svislé tahy shora doll (napft.
sloupky, ramy).
o Rohy Sikmo (45°): Vytvati kruhovy kuzel pro stfikani trubek, hran a bodovych oprav.
3. Nastaveni Sifky véjife: Otacenim boc¢niho Sroubu nastavte optimalni $itku stopy (obvykle 18-22 cm pfi vzdalenosti 15—
20 cm).
4. Sefizeni pratoku barvy: Zadni roub zasroubujte nadoraz a poté povolte o cca 2 aZ 2,5 otacky. Zkontrolujte, zda je
zku$ebni nastfik homogenni bez suchych okrajll a stfedového preliti.

| 8. SPRAVNA TECHNIKA VEDENi LAKYRNICKE PISTOLE

Konstantni vzdalenost a pravy uhel: Spravné spousténi a vypinani:

Pistoli drzte v presné vzdalenosti 15 az 20 cm od Spoust stisknéte vzdy tésné pred okrajem lakovaného dilu v
lakovaného povrchu. Pistole musi sméfovat po celou dobu pohybu a uvolnéte ji aZ po presazeni opacného okraje.
pohybu kolmo (90°) k ploSe. Nikdy nepohybujte pistoli Zabrénite tim nahromadéni silné vrstvy na okrajich dilu.

obloukovitym pohybem v zapésti!
Rychlost pohybu paze:

P¥ekryvani jednotlivych tahu: Pohybujte pazi rovhomérnou rychlosti cca 30-40 cm za
Kazdy novy tah musi pfekryvat pfedchozi naneseny pruh sekundu. Pfili§ pomaly pohyb zpUsobi stékani, pfilis rychly
zhruba o 50 % (tzv. pravidlo poloviéniho pifekryvu). Tim naopak drsny a suchy povrch.

zamezite pruhovani a zajistite jednolitou tloustku laku.
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KRAFT&DELE GISTENI, PROPLACH & UDRZBA PISTOLE

| 9. OKAMZITE CISTENi PISTOLE PO UKONCENi LAKOVANi

KRITICKE UPOZORNEN:I: Stiikaci pistoli je nutné diikladné vymyt a proplachnout bezprostiedné po ukonéeni prace!
Zaschly dvousloZzkovy polyuretanovy nebo akrylatovy lak v kanalech pistole nelze po vytvrzeni odstranit a zplsobi trvalé
zniceni nastroje.

1. Odpojte vzduchovou hadici od rychlospojky pistole.

2. Vylijte vedkeré zbytky barvy z nylonové naddobky do pdvodniho obalu.

3. Do nadobky nalijte cca 100-150 ml vhodného gistidla nebo fedidla (pro akryly pouzijte lakyrnické fedidlo, pro vodou
feditelné barvy teplou vodu).

4. Pomoci $tétce dlikladné omyjte vnitfek nddobky a vicko.

5. Nadobku vyprazdnéte, nalijte dalSich 100 ml Cistého fedidla, pfipojte vzduchovou hadici a vysttikejte obsah do
recyklacni Cistici stanice.

6. Metoda probublani trysky: Pfitlacte Cisty hadr na vzduchovou hlavici a lehce stisknéte spoust. Vzduch zacne
probublavat pfes trysku zpét do nddobky a dokonale vy isti vnitfni barvovy kanal.

| 10. PRAVIDELNA DETAILNi UDRZBA A DEMONTAZ

Demontaz jehly a trysky: Péce o tésnéni a mazani:
1. VySroubujte zadni ryhovany Sroub davkovani barvy. Tésnéni jehly je vyrobeno z teflonu (PTFE). Jednou tydné
2. Opatrné vyjméte tlaCnou pruzinu a vytahnéte nerezovou naneste na télo jehly a zavity Sroubd kapku speciélniho
jehlu smérem dozadu. bezsilikonového oleje na lakyrnické naradi. Nikdy
3. Rukou odsroubujte vzduchovou hlavici (motylek). nepouzivejte oleje obsahuijici silikon!
4. Prilozenym montaznim klicem opatrné vysroubujte
nerezovou trysku. Zakaz ponoreni celé pistole:

Nikdy neponofujte celou pistoli do 1azné s fedidlem! Doslo
&isténi otvord vzduchové hlavice: by k vymyti maziva ze vzduchového ventilu a poskozeni

Bocni otvory vzduchové hlavice Cistéte vyhradné pfilozenym vnitfnich té&snicich O-krouzkd.
meékkym kartackem nebo dievénym paratkem. P¥isny zakaz

pouzivani ocelovych jehel nebo drati! | nepatrné

poskrabani otvoru deformuje tvar stfikaciho véjite.
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KRAFT&DELE

ODSTRANOVANIi ZAVAD & ROZPADOVE SCHEMA

| 11. DIAGNOSTIKA PORUCH STRIKACIHO OBRAZCE

Vzhled paprsku [ Zavada

Paprsek je ve stifedu tézky a
zuzeny (bananovity)

Paprsek je rozdéleny na dva
laloky (tvar éinky)

Paprsek prska a pulzuje

Barva samovolné odkapava z
trysky

Pravdépodobna pficina

- Ucpané bocni otvory ve vzduchové hlavici
(motylku).

- Znecistény nebo deformovany kuZzel trysky.

- PFili§ vysoky tlak atomiza¢niho vzduchu
vzhledem k viskozité.
- Nedostatecny prisun natérové hmoty.

- Nedotazena tryska v téle pistole.

- Opotiebované nebo uvolnéné tésnéni jehly
(pFisava vzduch).

- Nedostatek barvy v nadobce nebo ucpané
vicko.

- Nedistota mezi jehlou a tryskou.

- Poskozeny hrot jehly nebo sedlo trysky.

- Zlomena nebo unavena vratna pruzina.

Napravné opatieni

- Vycistéte bocni otvory motylku rozpoustédlem a
Stétcem.
- VyCistéte sedlo a kuZel trysky.

- Snizte vstupni tlak vzduchu regulatorem.
- Povolte zadni Sroub davkovani barvy nebo barvu
méné fedte.

- Dotahnéte trysku kli¢em.

- Dotadhnéte matici tésnéni jehly nebo vymérite PTFE
tésnéni.

- Doplnte barvu a vycistéte odvzdusnovaci ventil
vicka.

- Demontujte jehlu a trysku a vycistéte sedlo.

- Vymeénte sadu jehla + tryska za novou.

- Vyménte vratnou pruzinu jehly.

| 12. ROZPADOVE SCHEMA A KATALOG NAHRADNICH DiLU KD2111

Z1E DOBRZE

Obr. 2: Rozpadové schéma hlavnich konstruk&nich dild pistole KRAFT&DELE KD2111

Seznam hlavnich souéasti: 1. Télo pistole z litého hliniku - 2. Vzduchova hlavice HVLP s pfevleénym prstencem - 3. Nerezova tryska 1,4 mm - 4.
Tésnéni trysky « 5. Nerezova jehla - 6. PTFE tésnéni jehly se stavéci matici - 7. Spoust s ¢epem a pojistnym krouzkem - 8. Bo¢ni ventil regulace
Sirky véjite - 9. Vratnd pruZzina jehly - 10. Stavéci Sroub davkovani barvy s ryhovanim - 11. Sestava spodniho vzduchového ventilu - 12. Regulator
pfivodu vzduchu - 13. Rychlospojkova vsuvka 1/4" - 14. Nylonova nddobka 600 ml s vikem a filtrem.

KRAFT&DELE KD2111 - Profesiondlni pneumaticka sttikaci pistole HVLP
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KRAFT&DELE ES PROHLASENi O SHODE & ZARUENi PODMINKY

| 13. ES | EU PROHLASENIi O SHODE

Vydano v souladu s ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce [ Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A.
Sidlo: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasujeme, Ze nize uvedeny vyrobek:

Nazev vyrobku: Lakyrnicka stiikaci pistole (Pistolet lakierniczy)

Model [ Obchodni oznaceni: KD2111 (spole¢né s modelovou fadou KD2110 / KD2112 / KD2113 / KD2114 | KD2115)
Technické parametry KD2111: Technologie HVLP - Nadobka 600 ml - Tryska 1,4 mm - Tlak 2,0-3,5 bar

spliiuje v§echny prislusné poZzadavky nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

e 2006/42/EC: Smérnice Evropského parlamentu a Rady o strojnich zafizenich (Machinery Directive).

¢ 2011/65/EU: Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek (RoHS 2).

Harmonizované technické normy a certifikace:

EN 1953:2013 (RozpraSovaci a stiikaci zafizeni pro natérové hmoty — Bezpecnostni pozadavky),
EN ISO 12100:2010 (Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika),
AfPS GS 2014:01 PAK (Zkougky na pfitomnost polycyklickych aromatickych uhlovodiku).

Osoba odpovédna za technickou dokumentaci: Ma Dong Hui, Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.
V Janéwku dne 15.11.2023 « FOREINTRADE S.A.

| 14. ZARUCNIi PODMINKY PRO CR | 15. DISTRIBUCE A EKOLOGICKA LIKVIDACE
Na vyrobek je poskytovana zédkonna zaruka dle platné legislativy Dovozce & Technicka distribuce:
Ceské republiky: Vyrobek doddava a autorizovany servis zajistuje vyhradni distributor
« Spotiebitel (fyzicka osoba): Zaruéni doba 24 mésici. znacky KRAFT&DELE pro Ceskou a Slovenskou republiku.
* Podnikatel (ndkup na 1€0): Zaruéni doba 12 mésict. Ekologicka recyklace kovil a plasti:
« Zaruka se vztahuje na vady materialu t&la pistole, regulagnich VyslouZilou pistoli nevyhazujte do komunélniho odpadu. Hlinikové télo
ventild a spouétéciho Ustroji. a nerezové komponenty odevzdejte do sbérného dvora k recyklaci

e Zaruka se nevztahuje na poskozeni vznikla zaschnutim nevymytého kovd, plastovou nadobku pfedejte k recyklaci polyamidd.

laku, mechanické poskozeni jehly neodbornym cisténim ani na
béZné opotiebeni tésnéni. Obalovy material: Karton pfedejte do tfidéného odpadu papiru.

Postup reklamace: Vyrobek pfedlozte kompletné vycistény a radné
proplachnuty s dokladem o koupi.

| 16. EVIDENCNI LIST SERVISNICH KONTROL A REVIZi
Datum kontroly Typ servisniho ukonu Tésnost trysky [ Tlakova zkouska  Razitko a podpis servisu
Predprodejni kontrola a zkouska rozsttiku Tlak 3,0 bar [ Obrazec 100% Autorizovany distributor

Vymeéna tésnéni jehly / revize sedla trysky
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