KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PNEUMATICKE DILENSKE NARADI KD2109

PNEUMATICKA OFUKOVACI PISTOLE S VENTURIHO TRYSKOU

PROFESIONALNiI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

TECHNOLOGIE TRYSKY MATERIAL TELA PRACOVNI TLAK PRIPOJENI{

Venturi (3x vyssi pratok) Tlakové lity hlinik 6 az 8 bar (max. 10 bar) Rychlospojka 1/4"

KLICOVE VLASTNOSTI A PREDNOSTI OFUKOVACI PISTOLE VENTURI
¢ Vysokovykonna ofukovaci pistole uréena pro ¢idténi strojl, ofukovani pilin, kovovych $pon, prachu, sugeni povrchd po myti a ¢isténi filtrd.

¢ Inovativni Venturiho tryska: bo¢ni nasavaci otvory strhavaji okolni vzduch a zvysuji celkovy vyfukovany objem vzduchu az na trojnasobek pfi stejné spotiebé z
kompresoru.

e Télo z tlakové lité hlinikové slitiny zaru¢uje extrémni mechanickou odolnost a dlouhou Zivotnost i v drsnych primyslovych podminkach.

¢ Ergonomicka spoustova paka umoziuje jemné a citlivé davkovani proudu vzduchu od jemného ofouknuti az po maximalni narazovy proud.
* Bezpecnostni konstrukce trysky zamezuje nebezpe&nému narlstu protitlaku pfi nahodném pritlaceni Usti trysky k prekazce.

¢ Standardni pneumatické pfipojeni 1/4" kompatibilni se véemi béznymi rychlospojkami dilenskych rozvodu stlageného vzduchu.

VYSTRAHA PRED ZRANENIM STLAGENYM VZDUCHEM:

VYSTRAHA PRED ZRANENIM STLACENYM VZDUCHEM: NIKDY NESMERUJTE PROUD STLACENEHO VZDUCHU PROTI SOBE ANI PROTI JINYM OSOBAM! STLACENY VZDUCH MUZE
PRONIKNOUT POKOZKOU DO KREVNIHO OBEHU (VZDUCHOVA EMBOLIE) NEBO VYMRSTIT SPONY A ZRNKA PISKU DO OCil VZDY POUZIVEJTE OCHRANNE BRYLE A CHRANICE SLUCHU!
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

PNEUMATICKE DILENSKE NARADI - TECHNICKA SPECIFIKACE A

POPIS KD2109

1. TECHNICKE PARAMETRY OFUKOVACI PISTOLE KD2109

Model ofukovaci pistole
Princip zesileni pratoku
Provozni tlak vzduchu
Maximalni pfipustny tlak
Spotieba stlaéeného vzduchu
Typ pfipojeni vzduchu
Material téla pistole

Material trysky

Ovladani pratoku

Hluénost pf¥i praci
Doporuéena Uprava vzduchu

Hmotnost pistole

2. POPIS KONSTRUKCE A PRINCIP ZESILENi PRUTOKU

VENTURIHO TRYSKA A NASOBENI PRUTOKU

¢ Ejektorové boéni otvory: Rychle proudici primarni vzduch vytvafi podtlak,

ktery strhava okolni atmosféru.

vétsi nez spotfeba z kompresoru.

Siroky kuzel vzduchu: Zajistuje plodné a rychlé ofouknuti velkych povrch(i
bez nutnosti mnoha prejezd.

Bezpeé&nostni odpousténi: PFi pfiloZeni trysky k prekadzce vzduch unika
bocnimi otvory a nevznikéd nebezpeény pretlak.

Zvyseni objemu az o 250 %: Celkovy objem vyfukovaného vzduchu je az 3x

Kraft&Dele KD2109

Venturiho ejektorova tryska se sekundarnim nasavanim
6,0 az 8,0 bar (87 az 116 PSI)

10,0 bar (145 PSI)

cca 180 az 300 I/min (dle nastaveni spousté)
Standardni rychlospojka 1/4" (G 1/4" zavit)

Tlakové lita hlinikova slitina s antikorozni ipravou
Mosaz a chromovana ocel

Pakova spoust s plynulym chodem a vratnou pruzinou
cca 85 dB(A)

Odloué&eni kondenzatu a prachovych &astic filtrem 5 pm

cca210g

HLINIKOVE TELO A ERGONOMICKE OVLADANI

Tlakové lita slitina hliniku: Mimofadna pevnost a odolnost vici paddm na
betonovou podlahu dilny.

Citliva pakova spoust: UmozZiiuje plynulé davkovani od jemného odfouknuti
prachu az po plny raz.

Zavésné oko: Integrované horni ocko pro pohodiné zavéseni na balancér
nebo dilensky hak.

Rychlospojka 1/4": Dodavano véetné standardniho trnu pro okamzité
pfipojeni k rychlospojce.

USPORA ELEKTRICKE ENERGIE KOMPRESORU DiKY VENTURIHO JEVU

Stlageny vzduch patfi mezi nejdrazsi energetickd média v primyslové vyrobé.

Pouzitim ofukovaci pistole Kraft&Dele KD2109 s Venturiho zesilovacem dosahnete

stejného ofukovaciho Gcinku pfi poloviéni dobé béhu kompresoru. Snizenim spotfeby vzduchu z tlakové nadoby dochéazi k podstatné Uspore elektrické energie a

prodlouzeni servisnich interval( kompresorové stanice.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

PNEUMATICKE DILENSKE NARADI - BEZPECNOSTNi POKYNY A PREVENCE

RIZIK KD2109

1. ZASADY BEZPECNOSTI PRI PRACI SE STLACENYM VZDUCHEM

RIZIKO VZDUCHOVE EMBOLIE A ZRANENi POKOZKY

* PFisny zakaz ofukovani téla: Nikdy nepouzivejte stladeny vzduch k ¢idténi
prachu z odévu, rukou &i viasd!

* Vzduchova embolie: Proud vzduchu o tlaku nad 2 bar mGze proniknout pory
a rankami pokozky do krevniho obéhu a zpusobit smrtici embolii.

e Zakaz mifeni na osoby: Tryskou nikdy nemifte na oblicej, usi ani o¢i
spolupracovnik v dilné.

* Poskozeni sluchu: Vystiel stlateného vzduchu do ucha maze zpdsobit
okamZité protrzeni usniho bubinku.

2. 0SOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY (OOPP)

OCHRANNY PROSTREDEK POZADOVANA NORMA

OCHRANA PRED VYMRSTENYMI CASTICEMI

Vysokorychlostni projektily: Proud vzduchu vymrétuje kovové $pony, zrnka
pisku a brusny prach rychlosti sttely.

Ochrana zraku je povinna: Vzdy méjte nasazeny tésné priléhajici ochranné
bryle (CSN EN 166) s bo&ni ochranou.

Ochranné zastény: Na pracovisti instalujte zastény z plexiskla zabrarujici
odrazu $pon k sousednim strojiim.

Ochrana dychacich cest: Pi ofukovani jemného prachu pouziveijte respirator
tFidy FFP2.

DUVOD POUZITi V PNEUSERVISU A KOVOVYROBE

Ochranné bryle / obli¢ejovy stit
CSN EN 352-1 / CSN EN 352-2

Muslové chraniée sluchu / $punty

Pracovni rukavice CSN EN 388

BEZPECNOSTNI LIMIT TLAKU DLE MEZINARODNICH NOREM OSHA

CSN EN 166 (tfida B proti Gasticim)

Absolutni ochrana o¢i pfed odrazenymi $ponami a
chemickymi kapkami.

Ochrana sluchu pred vysokofrekvenénim hlukem expanze
vzduchu (az 85-90 dB).

Ochrana pokozky pred chladem expandujiciho vzduchu a
porezanim o odletujici Spony.

Mezinérodni pfedpisy pro bezpe&nost prace se stlaGenym vzduchem (OSHA 1910.242b) striktné vyZzaduii, aby pfi ucpani Usti ofukovaci trysky staticky tlak neprekrodil
2,1 bar (30 PSI). Pistole Kraft&Dele KD2109 tomuto pozadavku pIné vyhovuje diky integrovanym bo¢nim Venturino kanalkiim, kterymi v pfipadé prekazky vzduch

neskodné unikne do stran bez rizika Urazu obsluhy.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY eneuMATICKE DILENSKE NARADI - PRINCIP VENTURIHO TRYSKY KD2109

1. FYZIKALNI PRINCIP VENTURIHO EJEKTORU V PISTOLI KD2109

AERODYNAMIKA A VZNIK PODTLAKU
* Zuazeni dyzy: Stlaceny vzduch z kompresoru proudi stfedovou vysokotlakou
tryskou s vysokou rychlosti (nadzvukové proudéni).

¢ Bernoulliho princip: S narlstem rychlosti v proudu plynu prudce klesa jeho
staticky tlak pod Uroven atmosférického tlaku.

* Ejektorovy efekt: Tento lokalni podtlak automaticky nasava velké mnozstvi
okolniho vzduchu skrz radialni obvodové $térbiny.

¢ Miseni proudd: Dochézi k promiseni primarniho i sekundarniho vzduchu do
jednoho mohutného proudového kuzelu.

2. ZAVISLOST PRUTOKU VZDUCHU NA TLAKU SiTE

VSTUPNI TLAK VZDUCHU SPOTREBA Z KOMPRESORU

VYSTUPNIi EFEKTIVNi PRUTOK

POROVNANI S KLASICKOU TRUBKOVOU TRYSKOU
Standardni trubi¢ka: Vyfukuje pouze Uzky ostry paprsek vzduchu s vysokou
spotiebou a malym plo$nym zabérem.
Venturiho pistole KD2109: Vytvafi Sirokou "vzduchovou clonu" o
trojnasobném objemu, kterd odfoukne nedistoty z celé plochy naraz.

Nizsi hluénost: Ejektorové miseni snizuje turbulence a potlacuje nepfijemné
ostré piskani béznych trysek.

Vyssi Géinnost suseni: Objemovy pritok vzduchu dramaticky urychluje
odparovani vlhkosti z povrchu.

CHARAKTERISTIKA POUZITi

4,0 bar (58 PSI) cca 140 I/min

6,0 bar (87 PSI) cca 210 I/min
8,0 bar (116 PSI)

cca 280 I/min

10,0 bar (145 PSI) cca 330 I/min

DOPORUCENI PRO OPTIMALNiI NASTAVENi PRACOVNIHO TLAKU

cca 350 I/min

cca 520 I/min

cca 700 I/min

cca 820 I/min

Jemny ofuk elektroniky, ¢isténi optickych
senzord

Optimalni provoz: ¢isténi strojli, ofukovani
pilin

Maximalni vykon: suseni po myti, tézké
Spony

Maximalni pfipustny limit redukéniho
ventilu

Pro bézné dilenské prace doporucujeme nastavit redukéni ventil na vystupu kompresoru na hodnotu 6,0 az 6,5 bar. Pfi tomto tlaku dosahuje Venturiho tryska nejlep$iho
poméru mezi dynamickou silou proudu a spotiebou vzduchu. Provoz pfi tlacich nad 8 bar pfinasi pouze zanedbatelné zvySeni ofukovaci sily, avSak vyrazné zvysuje

spotifebu vzduchu a hluénost pracovisté.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED
QUALITY

PNEUMATICKE DILENSKE NARADI + PRIPOJENI K PNEUMATICKEMU

ROZVODU KD2109

1. METODIKA PRIPOJENI PISTOLE K TLAKOVEMU VZDUCHU

MONTAZ PRIPOJOVACi RYCHLOSPOJKY 1/4" POZADAVKY NA VZDUCHOVOU HADICI

Zavit G 1/4" v rukojeti: Standardni trubkovy zavit pro nasroubovani
rychlospojkového trnu (sou¢ast dodavky).

Tésnéni zavitu: Na zavit trnu naneste 3-4 otacky teflonové tésnici pasky
(PTFE) nebo kapku tekutého zavitového tésnéni.

Dotazeni kli¢em: Trn dotahnéte stranovym klicem 14 mm s citem, aby
nedoslo ke strzeni zavitu v hlinikovém téle.

Kontrola tésnosti: Po natlakovani ovérte, Ze v zavitovém spoji nedochazi k
zadnému syceni a Uniku vzduchu.

2. KVALITA STLACENEHO VZDUCHU (€SN EN ISO 8573-1)

FILTRACE A ODLOUCENi KONDENZATU

Odlouéeni vody: Vzduch musi projit cyklonovym odlu¢ova¢em vody a filtrem
pevnych &astic 5 um.

Riziko vlhkosti: Voda ve vzduchu zpUsobuje korozi vnitfniho ventilu pistole a
znehodnocuije ofukované dily.

Pravidelné odkalovani: Denné vypoustéjte kondenzat ze vzdusniku
kompresoru a filtraéni jednotky.

POSTUP BEZPECNEHO ODPOJENI PISTOLE OD HADICE

Vnitini svétlost hadice: Doporu¢ujeme hadici s vnitinim primérem
minimalné 8 mm az 10 mm.

Zakaz tenkych spiral: Pouziti dlouhych spirdlovych hadic se svétlosti 6 mm
zpUsobuje vysokou tlakovou ztratu a pokles vykonu.

Tlakova odolnost hadice: Hadice musi mit certifikovany provozni tlak
minimalné 10 bar (s bezpe¢nostnim faktorem 3:1).

Pfezkouseni spojek: Zkontrolujte, zda rychlospojka na hadici spolehlivé
zaskodi a aretuje trn pistole.

BEZOLEJOVY PROVOZ PRO OFUKOVANI

Zakaz pfimazavani: Pro ofukovaci pistoli nepouzivejte pfimazava¢ oleje!
Cistota povrchu: Olejova miha ve vzduchu by znegistila obrobky pred
lakovanim, lepenim nebo svarovanim.

Oddélena vétev: Pro ofukovani vyhradte samostatnou vzduchovou vétev bez
olejového pfimazavace.

Pred odpojenim pistole od pneumatické rychlospojky vzdy pevné drzte télo pistole i hadici v ruce. Nikdy nerozpojujte rychlospojku trhnutim bez pfidrzeni - tlak
vzduchu v hadici mdize vymrstit uvolnény konec hadice s tézkou kovovou spojkou nekontrolované do prostoru (tzv. efekt bicujici hadice) a zplisobit tézké zranéni

Ol
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o . . .
PNEUMATICKE DILENSKE NARADI - PRUMYSLOVE A DILENSKE
QUALITY POUZIT KD2109

1. SPECIFICKE OBLASTI NASAZENI PISTOLE KD2109

KOVOOBRABENI A CNC OBRABECI CENTRA TRUHLARSTVi A DREVOOBRABECI DILNY

e Odstranéni tfisek a emulze: Bleskovy ofuk svérakd, vieten a stolu frézky od ¢ Ofukovani pilin a prachu: Rychlé ogisténi formatovacich pil, protahovacek a
ocelovych $pon a chladici kapaliny. frézek od pryskyfi¢ného prachu.

« Cisténi zavitovych otvori: Spolehlivé vyfouknuti kovovych &pon ze slepych  Cisténi pred lakovanim: Odstranéni mikroskopického dfevniho prachu z péré
otvord pfed montazi Sroubd. masivu pfed nanesenim lazury.

* PFiprava pro méfeni: OCisténi referencnich ploch pred nasazenim « Cisténi filtraénich vaki: Zpétné profouknuti odsavacich filtrl a patron
uchylkomeéru ¢i posuvného méridla. odprasovacich jednotek.

2. AUTOSERVIS, ZEMEDELSKA A STAVEBNi TECHNIKA

SUSENI DIiLU A OCISTA PO CHEMICKEM MYTi ZEMEDELSKE STROJE A TEZKA TECHNIKA

e Suseni motor: Bleskové vysuseni elektrickych svazkd, alternatord a svicek » Cisténi chladiét kombajn(i a traktord: Silny proud Venturiho trysky
po tlakovém myti motorového prostoru. spolehlivé vyfouka plevy a prach z lamel chladice.

¢ Brzdové komponenty: Odfouknuti zbytk( odmastovaciho spreje a prachu z e Vzduchové filtry: Setrné vycisténi velkych skladanych viozek vzduchovych
brzdovych tfmen(. filtrG z vnitfni strany ven.

« Cisténi karoserie: Vyfoukani vody z tésnicich spar oken a dvefi pred aplikaci ¢ Stavebni mechanizace: Ogista past bagrd a micha¢ek od zaschlého prachu
voskU a lesténi. pred denni GdrZzbou.

SPRAVNA TECHNIKA OFUKOVANi PRO ZAMEZENI VIRENi PRACHU

P¥i gisténi pracovniho stolu nebo podlahy ve stolaiské ¢i mechanické dilné vedte proud vzduchu vzdy pod nizkym uhlem (cca 15-20° k podlaze) a postupujte
systematicky smérem k odsavacimu hrdlu nebo do rohu mistnosti. Vyvarujte se kolmého mifeni pfimo do hromady jemného prachu, které zpisobi jeho okamzité
rozvifeni do celého ovzdusi dilny a zamoteni dychaci zény pracovniki.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o L
PNEUMATICKE DILENSKE NARADI - UDRZBA PISTOLE A RESENI
QUALITY ZAVAD KD2109

1. METODIKA PRAVIDELNE UDRZBY A KONTROLY

CISTENi VENTURIHO TRYSKY A TELA PECE O SPOUSTOVY VENTIL A TESNENI

¢ Prichodnost ejektorovych $térbin: Pravidelné kontrolujte, zda v bo&nich * Promazani ventilu: Jednou za mésic vpravte do vstupni rychlospojky 1-2
nasavacich otvorech neulpély necistoty, viakna ¢&i vazelina. kapky pneumatického oleje (ISO VG 32).

 Cisténi: Trysku vygistéte §tétcem navihéenym v technickém benzinu a ¢ Kontrola tésnosti sedla: Pfi uvolnéné spousti nesmi z Usti trysky unikat ani
vyfouknéte; nepouZivejte ocelové draty, které poskrabou profil. minimalni mnozstvi vzduchu.

e Ogcisténi téla: Hlinikové télo otfete hadfikem; zamezte dlouhodobému * Vratna pruzina: Ovéfte, Ze se spoustova paka po uvolnéni bleskové a plynule
kontaktu s agresivnimi kyselinami. vraci do vychozi uzaviené polohy.

2. TABULKA MOZNYCH ZAVAD A JEJICH ODSTRANEN{

PROBLEM / ZAVADA PRAVDEPODOBNA PRICINA NAPRAVNE OPATRENI
Trvaly tnik vzduchu pfi nestisknuté Nedistota pod sedlem ventilu; opotfebovany pryzovy O- Neékolikrat prudce stisknéte spoust pro vyfouknuti necistoty; v pfipadé
spousti krouzek kuzelky. potfeby vyménte O-krouzek ventilu.
Slaby proud vzduchu i pfi plném Nizky tlak v siti (<4 bar); ucpana primarni tryska; restrikce v Zvyste tlak na redukénim ventilu na 6-8 bar; zkontrolujte priichodnost
stisknuti hadici. hadice a filtru; vycistéte trysku.

. . . s , L e . Képnéte kapku oleje na dfik spousté a nékolikrat promacknéte pro
Vaznouci nebo drhnouci chod spousté Zaneseni vodiciho ¢epu prachem; absence mazani tésnéni. P N p d L. P P P

rovnomeérne rozprostreni filmu.

Unik vzduchu kolem rychlospojkového Nedostate¢né utésnény zavit G 1/4"; poskozeny tésnici Preutésnéte zavit novou teflonovou paskou PTFE; zkontrolujte pryZovy
trnu krouzek rychlospojky. krouzek v protikusu hadice.
Piskavy vysokofrekvenéni ton pfi ofuku Cizi téleso vzpficené v bocnim Venturiho kanalku. Odpojte vzduch a pinzetou nebo paratkem odstraiite cizi télisko ze

Stérbiny trysky.

ZARUKA A AUTORIZOVANA DISTRIBUCE KRAFT&DELE

Na pneumatickou ofukovaci pistoli Kraft&Dele KD2109 je poskytovana pina zaruka 24 mésict pro spotiebitele a 12 mésicl pro podnikatelské subjekty. Zaruka se
vztahuje na vyrobni a materialové vady téla a ventilu. Nevztahuje se na poskozeni zplisobené vniknutim nedistot a koroze z nefiltrovaného stlaceného vzduchu. Vyhradni
distributor: Nejedly s.r.o., www.nasenaradi.cz.
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KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED o o o o
PNEUMATICKE DILENSKE NARADI - ES PROHLASEN] O SHODE A ZARUGNI
QUALITY PODMINKY KD2109

1. ES PROHLASENI O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce / Dovozce do EU: Foreintrade S.A.

Sidlo spole&nosti: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

1€ / KRS: 0000382902 - DIC / NIP: PL1231245869

Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, ze vyrobek:

Vyrobek: Profesionalni pneumaticka ofukovaci a €istici pistole se zesilovaci Venturiho tryskou Kraft&Dele KD2109 (vysoce efektivni tryska na bazi Venturiho efektu pro zvyseni objemového
pratoku vzduchu az o 250 %, télo z tlakové lité hlinikové slitiny, plynula regulace proudu vzduchu ergonomickou spousti, standardni rychlospojka 1/4" s tésnénim, zavésné ocko pro dilenské
pracovisté)

Modelové oznaceni: KD2109

Rok vyroby / Certifikace: 2026

2. APLIKOVANE EVROPSKE SMERNICE A HARMONIZOVANE NORMY

Aplikované smérnice Evropského parlamentu a Rady: Harmonizované technické normy (CSN / EN / I1SO):
* Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich (MD) » CSNEN ISO 12100 (Bezpeénost strojnich zafizeni - Veobecné zasady)
e Smérnice 2001/95/ES o obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSD) o SN EN ISO 4414 (Pneumatika - V&eobecna pravidla a bezpe&nostni pozadavky

na soustavy a jejich soucasti)
Vyrobek byl podroben posouzeni shody v souladu s pfislusnymi moduly a splfiuje veskeré zakladni pozadavky na bezpeénost a ochranu zdravi. Technicka dokumentace je uloZena v sidle spole¢nosti
Foreintrade S.A.

V Tarczynu dne 15. ledna 2026
Krzysztof Forein
Prezes Zarzadu Foreintrade S.A.

3. ZARUCNi PODMINKY A ZARUCGNI SERVIS V CR

Spolegnost Nejedly s.r.o., se sidlem v Ceské republice, provozovatel autorizovaného internetového a velkoobchodniho prodeje www.nasenaradi.cz, poskytuje na vyrobek znacky Kraft&Dele
zaruku:

« 24 mésic pro spottebitele (fyzické osoby nepodnikajici) v souladu s ob¢anskym zakonikem ¢&. 89/2012 Sb.

« 12 mésich pro podnikatelské subjekty a pravnické osoby (nakup na ICO).

Zaruka se vztahuje na vady materialu a vyrobni vady vzniklé prokazatelnou chybou vyroby. Zaruka se nevztahuje na opotfebeni zplsobené béznym provozem, neodbornym zasahem, pretézovanim,
zanedbanim Udrzby nebo poskozenim zplsobenym cizimi télesy &i havarii. Zaruéni a pozaruéni servis zajidtuje servisni stfedisko dovozce.

4. INFORMACE K EKOLOGICKE LIKVIDACI ZARIZENi A OBALU

Télo pistole z hlinikové slitiny a mosazna tryska predstavuji cenné nezelezné kovy. Po skonceni Zivotnosti odevzdejte pistoli do sbérny druhotnych surovin dle zakona ¢. 541/2020 Sb. o odpadech
(katalogové &islo odpadu 17 04 02 - hlinik, 17 04 01 — méd, bronz, mosaz).

5. ZAZNAMNIK ODBORNYCH KONTROL, REVIZi A SERVISNICH UKONU

DRUH UKONU / REVIZE PROVEDENE UKONY, KONTROLA DiLU RAZITKO A PODPIS
15.01. 2026 Vystupni kontrola vyrobce (QC) Kontrola kompletnosti, rozmérd, jakosti a baleni vyrobku Foreintrade S.A. QC Dept.
KRAFT&DELE - Pneumaticka ofukovaci pistole s Venturiho tryskou * NAVOD K OBSLUZE A TECHNICKA DOKUMENTACE STRANAS8/8

« Strojoveé pfelozeno



