KRAFT&DELE - GERMAN DESIGNED QUALITY PNEUMATICKE NARADI - PROFESIONALNi LAKOVACI PISTOLE KD2092

Profesionalni pneumaticka gravitacni lakovaci pistole HVLP 750 ml (tryska 2,0
mm)
OFICIALNI CESKY UZIVATELSKY MANUAL A TECHNICKA DOKUMENTACE

TECHNOLOGIE TRYSKA NADOBKA ZARUKA
HVLP systém 2,0 mm nerez 750 ml horni hlinik 24 mésicu

KLICOVE KONSTRUKCNi PREDNOSTI A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

* Profesionalni nizkotlaka stfikaci pistole HVLP (High Volume Low Pressure) minimalizujici presttik a Setfici az 30 % nanaseného materialu.

e Velka nerezova tryska a jehla o pradméru 2,0 mm specialné optimalizovana pro stiikaci tmely, husté pInie, antikorozni zaklady a strukturalni laky.
e Kvalitni gravitaéni nadrzka z lesténého hliniku s hornim uchycenim o objemu 750 ml se Sroubovacim uzavérem a odkapovou zatkou.

e Komplexni trojitd regulace: plynulé nastaveni mnozstvi barvy (doraz jehly), $itky rozstfiku (plochy/kruhovy véjit) a vstupniho tlaku vzduchu.

o Siroky a dokonale atomizovany stfikaci paprsek (v&jif 180-260 mm) pro rychlé a rovnomé&rné kryti velkych ploch bez stékani.

e (Odolné téleso z kované a eloxované hlinikové slitiny s lehkym chodem spousté a standardizovanou vzduchovou rychlospojkou 1/4".

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY: ;

PRISNE BEZPECNOSTNI POKYNY: Vypary barev, lak( a fedidel jsou vysoce toxické a hoflavé! PFi stfikdni VZDY pracujte ve vétraném prostoru bez otevieného ohné a
pouZivejte polomasku s kombinovanym filtrem A2P2 dle CSN EN 14387 a ochranné bryle CSN EN 166. Pistole musi byt pfi stfikani uzemnéna proti vybojiim statické elektfiny.
Maximalni provozni tlak vzduchu nesmi pfekro&it 5 bard. Po kazdém pouziti pistoli ihned proplachnéte fedidlem!
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKE NARADI - PROFESIONALNI POPIS PISTOLE, TECHNOLOGIE HVLP A

LAKOVACI PISTOLE PARAMETRY KD2092

1. CHARAKTERISTIKA A PRINCIP CINNOSTI LAKOVACIi PISTOLE KD2092

Profesionalni gravitac¢ni stfikaci pistole KRAFT&DELE KD2092 je konstruovana podle pokrocilé nizkotlaké technologie HVLP (High Volume Low Pressure). Tento
systém vyuziva velky objem vzduchu pfi snizeném vystupnim tlaku ve vzduchové hlavici, coZ radikalné potlacuje nezadouci mlZeni a prestfik barvy. Vysledkem
je pfenosova ucinnost presahujici 65 %, vysoka Uspora nanaseného materidlu a Cistéjsi pracovni prostredi.

Model KD2092 je osazen velkou nerezovou tryskou a jehlou o priméru 2,0 mm, coz z né&j &ini idealni nastroj pro aplikaci hustdich médii — stfikacich tmeld,
antikoroznich primert, plni¢G pod autolaky, hustych akrylatovych barev i tekutych hydroizolaénich natér(. Horni gravitaéni nadrzka o objemu 750 ml je
vyrobena z le$téného hliniku a zarucuje spolehlivé gravitacni stékani barvy do trysky i pfi praci v mirném naklonu.

VYHODY TECHNOLOGIE HVLP REGULACNIi SYSTEM A ERGONOMIE

e Uspora materialu aZ 30 %: Snizeny odraz kapek od lakovaného dilu. e Trojita regulace: Nezavislé fizeni materialu, véjite i vzduchu.

e Nerezova tryska 2,0 mm: Vynikajici prichodnost pro husté plnice. e Dvoustupriova spoust: 1. stupen predfuk vzduchu, 2. stupen nastfik.
e Hlinikova nadrzka 750 ml: Odolnd vG&i agresivnim Fedidlim a paddm. e Kovové otoéné $roubeni: Snadna demontaz a ¢isténi trysky.

e Kované télo z duralu: Vysoka mechanicka odolnost a lehkost. e Standardni rychlospojka 1/4": B&Zzny evropsky profil EU.

2. TECHNICKE PARAMETRY PISTOLE KD2092

Technicky parametr Jmenovita hodnota | Specifikace
Modelové oznaéeni KRAFT&DELE KD2092
Technologie rozprasovani HVLP (High Volume Low Pressure)
Primér nerezové trysky a jehly 2,0 mm (plniée, stfikaci tmely, zaklady)
Objem a material nadobky 750 ml (hlinikova slitina s hornim $roubenim)
Doporuéeny pracovni tlak 3,0 - 4,0 bar (0,3 - 0,4 MPa)
Maximalni pfipustny tlak vzduchu 5,0 bar (0,5 MPa)
Spotieba stlaceného vzduchu cca 340 I/min
Sifka stfikaciho paprsku 180 - 260 mm
Regulacni prvky 3 prvky: Mnozstvi materialu, Sitka véjife, tlak vzduchu
PFipojovaci zavit vzduchu Standardni rychlospojka 1/4" (EU profil)
Hmotnost prazdné pistole cca 0,85 kg
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKE NARADI - PROFESIONALNi BEZPECNOSTNI POKYNY, VYPARY REDIDEL o o,
LAKOVACI PISTOLE A BOZP

3. ZASADY BEZPECNOSTI PRI PRACI SE STRIKACIM ZARIZENIM

Pfi nanageni barev stlaéenym vzduchem vznika aerosol jemnych chemickych &astic a hoflavych par. Dodrzujte pozadavky normy €SN EN 1953:2013 a zasady
ochrany zdravi:

NEBEZPECi POZARU, VYBUCHU A OTRAVY VYPARY:

Vypary organickych rozpouétédel (toluen, xylen, aceton, estery) tvofi se vzduchem vybuénou smés! P¥i stiikani je PRISNE ZAKAZANO koufit, manipulovat s otevienym
ohném a pouzivat jisk¥ici elektrické natadi. Lakovéani provadéjte VYHRADNE v dobfe vétranych prostorech nebo lakovacich kabinach s certifikovanym odsavéanim v
nevybudném provedeni (Ex). Pistole a hadice musi byt uzemné&ny proti vybojim statické elektfiny!

OSOBNi OCHRANNE PRACOVNi PROSTREDKY TLAKOVE BEZPECNOSTNI LIMITY

e Ochrana dychadel: Polomaska s filtrem A2P2 dle CSN EN 14387. e Maximalni tlak: Nikdy neptekracujte vstupni tlak 5,0 bar (0,5 MPa).

e Ochrana oéi: Plynotésné bryle dle CSN EN 166. e Pojistka rozvodu: Kompresor musi mit funkéni redukéni ventil a odkalovad.
e Ochrana kiaZe: Nitrilové nebo butylové chemické rukavice. e Zakaz mifeni: Nikdy nemifte tryskou pistole na sebe ani na jiné osoby!

e Ochranny odév: Antistaticka lakyrnicka kombinéza. e Odpojeni hadice: Pred ¢i$ténim a demontazi VZDY odpojte tlakovy vzduch.

NEBEZPECI VNIKNUTi CHEMICKYCH LATEK DO POKOZKY:
Vysokotlaky paprsek stlaéeného vzduchu s barvou mize p¥i bezprostfednim kontaktu proniknout kiZi a vnést toxické chemikalie do krevniho ob&hu. Nikdy

nezkousejte tésnost trysky prilozenim prstu nebo dlané k Usti vzduchové hlavice!

UPRAVA VZDUCHU PRO PROFESIONALNI LAKOVANI:
Pro dosaZeni bezvadného povrchu bez bublinek, kraterl a mastnych ok je nezbytné zafadit mezi kompresor a pistoli dvoustupfiovy filtraéni modul - cyklonovy
odlucovac kondenzované vody s mikronovym filtrem a odolejovacem.
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KRAFT&DELE « PNEUMATICKE NARADI « PROFESIONALNI
LAKOVACI PISTOLE

KONSTRUKCNI PRVKY, REGULACE A

PRIPRAVA SMESI KD2092

4. HLAVNi CASTI LAKOVACI PISTOLE KD2092

Pistole je vyrobena s vysokou mechanickou pfesnosti pro zajisténi symetrického rozptylu kapének:

ROZPRASOVACI A DAVKOVACi MECHANISMUS REGULACNI PRVKY NA TELE PISTOLE

e Vzduchova hlavice: Mosazna korunka se soustavou otvor(. .
e Materialova tryska 2,0 mm: Nerezova tryska se sedlem jehly. .
e Davkovaci jehla: Kalena nerezova jehla s vratnou pruzinou. .

e Hlinikova nadrzka 750 ml: Sroubovaci vi¢ko s odvzdugiiovadem. .

5. PRIPRAVA A NAREDENi NATEROVE HMOTY

Sroub dorazu jehly (vzadu): Nastaveni mnoZstvi barvy.
Bocni Sroub regulace véjife: Plochy (Siroky) vs. kruhovy paprsek.
Spodni Sroub mikrometru: Jemna regulace tlaku vzduchu na rukojeti.

Vstupni zavit 1/4": Rychlospojka s jemnym vnitfnim sitkem.

1. Mé&Feni viskozity: Tryska 2,0 mm je urlena pro stfedné az vysoce viskdzni materidly (plni¢e 22-32 s dle vytokového poharku Ford 4). Barvu dikladné& promichejte s

pfislusnym tuzidlem a nared'te pfedepsanym fedidlem.

N

necdistoty a suché Skraloupy.

. Filtrace materialu: Pfed nalitim do hlinikové nadobky barvu VZDY precedte ptes lakyrnické papirové sitko (190 um nebo 125 um), aby se odstranily i mikroskopické

3. Uchyceni nadobky: Nasroubujte nadrzku na horni zavit pistole a pevné ji dotahnéte rukou. Zkontrolujte pfitomnost teflonového tésnéni.
4. Odvzdus$néni viéka: Zkontrolujte, zda je maly odvzdu$iovaci otvor ve vicku nadobky volny (pfi ucpani vznika v nadrzce podtlak a barva pfestava proudit).

SERIZENi POLOHY VZDUCHOVE HLAVICE (VEJIRE):
Rohy vzduchové hlavice uréuji orientaci plochého véjite:

- Rohy ve vodorovné poloze (—) vytvareji svisly st¥ikaci véjif (idedlni pro pohyb zleva doprava).
- Rohy ve svislé poloze (|) vytvéreji vodorovny st¥ikaci véjif (idedlni pro pohyb shora dold).
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKE NARADI - PROFESIONALNI TECHNIKA LAKOVAN{, NASTAVENi A ZKOUSKA

p = KD2092
LAKOVACI PISTOLE ROZSTRIKU
6. METODIKA A TECHNIKA NASTRIKU BARVY
Spravné vedeni pistole a konstantni vzdalenost od stfikaného dilu jsou klicem k dokonalému povrchu bez stékanci:
ZASADY SPRAVNEHO NASTRIKU CHYBY PRI VEDENI PISTOLE
e Vzdalenost od povrchu: U HVLP technologie udrzujte vzdalenost 15 az 20 cm. e Kyvani zapéstim do oblouku: Zplsobuje tlustou vrstvu uprostfed a suchy

e Kolmy uhel 90°: Pistoli drzte vzdy pfesné kolmo k povrchu, nenaklanéjte ji. poprach na okrajich.

e PFili§ velkd vzdalenost (> 25 cm): Barva schne za letu - drsny povrch

e Konstantni rychlost: Pohybujte celou pazi rovhomérnou rychlosti cca 30-40 o
(,pomeranc”).

cm/s.
e P¥Filis§ mala vzdalenost (< 10 cm): Nadmérny nanos materialu vede ke stékani a

e PFekryvani tah(: Kazdy novy tah musi pfekryvat pfedchozi stopu o0 50 %. ;
kapkam.

7. KROKOVY POSTUP ZKUSEBNiHO NASTRIKU

1. Pfipojte tlakovy vzduch a na redukénim ventilu nastavte dynamicky tlak 3,0 az 3,5 bar pfi stisknuté spousti (1. stupen).

2. Na testovaci kus lepenky nebo plechu provedte kratky zkuSebni zastiik (stisknéte spoust na cca 1 sekundu bez pohybu paze).

3. Vyhodnotte tvar otisku: spravny otisk véjife ma tvar rovnomérného protahlého ovélu se zaoblenymi konci bez tézkych kapek uprostied.
4. Pokud je véjif roztrzeny uprosttfed (,tvar pfesypacich hodin"), snizte vstupni tlak vzduchu nebo pfidejte material na zadnim Sroubu.
5

. Pokud jsou na okrajich véjite velké kapky, zvyste tlak vzduchu nebo barvu vice nafedte.

ZAKLADNI PRAVIDLO SPOUSTENI PISTOLE:
Spoust pistole VZDY stisknéte jesté pred zatatkem lakovaného dilu (mimo stiikanou plochu) a uvolnéte ji az po prejeti protilehlého okraje! Nikdy nestladujte ani
nepoustéjte spoust prfimo nad stfikanym dilem — hrozi lokalni vytvoreni skvrny nebo kapky.
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KRAFT&DELE - PNEUMATICKE NARADI - PROFESIONALNi CISTENI PISTOLE, PROPLACHOVANI A PECE O | 1o 00
LAKOVACI PISTOLE TRYSKU

8. CISTENI PISTOLE IHNED PO SKONCENi PRACE

DvousloZkové plni¢e a akrylové barvy po zatvrdnuti nelze chemicky rozpustit. Pistoli musite dokonale vycistit IHNED po skonéeni lakovani:

POSTUP RYCHLEHO PROPLACHU DUKLADNA ROZBORKA TRYSKOVE SADY

1. Vylijte zbylou barvu z hlinikové nadrzky zpét do plechovky. e Demontaz jehly: OdSroubujte zadni regulaéni $roub, vyjméte pruzinu a

2. Nalijte do nadrzky cca 100 ml vhodného fedidla a protiepejte. viahneteliehiulsmeremivzad:

3. Vystfikejte fedidlo pres trysku do sbérné nadoby na odpad e Demontaz trysky: OdS$roubujte vzduchovou hlavici a pfilozenym montaznim
: : klicem vy$roubujte trysku.

4. Ucpat cCistym hadrem vzduchovou hlavici a lehce stisknout spoust — protitlak

probubla kanalky do nadrzky. e Cisténi dilG: Trysku, jehlu a hlavici namocéte do tedidla a ocistéte jemnym

Stétcem (nikdy ocelovym dratem!).
5. Nadrzku vytfete do sucha Cistym savym hadrem.

9. MAZANI A PREVENTIVNI PECE

Pro zachovani lehkého chodu spousté a tésnosti ucpavky jehly provadéjte pravidelné oSetfeni:
e Pfed zpétnou montazi jehly kdpnéte 1 kapku specialniho bezsilikonového maziva na tésnéni jehly a na pruzinu.
e ZAavit hlinikové nadrzky a vzduchové hlavice lehce potiete kapkou oleje na pneumatické naradi.

e PRISNY ZAKAZ SILIKONU: V dilné nikdy nepouZivejte silikonové oleje ani spreje - silikon zplsobuje fatalni kraterovani laku!

ZAKAZ PONOROVANI CELE PISTOLE DO REDIDLA:
NIKDY neponofujte celou pistoli do 1azné s fedidlem! Redidlo rozpusti vnitini teflonova a pryzova tésnéni vzduchového ventilu a vyplavi mazivo z pouzdra spousté,
coz vede k destrukci tésnosti nastroje.

KRAFT&DELE - HVLP lakovaci pistole 750 ml KD2092 Strana 6z 8 Néavod k obsluze a technickd dokumentace

« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - PNEUMATICKE NARADI - PROFESIONALNi ODSTRANOVANI ZAVAD, SPOTREBNIDILY A | 1o 00
LAKOVACI PISTOLE DISTRIBUCE

10. PREHLED MOZNYCH PROVOZNICH ZAVAD A JEJICH RESENI

Problém | Zavada é a prici Napravné opatreni
. e s oy x « . Nedostatek barvy v nadobce, ucpany odvzdusnovaci Dopliite barvu, procistéte odvzdusnovaci otvor ve vicku jehlou,
Pistole stfika preruSované (,prska”) e . . P T
otvor vi¢ka, nedotazena tryska. dotahnéte trysku klicem.
Barva po uvolnéni spousté odkapava Zaschla barva na $picce jehly nebo v sedle trysky, Vycistéte jehlu a trysku v fedidle jemnym Stétcem. Pfi
z trysky poskozena kuzelova plocha. mechanickém poskozeni vyméiite tryskovou sadu.
Véjir je asymetricky (zahnuty do Zaneseny bocni otvor ve vzduchové hlavici zaschlou Vys$roubujte vzduchovou hlavici, namocte do fedidla a otvory
bananu) barvou na jedné strané. proclistéte dfevénym paratkem (nikdy kovem!).
SRty (Rl Sl PFili§ vysoky vstupni tlak vzduchu, pfili§ velka vzdalenost = SniZte tlak vzduchu na 3,0 bar na spodnim mikrometru, pfiblizte
Nadmérné praseni a mlZeni v prostoru ) p S A
pistole od dilu. pistoli na optimalnich 15-20 cm.
Barva vytéka kolem t&snéni jehly Uvol[\ena mapce ucpavlkyvjehvly,lvyschle nebo Jt::’mnevdotahvnete ma}mvuc’pavk)vlvsroubovakem 0 1/4 otacky. vV
opotiebované teflonové tésnéni. pfipadé opotiebeni tésnéni vyméiite.
NAHRADNI DiLY A PRISLUSENSTVI AUTORIZOVANA DISTRIBUCE V €R
e Kompletni tryskova sada KD2092 (nerez tryska 2,0 mm, jehla, hlavice) Originalni pneumatické nafadi KRAFT&DELE dodava:
e Originalni nahradni hlinikova nadobka 750 ml s vickem Nejedly s.r.o. | www.nasenaradi.cz | info@nasenaradi.cz

e Sada teflonovych tésnéni a pruzin ucpavky jehly

o Cistici sada kartackd a jehel pro lakovaci pistole

VYMENA TRYSKY A JEHLY POUZE V SADE:

Jehla a tryska jsou z vyroby pfesné lapovéany a spasovény dohromady. P¥i opotfebeni nebo poskozeni VZDY méfite soucasné trysku i jehlu ze stejné sady
KRAFT&DELE, aby byla zaru¢ena 100% tésnost sedla!
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KRAFT&DELE « PNEUMATICKE NARADI « PROFESIONALNI ES PROHLASENIi O SHODE A ZARUGNI

LAKOVACI PISTOLE PODMINKY KD2092

ES [ EU PROHLASENI O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

Dovozce a zplnomocnény zastupce vyrobce prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze niZze specifikovany vyrobek spliiuje veskera pfislusna zakladni bezpecénostni a
zdravotni ustanoveni harmonizovanych pfedpist Evropské unie:

Vyrobce [ Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (NIP: PL5272671502)
Vyrobek | Model: KRAFT&DELE KD2092 — Profesionalni pneumaticka gravitac¢ni lakovaci pistole HVLP 750 ml (tryska 2,0 mm)
Smérnice Evropského parlamentu a Rady: 2006/42[ES (Strojni zaFizeni), 2001/95/ES (Obecna bezpeénost vyrobkli — GPSD)

Aplikované harmonizované normy: CSN EN 1953:2013 (Rozprasovaci zaFizeni pro natérové hmoty), €SN EN ISO 12100:2011

Misto a datum vydani: Tarczyn, Polsko, 15. ledna 2026

Zplnomocnéna osoba vyrobce: Krzysztof Forein, Pfedseda predstavenstva (Prezes Zarzadu)

ZARUCNIi PODMINKY A AUTORIZOVANY SERVIS V CESKE REPUBLICE

Na vyrobek je poskytovéna zakonnd zaruéni IhGita 24 mésicl pro koncového spotiebitele (fyzickd osoba nepodnikajici) a 12 mésict pro podnikatelské subjekty (nakup na
IC0) v souladu s ob&anskym zakonikem &. 89/2012 Sb. a zékonem o ochrané spotiebitele &. 634/1992 Sb. Zaruka kryje vedkeré materialové vady a vyrobni nedostatky
zjisténé béhem zarucéni doby pfi Fadném uzivani dle navodu.

Zaruka se nevztahuje na: Pfirozené provozni opotfebeni dili (uhliky, tésnéni, trysky, jehly, tésnici krouzky, hydraulické ucpavky, hadice, manometry, opotifebeni
akumuldtorovych ¢&lankd starnutim), vady zpusobené pietézovanim nad konstrukéni limity, chodem bez mazéni, nespravnym tlakem vzduchu &i zanedbanim pravidelné
udrzby a ¢isténi.

Vyhradni distributor pro €R: Oficialni distribuce a e-shop: Zaruéni a zakaznicky servis:
Nejedly s.r.o., Masarykovo nam. 264, 396 01 Humpolec, www.nasenaradi.cz | E-mail: info@nasenaradi.cz Distribucni a servisni stiedisko Nejedly s.r.o. — originaini
Ceska republika sortiment KRAFT&DELE

EKOLOGICKA LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI (ZAKON €. 541/2020 SB.):

Pneumatickd lakovaci pistole KD2092 a hlinikové nadobka jsou vyrobeny z recyklovatelnych kovl (katalogové &islo 17 04 02 - hlinik, 17 04 05 - Zelezo a ocel). Pied likvidaci
musi byt pistole i nAdobka dokonale vygistény od zbytk( natérovych hmot. Zbytky syntetickych, polyuretanovych a akrylatovych barev i pouZité fedidlo jsou nebezpe&nym
odpadem (kat. ¢. 08 01 11*) a musi byt odevzdéany v uzavienych nadobach ve sbérném dvofe nebezpecného odpadu v souladu se zakonem ¢. 541/2020 Sb. o odpadech.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi NARADI A ZARIZENi

Typ servisniho zasahu [ prohlidky Zjistény stav, namérené hodnoty a udrzba Razitko a podpis servisu

Zatizeni kompletni, elektrické/mechanické parametry v

. Foreintrade S.A. QC Dept.
toleranci normy

15. 01. 2026 Vystupni kontrola jakosti vyrobce

Periodicka bezpecénostni provérka a revize
Pravidelna (drZba, ¢isténi a kontrola opotiebeni

Pravidelna dilenska revize naradi BOZP
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