KRAFT&DELE -rrofesionaini invertorova technologie IGBT 4v1 (fada KD1884)
MULTIFUNKCNI SYNERGICKA INVERTOROVA SVARECKA 250 A

Model: KD1884 - Mikroprocesorovy synergicky invertor IGBT paté generace - 4v1: MIG, MAG, MMA, TIG Lift - 230 V ~ 50 Hz - Plynula regulace
proudu MIG 30-250 A /| MMA 20-220 A - Vysoky zatéZovatel 60 % pfi 250 A / 100 % pfi 193 A - Celokovovy 2kladkovy podavaé pro civky D100
(1 kg) a D200 (5 kg) - Podpora plného dratu i plnéného FLUX (bez plynu) - Digitalni LED displeje napéti a proudu - Regulace indukénosti
oblouku - T¥ida F, kryti IP21S

KRAFT8oeie

PROFESSIONAL

250 A 4v1 1-5 kg Synergie
SVAROVACI PROUD MULTIFUNKCNIi PROCESY KAPACITA CiVKY DIGITALNI RiZENi
ZatéZovatel 60 % pfi 250 A MIG | MAG | MMA | TIG Lift Civky D100 a D200 (% 0,6-1,0 mm) Automatické sladéni napéti a posuvu

KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI - KRAFT&DELE KD1884

Pokrodila invertorova technologie IGBT: Vysoce Gc¢inné vykonové Synergické mikroprocesorové fizeni: Pfi volbé svatovaciho proudu
spinaci tranzistory zajistuji stabilni oblouk s minimalnim rozstfikem, systém automaticky dopodita optimalni rychlost posuvu dratu a napéti
vysokou energetickou G¢innost 85 % a nizkou hmotnost. oblouku s moZnosti jemného manudlniho doladéni.

Svarovani s plynem i bez plynu (FLUX): Snadna zména polarity na Plynula regulace indukénosti (Wave Control): Elektronické nastaveni
¢elnim panelu umozZnuje provoz s plnym dratem v ochranné atmosfére tvrdosti oblouku dovoluje optimalizovat hloubku z&varu, minimalizovat
CO, [ Ar+CO, i se samoochrannym trubi¢kovym dratem bez plynové rozsttik a eliminovat propalovani tenkych plechd.

lahve.

Dvoutaktni a étyftaktni rezim (2T/4T): Volba mezi standardnim Komplexni dynamické funkce MMA: Integrované funkce Hot Start
drzenim spousté hofaku (2T pro kratké stehy) a aretaci sepnuti (4T pro  (snadné zapaleni elektrody), Arc Force (stabilizace oblouku v |azni) a
dlouhé souvislé svary bez Unavy prstu). Anti Stick (zabrariuje pfilepeni elektrody k materialu).

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Elektrické obloukové svafovani generuje intenzivni ultrafialové (UV) a infracervené (IR) zareni, toxické zplodiny a
Zhavy rozstfik kovu. Obsluha musi bezpodmine&né pouzivat certifikovanou samostmivaci svafeéskou kuklu (CSN EN 379, DIN 9-13), koZzené
svarec¢ské rukavice (CSN EN 12477) a nehotlavy odév. Zajistéte Gcinné odsavani zplodin!
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KRAFT&DELE - Professional BEZPECNOSTNi POKYNY - OBLOUKOVE SVAROVANI

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNi NORMY PRO ELEKTRICKE SVAROVACIi ZDROJE

Provoz invertorové svare¢ky KRAFT&DELE KD1884 podléha ptisnym bezpeénostnim standarddim dle harmonizovanych norem CSN EN 60974-1 a CSN
EN 60974-10. Nedodrzeni pokynt mlzZe vést k Urazu elektrickym proudem, téZkému popéleni zrakového aparatu nebo vzniku poZéaru.

Ochrana pfed Grazem elektrickym proudem: PoZarni prevence a ochrana pfed vybuchem:
e Svafovaci zdroj pfipojujte vyhradné do fadné uzemnéné zasuvky 230 * Svarovaci proces produkuje Zhavé kapky kovu odlétajici do
V jisténé jistiCem 16 A s pomalou charakteristikou C nebo D. vzdélenosti az 10 metr(. V okruhu 10 m odstrafite veSkeré hoflaviny,
e Nikdy se nedotykejte nechran&nou kiizi nebo vihkym od&vem &asti fedidla a tlakové nadoby.
pod napétim: svafovaciho dratu, proudového privlaku, elektrodovych * M&jte na pracovisti vzdy pfipraven funkéni praskovy nebo snéhovy
klesti ani svafovaného obrobku. hasici pfistroj CO.. Po ukonéeni prace zkontrolujte pracovisté na
e Svarovaci kabely udrzujte suché, ¢isté a bez poskozené izolace. skryta ohniska poZaru.
Poskozeny hofdk nebo zemnici kabel ihned vyménte. e PFisny zdkaz svafovani nadrzi a sudd od pohonnych hmot bez

predchoziho odborného odplynéni a proplachnuti inertnim plynem!

2. BEZPECNA MANIPULACE S TLAKOVYMI PLYNOVYMI LAHVEMI

Pfi metodé MIG/MAG se pouZivaji technické ochranné plyny (&isty oxid uhlicity CO,, Cisty argon Ar nebo smési Ar + 18 % CO,) stlacené v lahvich pod
tlakem az 200 bard:

Zajisténi a ustaveni lahve: Montaz redukéniho ventilu:

* Tlakovou lahev postavte na rovnou pevnou podlahu a bezpeéné ji ¢ Pfed naSroubovanim reduktoru kratce vyfouknéte ventil lahve.
zajistéte fetézem nebo stahovacim popruhem ke sténé ¢i pojizdnému Kyslikovy reduktor se NIKDY nesmi zaménit za reduktor CO,/Ar!
voziku proti padu. e Zavitové spoje dotahujte predepsanym kli¢em. Tésnost spojl

e Chrante lahev pred pfimym sluncem, mrazem, otevienym plamenem a zkousejte pénotvornym roztokem, nikdy plamenem!

mechanickymi narazy. Teplota lahve nesmi pfekrocit +50 °C.

3. OCHRANA DYCHACICH CEST - SVAROVACi DYMY
Pfi taveni kovu a tavidla vznikd smés oxid(l Zeleza, manganu, chromu a ozonu. Prace v uzavfenych prostorach bez nuceného vétrani vede k intoxikaci:
¢ Lokalizované odsavani: Pracovi$té vybavte odsdvacim ramenem umisténym pfimo nad svafovaci lazni.

* Respiratory pro svarede: P¥i nedostate&ném vétrani pouzivejte filtraéni polomasku s aktivnim uhlim a &asticovym filtrem FFP3 (CSN EN 149) nebo
kuklu s nucenym p¥ivodem filtrovaného vzduchu (PAPR dle €SN EN 12941).

ZAKAZ PROVOZU OSOBAMI S KARDIOSTIMULATOREM: Silna elektromagneticka pole generovana vysokofrekvenénim spinanim IGBT invertoru a
svafovacim proudem az 250 A mohou narusit spravnou funkci kardiostimulator( a defibrilatord. Osoby s t&mito implantaty se nesmi zdrzovat v
blizkosti pracujici svarecky!
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KRAFT&DELE - Professional

TECHNICKA SPECIFIKACE - OVLADACI PANEL

1. NORMOVANE TECHNICKE PARAMETRY INVERTORU KD1884

SvareCka KD1884 spliuje vesSkeré pozadavky pro profesionalni

technickych dat:
Technicky parametr [ Vlastnost Hodnota

Jmenovité napdjeci napéti a frekvence

Maximalni efektivni pfikon 6,5 kVA
Rozsah svarovaciho proudu - MIG/MAG 30az250A
Rozsah svarovaciho proudu - MMA 20az220A

Pracovni napéti oblouku MIG 15,56 a2 26,5V
Pracovni cyklus / ZatéZovatel (40 °C)
Napéti naprazdno U, 62V DC
Praméry svafovaciho drétu
Kompatibilni velikosti civky dratu
Typ podavace dratu

Pfipojeni svatovaciho hotaku MIG
Kabelové rychlospojky MMA
Stupen kryti a tfida izolace

Hmotnost zdroje bez dratu 11,5 kg

zamecnickou vyrobu,

230 VAC /50 Hz (10 %)

60 % pFi 250 A [ 100 % pfi 193 A

0,6 mm-+0,8mm-.10mm

D100 (1 kg) a D200 (5 kg)
2kladkovy celokovovy
Eurokonektor (centralni pfipojka)
Dinse 35-50 mm? (¢ 13 mm)
IP21S . TFida F (155 °C)

autoservisy a naro¢nou dilenskou udrzbu. Pfehled

Poznamka |/ ZkuSebni norma

Jednofazova sit s pomalym jisténim 16 A (C)
Uginik cos ¢ = 0,93 - U&innost 85 %

Plynuld regulace s digitalni synergif

Pro bazické a rutilové elektrody 1,6-4,0 mm
Jemné korekéni doladéni napéti

Mé&feno dle CSN EN 60974-1 pti cyklu 10 min
Bezpecné zapalovani oblouku

Kladky s drazkou V (ocel) i ryhovanou (FLUX)
Trn s nastavitelnou tfeci brzdou civky
Rychlost posuvu 2,0 az 15,0 m/min
Kompatibilni s hofaky MB15 | MB25
Vysokoproudé mosazné bajonetové zasuvky
Ochrana proti svisle padajici vodé

Robustni ocelové Sasi s madlem

2. POPIS OVLADACIHO PANELU A PRVKU STROJE KD1884
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11 - Kontrolka napajeni (Power LED): Zelend LED indikujici pfipojeni k siti
230 V a sepnuti hlavniho vypinace.

12 « Kontrolka poruchy / preh¥ati (OC LED): Zlut4/¢ervend LED indikujici
aktivaci tepelné ochrany invertoru pfi pretizeni.

10 - Potenciometr napéti [ synergie: Nastaveni svafovaciho napéti
oblouku MIG a korekce synergické kfivky.

9 « Potenciometr proudu [ posuvu: Plynulé nastaveni svafovaciho proudu
v ampérech a rychlosti podavani dratu.

4 « Kladna zasuvka (+) Dinse: Vystupni svorka pro pfipojeni drzaku
elektrody MMA nebo zménu polarity.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

8 « Zaporna zasuvka (-) Dinse: Vystupni svorka pro pfipojeni zemniciho
kabelu obrobku.

2a - Pfepina¢ polarity hofaku: Kabelovy most pro volbu DC+ (plny drat s
plynem) nebo DC- (pInény drat FLUX).

2b - Eurozasuvka hofaku: Centralni konektor pro rychlé pfipojeni
svafovaciho hofaku MB15 véetné plynu a spousté.

2c - Tlaéitko zavedeni dratu (Wire Check): Manualni posuv dratu do
hotaku bez odbéru plynu a napéti na hofaku.
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KRAFT&DELE - Professional INSTALACE DRATU « PLYNOVE HOSPODARSTVI

1. INSTALACE CiVKY A ZAVEDENi DRATU DO PODAVACE
Pfed manipulaci s podavadem dratu VYPNETE HLAVNI VYPINAC SVARECKY! Postupujte podle nasledujicich krokd pro bezchybné zavedeni:

Montaz civky na brzdény trn: Zavedeni dratu do kladek podavace:

1. Oteviete boéni kryt svafecky uvolnénim zapadky. 1. Uvolnéte pritlacné raménko podavace odklopenim packy.

2. OdSroubujte matici trnu civky a nasadte civku D100 nebo D200 tak, 2. Zkontrolujte, zda dréZka podévaci kladky odpovida praméru dratu
aby se drat odvijel ze spodni strany civky smérem k podavaci. (drazka 0,8 mm pro drat ¢ 0,8 mm). Pro ocel drazka V, pro hlinik

3. Zasroubujte matici a sefidte tfeci brzdu: civka se musi volné otacet, drézka U.
ale po zastaveni posuvu nesmi dojit k samovolnému rozmotani dratu! 3. Konec drétu odstfihnéte Stipacimi kle§témi (bez otfepl), narovnejte

cca 10 cm a prostréte vodici trubi¢kou ptes kladku do eurokonektoru.
4. Zaklopte pfitlacné raménko a nastavte mirny pfitlak.

2. VOLBA POLARITY: SVAROVANIi S PLYNEM (GMAW) VS. BEZ PLYNU (FLUX)

Svarecka KD1884 umoznuje snadnou zménu polarity pomoci kabelové propojky vyvedené nad zdsuvkami Dinse na ¢elnim panelu:

Standardni plny drat s plynem (DC+): Samoochranny trubi¢kovy drat FLUX (DC-):

« Kabel hotaku (propojka) zapojen do kladného pélu (+). - Kabel hotaku (propojka) zapojen do zaporného pdlu (-).

« Zemnici kabel se svorkou zapojen do zaporného pélu (-). « Zemnici kabel se svorkou zapojen do kladného pélu (+).

« Pouziti pro plné ocelové, nerezové a hlinikové draty v ochranné « PouZiti pro svafovani bez plynové lahve ve venkovnim prostredi
atmosféfe CO, nebo smési Ar+CO,. Poskytuje hladky svar s (vitr nerozfoukd ochranu). Tavidlo uvnitf dratu vytvaFi vlastni
hlubokym pravarem. ochrannou strusku.

3. PRIPOJENi OCHRANNEHO PLYNU A NASTAVENi PRUTOKU

Ptipojte plynovou hadici k mosaznému trnu na zadnim panelu svarecky a zajistéte Sroubovaci hadicovou sponou. Druhy konec pfipojte k redukénimu
ventilu lahve:

Druh plynu [ Smési Doporuéeny pratok na hofaku Optimalni aplikace a vlastnosti

. R N _— R Konstrukéni ocel, hluboky zavar, ekonomicky provoz, mirné
0,

100% Oxid uhlicity (CO,) 8 az 12 litrd [ minutu VY33 rozstrik
Univerzalni smés pro ocel, minimalni rozstftik, jemna

. 0 e
Smés Argon + 18 % CO, 10 az 14 litrd / minutu kresba svarové housenky

100% &isty Argon (Ar 4.8) 12 a2 16 litrd / minutu Ei\;frovam hliniku (MIG) a nerezovych oceli metodou TIG
ZAVEDENI DRATU DO HORAKU: Pfed zavedenim dratu do hotaku od$roubujte plynovou hubici a proudovy priviak na konci hofaku MB15. Hadici
horaku natédhnéte rovné bez smycek. Stisknéte tlacitko rychloposuvu (Wire Check) na podavaci. Jakmile drat vyjede o cca 2 cm z trubice horaku,
nasroubujte zpét proudovy prlvlak odpovidajiciho priméru a nasadte hubici.
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KRAFT&DELE - Professional SVAROVACIi POSTUPY - NASTAVENi SYNERGIE

1. PROVOZ V SYNERGICKEM REZIMU MIG/MAG

Mikroprocesor svafecky KD1884 obsahuje predprogramované synergické krivky pro nejcCastéjSi svarfovaci uUlohy. Pfi zméné proudu invertor
automaticky upravuje napéti a rychlost dratu pro udrZeni stabilniho hoteni oblouku:

Vyhody synergického fizeni: Elektronicka regulace indukénosti:

* Rychlé nastaveni: Zvolte poZzadovany svafovaci proud a zacnéte ¢ Mékky oblouk (vysoka indukénost): SniZuje rozstfik, vytvari Sirokou
ihned svatovat bez zdlouhavého hledani rovnovahy. a hladkou housenku, idedlIni pro tenké autoplechy a péajeni CuSi3.

¢ Korekce délky oblouku: Pomoci napé&tového potenciometru mazete ¢ Tvrdy oblouk (nizka indukénost): Poskytuje hluboky pravar, Gzkou
doladit délku oblouku v rozsahu +20 % dle polohy svafovani a tloustky lazen, vhodny pro tlusté profily a koutové svary.
spary.

¢ Automaticka dynamika: Mikroprocesor eliminuje zkratové razy pfi
zapalovani oblouku a zarucuje mékky nabéh.

2. VOLBA REZIMU SPOUSTE: 2T (DVOUTAKT) VS. 4T (CTYRTAKT)

ReZim 2T (Dvoutakt): Rezim 4T (Ctyftakt):

Stisknutim spousté hofdku zacne proudit plyn a podavat se drat s Stisknutim a uvolnénim spousté se oblouk zapali a hofi nepfetrzité bez
obloukem. Uvolnénim spousté se proces okamzité ukonc¢i a probéhne nutnosti drzet spoust stisknutou. Druhym stisknutim a uvolnénim se svar
dofuk plynu. Uréeno pro bodovani, stehovani a kratké svary. ukonéi. Zabrariuje kfe¢im v prstech pfi dlouhych svarech.

3. SVAROVANi METODOU MMA (OBALENA ELEKTRODA)

Pfepnéte pfepinad rezimd do polohy MMA. Pfipojte kabel s elektrodovymi kle$témi do kladného pdlu (+) a zemnici kabel do zdporného pdlu (-) (pro
bazické elektrody):

Pramér elektrody Doporuceny proud MMA Tloustka materialu Typ elektrody

% 2,0 mm 40az70 A 1,5 az 2,5 mm Rutilova (E-R) / Bazicka (E-B)

% 2,5mm 60 az 100 A 2,0 az 4,0 mm Univerzalni zamecnické prace

% 3,2 mm 90 az 140 A 4,0 az 8,0 mm Nosné ocelové konstrukce

% 4,0 mm 140 az 200 A 8,0 az 14,0 mm Tézké zamecnictvi, tlusté profily

4. METODA TIG LIFT (SVAROVANIi NETAViCi SE WOLFRAMOVOU ELEKTRODOU)

Pfi metodé TIG Lift pfipojte volitelny TIG hofadk s plynovym ventilkem do zdporné svorky (-) a zemnici kabel do kladné svorky (+). Pouzivejte Cisty
argon. Oblouk se zapaluje lehkym dotykem wolframové elektrody o obrobek a jejim naslednym zvednutim o 2-3 mm. Zabranuje wolframovému
znecisténi svarové lazné.
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KRAFT&DELE - Professional

UDRZBA - CISTENI « SERVISNi PECE

1. PRAVIDELNA UDRZBA SVAROVACiIHO HORAKU MB15

Zivotnost hotaku a stabilita svafovaciho procesu pfimo zavisi na kazdodenni ¢istoté spotfebnich dilt na hlavé hotaku:

Cisténi plynové hubice a privlaku:

e Odstranéni kulicek rozstfiku: Béhem svafovani se v hubici usazuji
kuli¢ky kovu, které zkratuji hubici na privlak a naruduji laminarni
proudéni plynu. Cistéte je speciadlnimi svare¢skymi klestémi.

e Separacni pasta a sprej: Pfed praci ponofte teplou hubici do
keramické separacni pasty KRAFT&DELE. Rozsttik na hubici neulpivé a
snadno odpadne poklepem.

e Vyména pravlaku M6: Opotfebovany nebo propaleny praviak
zpUsobuje kolisani kontaktu dratu a musi byt neprodlené vyménén.

Udrzba vodiciho bovdenu v hofaku:

Vyfoukani ocelového bovdenu: Po spotfebovani kazdé civky dratu
vyjméte drat a profouknéte bovden stlacenym vzduchem z pfedni
strany pro odstranéni médénych Supinek.

Teflonovy bovden pro hlinik: Pfi svafovani hlinikového dréatu
nahradte ocelovy bovden teflonovym (PTFE), aby nedochazelo k
zadirani a deformaci mékkého dratu.

2. PERIODICKA UDRZBA VNITRNICH CASTi INVERTOROVEHO ZDROJE

Vykonové chladi¢e IGBT tranzistorl a usmérfiovace jsou chlazeny nucenym proudem vzduchu ventilatoru. V dilenském prostfedi nasavaji vodivy

kovovy a brusny prach:

Cisténi stlaéenym vzduchem:

¢ Nejméné jednou za 3-6 mésicl (v pradném provozu mé&si¢né)
odpojte svarecku ze sité 230 V a vyckejte 15 minut na vybiti
filtraénich kondenzétora.

e Sejméte kryt a dikladné vyfoukejte chladi¢e a desky plodnych spojl
suchym stlacenym vzduchem o tlaku max. 2 bary.

3. SKLADOVANIi SVARECKY MIMO PROVOZ

Kontrola elektrickych spoja:

Zkontrolujte dotaZeni silovych $roubovych spojl a stav bajonetovych
zasuvek Dinse.

Uvolnény spoj zpUsobuje pfechodovy odpor, lokalni zahtivani a
roztaveni konektoru!

Provétte funkénost ventildtoru — musi se volné otacet bez drhnuti a
vibraci.

Svarecku KD1884 skladujte v suchém, krytém prostoru bez kondenzujici vihkosti a agresivnich chemickych par (teplota -10 °C az +40 °C). Pokud
svareCku prenesete v zimé z mrazu do teplé dilny, nechte ji pfed zapnutim minimalné 2 hodiny aklimatizovat, aby se odpafila zkondenzovana

vlhkost na elektronice!
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KRAFT&DELE - Professional DIAGNOSTIKA ZAVAD - NAHRADNI DiLY

1. TABULKA DIAGNOSTIKY PROVOZNIiCH PROBLEMU A VAD SVARU

PFi vzniku provoznich anomadlii postupujte podle nasledujici prehledné diagnostické tabulky. Pfed provadénim jakychkoliv oprav uvniti skfiné vzdy
odpojte stroj od elektrické sité 230 V!

Projev zavady MoZna pFicina Napravné opatieni | Reseni

- Prekroceni dovoleného zatéZovatele zdroje - Nevypinejte stroj, nechte ventilator béZet cca 10 min
Sviti kontrolka OC (pfehrati) - Zanesené chladici Zebra prachem - Vyfoukejte chladice stlacenym vzduchem

- Zablokovany nebo vadny ventilator chlazeni « Zkontrolujte volnost otaceni ventilatoru

- Nedostateény pfitlak kladky podavace « Mirné dotahnéte stavéci Sroub pfitlaéného raménka
Drat d &i Kl . « Opotifebovana nebo nevhodnd drazka kladky . Otocte kladku na spravny primér drazky (0,8 mm)

rat se v podavaci prokiuzuje - Zaneseny vodici bovden nebo ucpany prlviak M6 - VydGistéte bovden a vyméiite proudovy praviak

- PFili§ utaZzena tfeci brzda na trnu civky - Povolte sefizovaci matici brzdy civky

- Nedostate¢ny pritok plynu nebo prazdna lahev . Zkontrolujte manometr a sefidte pritok na 10-12 I/min
Porovitost svaru (bubliny ve - Priivan rozfoukava plynovou ochranu « PouZijte zasténu proti vétru nebo prejdéte na FLUX
svaru) « Znecisténa hubice kulickami rozstfiku - Vycistéte hubici separaénimi klestémi

- Zrezly, mastny nebo vihky povrch materialu - Misto svaru dlkladné obruste na &isty kov

. l:lesprévné nastavené napéti a rychlost dratu - Upravte synergické napéti podle navodu
Nestabilni oblouk a nadmérny « Spatny elektricky kontakt zemnici svorky « Ocistéte misto pripojeni zemnici svorky od barvy a rzi
rozstiik - Opotiebovany kontaktni pravlak s vali dratu - Nadroubujte novy originalni priiviak M6

- Nevhodné nastavena elektronicka indukénost + Zvyste indukénost pro mékéi hotfeni oblouku

2. PREHLED ORIGINALNIiCH NAHRADNICH DiLU A SPOTREBNiHO MATERIALU

Pro zachovéni deklarovanych parametrd a zaruky pouzivejte vyhradné originélni dily dodévané spole¢nosti FOREINTRADE S.A.:

Spotiebni dily hofaku MB15: Dily podavace a elektrické vystroje:

e KD1884-NDO01: KuZelova plynova hubice MB15 (niklovand ocel) e KD1884-NDO06: Podavaci kladka ¢ 30 mm V-drazka 0,8 /1,0 mm

¢ KD1884-NDO02: Kontaktni proudovy privlak M6 ¢ 0,8 mm CuCrZr e KD1884-NDO07: Podavaci kladka vroubkovana pro FLUX 0,8 / 1,0 mm

¢ KD1884-NDO03: Kontaktni proudovy privlak M6 ¢ 1,0 mm CuCrZr e KD1884-NDO08: Kompletni svafovaci hofdak MB15 s eurokonektorem 3

e KD1884-NDO04: Mezikus hofdku MB15 s pruzinou hubice m

e KD1884-NDO05: Ocelovy vodici bovden modry ¢ 0,8 mm /3 m * KD1884-ND09: Zemnici kabel 25 mm? se svorkou 300 A (Dinse 35—
50)

e KD1884-ND10: Drzak elektrod 300 A s kabelem 25 mm? /2 m

HARMONOGRAM PREVENTIVNICH KONTROL: Pfed kazdym svafovanim zkontrolujte &istotu hubice, stav priivlaku a dotaZeni kabelovych koncovek
Dinse. Jednou mési¢né provéite tésnost plynové hadice a stav kladek. Kazdych 3-6 mésicl provedte profouknuti vnitfku invertoru suchym
stlacenym vzduchem.
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ES PROHLASENi O SHODE - ZARUCNi PODMINKY

1. ES PROHLASENi O SHODE (DECLARATION OF CONFORMITY)

ES PROHLASENi O SHODE - EC DECLARATION OF CONFORMITY

Vydané v souladu se smérnicemi Evropského parlamentu a Rady a harmonizaénim zédkonodarstvim Evropské unie

Dovozce | Zplnomocnény zastupce vyrobce v EU:

FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polska republika, I€ / NIP: PL1231284450.
Timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze nize specifikované strojni zafizeni:

Vyrobek: Multifunkéni synergicka invertorova svarecka MIG/IMAG/MMA/TIG Lift

Obchodni zna¢ka: KRAFT&DELE - Professional
Modelové oznaéeni: KD1884 (fada MIG/MMA/TIG-250A)

Jmenovité parametry: 230 V ~ 50 Hz, MIG 30-250 A, MMA 20-220 A, zatéZovatel 60 % [/ 250 A, IP21S, tfida F

je v pIné shodé se vSemi pfislu§nymi ustanovenimi nasledujicich evropskych smérnic:
¢ Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU o harmonizaci pravnich ptedpist tykajicich se elektrickych zafizeni uréenych pro

pouzivani v uréitych mezich napéti (LVD)

¢ Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC)
* Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU o omezeni pouZzivani nékterych nebezpecénych latek v EEZ (RoHS Il)

a bylo navrzeno, konstruovano a testovano podle nasledujicich harmonizovanych technickych norem:

e CSN EN 60974-1:2012 (Zafizeni pro obloukové svafovani — Cast 1l: Svafovaci zdroje)
e CSN EN 60974-10:2014+A1:2015 (Zatizeni pro obloukové svafovani — Cast 10: Pozadavky na EMC)
e ESN EN 61000-3-11:2000 ¢ €SN EN 61000-3-12:2011 ¢ €SN EN IEC 63000:2018

Misto a datum vydani: Tarczyn, 14. 04. 2024

Osoba opravnéna k sestaveni technické dokumentace: Krzysztof Forein

2. ZARUCNi PODMIiNKY « DISTRIBUCE « LIKVIDACE WEEE

B FOREINTRADE S.A.
Zarzad / Reditel jakosti a technické shody

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD1884 se poskytuje standardni zaruéni lhata 24
mésicu pro spotfebitele (dle ob&anského zékoniku) a 12 mésicl pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora: www.kraftdele.info
| obsluha@kraftdele.cz.

nefunkénost pfi dodrZeni vSech pokynd tohoto navodu. Elektrickd a elektronickd zafizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovéana do

smésného komunélniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici bé&Zznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pfetizeni a neodborné zasahy.

3. EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho ukonu | Revize ZjiStény stav & Vyménéné dily Razitko a podpis servisu

Vstupni kontrola pfed pfedanim Kompletni sestava, funkéni zkouska Autorizovany prodejce

Pravidelna roéni revize / Udrzba
Pozaruéni servis [ Oprava
AUTORIZOVANA TECHNICKA PODPORA A OBJEDNAVKY NAHRADNICH DiLU: Potfebujete-Ii originalni nahradni dily KRAFT&DELE (spotfebni dily

hoféakl MB15, podavaci kladky, zemnici kabely, hoFaky TIG) nebo technickou konzultaci, kontaktujte autorizovany servis FOREINTRADE S.A. Uvadéjte
vzdy model KD1884 a vyrobni sériové ¢&islo.
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