KRAFT&DELE PROFESSIONAL Profesionalni svafovaci technika « Invertory MMA [ TIG Lift IGBT

PROFESSIONAL INVERTER WELDING LINE - SERIE IGBT 5. GENERACE

INVERTOROVA SVARECKA MMA / TIG LIFT IGBT 300 A

Model: KD1882 - Profesionalni invertorova technologie IGBT 5. generace - Svarovaci proud 20-300 A - ZatéZovatel 60 % -
Elektrody 1,6-5,0 mm - Digitalni LCD displej - HOT START - ARC FORCE « ANTI STICK « VRD (24 V) - Turbo Fan

SVAROVACIi PROUD ZATEZOVATEL (40 °C)
20-300A 60% /300 A
Plynula regulace LCD 100 % pfi 232 A

PRUMER ELEKTROD TECHNOLOGIE
91,6-5,0 mm IGBT 5. gen + VRD
Rutilové, bazické, litina Hot Start - Arc Force - TIG

. Mikroprocesorovy invertor IGBT 5. generace: Spi¢kova
energeticka ucinnost 85 %, perfektni stabilita proudu a
kompaktni konstrukce pouhych 4,2 kg pro maximalni mobilitu v
dilné i na montazi.

- Inteligentni asistenc¢ni funkce oblouku: Vybava funkcemi HOT
START (snadné zapaleni oblouku), ARC FORCE (dynamicka
stabilizace) a ANTI STICK (prevence pfilepeni elektrody k
materialu).

- Masivni rychlospojky DINSE 35-50: Robustni mosazné
bajonety zarucuji minimalni prechodovy odpor pfi vysokych
proudech, odolnost proti vyhtati a snadnou zaménu polarity
(DCEP / DCEN).

KLIGOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENI STANDARDY KD1882:

- Plynula regulace s digitalnim LCD displejem: Rychlé a vysoce
precizni nastaveni svarovaciho proudu v krocich po1A s
okamzitou Citelnosti i za nepfiznivych svételnych podminek.

- Bezpecnostni systém VRD (Voltage Reduction Device):
Béhem milisekund po preruseni svarovani redukuje vystupni
napéti naprazdno na bezpecnou hodnotu 24 V proti Urazu el.
proudem.

- Nucené ventilatorové chlazeni Turbo Fan: Vykonny axialni
ventilator s aerodynamickym chladicim tunelem a tepelnou
ochranou s kontrolkou O.C. spolehlivé chrani vykonové moduly.

DULEZITE BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: Pfed zapojenim a uvedenim svatedky do provozu si dilkladné prostudujte tento navod k obsluze.
Obloukové svarovani predstavuje vysoké riziko Urazu elektrickym proudem, popaleni sdlavym UV/IR teplem a intoxikace svarecskymi dymy.
Vzdy pouzivejte certifikovanou svarecskou kuklu (DIN 9-13), suché celokoZené svare¢ské rukavice a nehoflavy pracovni odév. Sitové
napajeni vyzaduje fadné uzemnénou zasuvku 230 V / 50 Hz s jiSténim min. 16 A (doporuceno 20 A char. C).
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RAFT&DELE PROFESSIONAL

Bezpecnostni pokyny « Vystrazné piktogramy « OOPP

1. Bezpecnostni predpisy pro obloukové svarovani

Invertorova svareCka KRAFT&DELE KD1882 je vykonny zdroj stejnosmérného svarovaciho proudu uréeny pro profesionalni i
naroéné dilenské prace metodami MMA a TIG Lift. Provoz zafizeni vyZzaduje pfisné dodrzovani bezpeénostnich norem CSN
EN 60974-1a CSN 05 0601.

VYSTRAHA - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM, POPALENIi A POZARU: Elektricky oblouk generuje teploty
presahujici 3 500 °C a intenzivni optické zafeni. Oteviené napéti naprazdno U, = 60 V (pfi neaktivnim VRD) predstavuje ve
vlhkém prostfedi riziko smrtelného Urazu. Svaredku smi obsluhovat pouze dospélé, zpUsobilé a poucené osoby vybavené

certifikovanymi ochrannymi pomutckami.

1.1 Elektricka bezpecnost & sitové napajeni

Ochranné uzemnéni (PE): Pfistroj pfipojujte vyhradné k fadné
uzemnéné zasuvce 230 V £10 % / 50 Hz s funkénim ochrannym
kolikem. Zakaz neuzemnénych rozbocek.

Jisténi pfivodu: Jisténf jistic¢em min. 16 A. Pro stabilni provoz pfi
proudech nad 200 A doporucujeme jisti¢ 20 A charakteristiky
C.

ProdluZovaci kabely: Min. prifez 2,5 mm? Cu (do 20 m), nad 20
m prafez 4,0 mm?2 Kabel musi byt z bubnu vzdy zcela odvinut.
Kryti IP21S & vlhkost: Svarecka je urcena pro vnitini prostory.
Zakaz prace za desté, snéhu a ve vihku. Nedotykejte se Zivych
¢asti vihkyma rukama.

1.2 Optické zareni & ochrana pred dymy

e UV a IR zéaFeni oblouku: Pfimy pohled do oblouku zplsobuje
téZkou fotokeratitidu (opéaleni o&i) a popéaleniny kiZe. PouZivejte
kuklu dle EN 175 s filtrem DIN 9-13.

¢ Odsavani zplodin: Aerosoly a dymy z taveni kovl a hofeni obalu
jsou zdravi Skodlivé. Zajistéte ucinné vétrani nebo respirator tfidy
FFP2/FFP3.

e Zinkova horec¢ka & nerez: Pozinkované vrstvy v misté svaru
predem obruste na kov. PFi svafovani nerezu zabraiite
vdechovani karcinogennich slou¢enin Cr a Ni.

¢ Protipozarni opatfeni: Odlet kapek kovu az 10 m! Zakaz hoflavin
v okoli. Pfipravte hasici pfistroj CO, [ praSek ABC. PoZarni dohled
min. 30 minut.

1.3 Vyznam vystraznych piktogrami a symboli na zafizeni

Piktogram Bezpecénostni vyznam

CTETE NAVOD Povinnost seznameni se s manualem

POZOR EL. PROUD

Nebezpedi urazu elektrickym proudem

KUKLA DIN 9-13 Ochrana zraku a obli¢eje (EN 175)

RUKAVICE Ochrana rukou dle EN 12477 (typ A)
OBUV S3 Bezpecnostni pracovni obuv
IP21S Ochrana proti vniknuti vody a téles

KARDIOSTIMULATOR = Silné elektromagnetické pole

Zavazny bezpecénostni pokyn pro obsluhu

Pfed zapojenim, obsluhou &i UdrZzbou si dikladné& prostudujte kompletni
navod k obsluze.

Uvnitf i na svorkach je Zivotu nebezpecné napéti. Neotvirejte kryt pod
napétim.

Pfi svafovani vzdy pouzivejte svareéskou kuklu s ochrannym tmavym
filtrem dle EN 169.

Pouzivejte suché celokoZené svafe¢ské rukavice s dlouhou manzetou
proti sdlavému teplu.

Noste uzavienou kozenou obuv s nehoflavou Upravou a ocelovou
tuzinkou dle EN ISO 20345.

Chrante pred destém, snéhem a stiikajici kapalinou. Uréeno pouze pro
vnitfni suché prostory.

Osoby s implantovanym kardiostimuladtorem ¢i defibrilatorem se nesmi ke
zdroji ptiblizovat!

POVINNE OOPP A PRACE V TESNYCH PROSTORACH: Obsluha musi pouZivat nehoflavy bavin&ny/koZeny odév bez zahybd,
kozenou zastéru, svarecské rukavice a kuklu. Pfi préci v tésnych prostorach (kotle, nadrze) je povinné trvalé jisténi pouc¢enou
osobou stojici vné prostoru, osvétleni do 24 V a absolutni zdkaz vétrani kyslikem!

KRAFT&DELE - KD1882 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Strana2z8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Technické parametry - Ovladaci panel - Konektory DINSE

2. Technické parametry zarizeni KD1882

Svéreci invertor KRAFT&DELE KD1882 vyuziva pokrod&ilou architekturu bipolarnich tranzistord s izolovanym hradlem (IGBT 5.
generace). Vyznaluje se vysokou stabilitou oblouku, minimdlnim zvinénim vystupniho proudu, vynikajici energetickou

ucinnosti 85 % a robustni odolnosti.

Technicky parametr

Modelové oznacéeni

Svarovaci metody

Napajeci napéti [ frekvence
Maximalni pfikon zdroje
Rozsah svarovaciho proudu
Zatézovatel (pracovni cyklus pfi 40 °C)
Pramér pouzitelnych elektrod
Napéti naprazdno (U,)
Uéinnost zdroje | Uginik (cos ¢)
TF¥ida tepelné izolace vinuti
Stuperi elektrického kryti
Chlazeni invertoru

PFipojovaci kabelové svorky
Hmotnost samotné svarecky

Rozméry sk¥iné (D x § x V)

Hodnota [ Provozni specifikace KD1882

KRAFT&DELE KD1882 Professional

MMA (obalena elektroda) / TIG Lift (kontaktni TIG stejnosmérny)
230 V AC 10 %, 50 Hz (1 faze)

6,3 kVA (efektivni provoz s nizkou spotiebou v klidu)

20 - 300 A (jemna plynuld regulace s digitalnim LCD displejem)
60 % pri 300 A /100 % pfi 232 A (standard EN 60974-1)

@ 1,6 mm az 5,0 mm (rutilové, bazické, nerezové, litinové)

60 V (v klidovém stavu s VRD bezpecné redukovano na 24 V)
85 % [/ 0,93 (moderni spinané obvody PWM)

T¥ida H (tepelnd odolnost materiél( a vinuti do 180 °C)

IP21S (ochrana proti vniknuti pevnych téles a kapajici vodeé)
Nucené axialni chlazeni Turbo Fan (vysoce vykonny ventilator)
Masivni bajonetové rychlospojky DINSE 35-50

cca 4,2 kg (madlo + ramenni popruh pro snadné prenaseni)

cca 315 x 135 x 210 mm

3. Ovladaci panel, konstrukc¢ni prvky a konektory DINSE

1. Ergonomické madlo: Pevnd rukojet
na horni strané pro transport.

2. Digitalni LCD displej: Zobrazuje
nastaveny svafovaci  proud \Y
ampérech.

3. Otocny regulator proudu: Plynulé
nastaveni proudu v rozsahu 20-300

A.

4. LED indikator napajeni (ON):
Signalizuje pritomnost sitového
napéti 230 V.

5. LED indikator poruchy | prehfati
(0.C.): Sepnuti tepelné ochrany

invertoru.
6. Rychlospojka DINSE 35-50 (-):
Mosazné bajonetové pouzdro

zaporného polu.
7. Rychlospojka DINSE 35-50 (+):

Mosazné bajonetové pouzdro
kladného polu.

8. Ventilaéni  mf¥izky: Profilované
Stérbiny pro nuceny odvod teplého
vzduchu.

9. Hlavni kolébkovy vypinaé¢ 1/0:
Prachotésny spina¢é na zadnim
panelu.

Obsah baleni KD1882:

Invertorova svarecka KD1882, svafrovaci
kabel s drzakem elektrod MMA (DINSE 35-
50), zemnici kabel se svorkou (DINSE 35-
50), ochranny svarecsky §tit, kladivko na
strusku s karta¢em, ramenni popruh, navod k
obsluze.

Sanad

™

Imnex'l I'mu@[ i

Obr. 1: Uspofadani ovladacich prvkl a konektori KD1882

Rychlospojky DINSE 35-50: Masivni mosazna bajonetova pouzdra
zarucuji minimalni pfechodovy odpor a zamezuji tepelnym ztratam. Po
zasunuti trnu kabelu jej pootoc¢te o 45° doprava az do Uplného
dotazeni.

KRAFT&DELE - KD1882 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Technologie VRD (24 V): Systém Voltage Reduction Device v
klidovém stavu automaticky srazi oteviené napéti naprazdno na
svorkach na bezpecénych 24 V. V okamziku zadZehu bleskové obnovi
plnych 60 V.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Pfiprava - Polarita kabell « Volba elektrod - Hofak TIG

4. Priprava materialu, zapojeni kabeli a volba elektrod

Kvalita, mechanickd pevnost a esteticky vzhled vysledného svarového spoje zavisi na peclivé pfipravé svarovych ploch,
spravné volbé polarity kabell a vhodném typu obalované elektrody.

4.1 P¥iprava svarovych ploch a geometrie spoju

o Dokonalé ocisténi: Misto svaru a pfilehly pas v $ifce min. 25 mm musi byt zbaveny rzi, okuji, starych natér(, mastnoty a
vlhkosti Uhlovou bruskou nebo ocelovym kartacem az na Cisty kov.

o Ukosy svarovych hran: U plechd do tlou$tky 3 mm neni nutny ukos (I-svar, mezera 1 mm). U tlou$ték 4-10 mm zbruste
hrany do V-ukosu s celkovym Uhlem 60° a otupenim kofene 1-2 mm. U materialdl nad 10 mm pouzijte oboustranny X-
ukos.

4.2 Zapojeni svafovacich kabelli DINSE 35-50 a volba polarity

e PFima polarita (DCEN |/ DC-): Drzak elektrod je ptipojen k zapornému polu (-), zemnici svorka ke kladnému pélu (+).
Pfiblizné 70 % tepla se uvolfiuje v zakladnim materidlu a 30 % na elektrodé. Tato polarita zaru€uje mensi privar a je
idealni pro tenké plechy (mensi riziko propaleni) a kofenové vrstvy.

¢ Nepiima | obracena polarita (DCEP | DC+): Drzak elektrod je ptipojen ke kladnému pdlu (+), zemnici svorka k
zdpornému polu (-). PFiblizné 70 % tepla vznika na elektrodé, coz vede k jejimu intenzivnimu taveni a hlubokému pravaru.
Standardni zapojeni pro vétSinu bazickych elektrod a nosné konstrukce.

4.3 Vybér a vlastnosti obalovanych elektrod

¢ Rutilové elektrody (E-R | AWS E6013): Snadné zapaleni oblouku, mékké stabilni hofeni, minimalni rozstfik a snadno
odstranitelnd struska. Vhodné pro bézné dilenské svarovani, tenkosténné profily a konstrukce ve vSech polohach (polarita
DC- nebo DC+).

o Bazické elektrody (E-B | AWS E7018): Poskytuji svarovy kov s vysokou houZevnatosti, plasticitou a minimalnim
obsahem difuzniho vodiku. Odolné proti praskani za studena i tepla. VyZaduji bezpodmine¢né zapojeni na kladny pdl
(DC+) a dokonale suché skladovani. Navlhlé elektrody nutno pfesusit pfi 300-350 °C po dobu 2 hodin.

e Specialni elektrody: Nerezové elektrody (E 308L / E 316L) pro korozivzdorné oceli, niklové elektrody pro opravy Sedé
litiny za studena.

DOPORUCENE PARAMETRY SVAROVACIHO PROUDU PRO KONSTRUKCNI OCELI (KD1882):

Tloustka dilu Pramér elektrody Svarovaci proud Polarita Typické pouZiti

1,0 - 2,0 mm 21,6 mm 20-50A DC-/DC+ Tenké plechy, jemné lemy
1,5 - 3,5 mm 22,0 mm 45-80 A DC-/DC+ Tenkosténné jekly, trubky
2,5-5,0 mm @2,5mm 70-110 A DC+/DC- Bézné zamecdnictvi, branky
4,0 - 8,0 mm 23,2 mm 100 - 160 A DC+ (DCEP) Nosné profily, traverzy

6,0 - 12,0 mm 24,0 mm 140 - 220 A DC+ (DCEP) TéZzké konstrukce, vyplné
nad 10 mm 25,0 mm 200 - 300 A DC+ (DCEP) Masivni strojni dily, odlitky

4.4 Pripojeni volitelného horaku TIG Lift

Invertor KD1882 umoziuje kontaktni svafovani netavici se wolframovou elektrodou metodou TIG Lift. Pro tuto metodu je vyZadovan ventilovy

TIG hofak (napf. typ SR-17V) s integrovanym ru¢nim plynovym ventilem na rukojeti:

e Zapojeni TIG polarity: Silovy kabel hotaku TIG zapojte do zaporné zasuvky (-) DINSE 35-50. Zemnici kabel zapojte do kladné zasuvky (+)
DINSE 35-50! Obracena polarita by vedla k okamzitému roztaveni wolframu.

¢ Ochranny plyn: Hadici hofdku pfipojte k redukénimu ventilu tlakové lahve s istym Argonem (Ar 99,99 %). Pritok nastavte na 5-8 I/min.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Svarovaci proces - Technika MMA - Postup TIG Lift - Asistenéni funkce

5. Svarovaci proces a technika prace s KD1882

Spravné vedeni elektrody, udrzovani konstantni délky oblouku a plné vyuziti mikroprocesorovych asistenénich funkci
invertoru jsou zarukou profesionalniho vysledku svafovani.

5.1 Integrované elektronické asistencni funkce invertoru

e HOT START: Pii dotyku elektrody s materidlem invertor automaticky navys$i zapalovaci proud pfiblizné o 25 % nad
nastavenou hodnotu na zlomek sekundy. Tim zaruCuje okamzité a spolehlivé zapaleni oblouku bez pfilepeni i na
studeném materidlu.

e ARC FORCE: Mikroprocesorové dynamické Fizeni oblouku. Pfi nechténém zkraceni oblouku kapkou roztaveného kovu
obvod automaticky navysi proud, ¢imzZ stabilizuje hoteni oblouku a zabrani jeho zhasnuti.

e ANTI STICK: Dojde-li k pevnému zkratu elektrody o svafovany material, systém bleskové omezi svafovaci proud na
minimum. Tim zabrani rozzhaveni jadra elektrody, spaleni obalu i poSkozeni drzaku a umozni elektrodu snadno odtrhnout
rukou.

e VRD (Voltage Reduction Device): Bezpecnostni systém redukuje klidové napéti na svorkach na bezpecénych 24 V. V
okamziku kontaktu elektrody s dilem se béhem milisekund obnovi pIné zapalovaci napéti 60 V.

5.2 Technika zapaleni elektrického oblouku MMA

o Zapalkova metoda (Skrtanim): Elektroda se lehce tdhne po povrchu kovu pod thlem, podobné jako pfi Skrtnuti zapalky.
V okamziku zazehu oblouku elektrodu ihned mirné prizvednéte na pracovni vzdalenost 2-3 mm. Vhodné pro rutilové
elektrody.

e Bodova metoda (tukanim): Elektroda se spusti svisle na materidl a okamzité po lehkém dotyku se bleskové odtdhne na
vzdalenost 2-3 mm. Metoda je vhodna zejména pro bazické elektrody, u nichz by Skrtani mohlo poskodit kfehky obal na
Spicce.

5.3 Sklon elektrody, délka oblouku a postupova rychlost

o Uhel sklonu elektrody: B&hem svafovani drzte elektrodu pod Uhlem 65° aZ 80° vig&i vodorovné roviné ve sméru
postupu (technika svafovani taZzenim dozadu). Tlak plyn( z hoficiho obalu tak spolehlivé vytlauje tekutou strusku za
svarovou lazen a brani jejimu predbihani.

o Délka oblouku: UdrZujte oblouk trvale kratky — vzdalenost $pi¢ky jadra od materidlu ma odpovidat pfiblizné priiméru
pouzité elektrody (cca 2 az 3 mm). Pfili§ dlouhy oblouk zplsobuje prskani, pérovitost svaru a nedostateé¢ny privar.

o Rychlost posuvu: Posouvejte elektrodu plynule a rovnomérné. Sitka svaru ma &init zhruba 1,5 a? 2nasobek prdméru
elektrody.

e Odstranéni strusky: Po zchladnuti svaru oklepejte strusku kladivkem (vZzdy noste ochranné bryle!) a oCistéte kartacem.
Koncovy krater vyplfite kratkym krouzivym pohybem na misté.

.4 Technologicky postup svaiovani TIG Lift

. Pfiprava elektrody: Wolframovou elektrodu (napf. WL15 / WT20) nabruste v podélném sméru do kuZele pod thlem 20°-30°.

. PFiprava plynu: Oteviete ventil tlakové ldhve s istym Argonem a nastavte pritok na 5-8 |/min. Oteviete ventilek na hofaku.

. Zazeh TIG Lift: Zlehka se dotknéte Spickou wolframu materidlu a plynulym naklonénim hotrak odtdhnéte do vzdalenosti 1,5-2 mm. Oblouk se
mékce zapali bez vysokofrekvenénich zaslehl a bez ulpéni wolframu ve svaru.

4. Svarovani a ukonéeni: Vedte hofak plynule bez dotyku s materidlem. Pfidavny drat pfivadéjte pod Uhlem cca 15° do svarové lazné. Po
ukoncéeni svaru preruste oblouk odklonénim a ponechte plyn proudit jesté 3-5 sekund k ochlazeni wolframu.

w N 0

DOPORUCENI PRO POLOHY SVAROVANI: Poloha PA (vodorovna shora) umoZiiuje plny vykon. Pfi poloze PC (vodorovna na
svislé sténé) snizte proud o 10 % a zkratte oblouk. Pfi poloze PF (svisla stoupajici) snizte proud o 15-20 % a vedte elektrodu
mirnym kyvavym pohybem do stran.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Udrzba - Cisténi invertoru - Kontrola kabelti « Skladovani

6. Pravidelna technicka udrzba a péce o invertor KD1882

Pravidelna udrzba svafovaciho invertoru KRAFT&DELE KD1882 je zasadnim pfedpokladem pro zachovani vysoké provozni
spolehlivosti, elektrické bezpeénosti a maximalni Zivotnosti polovodi¢ovych moduld IGBT.

POZOR - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM: Pied jakymkoliv zdsahem, &idténim nebo kontrolou odpojte pfivodni
kabel 230 V ze zasuvky! Vnitini elektrolytické kondenzatory zlstavaji nabité — vyCkejte minimalné 5 minut pted jakoukoliv
manipulaci.

6.1 Pravidelné vyfoukani prachu z chladicich Zeber (Blow-out udrzba)

o Riziko vodivého prachu: Chladici ventilator Turbo Fan nasava do skfiné dilensky vzduch. Kovovy prach z brouseni flexou
a ocelové piliny usazené na deskach plo$nych spojl a hlinikovych chladiich tranzistor( IGBT vytvéafeji vodivé mdstky,
které vedou ke zkratu a fatalnimu zniceni invertoru!

o Interval ¢isténi: V bézné dilné provadéjte vyfoukani min. 1x za mésic, pfi ob¢asném hobby pouZiti min. 1x za 3 mésice.

o Postup vyfoukani: Pfes vétraci Stérbiny vyfoukejte vnitini prostor suchym stlacenym vzduchem o nizkém tlaku (max. 1,5
az 2,0 bary). Vyssi tlak by mohl poskodit jemné soucastky elektroniky.

e Aretace ventilatoru Turbo Fan: Pti profukovani pfidrzte lopatky ventilatoru nevodivym predmétem (napf. plastovou
tyCkou), aby nedoslo k jejich pretoceni a generovani indukovaného napéti zpét do fidici desky!

o Zakaz tekutin a chemie: K ¢isténi nikdy nepouZivejte vodu, vihké hadry ani organicka rozpoustédla (benzin, fedidla).

6.2 Kontrola kabel(, svorek a rychlospojek DINSE 35-50

o PIast kabelG: Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte celistvost pryZové izolace napéjeciho i svafovacich kabel(. Podkozeny
kabel musi byt okamzité vyménén za novy; provizorni opravy izolaéni paskou jsou pfisné zakazany.

o Drzak elektrod a zemnici svorka: Provéite stav Celisti a pfitlacné pruziny. Zoxidované, opalené ¢i znecisténé kontaktni
plochy odistéte jemnym smirkem nebo pilnikem. Volny spoj zplsobuje pokles vykonu a lokalni pfehfivani.

¢ Bajonetové rychlospojky DINSE: Zkontrolujte stav mosaznych trn( a zdsuvek na ¢elnim panelu. Zasuvky musi byt &isté
a bajonety pevné uzamcené pootocenim o 45°.

6.3 Zasady skladovani a odstaveni zafizeni

e Svafecku skladujte v suchém, Cistém a dobte vétraném prostiedi bez agresivnich chemickych vypard pfi teploté -10 °C
az +40 °C a relativni vihkosti vzduchu max. 80 %.

e Chrante pfistroj pfed pfimym slune¢nim zarenim, destém, prachem a mechanickym poskozenim uloZenim v origindlnim
obalu.

6.4 Zakonné Ihity elektrorevizi dle €SN 33 1600 ed. 2
Skupina provozu Provozni podminky a prostiredi Pfedepsana revizni |hlta

Venkovni montaze, stavenisté, prechodna

pracovists Pravidelnd revize kazdych 6 mésicu
|

Skupina B

Trvalé vniténi dilny, vyrobni haly, femesIné

Skupina C
provozy

Pravidelnd revize kazdych 12 mésict

Revize zahrnuje vizualni kontrolu stavu krytd a kabel(, zkoudku chodu, mé&feni izola&niho odporu (Riso = 2,5 MQ pfi 500 V DC) a mé&feni unikajiciho
proudu ochrannym vodi¢em (lpe < 3,5 mA).
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Diagnostika zavad - Odstrafiovani probléma

7. Diagnostika provoznich poruch a jejich reSeni

Pokud se béhem provozu svarecky KD1882 vyskytne porucha, postupujte systematicky podle nize uvedené diagnostické
tabulky. Zasahy do vnitfnich elektronickych obvod( smi provadét vyhradné autorizovany servis.

VYSTRAHA: Pfed kontrolou kabel(i, konektor( nebo vnitiku p¥istroje vZdy odpojte pFivodni sitovy kabel 230 V ze zasuvky a
vyckejte minimalné 5 minut na bezpecéné vybiti vnitfnich kondenzator(!

PFiznak poruchy

Displej nesviti, ventilator nebézi

Ventilator bézi, sviti LED O.C.

Oblouk nelze zapalit, svarecka
bézi
Elektroda se neustale lepi k dilu

Nedostatecny zavar [ studeny
svar

Oblouk silné prska, velky rozstfik

Porovity svar (bubliny a dutiny)

P¥ehFivani konektorti DINSE 35—
50

Nestabilni oblouk s
prodluZzovakem

U TIG dochazi k rychlému taveni
wolframu

Pravdépodobna pfi¢ina

Chybi sitové napajeni, vypadnuty jisti¢, vadny
sitovy kabel ¢i spinac.

Pfehtati invertoru prekrocenim zatéZovatele 60 %,
ucpané ventilaéni Zaluzie.

Spatny kontakt zemnici svorky, uvolnény bajonet
DINSE, silnd rez na dilu.

PFili§ nizky proud, mastny povrch obrobku,
nespravna polarita kabeld.

PFili§ nizky svatovaci proud, moc rychly posuy,
nespravna polarita, velka tloustka bez ukosu.
Nastaven nadmérny proud, pfili§ dlouhy oblouk,
navlhly obal elektrody.

Znecisténi svarovych hran olejem/barvou, navihlé
bazické elektrody.

Nedotazeny bajonetovy spoj, oxidace mosaznych
kontaktl v zasuvce.

P¥ili§ dlouhy kabel nebo maly prifez vodi¢a
(podpéti v zatézi).

Zaména polarity kabell, chybé&jici ochranny plyn,
vzduch v hadici.

Doporuéeny napravny postup

Zkontrolujte zasuvku 230V, jisti¢ v rozvadéci (16 A),
privodni kabel a spinac 1/0.

Nevypinejte svarecku! Nechte ventilator béZet naprazdno
3-5 min, dokud LED O.C. nezhasne.

Dotahnéte rychlospojky DINSE pooto¢enim o 45°. Ocistéte
kontaktni misto zemnéni na Cisty kov.

Zvyste proud o 15-25 A dle tabulky. Zkontrolujte polaritu
kabell a ocistéte dil.

Nastavte vy$si proud dle tabulky, zpomalte posuv
elektrody, provedte V-ukos.

Snizte proud. UdrZujte kratky oblouk (2-3 mm). PouZijte
suché elektrody.

Obruste material na Cisty kov v Sifce 25 mm. Pfesuste
elektrody na 300-350 °C.

Bajonet fadné pootocte a dotahnéte o 45°. Ocistéte
kontaktni plochy od oxidd.

PouZijte kabel s prifezem min. 2,5 mm? a zcela jej odvifite
z navijeciho bubnu.

TIG hotak musi byt VZDY na pélu (-)! Zkontrolujte priitok
Argonu (5-8 I/min).

UPOZORNENIi K ZARUENIMU A POZARUENIMU SERVISU:
V ptipadé, Ze se poruchu nepodafi odstranit vy$e uvedenymi postupy, zatizeni neprodlené odpojte od sité a kontaktujte autorizovany servis
dovozce FOREINTRADE S.A. Nikdy neprovadéjte neautorizované zasahy do zakladni desky invertoru — hrozi nevratné poskozeni a zanik

zéaruénich narokd.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL ES Prohlaseni o shodé - Zaruéni list - Servis

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
podle evropskych smérnic 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC) a 2011/65/EU (RoHS 2)

Vyrobce | Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A.
Sidlo spoleénosti: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (KRS: 0000856984, NIP: 5252834190)
timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze technické zafizeni:
Nazev vyrobku: Invertorova svarecka MMA [ TIG Lift IGBT Professional (Spawarka inwertorowa)
Obchodni oznaéeni [ Typ: KRAFT&DELE KD1882 (série MMA / TIG IGBT)
Zakladni technické udaje: 230 V ~ 50 Hz, rozsah svafovaciho proudu 20-300 A, zatéZovatel 60 % (300 A) / 100 % (232 A), elektrody
1,6-5,0 mm, IP21S, T¥ida izolace H, U, = 60 V (VRD 24 V), G&innost 85 %
spliiuje vS§echna pfislusna harmonizacni ustanoveni nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:
e 2014/35/EU (LVD): Smérnice o harmonizaci pravnich pfedpist tykajicich se elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v uréitych mezich
napéti (NV ¢. 118/2016 Sh.)
e 2014/30/EU (EMC): Smérnice o harmonizaci pravnich pfedpist tykajicich se elektromagnetické kompatibility (NV ¢. 117/2016 Sb.)
e 2011/65/EU (RoHS 2): Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek v EEZ véetné novely (EU) 2015/863 (NV ¢. 481/2012
Sh.)
e 2000/14/ES: Smérnice o emisich hluku zafizeni uréenych k pouZiti ve venkovnim prostoru
a bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi evropskymi harmonizovanymi normami:
EN 60974-1:2012 (EN IEC 60974-1:2018/A1:2019) ¢ EN 60974-10:2014+A1:2015

Zkou$eni shody a certifikaci typu provedla akreditovana notifikovana zku$ebna TUV SUD Product Service GmbH (RidlerstraBe 65, 80339
Minchen, Spolkova republika Némecko), kterd vydala certifikaty typu ¢. EBA 109009 0004 a ¢. N8A 109009 0002.

Osoba povérena sestavenim technické dokumentace: V Janéwku, dne 15.02.2024
Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko Ma Dong Hui « Prezes Zarzadu (Foreintrade S.A.)
ZARUENIi PODMINKY (CZ | SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonnd zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicll pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle OZ) a FOREINTRADE S.A., Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555

12 mésic pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Tarczyn, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokazané v Likvidace odpadu: Zatizeni nesmi byt vyhazovano do

zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na bézné opotfebeni smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU
spotiebnich dill (svafovaci kabely, drzaky elektrod, zemnici pro elektrozatizeni a platné predpisy o recyklaci). Odevzdejte je
svorky, bajonetové rychlospojky DINSE, ochranné stity/skla, na uréenych sbérnych mistech k ekologické recyklaci.

wolframové elektrody), Skody vzniklé neodbornym zdsahem,
pretizenim nebo zanedbanim predepsané udrzby.
EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu
Pfedprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska chodu
Garancni prohlidka

Pravidelna revize
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