KRAFT&DELE EXECUTIVE SERIES Profesionalni svafovaci technika - Invertory MMA IGBT

EXECUTIVE INVERTER WELDING LINE

INVERTOROVA SVARECKA MMA 300 A

Model: KD1880 - Technologie IGBT 5. generace - Svarovaci proud 20-300 A - Elektrody 1,6-5,0 mm - LCD displej -
HOT START & ARC FORCE

SVAROVACI PROUD ZATEZOVATEL (40 °C) PRUMER ELEKTROD TECHNOLOGIE
20-300 A 60% [300A 91,6-5,0 mm IGBT 5. gen.
Plynula regulace LCD 100 % pfi 232 A Rutilové i bazické Hot Start & Arc Force
KLIEOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKCENi STANDARDY:
. Mikroprocesorovy invertor IGBT 5. generace: Spi¢kova - Plynula regulace s digitalnim LCD displejem: Pfesné
energeticka ucinnost, vynikajici dynamika oblouku a kompaktni  nastaveni proudu v krocich po 1 A s okamzitou vizualni
hmotnost pouhych 4,2 kg. kontrolou na ¢elnim panelu.
- Inteligentni asistenc¢ni funkce oblouku: Integrované - Univerzalni svarovaci schopnost MMA: Bezproblémové
systémy HOT START (snadné zapaleni), ARC FORCE svarovani uhlikovych i legovanych oceli, nerezu a opravy
(stabilizace) a ANTI STICK (proti pfilepeni). litinovych odlitkd.
- Nucené chlazeni s tepelnou ochranou: Vysokootackovy - Masivni mosazné rychlospojky DINSE: Standardizované
ventilator a monitorovaci ¢idlo s LED indikaci O.C. zabranuji bajonety pro bezpecny prenos proudu s moznosti okamzité
pfrehtati vykonovych obvod. zamény polarity (DCEP / DCEN).

DULEZITE BEZPEENOSTNIi UPOZORNENI: Pred zapojenim a uvedenim svafecky do provozu si diikladné prostudujte tento navod k
obsluze. Obloukové svafovani pfedstavuje vysoké riziko Grazu elektrickym proudem, popaleni sdlavym UV/IR teplem a intoxikace
svare¢skymi dymy. VZdy pouzivejte certifikovanou svare¢skou kuklu (DIN 9-13), suché celokoZené svarecské rukavice a nehotlavy
pracovni odév. Sitové napajeni vyzaduje fadné uzemnénou zasuvku 230 V / 50 Hz s jiSténim min. 16 A.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL VSeobecné bezpednostni predpisy - Elektricka bezpe&nost

1. VSeobecna bezpecnostni pravidla pfri praci se svareckou

Obloukové invertorové svareCky KRAFT&DELE fady MMA predstavuji moderni vysokovykonné zdroje stejnosmérného proudu
uréené pro ruéni svarovani obalovanou elektrodou. Bezpeény provoz vyzaduje pfisné dodrzovani predpisi BOZP, norem pro
obloukové svatovani (CSN EN 60974-1, CSN 05 0601) a pokyn( uvedenych v této technické dokumentaci.

VYSTRAHA - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM A TEZKEHO POPALENI: Elektricky oblouk generuje teploty
ptresahujici 3 000 °C. Oteviené napéti naprazdno U, (aZ 65 V) mize byt pfi nedbalosti, vihkém odévu nebo v tésnych vodivych
prostorech Zivotu nebezpeéné. Zafizeni smi obsluhovat pouze zletilé, télesné i duevné zplsobilé osoby sezndmené se zaklady
bezpecného svarovani.

1.1 Pracovni prostor a provozni podminky

Suché a kryté prostiedi: Svarecka disponuje stupném kryti IP21S. Nesmi byt provozovana za desté, snézeni ani v
prosttedi s vysokou vihkosti nebo kondenzaci vodnich par.

Zakaz prace ve vybusném prostfedi: Nikdy nesvatujte v blizkosti hoflavych kapalin, fedidel, lakd, tlakovych lahvi ani v
prostorach se zvySenou koncentraci vybusného uhelného ¢i dfevniho prachu.

Dostatec¢ny manipulaéni prostor pro chlazeni: Umistéte svarecku na pevny, rovny a nehotlavy povrch. Kolem vSech
ventilaénich otvor( musi zlstat volny prostor minimalné 20 cm ze v3ech stran, aby nebyl omezen ptivod chladiciho
vzduchu.

Ochrana okolnich osob: Vymezeni svafovaciho stanovisté nehoflavymi zavésy Ci paravany. VSechny osoby v okoli musi
byt varovany pred nebezpecim pohledu do elektrického oblouku.

1.2 Bezpecnost elektrického napajeni

Parametry sité a jiSténi: Zatizeni je ur¢eno pro jednofdzové sttidavé napéti 230 V +10 % / 50 Hz. Pfivodni obvod musi
byt jistén jisti¢em s minimalni hodnotou 16 A, pro dlouhodobé svafovani vy$8imi proudy se doporucuje jistic 20 A s
charakteristikou C (motorovy pomaly nabéh).

Ochranné uzemnéni (PE): SvareCka smi byt zapojena vyhradné do fadné instalované zasuvky s funkénim ochrannym
kolikem dle CSN. Nikdy nepouZivejte neuzemnéné dvouzilové kabely ani provizorni rozbodovade.

Dimenzovani prodluZovacich pFivoda: Je-li nutné pouZit prodluZovaci kabel, musi mit mé&déné vodice prdfez minimalné
2,5 mm? (pfi délce do 20 m), resp. 4,0 mm? (nad 20 m). Kabel musi byt z bubnu vzdy zcela odvinut, aby nedoslo k jeho
prehfati indukci.

Manipulace s elektrodou pod napétim: Pfi vkladani &i vyjimani elektrody se nikdy nedotykejte Celisti drzaku ani
elektrody holou rukou ¢i vihkou rukavici. Izolace drzdku musi byt trvale neporusena.

1.3 Principy a management zatéZovatele (Duty Cycle)

Vyznam zatéZovatele: ZatéZovatel vyjadiuje procentudlni podil doby svafovani v ramci standardniho 10minutového
testovaciho cyklu pti okolni teploté 40 °C dle normy EN 60974-1.

Provozni hodnoty modelu KD1880: ZatéZovatel 60 % pii 300 A znamenda, Ze prfi maximalnim proudu 300 A lze
nepretrzité svarovat 6 minut, nacez musi nasledovat 4 minuty chodu naprazdno pro dochlazeni. Pfi zatéZovateli 100 %
(trvaly nepretrzity provoz) ¢ini maximalni proud 232 A.

Vliv okolni teploty: Pfi praci v horkém letnim pocasi nebo nevétranych prostorach nad 30 °C se doba do sepnuti tepelné
pojistky Umérné zkracuje.

1.4 Nucena ventilace a zdsady chlazeni invertoru

Vysokootaékovy ventilator: Zadni axidlni ventilator zajistuje nuceny prichod vzduchu pfes hlinikové chladic¢e
tranzistord IGBT. Otvory v krytu nesmi byt zakryty hadry, nafadim ani prachem.

Postup pfi sepnuti tepelné ochrany (LED O.C.): Dojde-li k pfehrati, vnitini termostat odpoji svafovaci vystup a rozsviti
se kontrolka O.C. V ZADNEM PRIPADE NEVYPINEJTE SiTOVY VYPINAC! Ponechte svaredku zapnutou naprazdno, aby
ventilator béhem 3-5 minut bezpe&né odvedl nahromadé&né teplo z chladid.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Specificka bezpecénost svafovani - Ochrana obsluhy

2. Bezpecnostni predpisy pro obloukové svarovani MMA

Svarovani elektrickym obloukem v sobé spojuje specificka rizika: intenzivni optické zafeni, uvolfiovani toxickych aerosoll a
plyn(, rozstfik kapek roztavené strusky a kovu a nebezpedi vzniku pozaru.

2.1 Ochrana zraku a pokoZky pfed zafenim oblouku (UV a IR)

Spektrum zareni oblouku: Elektricky oblouk vyzafuje intenzivni ultrafialové (UV-A, UV-B, UV-C) a infracervené (IR)
zareni doprovazené extrémné jasnym viditelnym svétlem.

Nebezpeci fotoelektrického popaleni rohovky: Pfimy pohled do nechranéného oblouku i po dobu zlomku sekundy
zpUsobuje akutni zanét rohovky a spojivek (tzv. opaleni oéi). Projevuje se po 4-8 hodinach nesnesitelnou fezavou bolesti,
slzenim a pocitem pisku pod vicky.

Svarecska kukla s filtrem DIN 9-13: Obsluha musi povinné pouzivat svarecskou kuklu dle EN 175 osazenou ochrannym
tmavym filtrem dle EN 169. Pro proudy 150-300 A je vyZadovan stupen zatemnéni DIN 10 aZ DIN 13. Doporucuje se
samostmivaci kukla (ADF).

Ochrana kuzZe pred popalenim: UV zaFeni zplsobuje zédvazné popéleniny nepokryté kiiZze srovnatelné s popéaleninami od
slunce. Pracujte vzdy v nehoflavém odévu s dlouhymi rukavy, zapnutym limcem a v koZenych rukavicich. Pozor na odraz
zareni od bilych stén!

Svarovaci proud (MMA) Doporucéeny stuperi filtru (EN 169) Typické pouziti a pramér elektrody

do 40 A DIN 9 Tenké plechy, jemné svary (elektroda @ 1,6 mm)

40 23 80 A DIN 10 Jekly, trubky, lehka zamecnina (elektroda @ 2,0-2,5
mm)

80az 175 A DIN 11 Bézné konstrukéni oceli, nosniky (elektroda @ 3,2 mm)

175 az 300 A DIN 12 aZ DIN 13 Tézké nosniky, silné vyplné (elektroda @ 4,0-5,0 mm)

2.2 Toxické svarecské dymy a ventilacni opatieni

Dymy z taveni a hoFeni obalu: PFi hofeni elektrody se uvolfiuji aerosoly oxidd Zeleza, manganu, kifemiku a fluoridd.
Zinkova horeéka a legované oceli: Svafovani pozinkovanych materidld uvolfiuje prudce jedovaté oxidy zinku, jez
vyvolavaji tézkou intoxikaci (tzv. zinkova horecka provazena zimnici, hore¢kou a nevolnosti). Zinkovy povlak musi byt v
misté svaru predem mechanicky obrousen. Pfi svafovani nerezu vznikaji karcinogenni slou¢eniny chrému a niklu.
Zajisténi vétrani: Na stanovisti zajistéte Gcinné lokalni odsavani nebo intenzivni pficné vétrani. V uzavienych prostorech
je povinné pouziti respiratoru tfidy FFP2 nebo FFP3 s vrstvou proti 0zénu a organickym dymam.

2.3 Protipozarni bezpecénost a ochrana pred jiskrami

Dosah rozstfiku: Kapky tekutého kovu a jiskry mohou odletovat do vzdalenosti az 10 metru. Z okoli odstrarite véechny
hoflaviny (dfevo, papir, hadry nasycené olejem, obaly, fedidla a kanystry s PHM).

Hasici vybava: V bezprostfednim dosahu svarece musi byt trvale pfipraven snéhovy (CO,) nebo praskovy hasici pfistroj
tfidy ABC. Hasici pfistroje na vodni bazi jsou na elektrickd zafizeni pod napétim prisné zakadzany! Po dokonceni svarovani
provadéjte pozarni dohled nad pracovistém min. 30 minut.

2.4 Bezpecnostni zasady pro svafovani v prostorach se zvySenym nebezpeéim

PFimy kontakt zemnéni: Zemnici svorku upevnéte prfimo na svarovany dil co nejblize mistu svaru na Cisty kov. Nikdy
neuzemnujte pres ocelova lana, fetézy, loZiska ani potrubi s kapalinami.

Prace v tésnych prostorach (kotle, nadrze do 15 m?): VyZaduje trvalé jisténi druhou poucenou osobou vné prostoru
schopnou okamzité odpojit napajeni. Pfenosné osvétleni smi mit napéti max. 24 V. K vétrani je pfisné zakazano pouzivat
kyslik!

OOPP PRO SVARECE: PouZivejte celokoZené svate&ské rukavice dle EN 12477 (typ A), koZenou zastéru, nehoflavy odév a
bezpecnostni kozenou obuv s ocelovou tuzinkou dle EN ISO 20345 (S1P/S3).
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL

Technické parametry - Popis konstrukce

3. Technické parametry zarizeni

Invertorova svarecka KRAFT&DELE KD1880 je lehky pfenosny zdroj svafovaciho proudu zaloZeny na pokrocCilé technologii
vysokofrekvenénich bipoldrnich tranzistord s izolovanym hradlem (IGBT 5. generace). Vynikad vysokou stabilitou oblouku,
minimalnim zvinénim proudu a nizkou hmotnosti.

Technicky parametr

Modelové oznaceni

Technologicka platforma

Jmenovité napajeci napéti / frekvence
Jisténi elektrické napajeci sité
Rozsah regulace svafovaciho proudu
ZatéZovatel (pracovni cyklus p¥i 40 °C)
Prumér pouzitelnych elektrod

Napéti naprazdno (U,)

Uéinnost zdroje [ Uginik (cos ¢)

Trida tepelné izolace vinuti

Stupen elektrického kryti

Zpusob chlazeni

Hmotnost samotné svarecky
Rozméry skiiné pFistroje (D x § x V)
Integrované elektronické funkce

Hodnota |/ Provozni specifikace

KRAFT&DELE KD1880 (fada Executive MMA 300 A)
Mikroprocesorovy invertor IGBT 5. generace (vysokofrekvenéni PWM)
230 V AC £10 %, 50 Hz (1 faze)

Min. 16 A (doporuceno 20 A, jisti¢ charakteristiky C)

20 - 300 A (jemné plynulé nastaveni po 1 A)

60 % pfi 300 A /100 % pfi 232 A

@ 1,6 mm az 5,0 mm (rutilové, bazické, nerezové, litinové)

62 V (s integrovanym bezpeénym systémem VRD)

85 % [/ 0,93 (vysoka energeticka Uspora)

Ttida F (tepelnd odolnost materialt do 155 °C)

IP21S (vnitifni provoz, ochrana proti svisle padajicim kapkam vody)
Nucené axialni proudéni vzduchu (zadni saci ventilator)

cca 4,2 kg (snadna manipulace a mobilita)

cca 305 x 125 x 195 mm

HOT START, ARC FORCE, ANTI STICK, VRD (Voltage Reduction)

4. Popis konstrukénich prvki a ovladaciho panelu

1. Ergonomické madlo: Masivni plastova rukojet pro bezpecné prenaseni
svarecky.
2. Digitalni LCD displej: Podsviceny displej zobrazujici nastaveny proud v
ampérech (A).
3. Otoény regulator proudu: Plynuly enkodér pro precizni volbu
svarovaciho proudu 20-300 A.
4. LED kontrolka napajeni (ON): Zelend dioda indikujici pfitomnost
sitového napéti 230 V.
5.LED indikator poruchy | prehfati (0.C.): Zlutd/Cervend dioda
signalizujici sepnuti ochrany.
6. Rychlospojka DINSE zaporného pdlu (-): Mosazné bajonetové pouzdro
pro kabel.
7. Rychlospojka DINSE kladného poélu (+): Mosazné bajonetové pouzdro
pro kabel.
8. Ventilaéni Zaluzie ¢ela: Profilované $térbiny pro vyfuk horkého vzduchu
od chladiéd.
9. Hlavni sitovy vypinac 1/0: Kolébkovy prachotésny spina¢ na zadnim cele
skiiné.
10. Napajeci kabel 230 V: PryZovy tfizilovy kabel se zalitou vidlici Schuko.
Obsah baleni KD1880:
Invertorova svarecka KD1880, kabel s drzakem elektrod MMA (2 m, DINSE),
zemnici kabel se svorkou (1,5 m, DINSE), ochranny svarec¢sky $tit, kartac s
kladivkem na strusku, ramenni popruh, ndvod k obsluze.

Obr. 1: Uspofadani prvkd ¢elniho panelu KD1880

Architektura IGBT 5. generace: Vysokofrekvencni spinani PWM Bezpecnostni systém VRD: Voltage Reduction Device automaticky
(40-100 kHz) minimalizuje hmotnost transformatoru na pouhych 4,2 srazi oteviené napéti naprazdno na svorkach pod 20 V béhem
kg pti ucéinnosti 85 %, hladkém proudu a integrované ochrané proti milisekund po preruseni oblouku, coZ chrani obsluhu ve vihku.

podpéti i prepéti.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Zapojeni kabell « Volba elektrod - Pfiprava materialu

5. Zapojeni svarovacich kabelu, polarita a elektrody

Spravna volba polarity svafovaciho proudu a vhodného typu obalované elektrody je zdsadni pro vytvofeni pevného,
bezvadného a estetického svarového spoje s optimalni hloubkou privaru.

5.1 Rychlospojky DINSE a zapojeni polarity (DCEP [ DCEN)

o Bajonetovy systém DINSE: Kabely jsou vybaveny standardizovanymi rychlospojkami. Zasurite trn kabelu do odpovidajici
zditky na Celnim panelu a pootolte jim doprava o cca 45° az do pevného zacvaknuti. Nedotazeny spoj zpUsobuje
prechodovy odpor, jiskfeni a zni¢eni konektoru!

e PFima polarita (DCEN |/ DC-): Drzak elektrody je ptipojen k zapornému polu (-), zemnici svorka ke kladnému polu (+).
Priblizné 70 % tepla se uvolnuje na obrobku a 30 % na elektrodé. Tato polarita je idealni pro tenké plechy (mensi riziko
propaleni materialu), nékteré typy rutilovych elektrod a kofenové vrstvy svara.

e Nepfima | obracena polarita (DCEP | DC+): Drzak elektrody je pfipojen ke kladnému pdlu (+), zemnici svorka k
zapornému polu (-). Priblizné 70 % tepla vznika na elektrodé, coz zarucuje jeji intenzivni taveni a hluboky zavar do kovu.
Standardni zapojeni pro vétSinu bazickych elektrod a silnosténné konstrukéni oceli.

5.2 Vybér obalovanych elektrod dle materidlu a pouziti

¢ Rutilové elektrody (E-R | AWS E6013): Nejuniverzalnéjsi elektrody pro dilenské a hobby pouZiti. Vynikaji velmi snadnym
zapalenim oblouku, mékkym hofenim a minimalnim rozstfikem. Struska se po vychladnuti lehce odlupuje. Skvélé pro
svarovani tenkych plechd, jekli a montaznich konstrukci ve vSech polohach.

o Bazické elektrody (E-B | AWS E7018): Poskytuji svarovy kov s vysokou houZevnatosti, plasticitou a mimoradnou
odolnosti proti praskani za tepla i studena. Vyzaduji bezpodminecné zapojeni na kladny pdl (DC+) a suché skladovani.
Navlhlé elektrody je nutné predsusit v pecce na 300-350 °C po dobu 2 hodin. Vhodné pro nosné ramy, traverzy a tlakové
nadoby.

e Specialni elektrody: Pro svarfovani austenitickych korozivzdornych oceli (nerez E 308L / E 316L), niklové elektrody pro
svarovani litiny za studena a tvrdonavarové elektrody odolné proti otéru.

5.3 P¥iprava svarovych ploch, tikosy a geometrie spoju
Misto budouciho svaru a jeho okoli v $ifce min. 25 mm musi byt zbaveno rzi, okuji, starych natérd, mastnoty a vlhkosti

Ghlovou bruskou nebo draténym kartdéem na &isty leskly kov. VIhkost a organické nedistoty zpUsobuji pérovitost svaru a
difuzni vodikovou kifehkost.

DOPORUCENE PARAMETRY PROUDU A PRUMERY ELEKTROD PRO KONSTRUKCNI OCELI:

Tloustka materialu Pramér elektrody Svarovaci proud Polarita Doporuéené pouziti

1,0 - 2,0 mm 21,6 mm 25-45A DC-/DC+ Tenké plechy, jemné lemy
1,5-3,0 mm 32,0 mm 45 -75 A DC- /DC+ Tenkosténné trubky, profily
2,5-50mm 22,5 mm 70 -100 A DC+ / DC- Bézné zamecnické prace, brany
4,0 - 8,0 mm 2 3,2 mm 100 - 150 A DC+ (DCEP) Nosné profily, traverzy, patky
6,0 - 12,0 mm 24,0 mm 140 - 210 A DC+ (DCEP) Tézké konstrukce, vypiné Ukosu
nad 10 mm @ 5,0 mm 200 - 300 A DC+ (DCEP) Masivni strojni dily, odlitky

5.4 Zasady skladovani a manipulace s elektrodami

Obaly elektrod jsou silné hygroskopické. Rutilové elektrody skladujte v suchu pfi pokojové teploté. Bazické elektrody navlhavost
poskozuje nejvice — navlhly bazicky obal zplsobuje vznik vodikovych péri a kiehnuti svaru. Navlhlé bazické elektrody je nutné pied praci
presusit v susici peci pfi teploté 300 az 350 °C po dobu 2 hodin a do doby spotfeby je uchovavat v teplém pfenosném termotoulci (cca
70-80 °C).

PRAKTICKY TIP PRO KOUTOVE SVARY: Pfi svafovani koutovych spojli drzte elektrodu pod thlem 45° k obéma sténdm a 70°
az 80° ve sméru postupu. Oblouk sméfujte mirné vice do silnéjsiho materialu, aby doslo k rovnomérnému prohtati obou ramen
koutu bez podiezani.
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KRAFT&DELE PROFESSIONAL Pracovni postupy - Technika svafovani

6. Pracovni postupy a technika svarovani MMA

Spravna technika vedeni obalované elektrody, stabilni délka elektrického oblouku a dodrzeni optimalni postupové rychlosti
rozhoduji o mechanické pevnosti i estetickém vzhledu vysledného svarového spoje.

6.1 Uvedeni do provozu a integrované asistenéni funkce

e Postup zapnuti: Upevnéte zemnici svorku k ociSténému obrobku. Zasuifite odizolovany konec elektrody do drazky
drzaku. Zapnéte hlavni sitovy vypina¢ na zadnim panelu. Ovéfte rozbéh chladiciho ventilatoru a rozsviceni zelené LED
kontrolky ON. Potenciometrem nastavte pozadovany proud na LCD displeji.

e Systém HOT START: Pii dotyku elektrody s materidlem invertor automaticky na zlomek sekundy navysi proud pfiblizné o
30 % nad nastavenou hodnotu. To zajisti okamzité spolehlivé zapaleni oblouku i na studeném materiadlu Ci pti pouziti
méné zapalnych elektrod.

e Systém ARC FORCE: Mikroprocesor trvale monitoruje napéti oblouku. Pfi jeho nechténém zkraceni (napf. pfi pfenosu
kapky kovu) invertor dynamicky navysi proud, ¢imz stabilizuje hofeni a zabrani uhaseni oblouku.

e Systém ANTI STICK: Dojde-li k pevnému pftilepeni elektrody k obrobku, obvod ANTI STICK okamzité srazi svarovaci
proud na minimum. Tim zabrdni rozzhaveni jadra elektrody, spaleni obalu i poSkozeni drzaku, takze lze elektrodu
bezpecéné vylomit rukou.

6.2 Technika zapaleni elektrického oblouku

e Metoda skrtanim (zapalkova): Elektroda se lehce tahne po povrchu kovu pod Uhlem, podobné jako pri Skrtnuti zapalky.
V okamziku zazehu oblouku elektrodu ihned mirné pfizvednéte na pracovni vzdalenost 2-3 mm. Vhodné pro rutilové
elektrody.

¢ Metoda tukanim (bodova): Elektroda se spusti svisle na materidl a okamzité po lehkém dotyku se bleskové odtahne na
vzdalenost 2-3 mm. Metoda je vhodnd zejména pro bazické elektrody, u nichz by Skrtani mohlo poskodit kfehky obal na
$picce.

6.3 Sklon elektrody, délka oblouku a postupova rychlost

o Uhel sklonu elektrody: Béhem svarovani drzte elektrodu pod Uhlem 65° az 80° v(&i vodorovné roving ve sméru
postupu (technika svarovani tazenim dozadu). Tlak plynd z hoficiho obalu tak spolehlivé vytlacuje tekutou strusku za
svarovou lazen a brani jejimu predbihani.

e Délka oblouku: UdrZujte oblouk trvale kratky — vzdalenost $pi¢ky jadra od materidlu ma odpovidat pfiblizné priiméru
pouzité elektrody (cca 2 az 3 mm). Pfili§ dlouhy oblouk zplsobuje prskani, pérovitost svaru a nedostateé¢ny privar.

e Rychlost posuvu: Posouvejte elektrodu plynule a rovhomérné. Vyslednd housenka by méla mit Sitku zhruba 1,5 az
2nasobku priméru jadra elektrody s pravidelnou jemnou kresbou ptlmésicl bez vrubd a propadlin.

6.4 Odstranéni strusky, vicevrstvé svary a zakonceni krateru

Po dohofteni elektrody nechte svar mirné zchladnout, az struska ztmavne. Svafecskym kladivkem strusku opatrné oklepejte
a spoj vydistéte ocelovym kartaéem. PFi oklepavani strusky VZDY noste ochranné bryle! P¥i vicevrstvém svafovani musi
byt struska pfed nanesenim dalsi vrstvy dokonale odstranéna v celém profilu. Na konci svaru elektrodu neodtrhavejte
prudce — kratkym krouzivym pohybem na misté vyplite koncovy krater, aby nevznikla smrstovaci trhlina.

PRAVIDLO KVALITNiHO SVARU: Sitka svarové housenky by méla &init 1,5 aZ 2ndsobek priiméru jadra elektrody. P¥i
vicevrstvém svaru nanasejte jednotlivé housenky s presahem cca 1/3 Sitky a dbejte na dokonalé prohrati korene bez
struskovych vméstka.

6.5 Polohy svarovani a indikace piehrati (LED O.C.)

e Poloha PA (vodorovna shora): Zakladni poloha umoznujici maximalni postupovou rychlost a piny vykon.
e Poloha PC (vodorovna na svislé plose): VyZaduje kratsi oblouk a sniZeni proudu o 10 % proti stékani kovu.
¢ Poloha PF (svisla stoupajici): Proud snizte o 15-20 % a vedte elektrodu mirnym kyvavym pohybem do stran.

e Ochrana pred prehfatim (LED O.C.): Rozsviceni LED diody O.C. signalizuje sepnuti tepelné ochrany. Svarecku
NEVYPINEJTE - ponechte béZet ventilator naprazdno 3-5 minut, dokud kontrolka O.C. nezhasne.
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7. Pravidelna technicka udrzba, diagnostika zavad a skladovani

Pravidelnad a odborna udrzba invertorové svarecky KRAFT&DELE KD1880 je nezbytnou podminkou pro zachovani jeji vysoké
provozni spolehlivosti, elektrické bezpeénosti a maximalni Zivotnosti citlivych polovodiéovych modul(l IGBT.

POZOR - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM: Veskeré tkony &iténi a kontroly provadéjte vyhradné pfi vypnutém
hlavnim spinaci a pfivodnim kabelu zcela odpojeném ze zasuvky 230 V! Kondenzatory v invertoru zUstavaji pod napétim jesté

nékolik minut po odpojeni — vyckejte min. 5 minut pred jakoukoliv manipulaci.

7.1 Cisténi a vyfoukani prachu (Blow-out tudrzba)

e Vliv vodivého prachu: Chladici ventilator nasdva do skfiné vzduch z dilny. Jemny kovovy prach z brouseni a ocelové
piliny usazené na deskach plodnych spojl a chladiéich mohou vést k fatalnimu elektrickému priirazu a zkratu vykonovych

tranzistord IGBT!

e Postup CiSténi: V zavislosti na prasnosti dilny (minimalné jednou za 1 aZz 3 mésice) vyfoukejte vnitfni prostor svarecky
pres ventiladni $térbiny proudem suchého stlaceného vzduchu o nizkém tlaku (max. 1,5 az 2 bary).

o Aretace lopatek ventilatoru: Pfi ofukovani pfidrzte lopatky ventildtoru nevodivym predmétem, aby nedoslo k jejich
pretoCeni a generovani indukovaného napéti do fidici desky.

o Zakaz chemie a vody: K Cisténi nikdy nepouzivejte vodu, vlhké hadry ani organicka rozpoustédla (benzin, fedidla).

7.2 Kontrola kabelt, klesti a rychlospojek DINSE

e Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte celistvost izolace napajeciho i svafovacich kabel(. Poskozeny kabel musi byt okamzité

vyfazen.

e Provérte stav mosaznych Celisti drzadku elektrod a zemnici svorky. Zoxidované ¢&i opalené plochy odistéte jemnym

pilnikem.

e Zkontrolujte dotaZeni bajonetovych spojek DINSE na ¢elnim panelu - volné spojeni zplsobuje pfehfivani a taveni zasuvek.

7.3 Tabulka diagnostiky a odstrafiovani provoznich poruch

Pfiznak poruchy

Displej nesviti, ventilator nebézi

Ventilator bézi, sviti LED O.C.

Oblouk nelze zapalit, svarecka
bé&zi

Elektroda se neustale lepi k dilu

Oblouk silné prska, velky
rozstiik

Pérovity svar (bubliny a dutiny)

P¥ehfivani konektort DINSE
Nestabilni oblouk s
prodluZovakem

Hluény chod nebo piskani
invertoru

Pravdépodobna pfi¢ina

Chybi sitové napajeni, vypadnuty jisti¢, vadny
sitovy kabel &i spinac.

Pfehrati invertoru prekroc¢enim zatéZovatele,
zakryté ventilacni Zaluzie.

Spatny kontakt zemnici svorky, uvolnény bajonet
DINSE, silna rez na dilu.

PFili$ nizky proud, mastny povrch obrobku,
nespravna polarita kabelQ.

Nastaven nadmérny proud, pfili§ dlouhy oblouk,
navlhly obal elektrody.

Znecisténi svarovych hran olejem/barvou, navihié
bazické elektrody.

NedotaZeny bajonetovy spoj, oxidace mosaznych
kontaktl v zésuvce.

P¥ili§ dlouhy kabel nebo maly prifez vodicu
(podpéti v zatézi).

Zanesené chladici cesty prachem, zablokované
lopatky ventilatoru.

Doporuceny napravny postup
Zkontrolujte zasuvku 230 V, jisti¢ v rozvadédi (16 A),
privodni kabel a spinac 1/0.

Nevypinejte svafecku! Nechte ventilator bézet naprazdno
3-5 min, dokud LED O.C. nezhasne.

Dotahnéte rychlospojky DINSE pootocenim o 45°.
Ocistéte kontaktni misto zemnéni.

Zvyste proud o 15-25 A dle tabulky. Zkontrolujte polaritu
kabell a ogistéte dil.

Snizte proud. UdrZujte kratky oblouk (2-3 mm). Pouzijte
suché elektrody.

Obruste material na Cisty kov v Sifce 25 mm. Presuste
elektrody na 300 °C.

Bajonet fadné pootocte a dotahnéte. Ocistéte kontaktni
plochy od oxidd.

Pouzijte kabel s prifezem min. 2,5 mm? a zcela jej odvifite
z navijeciho bubnu.

Vyfoukejte svarecku stlacenym vzduchem (max. 1,5 bar).
Zkontrolujte chod ventilatoru.

ZAKONNE REVIZNi LHUOTY PRO ELEKTRICKE SVARECKY (€SN 33 1600 ED. 2):
Svarovaci invertor podléha pravidelnym revizim elektrickych spotfebi¢l a nafadi. Pro zafizeni provozovana na stavbach a montazich (skupina
B) je pfedepséna revize kazdych 6 mésicu. Pro zafizeni v trvalych vnitinich dilndch (skupina C) kazdych 12 mésicli. Revize zahrnuje vizudlni
kontrolu stavu krytd a kabell, zkousku chodu, méfeni izolaéniho odporu (Riso = 2,5 MQ pti 500 V DC) a méFeni unikajiciho proudu

ochrannym vodi¢em (lpe < 3,5 mA).
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ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)
podle evropskych smérnic 2014/35/EU, 2014/30/EU a 2011/65/EU v platném znéni

Vyrobce [ Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A.
Sidlo spolec¢nosti: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko (KRS: 0000856984, NIP: 5252834190)
timto na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje, Ze technické zatizeni:

Nazev vyrobku: Invertorova svareCka MMA IGBT (Spawarka inwertorowa MMA)

Obchodni oznaéeni [ Typ: KRAFT&DELE KD1880 (souvisejici modelova fada KD1881)

Zakladni technické udaje: 230 V ~ 50 Hz, rozsah svatfovaciho proudu 20-300 A, zatéZovatel 60 % (300 A) / 100 % (232 A),
elektrody 1,6-5,0 mm, IP21S, Tfida izolace F, U, = 62 V

spliiuje vSechna prislusna harmonizaéni ustanoveni nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

e 2014/35/EU (LVD): Smérnice o harmonizaci pravnich pfedpist tykajicich se elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v uréitych
mezich napéti (implementovano v R nafizenim vlady &. 118/2016 Sb.)

« 2014/30/EU (EMC): Smérnice o harmonizaci pravnich predpisl tykajicich se elektromagnetické kompatibility (implementovano v CR
nafizenim vlady ¢. 117/2016 Sb.)

e« 2011/65/EU (RoHS 2): Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v EEZ v€etné provadéci smérnice Komise (EU)
2015/863 (nafizeni vliady ¢. 481/2012 Sb.)

¢ 2000/14/ES: Smérnice o emisich hluku zafizeni uréenych k pouziti ve venkovnim prostoru

a bylo navrZzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi evropskymi harmonizovanymi normami:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 (EN 60974-1:2012) e EN 60974-10:2014/A1:2015
Zkou$eni shody a certifikaci typu provedla akreditovana notifikovana zkuéebna TUV SUD Product Service GmbH (RidlerstraBe 65,

80339 Miinchen, Spolkova republika Némecko), kterad vydala certifikaty shody typu ¢. EBA 109009 0004 Rev. 00 (ze dne 12.11.2021) a
¢. N8A 109009 0002 Rev. 01 (ze dne 04.10.2022).

Osoba povéfena sestavenim technické dokumentace: V Jandéwku, dne 21.03.2023
Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko Ma Dong Hui « Prezes Zarzadu (Foreintrade S.A.)

J

Informace pro uzZivatele k uplatnéni zaruky a servis: Reklamaci je nutné uplatnit bez zbyte¢ného odkladu po zjisténi zavady u
autorizovaného prodejce nebo v servisnim stfedisku. K reklamovanému zafizeni pfiloZte origindlni prodejni doklad s datem prodeje a
kompletni pFisludenstvi. Zaruka se nevztahuje na opotfebeni spotfebnich ¢asti (Celisti klesti, bajonety kabell) a zavady zplsobené
zanedbanim vyfoukani vodivého prachu.

ZARUENIi PODMINKY (CZ | SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonnd zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicl pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle 0Z) a FOREINTRADE S.A., Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555
12 mésic pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Tarczyn, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokdzané v Likvidace odpadu: Zafizeni nesmi byt vyhazovano do
zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na bézné opotiebeni smésného komunalniho odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU
spotfebnich dilG (frézy, noze, uhliky, trysky, topna télesa, pro elektrozafizeni a platné pfedpisy o recyklaci kovu).
svareci kabely, tésnéni, pryzové casti), Skody vzniklé Odevzdejte je na ur¢enych sbérnych mistech k ekologické
neodbornym zdsahem, pretizenim nebo zanedbanim recyklaci.

predepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize [ Servis) Zjistény stav | Provedené ukony a vymény dila Razitko a podpis technika

Kontrola celistvosti, izolace kabell, zkouska

Pfedprodejni kontrola chodu

Kontrola modulll IGBT, vyfoukani prachu, test

Garancni servisni prohlidka
proudu

Periodické revize (GSN 33 1600) Méfeni izolaéniho odporu Riso = 2,5 MQ, méfeni

Ipe
Periodicka revize (CSN 33 1600) Pravidelnd kontrola elektrické bezpecnosti zdroje
Mimofradna technicka kontrola Ovéfeni parametr( a izolace po servisnim zasahu
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