KRA FT&DELE KD1879 - Kompaktni invertorova svarecka MMA 250 A IGBT

KOMPAKTNI INVERTOROVA SVARECKA MMA 250 A IGBT

Model: KD1879 (fada MMA-250) - Mikroprocesorovy invertorovy svarovaci zdroj 230 V ~ 50 Hz - Plynuld regulace proudu 20-250 A - Vysoky
zatéZovatel 60 % pti 250 A /100 % pfi 193 A - Dynamické funkce HOT START, ARC FORCE a ANTI STICK - Podpora elektrod @ 1,6-4,0 mm -
Silové rychlospojky Dinse « Nucené chlazeni ventilatorem - T¥ida izolace F - Kryti IP21S

Instrukcja obstugi SPIS TRESCI

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

1. Informacje dotyczace bezpieczenstwa
2. Dane techniczne

3. Instalacja

4. Obstuga

5. Wazne informacje

6. Konserwacja

7. Rozwigzywanie probleméw

8. Schemat uktadu elektrycznego

9. Budowa urzadzenia
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KD1879 ’E CG X@

250A/230V Elektrody @ 1,6-4,0 mm Technologie IGBT HotStart + ArcForce +
SVAROVACIi PROUD PRUMER ELEKTROD PWM INVERTOR AntiStick
Plynula regulace 20-250 A Rutilové i bazické obaly Uginnost 85 % - IP21S - Tfida F DYNAMICKE FUNKCE

Prevence lepeni - Stabilni oblouk

KLiCOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI « KRAFT&DELE KD1879 PROFESSIONAL

- Spickova invertorova architektura IGBT: Vysokofrekvenéni spinani - Plynula regulace svafovaciho proudu 20-250 A: Piesné

PWM (pulzné-sitkova modulace) sniZuje hmotnost centralizovaného mikroprocesorové davkovani proudu oto¢nym potenciometrem umozruje

transformatoru a celého zdroje na pouhych 3,8 kg pfi energetické bezpedéné svafovani tenkych ocelovych plechd i robustnich

ucinnosti 85 %. konstruk&nich profild.

- Automaticka podpora zaZzehu Hot Start: Kratkodobé navyseni - Dynamicka stabilizace oblouku Arc Force: Automatické pfizplsobeni

zapalovaciho proudu usnadfiuje bleskové zapaleni oblouku $krtnutim, proudu v redlném ¢ase pfi zkracovani oblouku zabrafiuje jeho zhasnuti a

zamezuje vynechdani zdZehu a eliminuje vznik po¢atec¢nich studenych garantuje klidné hofeni s minimalnim rozstfikem kovu.

spoju.

- Elektronicka ochrana proti pfilepeni Anti Stick: V pfipadé zkratu a - Odolné dilenské $asi a nucené chlazeni ventilatorem: Ocelova

uviznuti elektrody v tavné lazni invertor okamzité srazi svafovaci proud, konstrukce s ventilaénimi lamelami, tepelna ochrana chladi¢t O.C. a

coz chréni elektrodu pred rozzhavenim a zdroj pred pretizenim. standardizované mosazné silové rychlospojky Dinse pro spolehlivou
praci.

DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: Pfed uvedenim zafizeni do provozu si diikladné prostudujte tento navod k obsluze. Zafizeni smi
obsluhovat vyhradné proskolené a poucené osoby vybavené predepsanymi osobnimi ochrannymi pracovnimi prostiedky (svarecska kukla s
ochrannym filtrem DIN 9-13, celokoZené rukavice, nehoflavy odév). Chrarite invertor pfed destém, vlihkosti a vniknutim kovovych §pon a prachu z
brusek!
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KRAFT&DELE - Professional

Bezpeénostni predpisy + CSN EN 60974-1 - €SN EN 60974-10 «» Ochrana osob

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi STANDARDY PRO OBLOUKOVE SVAROVANI (6SN EN 60974-1, CSN EN 60974-10)

Kompaktni svafovaci invertor KRAFT&DELE KD1879 je navren a certifikovan v pfisném souladu s evropskymi harmonizovanymi normami €SN EN
60974-1:2012 (Zdroje svafovaciho proudu pro obloukové svafovani) a €SN EN 60974-10:2014 (Elektromagnetickd kompatibilita EMC). Obloukové
svafovani obalenou elektrodou (MMA) je technologicky proces spojeny s vysokymi proudy, intenzivnim elektromagnetickym vyzatovanim, vysokym
napé&tim naprézdno, extrémnimi teplotami a tvorbou toxickych dymd. NedodrZeni pokyni mlZe vést ke smrtelnému Urazu el. proudem, t&Zkym

popaleninam &i nevratnému poskozeni zraku.

KRITICKE RIZIKO: URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - NAPETi NAPRAZDNO U, = 60 V:

Svafovaci invertor generuje v pohotovostnim klidovém reZimu napéti naprdzdno U, = 60 V DC. Soucasny dotyk neizolovanych Casti drzaku
elektrody a uzemnéného svafence (&i vihkého podkladu) mGze zpUsobit smrtelny zasah elektrickym proudem! Nikdy se nedotykejte elektrody ani
drzaku holyma rukama nebo vlhkou vystroji. Zatizeni smi byt zapojeno vyhradné do fadné uzemnéné sité 230 V jisténé proudovym chrani¢em (RCD

30 mA) a jistiCem 16 A tfidy C.

Zasady elektrické bezpecnosti na pracovisti:

+ Pracujte vyhradné na suché, elektricky izolované podlaze (pouZivejte
suchou bezpecénostni obuv S3 aizolaéni podlozky).

. Pravideln& kontrolujte stav kabell Dinse — popraskana &i propélena
pryzova izolace je divodem k okamzitému vyfazeni kabelu.

« Pfed vyménou elektrody, ¢isténim svarecky nebo prestavkou v praci
vzdy vypnéte hlavni sitovy vypinac I/O.

Pracovni prostredi & kryti IP21S:

« Stupen kryti 1IP21S urCuje zafizeni pro provoz v krytych dilnach.
Pismeno ,S" znadi zkousSku proti kapajici vodé pfi klidovém
stavu ventilatoru.

- PFisny zakaz svarovani za desté, snéZeni nebo v promocéeném
prostiedi bez adekvatniho pFistfesku!

- Relativni vlhkost vzduchu nesmi prekrocit 80 % pfi 20 °C. Rozsah

pfipustnych provoznich teplot ¢ini -10 °C az +40 °C.

2. OCHRANA ZRAKU A POKOZKY PRED UV A IR ZARENIM « SVARECSKA KUKLA DIN 9-13

Elektricky oblouk emituje mohutné toky zafeni v ultrafialové (UV-A, UV-B, UV-C) a infracervené (IR) oblasti spole¢né s osliujicim viditelnym svétlem.
Pohled do nechrdnéného oblouku vyvold béhem zlomku sekundy téZzky zanét ocnich rohovek a spojivek (tzv. opal oéi |/ fotoelektrickd oftalmie),
chronicka expozice vede ke vzniku $edého zédkalu. UV zafeni rovnéz zplsobuje t&€Zké spéleniny nekryté kze ekvivalentni radiaénimu ozafeni.

1. Ochrana zraku (€SN EN 175) 2. Ochrana rukou (€SN EN 12477)
PouZivejte certifikovanou samostmivaci kuklu s Suché pétiprsté rukavice z jakostni hovézi
filtrem DIN 9 aZ DIN 13 dle proudu (pro proudy Stipenky s dlouhou manZetou typu A pro MMA.
100-250 A je povinné stmivani DIN 10-12). Chrani pted salavym teplem, odletujicim

Kryci polykarbonatové félie pravidelné mérite. rozstfikem kovu i napétim naprazdno.

3. OCHRANA PRED SVAROVACIMI DYMY, TOXICKYMI AEROSOLY A POZARNi PREVENCE

Pozarni bezpeénost (CSN 05 0610): Zhavé kuli¢ky kovu a strusky mohou
odlétavat do vzdélenosti az 10 metri. Z tohoto ak&niho radia odstrarite
veskeré hoflavé materialy, fedidla a tlakové lahve. V dosahu svarec¢e musi
byt umistén revidovany praskovy nebo snéhovy hasici pfistroj (CO,). Po
dokoncéeni svarovani provadéjte soustavny pozarni dohled po dobu
minimalné 2 hodin.

3. Ochranny odév & obuv

TéZky nehoflavy bavinény nebo celokozZzeny
odév bez manzet a otevienych kapes, kozena
zastéra a certifikovana kotnikova obuv S3 s
ocelovou tuZinkou a antistatickou podrazkou.

Svarecské dymy a plyny: Hofenim obalu elektrody a tavenim kovu vznika
aerosol oxidl Zeleza, manganu, kiemiku a plynny ozon s oxidy dusiku.
Vdechovéni zplodin zplsobuje hore¢ku svafeéd a poskozeni dychacich
cest. Pracovi$té musi byt vybaveno G¢innym bodovym odsavanim nebo
trvalou nucenou ventilaci. Ve stisnénych prostorach je povinné pouZivat
respirator tfidy FFP2 | FFP3.

PRISNY ZAKAZ SVAROVANI TLAKOVYCH NADOB A UZAVRENYCH TELES: Nikdy nesvatujte sudy, potrubi, nadrze ani duté profily, které
obsahovaly paliva, oleje, plyny &i chemikélie, ani uzaviené dutiny bez odvzdu$iiovaciho otvoru! Teplo oblouku zplsobi okamzZity narlst tlaku par s
naslednou nic¢ivou explozi nadoby.
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KRAFT&DELE - Professional

Technicka specifikace - Ovladaci panel - Konstrukéni prvky KD1879

1. TECHNICKA SPECIFIKACE INVERTOROVE SVARECKY KD1879

Svarovaci invertor KRAFT&DELE KD1879 vyuziva pokrocilou topologii vysokofrekvenéniho spinaného zdroje IGBT s pulzné-Sitkovou modulaci (PWM).
Tato konstrukce poskytuje dokonale vyhlazeny stejnosmérny svarovaci proud (DC), okamzitou dynamickou reakci na délku oblouku, vysokou

energetickou Uc¢innost a nizkou vlastni spotfebu:

Technicky parametr [ Vlastnost zdroje
Jmenovité napajeci napéti a frekvence
Maximalni vstupni pfikon zdroje

Rozsah vystupniho svafovaciho proudu (MMA)
Jmenovité pracovni vystupni napéti

Napéti naprazdno (No-load voltage U,)
Pracovni zatéZovatel (Duty Cycle p¥i 40 °C)
Podporovany primér svafovacich elektrod
Typy pouzitelnych obalovanych elektrod
Elektricka uéinnost zdroje (n) « U&inik (cos ¢)
TFida izolace vinuti a polovodi&l « Kryti
Kabelové pripojeni (silové rychlospojky)
Chladici systém zdroje « Hmotnost

Rozméry zafizeni (délka x Sifka x vyska)

Hodnota pro model KD1879 (fada MMA-250 IGBT)

1x 230 VAC + 10 % - 50 / 60 Hz

5800 W (~5,8 kVA)

20 A az 250 A (plynula regulace potenciometrem)

20,8 V az 28,0 V DC (dle nastaveného proudu)

60 V DC (spolehlivy a rychly zaZeh oblouku)

60 % p¥i 250 A - 100 % pFi 193 A (trvaly provoz)

21,6 mm az 2 4,0 mm

Rutilové (E6013), bazické (E7018), nerezové (E308L), litinové
85 % - cos ¢ =0,93

TFida F (odolnost do 155 °C) - IP21S (kryta dilenska pracovisté)
Standardni mosazné bajonety systému Dinse

Nuceny aerodynamicky tunel s ventilatorem - 3,8 kg

cca 230 x 105 x 1560 mm

2. POPIS OVLADACIHO PANELU ZARiZENi S DIAGRAMEM A 10BODOVOU LEGENDOU

Ergonomicky Eelni panel KD1879 soustfeduje veskeré ovladaci a indikaéni prvky pro okamzité a bezpe&né nastaveni parametra:

Obr. 1: Celni ovladaci panel a konstruké&ni prvky invertoru KD1879

Poz. Funkéni prvek ovladaciho panelu KD1879

Digitalni multifunkéni LED displej: Zobrazuje okamzity
svafovaci proud v ampérech (A).

2 Otocny regulator proudu: Plynuly potenciometr pro presné
nastaveni proudu v rozsahu 20-250 A.

Zelenda LED (Power): Signalizuje pfitomnost sitového napéti
230 V a aktivitu vnitfnich obvoda.

4 Zluta LED (0.C. | Overheat): Indikuje tepelné pietizeni chladi&l
IGBT nebo sitové prepéti.

1

Rychlospojka Dinse (+): Kladny bajonet pro drzéak elektrod
(DCEP) nebo zemnici svorku.

6 Rychlospojka Dinse (-): Zaporny bajonet pro zemnici svorku
(DCEP) nebo drzak elektrod (DCEN).

Zadni sitovy vypinac 1/O: Prachotésny kolébkovy vypinac

7 napajeni 230 V na zadnim cele stroje.

8 MFizka ventilatoru: Ventilacni Zaluzie usmériujici nuceny proud
chladiciho vzduchu pres chladice.

9 Transportni rukojet [ popruh: Ergonomické provedeni pro
pohodIné a bezpecné prenaseni v dilné.

10 Ocelovy kryt Sasi: Robustni plechovy plast s praskovym lakem

a ventilaénimi prolisy.

3. KONSTRUKCENi RESENi SASI A AERODYNAMICKEHO CHLAZENI

Tunelové nucené chlazeni:

Elektronika je usporddana v aerodynamickém
tunelu. Vzduch hnany ventildtorem proudi
pfimo pfes Zebra hlinikovych chladi¢i IGBT a
zamezuje usazovani necistot na PCB.

Masivni

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Konektory Dinse:
mosazné
spolehlivy  pFenos

nezadouci zahfivani svorek.

Vysoka mobilita (3,8 kg):
Diky nizké hmotnosti 3,8 kg a kompaktnim
rozmé&riim je invertor idedlni pro montazni

zarucuji
proudd s

rychlospojky
svarovacich

minimalnimi prechodovymi odpory a eliminuji prace, drobné zamecnické opravy i prace
ve vyskach.
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KRAFT&DELE - Professional

P¥iprava pracovi$té - Zapojeni kabell Dinse - Volba polarity - Ji§téni sité

1. PRIiPRAVA SVAROVACIHO PRACOVISTE A POZADAVKY NA ELEKTRICKE JISTENI

Pfed zahdjenim svareCskych praci zajistéte bezpecné podminky na pracovisti. Invertor KD1879 umistéte na pevny, vodorovny a suchy podklad.
Ponechte volny prostor minimalné 0,3 m okolo ventilacnich Zaluzii pro nerusené proudéni vzduchu.

PFivodni jiSténi sité (16 A char. C):

. Svéarecka vyZaduje napajeni 230 V ~ 50 Hz jisténé jisticem 16 A
s vypinaci charakteristikou C (motorovy |/ pomaly jisti¢). Rychlé
jistice charakteristiky B mohou pfi zaZehu oblouku padat vlivem
proudovych $picek.

« Zasuvkovy obvod musi byt opatfen proudovym chrani¢em (RCD) s
vybavovacim proudem 30 mA.

. Pouzivejte prodluZovaci pfivody s prafezem vodi&l miniméiné 3x 2,5
mm? o délce max. 25 m, vzdy pIné rozvinuté!

PFiprava svafovaného materialu:
. Svafrované dily dikladné& odistéte od rzi, barvy, mastnoty, zinkovych
povlaki a vihkosti na leskly kov.

Znedistény povrch zplsobuje nestabilitu oblouku,
struskovych vméstkd a studenych spoju.
- Pro tlust$i materidly (> 4 mm) pripravte Ukosy hran (V-svar pod Uhlem
60°) pro zaji$téni hlubokého pravaru.

vznik pord,

2. ZAPOJENIi SVAROVACICH KABELU DO RYCHLOSPOJEK DINSE

Invertor KD1879 je osazen standardnimi mosaznymi bajonetovymi zasuvkami Dinse. Spolehlivy kontakt je zadkladnim pfedpokladem pro stabilni oblouk

a ochranu pfistroje:

Postup aretace kabelové zastrcky Dinse:

1. Zasunte mosazny kolik kabelu do panelové zasuvky tak, aby vodici
jazycCek zapadl do drazky.

2. Pootolte zastréckou o 90° ve sméru hodinovych ruéiéek az na
mechanicky doraz pro pevné dotazeni kontaktd.

VAROVANI: NedotaZeny bajonet mé vysoky prechodovy odpor, jiskii a
vede k roztaveni panelové zasuvky!

PFipojeni zemnici svorky k obrobku:

- Zemnici kle$té upnéte pfimo na svafovany dil co nejblize mistu
planovaného svaru.

- Kontaktni plochu dilce dikladné obruste pilnikem nebo bruskou na
Cisty kov.

- Nikdy nezapojujte zemnici svorku pfes pohyblivé &asti, loZiska strojd
ani plynova potrubi!

3. VOLBA POLARITY SVAROVACIHO PROUDU: PRiMA POLARITA (DC-) VS. NEPRIMA POLARITA (DC+)

Invertor poskytuje stejnosmérny proud (DC). ZpUsob zapojeni kabeld do svorek (+) a (-) zdsadné ovliviiuje rozdéleni tepla mezi elektrodou

a materidlem:

PRIMA POLARITA (DCEN / DC-)

- Drzak elektrod: Pfipojen k zdporné svorce (-).

- Zemnici svorka: Pfipojena ke kladné svorce (+).

Vlastnosti: Vy3$i koncentrace tepla v materiélu, elektroda odtava
pomaleji, uzsi a hlubsi prdvar. Vhodné pro bézné rutilové elektrody
(E6013) a tenké ocelové plechy s minimalnim rizikem propaleni.

NEPRIMA POLARITA (DCEP /| DC+)

- Drzak elektrod: Pfipojen ke kladné svorce (+).

- Zemnici svorka: Pfipojena k zaporné svorce (-).

Vlastnosti: Vy$si tepelna koncentrace na hrotu elektrody, Cistici G¢inek
lazné, stabilni hotfeni oblouku. Nezbytné pro bazické elektrody (E7018),
nerezové oceli a dynamicky namahané konstrukce.

4. NASTAVENi OPTIMALNIHO SVAROVACiIHO PROUDU PODLE PRUMERU ELEKTRODY

Orientaéni pravidlo pro volbu proudu u ocelovych materiél( ¢ini cca 35-45 A na 1 mm priméru jadra elektrody:

Primér elektrody Tloustka materialu

21,6 mm 1,0-1,5 mm 25-45 A
22,0 mm 1,5-2,5 mm 45-70 A
22,5 mm 2,5-4,0 mm 70-100 A
23,2 mm 4,0-7,0 mm 110-150 A
24,0 mm 7,0-12,0 mm 160-220 A

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Rozsah proudu (A)

Doporuéena polarita
DC- (pfima)

DC- /DC+

DC- (rutil) / DC+ (baz.)
DC+ (nepfima)

Typicky typ elektrody
Rutilova E6013

Rutilova E6013 / E7018
Rutilovd E6013 / E7018
Bazickd E7018 | E6013

DC+ (nepfimad) Bazicka E7018 [ Nerez
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KRAFT&DELE - Professional

Technika MMA - Hot Start, Arc Force, Anti Stick - Geometrie svaru

1. INTEGROVANE DYNAMICKE ASISTENCNi FUNKCE INVERTORU KD1879

Elektronickéa Fidici jednotka invertoru KRAFT&DELE KD1879 nepfetrZité monitoruje parametry elektrického oblouku a automaticky koriguje pribé&h

proudu pro zajisténi perfektniho vysledku:

HOT START (HORKY START)

Pfi Skrtnuti elektrodou zdroj automaticky zvysi
proud o 30-50 % nad nastavenou hodnotu.
Zajistuje bleskovy zazeh oblouku bez
vynechani, prohteje studeny zakladni kov a
eliminuje vznik po¢atecnich studenych spojd a
pord.

ARC FORCE (STABILIZACE OBLOUKU)

Pfi zkraceni oblouku ¢&i hrozicim zkratu kapky v
taveniné mikroprocesor v milisekundé navysi
svarovaci proud. Kapka se plynule odtavi,
oblouk zUstane stabilni a nedojde k jeho
zhasnuti ani nadmérnému rozstfiku taveniny.

ANTI STICK (OCHRANA PROTI LEPENi)
Dojde-li k trvalému zkratu a elektroda pfilne k
obrobku, invertor béhem okamziku srazi proud
na bezpecénou hodnotu nékolika ampér.
Elektroda se nerozzhavi, neodpadne obal a Ize
ji snadno uvolnit bez poskozeni zafizeni.

2. SPRAVNY POSTUP SVAROVANi OBALENOU ELEKTRODOU (MMA)

Zhotoveni pevného a estetického svaru vyZaduje dodrzovani spravné geometrie vedeni elektrody, udrzovani délky oblouku a rovnomérné

rychlosti postupu:

Zapaleni a udrZovani oblouku:

- Zazeh Skrtnutim: Lehce $krtnéte hrotem elektrody o povrch svafence
(podobné jako zapalkou). V okamziku vzniku oblouku zvednéte hrot o
cca 2-3 mm.

- Délka oblouku: UdrZujte vzdalenost hrotu elektrody od tavné lazné
rovhou priméru jadra elektrody (2 az 3 mm). P¥ili§ dlouhy oblouk
prska a oxiduje svar, pfili§ kratky oblouk zpUsobuje zkraty.

Sklon a vedeni elektrody:

- Uhel vedeni: UdrZujte elektrodu ve sklonu 70° aZz 80° vu&i roving
svaru ve sméru postupu (technika taZzeni svaru smérem k sobg).

- Pohyb elektrody: U tenkych plechd vedte elektrodu pfimolafe. U
silngj8ich profild provadé&jte mirny kyvavy pohyb (pilovity nebo
pllmésicovy) pro dokonalé provafeni kofene.

3. ODSTRANOVANIi STRUSKY A BEZPECNOSTNi ZASADY PRI DOCISTOVANI SVARU

BEZPECNOST PRI OKLEPAVANIi STRUSKY:

Strusku oklepavejte svarecskym kladivkem vyhradné aZ po jejim
éasteéném zchladnuti. Odletujici Supiny strusky dosahuji teplot
stovek stupfii a jsou ostré jako sklo! Bezpodmineéné pouzivejte
ochranné bryle s boénimi kryty nebo sklopeny $tit kukly. Nikdy
neoklepavejte horkou strusku s nechranénym zrakem!

Docisténi ocelovym kartacem:

Po mechanickém oklepani svar dikladné vykartaddujte ocelovym
kartaCem. Pfi vicevrstvém svafovani musi byt predchozi housenka
absolutné CcCista - jakékoliv zbytky strusky vytvofi v dalsi vrstvé
struskové vméstky a degraduji pevnost spoje. Pro nerezové oceli
pouzivejte vyhradné nerezovy kartac.

4. NEJGASTEJSi VADY SVAROVYCH SPOJU A JEJICH PREVENCE

Typ vady svaru PFi¢ina vzniku

Pérovitost svaru dlouhy oblouk.

Zapalyl(podrezanilhran) postup, Spatny Uhel elektrody.

Nedostatecny privar pfiprava uUkosU hran.

Struskové vméstky sklon elektrody pfedbihajici taveninu.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Navlhly obal elektrody, rez, mastnota ¢i lak na spoji, pfilis
Nastaven pfili§ vysoky svafovaci proud, pfili§ rychly

PFili$ nizky proud, pfili$ rychly postup vedeni, nevhodna

Nedokonalé odstranéni strusky mezi vrstvami, $patny

Zpusob prevence a napravy

Dikladné olistéte a odmastéte svarové plochy, pouzijte
presusené elektrody, zkratte oblouk na 2-3 mm.

Snizte proud dle tabulky parametrt, zpomalte postup na
okrajich pro fadné vyplnéni roztavenym kovem.

Zvyste proud, zpomalte vedeni elektrody, u silnéjsich
material( vytvofte Ukos V pod uhlem 60°.

Dukladné oklepejte a vykartacujte kazdou housenku,

drzte Uhel elektrody 70-80° tak, aby oblouk tlacil strusku
vzad.
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KRAFT&DELE - Professional

Periodicka udrzba - Profukovani chladiél IGBT - Kontrola konektor( Dinse

1. PLAN PREVENTIVNi A PERIODICKE UDRZBY INVERTORU KD1879

Invertorova svarecka KRAFT&DELE KD1879 je moderni vykonové polovodiCové zafizeni. Pravidelna preventivni péce zamezuje hromadéni necistot,
chrani vykonové tranzistory IGBT pted tepelnou degradaci a zarucuje dlouhodoby bezporuchovy provoz:

KRITICKE VAROVANI: NEBEZPECi VODIVEHO KOVOVEHO PRACHU Z BRUSEK:

Pti brouseni Uhlovou bruskou v dilné vznikd vysoce vodivy magneticky prach z oceli a brusiva. Pokud ventilator nasaje tento prach do skfiné
invertoru, ¢astice se usadi na deskach plo$nych spojd a mezi vyvody vykonovych modull IGBT. Vlhkost a vysoké napéti zplsobi masivni elektricky
priraz, vniténi zkrat a totalni destrukci elektroniky! Nikdy neumistujte svafecku do proudu jisker a prachu z brusky!

Profukovani vnitiku stlaéenym vzduchem (max. 2 bary):

Minimélné jednou za 1 aZ 2 mésice (v prasném prostiedi
Castéji) vyfoukejte vnitfni prostory stroje Cistym, odvodnénym
stlacenym vzduchem.

STRIKTNi LIMIT TLAKU: MAXIMALNE 2 BARY! Vy$si tlak

mechanicky poskodi miniaturni elektronické soucastky na deskach
plodnych spojl nebo vyosi lopatky chladiciho ventilatoru.

Kontrola rychlospojek Dinse a kabelaze:

- Pravidelné kontrolujte stav mosaznych pouzder na celnim panelu i
kabelovych zastréek Dinse.

« Kontaktni plochy nesmi vykazovat zndmky opaleni, oxidace, z¢ernani

ani mechanické vale.
Zkontrolujte pevnost dotazeni vnitinich $roub( kabelovych ok v

bajonetech. Uvolnény spoj zplsobuje prehfivani a propaleni panelu.

+ Pfed cisténim odpojte stroj ze sité 230 V a vyckejte 10 minut na vybiti
vysokonapétovych vyhlazovacich kondenzatord!

2. KONTROLA KLESTi DRZAKU ELEKTROD A ZEMNICi SVORKY

2. Masivni zemnici svorka (250 A)

Kontrolujte mechanicky pfitlak Celisti svorky a neporusenost
propojovaciho médéného pasku mezi horni a dolni elisti. Zkorodované
nebo znedisténé kontaktni plosky obruste pilnikem na Cisty kov.
Uvolnéné kabelové oko uvnitf rukojeti pevné dotahnéte klicem.

1. Klestovy drzak elektrod (250 A)

Pravidelné kontrolujte silu pfitlaéné pruziny a ¢istotu médénych
kontaktnich drazek. Zvlastni pozornost vénujte izolaénim plastovym
krytaim &elisti a rukojeti. Praskly, propaleny nebo chybéjici izola&ni kryt
pfedstavuje akutni riziko Urazu el. proudem a je didvodem k okamzité
vyméneé drzaku!

3. TEPELNA OCHRANA, SIGNALIZACE 0.C. A CHLADICi CYKLUS (DUTY CYCLE)

Invertor KD1879 je osazen termistory na hlinikovych blocich chladig( IGBT. P¥i piekro&eni mezni bezpe&né teploty se aktivuje ochrana a rozsviti se
Zluta kontrolka O.C. (Over Current [ Overheat):

POSTUP PRI ROZSVICENi KONTROLKY 0.C.:

NIKDY NEVYPINEJTE HLAVNI VYPINAC STROJE!

PFi vypnuti by se okamzité zastavil ventilator a akumulované teplo v
jadru by poskodilo tranzistory IGBT. Pferuste praci, ponechte stroj bézet
se zapnutym ventilatorem 5-10 minut. Jakmile teplota poklesne,
kontrolka O.C. automaticky zhasne a Ize pokracovat ve svarovani.

ZatéZovatel 60 % pFi 250 A (teplota 40 °C)

ZatéZovatel udava pomér doby svarovani k 10minutovému pracovnimu
cyklu:

- PFi 250 A (60 %): Svafujte max. 6 minut, nasledujici 4 minuty nechte
stroj béZet naprazdno pro dochlazeni.

« PFi 193 A (100 %): Invertor zvlada trvaly nepretrzity provoz bez
tepelné pauzy.

4. PREPRAVA, SKLADOVANi A AKLIMATIZACE ZARIZENi

Skladtijte’v suchém, bezprasném prostfedi pfi teplotdch -20 °C az +55 °C a vlhkosti do 80 %. Chrarnte pfed agresivnimi chemickymi vypary.
DULEZITE: Pfi pfeneseni stroje z chladného prostfedi do teplé dilny nechte invertor temperovat minimalné 2 hodiny pfed zapnutim! Vnitini oroseni
desek plodnych spojl zplisobi okamzZity zkrat a zni¢eni invertoru.
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KRAFT&DELE - Professional

Diagnostika zavad - Vybér elektrod - Doporuc¢ené nahradni dily

1. DIAGNOSTIKA PROVOZNICH PORUCH INVERTORU KD1879

Projev zavady

Svarecka nezapne, kontrolka nesviti,

ventilator nebézi

Rozsviceni Zluté LED kontrolky
prehrati O.C.

Ventilator bézi, LED sviti, ale nelze

zapalit oblouk

Elektroda se neustale lepi k materialu

Kolisani oblouku a nadmérny rozstfik

kovu

Pravdépodobna pfi¢ina

Vypadek sitového napéti, vypadly jisti¢ v rozvadéci,
vadny hlavni vypina¢ I/O nebo poskozeny ptivodni
kabel.

Piekro&eni zatéZovatele (pfehtati chladi¢t IGBT),
zanesené vétraci Zaluzie prachem, zablokovany
ventilator, pfepéti v siti (> 255 V).

Uvolnény bajonet Dinse, pferuseny svafovaci kabel v
drzéku, silné zkorodovany dil, $patny kontakt
zemnicich klesti.

Nastaven pfili§ nizky proud, obracena polarita pro
dany obal, navlhlé elektrody, porucha funkce Anti-
Stick.

Nestabilni sitové napéti, poddimenzovany
prodluZovaci kabel (prifez < 2,5 mm?), pFili§ dlouhy
oblouk, znecistény povrch.

Postup napravy a odstranéni problému

Zkontrolujte napéti v zasuvce 230 V, provérte jisti¢ 16 A
(charakteristika C), vizualné zkontrolujte sitovy kabel a
spina¢ na zadnim panelu.

Nevypinejte sitovy vypinac¢! Ponechte bézet ventilator 5-
10 min naprazdno do zhasnuti LED. Zkontrolujte
prichodnost Zaluzii a stabilitu sité.

Dotahnéte bajonety pootocenim o 90° provéite sevieni
kabelovych ok, obruste misto zemnici svorky na leskly
kov, energicky Skrtnéte elektrodou.

Zvyste svafovaci proud dle tabulky niZe, zkontrolujte
polaritu (bazické na DC+), pouzijte presusené elektrody z
neporuseného obalu.

Pouzijte kvalitni prodluZzovak 3x 2,5 mm? udrZujte oblouk
délky 2-3 mm, odmastéte a obruste povrch svarovych
hran.

2. DOPORUCENE PARAMETRY SVAROVANI A VOLBA ELEKTROD DLE TLOUSTKY MATERIALU

Spravna volba priméru elektrody a proudu je zadkladem pevného svaru bez zapal( a struskovych vméstk(:

TlouStka materialu

1,0-1,5 mm 21,6 mm 25-45 A
1,5-2,5 mm @ 2,0 mm 45-70 A
2,5-4,0 mm @ 2,5 mm 70-100 A
4,0-7,0 mm @ 3,2 mm 110-150 A
7,0-12,0 mm 2 4,0 mm 160-220 A

Pramér elektrody

Rozsah proudu

3. DOPORUCENE SPOTREBNi MATERIALY A NAHRADNI DiLY

Vhodny typ elektrody

Rutilovd E6013

Rutilovd E6013 / Bazickad E7018
Rutilova E6013 / Bazicka E7018
Bazicka E7018 [ Nerezova E308L
Bazicka E7018 / Nerezova E316L

ZatéZovatel KD1879
100 % (trvaly provoz)
100 % (trvaly provoz)
100 % (trvaly provoz)
100 % (trvaly provoz)
60 % pfi 250 A (pauzy)

Kabely a rychlospojky Dinse:
Flexibilni médény kabel
HO1N2-D.

- Rychlospojka Dinse zastr¢ka kabelova. .

Panelova zasuvka

izola¢ni podloZzkou.

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

Cu 16-25 mm?

Klesté drzaku & zemnici svorka:
Klestovy drzak elektrod 250-300

mosaznymi Celistmi.

Dinse s propojovacim paskem.

- Nahradni izolaéni kryty Celisti drzaku.

Zemnici klesté 250-300 A s médénym .

Model: KD1879

Doporucené elektrody:

A s Rutilové elektrody E6013 (2 2,0 /| 2,5 /
3,2 mm).
Bazické elektrody E7018 (o 2,5 [/ 3,2 [
4,0 mm).
- Nerezové elektrody E308L / E316L (2 2,0 /
2,5 mm).

Strana7z 8
« Strojoveé pfelozeno



KRAFT&DELE - Professional

ES Prohlaseni o shodé - Zaruéni podminky v CR - Servisni kniha

ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

Vyrobce [ Dovozce do EU a zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A.

Sidlo: Janoéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Timto prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze nize uvedené elektrické strojni zafizeni:
Vyrobek: Kompaktni invertorova svarecka MMA IGBT (Spawarka inwertorowa MMA)

Obchodni znacka: KRAFT&DELE - Professional Series

Modelové oznaceni (obchodni kéd): KD1879 (fada MMA-250 /| MMA-300)

Technicka specifikace: Napajeni 230 V ~ 50/60 Hz « Rozsah proudu 20-250 A . Kryti IP21S
Spliuje veskera ptisludna ustanoveni harmonizaénich pravnich pfedpist Evropské unie:

- Smérnice 2014/35/EU (LVD): Zatizeni nizkého napéti
- Smérnice 2014/30/EU (EMC): Elektromagneticka kompatibilita

- Smérnice 2011/65/EU (RoHS 2): Omezeni pouzivani nebezpecénych latek v EEZ

A bylo navrzeno a vyrobeno za pouziti nasledujicich harmonizovanych evropskych norem:

CSN EN 60974-1:2012 (Zafizeni pro obloukové svafovani — Cést 1: Zdroje svafovaciho proudu)

CSN EN 60974-10:2014 [ A1:2015 (Zatizeni pro obloukové svafovani — Cast 10: PoZadavky na elektromagnetickou kompatibilitu EMC)
EN 55011:2016+A11:2020, EN 61000-3-11:2000, EN 61000-3-12:2011, EN IEC 60974-10:2014+A1:2015

Osoba povéfena sestavenim a archivaci technické dokumentace: Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.
Misto a datum vydani prohlageni: Jandwek, 12. 05. 2023. Podpis statutarniho zdstupce: Ma Dong Hui, Prezes Zarzgdu FOREINTRADE S.A.

ZARUCNi PODMINKY V CESKE REPUBLICE

1. Na zafizeni KD1879 se poskytuje standardni zéaru&ni lhita 24
mésicl pro spotfebitele (dle ob&anského zakoniku) a 12 mésich pro
podnikatelské subjekty (ICO).

2. Zaruka se vztahuje na skryté vady materidlu, vyrobni vady a
nefunk&nost pfi dodrZeni véech pokynd tohoto navodu.

3. Ze zaruky jsou vyjmuty spotiebni dily podléhajici béZznému
opotfebeni, mechanicka poskozeni, pretizeni a neodborné zasahy.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi

Datum Druh servisniho ukonu [ Revize

Vstupni kontrola pted predanim
Pravidelna roéni revize / Udrzba

Pozaruéni servis [ Oprava

KRAFT&DELE - Profesionalni technicka dokumentace

ZjisStény stav & Vyménéné dily

Kompletni sestava, funkéni zkouska

AUTORIZOVANA DISTRIBUCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE
Vyrobce | Dovozce do EU: FOREINTRADE S.A., Jandwek, ul.
Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko.

Elektronicky ndvod a technickd podpora: www.kraftdele.info
| obsluha@kraftdele.cz.

Elektrickd a elektronickd zarizeni (WEEE) nesmi byt vyhazovana do
smésného komunalniho odpadu. Odevzdejte je na sbérnych dvorech
k recyklaci.

Razitko a podpis servisu

Autorizovany prodejce
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