KRAFT&DELE « MULTIFUNKCNi INVERTOROVA RADA
KOMBINATNi SVAROVACi POLOAUTOMAT PRO DILENSKE, KAROSARSKE A MONTAZNI PRACE

MULTIFUNKCNi SVAROVACi POLOAUTOMAT MIG | MAG | MMA |
TIG

MODEL: KD1876 « MIG 40-200 A - MMA 20-190 A « LIFT-TIG - FLUX « PLYN

SVAROVACI PROUD MIG METODY SVAROVANI PODAVAC DRATU TRANZISTORY
40-200 A 4v1 3 0,6-1,0 mm IGBT
Plynula regulace napéti MIG, MAG, MMA, TIG Civky D100 a D200 (5 kg) Vysokofrekvenéni ménic
KLICOVE TECHNOLOGICKE PREDNOSTI & KONSTRUKENi STANDARDY
- Multifunkéni technologie 4 v 1: MIG/MAG v ochranné - Snadné prepolovani na ¢elnim panelu: Rychla zména polarity

atmosfére CO2/Argon, FLUX trubickovy drat bez plynu, MMA a  pro praci se samoochrannym trubickovym dratem (FLUX).
LIFT-TIG.

- Kovovy dvouradliékovy podavac dratu: Stabilni plynuly - Invertorova technologie IGBT: Nizkd hmotnost pouhych 7,6
posuv dratu bez prokluzu pro civky 1 kg i standardni dilenské kg pfi vysokém zatéZovateli a stabilnim hofeni svafovaciho
civky 5 kg. oblouku.

- Kompenzace dynamiky oblouku: Plynula regulace - Integrované funkce pro MMA: Hot Start pro snadny zazeh,
indukénosti pro nastaveni Sitky l[dzné a minimalizaci rozstriku dynamicky Arc Force a bezztratovy Anti-Stick proti ptilepeni.
kovu.

A J
Oficialni ¢eska technicka dokumentace a uZivatelska prirucka AUTORIZOVANA DISTRIBUCE
Vydéno v souladu se smérnicemi Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU (LVD) a 2014/30/EU (EMC). PRO CESKOU REPUBLIKU
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KRAFT&DELE - PROFESSIONAL KD1876 - Multifunkéni invertorovy poloautomat MIG | MAG | MMA /
WELDING LIFT-TIG

1. VSeobecné bezpecnostni predpisy pro poloautomatické svarovani

Tento ndvod k obsluze obsahuje zdvazné bezpecnostni pokyny, technickd data a instrukce pro provoz profesionalniho
invertorového svatfovaciho poloautomatu Kraft&Dele KD1876. Zatizeni kombinuje metody svafovani tavici se elektrodou v
ochranném plynu (MIG/MAG), trubi¢kovym dratem bez plynu (FCAW/FLUX), obalenou elektrodou (MMA) a netavici se
wolframovou elektrodou (LIFT-TIG).

VYSTRAHA - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM A TLAENYCH PLYNU:

Béhem svarovani protéka svarovacim obvodem proud az 200 A. Nikdy se nedotykejte hrotu hotaku ani elektrody holou rukou
nebo vlihkymi rukavicemi! Tlakové lahve s ochrannym plynem (Argon, CO2) musi byt vzdy spolehlivé zajistény fetézem proti
padu a osazeny schvalenym redukénim ventilem!

1.1 Bezpecnost pracovniho stanovisté a protipozarni prevence

e Svafovaci stanovi$té musi byt suché, Cisté a vybavené u¢innym nucenym odtahem zplodin nebo dokonalym vétranim.

e VSechny hoflavé kapaliny, obaly, tlakové spreje a dfevéné konstrukce musi byt odstranény do vzdalenosti nejméné 10
metrd od mista svafovani.

o Odletujici jiskry a kuli¢ky kovu mohou zpUsobit pozar. Mé&jte na pracovisti vzdy pfipraveny praskovy hasici pFistroj nebo
hasici rousku.

e Po dokond&eni svafovani provadéjte pozarni dohled po dobu minimalné& 30 minut z ddvodu mozného skrytého doutnani.

1.2 Ochrana pred svarec¢skymi plyny, dymy a zafenim oblouku
e Prfi taveni kovu a tavidla vznikaji Skodlivé oxidy dusiku, ozon a kovové dymy. Zabrarite jejich vdechovani. Pfi praci v
uzavienych prostorach zajistéte trvaly ptivod ¢erstvého vzduchu.

o Ultrafialové a infraCervené zareni oblouku zpUsobuje tézké popaleniny oéi a nechranéné pokozky. Vzdy pouZivejte
svareCskou kuklu s filtrem DIN 9-13.

e Pouzivejte ochranny kozeny svare¢sky odév, kamase a dlouhé kozené rukavice bez trhlin a zahybu.

1.3 Bezpecnostni pokyny pro manipulaci s plynovymi lahvemi

e Pouzivejte vyhradné tlakové lahve s platnou tlakovou zkouskou a origindlnim Stitkem plynu.

e Lahev chrante pred teplem ze svafovaciho oblouku, otevienym plamenem a mechanickym poskozenim.

e Pted pfipojovanim redukéniho ventilu kratce profouknéte ventil lahve otevienim a zavienim pro odstranéni prachu.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL KD1876 - Multifunkéni invertorovy poloautomat MIG | MAG | MMA |/
WELDING LIFT-TIG

2. Specificka bezpeénostni pravidla & prehled piktogramt

Sprdvné zapojeni polarit a dimenzovani pfivodniho jisténi jsou podminkou stabilniho hofeni oblouku.

2.1 Specificka pravidla pro poloautomat KD1876

o Napadjeci sit a jiSténi: Zafizeni vyZzaduje napajeni 230 V [ 50 Hz jisténé pomalym jisti¢em minimalné 16 A (charakteristika
C). Pro dlouhodobé svarovani na proud 200 A doporucujeme jisténi 20 A.

o Prepolovani pro trubickovy drat (FLUX): Pfi svafovani dratem bez plynu musi byt hofak ptipojen k zdpornému pdlu (-) a
zemnici klesté ke kladnému pélu (+). PFi svatovani v plynu (MIG/MAG) je polarita opa¢na (hofdk na +, zemnici kabel na -).

o Nepfetrzity béh ventilatoru po pretiZeni: Rozsviti-li se Zluta vystrazna kontrolka pfehtati, nevypinejte sitovy vypinac!
Ponechte ventildtor v chodu cca 3-5 minut, dokud kontrolka nezhasne.

o Uzemnéni svafovaného kusu: Zemnici svorku upevnéte co nejblize svaru na Cisty, obrouseny kov bez barvy a rzi.

VOLBA PLYNU PRO METODU MIG/MAG: Pro svafovani bézné konstrukéni oceli metodou MAG pouzivejte ¢isty CO2 nebo
smésny plyn Ar + 18 % CO2 (Corogon), ktery zajistuje jemnéjsi svarovou kresbu s minimalnim rozsttikem. Pro hlinik a nerez
pouzivejte 100% Cisty Argon.

2.2 Vyznam bezpeénostnich piktogramu a znaéeni

Symbol Nazev oznaéeni Vyznam a bezpeénostni instrukce
230V /50 Hz Napdjeci napéti Jednofdzové stfidavé napajeni dilenské sité.
MIG | MAG Poloautomat Svarovani tavici se elektrodou v ochranné atmosfére plynu.
MMA | TIG RUENT oblouk Svatovani obalenou elektrodou a netavici se wolframovou
elektrodou.
Kukla DIN 9-13  Ochrana zraku Povinnost pouzivat svareCskou kuklu s certifikovanym filtrem.
Zajistit lahev Tlakové plyny Zabezpecdte tlakovou lahev pfed padem a prehratim.
1P21S Stupen kryti Ochrana proti vniknuti cizich téles > 12 mm a kapajici vodé.
, Splfiuje smérnice pro nizké napéti 2014/35/EU a EMC
CE Evropska shoda 2014/30/EU.
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3. Technické parametry & konstrukcni usporadani

Technicka specifikace poloautomatu KD1876

Tovarni oznaceni [
Model

Jmenovité napajeci
napéti

Jmenovity pfikon

Rozsah svafovaciho
proudu - MIG

Rozsah svafovaciho
proudu - MMA

Napéti naprazdno
(Uo)

Zatézovatel (pracovni
cyklus)

Pramér svafovaciho
dratu (MIG)

Pramér elektrod
(MMA)

Uéinnost ménice |
Uginik

TF¥ida izolace [ Stupen
kryti

Hmotnost samotného
zarizeni

KD1876 (Invertor
MIG/MAG/MMA/TIG)

230V ~/50-60 Hz +
10 %

3,7 kVA

40 - 200 A (plynula
regulace)

20 -190 A (plynula
regulace)

60V DC

40 % pfi 200 A /60 %
pii 160 A /100 % p¥i
125 A

206/0,8/1,0mm
(civky 1 kg a 5 kg)

31,6 -4,0mm
(rutilové, bazické)

n=85%/cos¢=
0,93

Tfida F / IP21S

7,60 kg

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka musi by¢ dopasowana do gniazda zasilajacego. Zabronione jest uzywanie
przewodow, w ktorych wtyczka byta przerabiana. Nie modyfikowane wtyczki i
odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko powstania wypadku.

Chroni¢ si¢ przed wstrzasem elektrycznym. Unika¢ kontaktu z uziemiona
powierzchnig. Porazenie pradem jest wigksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.
Nie wystawia¢ urzadzenia na dzialanie deszczu i wilgoci. Przedostanie si¢ wody do
urzadzenia zwigksza ryzyko porazenia pradem.

Dba¢ o przewod zasilajacy. Nigdy nie uzywaé przewodu do przenoszenia narzgdzia,
ciaggniecia lub wyciagania wtyczki z kontaktu. Przewod zasilajacy chroni¢ przed
dziataniem ciepta, oleju, ostrych krawgdzi lub ruchomych cz¢sci urzadzenia.
Pracujac narzedziem, ktore przeznaczone jest do pracy na zewnatrz, nalezy uzywaé
odpowiednich przediuzaczy (do pracy na zewnatrz pomieszczen).

Zastosowanie odpowiedniego przedtuzacza zmniejsz ryzyko porazenia pradem.
Jezeli urzadzenie pracuje w wilgotnej atmosferze sie¢ zasilajaca musi byé
wyposazona w zabezpieczenie roznicowo-pradowe (RDC).

Usporadani ¢elniho ovladaciho panelu KD1876

3.1 Popis ovladacich prvki a pfipojovacich mist KD1876

1. Volié rezimd (MIG/MMA/TIG): Tlagitko pro cyklické pfepinani

svarovaci metody.

2. Eurokonektor [ hofak MIG: Vystup pro pfipojeni MIG hofaku a

plynu.

3. Rychlospojka polarity (+): Bajonet DINSE pro volbu polarity

hotaku/zemaku.

4. Rychlospojka polarity (-): Bajonet DINSE pro volbu polarity

hotaku/zemaku.

KRAFT&DELE - KD1876 - CZ NAVOD K OBSLUZE

5. Potenciometr rychlosti posuvu dratu: Nastaveni podavani pro
MIG/MAG.

6. Potenciometr svafovaciho napéti: Regulace délky oblouku a
pravaru.

7. LED kontrolka napajeni [ preh¥ati: Zelena = provoz, Zlutd =
tepelna ochrana.

8. Vnitini prostor civky: Trn pro civky D100/D200 s pfitlacnou
brzdou.
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KRAFT&DELE « PROFESSIONAL KD1876 - Multifunkéni invertorovy poloautomat MIG | MAG | MMA |/
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4. Priprava poloautomatu k praci & zavedeni dratu

Pred oteviranim boc¢niho krytu nebo manipulaci s podavacem dratu vzdy vypnéte sitovy vypinac stroje!

4.1 Instalace civky dratu a zavedeni do podavace

1. Otevfete boéni kryt svarecky a odSroubujte matici trnu civky.

. Nasadte civku dratu (1 kg nebo 5 kg) tak, aby se odvijela ve sméru zespodu k podavaci.

. Povolte pfitlaéné rameno podavade a zkontrolujte, zda drazka kladky odpovida praméru dratu (napt. 0,8 mm).

. Konec dratu rovné odstfihnéte klestémi, zavedte pfes mosaznou vodici trubic¢ku pres drazku kladky do Eurokonektoru.
. Zaklopte pfitlaéné rameno a sefidte pfitlak Sroubem (drdt nesmi prokluzovat, ale ani se deformovat pfi zadrZeni).

. Z hofdku od$roubujte plynovou hubici a proudovy prlvlak. Zapnéte svafeCku a stisknéte spoust hofdku, dokud drat
nevyleze z trubky hofaku. Nasroubujte privlak odpovidajiciho prdméru a hubici zpét.

o O WN

4.2 Volba polarity (S plynem vs. Bez plynu [ FLUX)

Metoda svarovani PFipojeni hofaku [ kabelu PFipojeni zemnici svorky

MIG/MAG (s plynem Ar/CO2) Kabel polarity pfipojen na Kladny pol (+) Zemnici kabel pfipojen na Zaporny pal (-)

FLUX | FCAW (trubi¢kovy drat) Kabel polarity pfipojen na Zaporny pol (-) Zemnici kabel pfipojen na Kladny pdl (+)

MMA (obalena elektroda) Drzgk e'Iektrod na (+) (bazickd) nebo (-) Zemnici svorka na opacny pdl podle typu
(rutilova) elektrody

SPRAVNY PRUVLAK V HORAKU: Priimér otvoru proudového privlaku musi pfesné odpovidat dratu. Pro drat 0,8 mm pouZijte
pravlak oznadeny 0.8. Tésny nebo vydieny privlak zpGsobuje $kubani dratu a nestabilitu oblouku!
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5. Postupy svaiovani, nastaveni parametrd & technika

Spravné nastaveni napéti a rychlosti podavani dratu zaruéuje hladkou housenku bez pér a minimalni rozstfik.

5.1 Nastaveni parametrd pro metodu MIG/MAG

e Svarovaci napéti (V): Urcuje délku oblouku a Sitku svarové lazné. Prili$ nizké napéti vede k nardzeni dratu do materialu;
pfili$ vysoké napéti zplsobuje velky rozstfik a propalovani tenkych plech(.

e Rychlost posuvu dratu (m/min): Urcuje hodnotu svafovaciho proudu (A). Pomér napéti a rychlosti dratu nastavujte
plynule podle tloustky materialu.

e Prutok ochranného plynu: Nastavte na reduk&nim ventilu tlakové lahve. B&Zné pravidlo: pritok v I/min se rovna
desetindsobku priméru dratu (pro drat 0,8 mm cca 8 az 10 If/min; pfi praci v privanu zvyste na 12-14 I/min).

5.2 Technika vedeni horaku pfi poloautomatickém svarovani

e Hubici hofaku drzte ve vzdalenosti cca 10-12 mm od svarové 1dzné pod Uhlem 70° aZ 80° vidi roviné plechu.

e Svarovani dopfedu (tlacenim): Mensi zavar, Sirsi a plo$si housenka — idealni pro tenké autoplechy do 2 mm.

e Svarovani dozadu (taZzenim): Vétsi hloubka zavaru, vy$si profil housenky — vhodné pro silnéjsi konstrukéni oceli od 3
mm.

¢ Vnitfek plynové hubice pravidelné oSetfujte separacnim sprejem nebo pastou proti ulpivani kuli¢ek rozsttiku.

5.3 Postup pro metodu MMA a LIFT-TIG

Pfi prepnuti do rezimu MMA nastavte pozadovany proud potenciometrem. Zapalte oblouk Skrtnutim. Pro metodu LIFT-TIG
pfipojte TIG hotak s ventilkem na minus pdl, pfiloZzte wolframovou elektrodu k materidlu a lehkym pfizvednutim zaZzehnéte
oblouk bez vysokofrekvencniho jiskreni.
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KD1876 - Multifunkéni invertorovy poloautomat MIG | MAG | MMA |/

6. Udrzba poloautomatu, péée o horak & diagnostika

Pravidelnd udrzba mechanismu podavace a Cisténi vnitfniho prostoru chladiCe zarucuji spolehlivost stroje.

6.1 Cisténi a preventivni servis

e Jednou mési¢né profouknéte ventilaéni mtizky invertoru suchym stlaCenym vzduchem o tlaku max. 2 bar. Zabrafite
priblizeni pistole k lopatkam ventilatoru.

e Z podavace dratu odstrafite médéné Spony a prach pomoci suchého Stétce. Zkontrolujte stav vodici drazky kladky.

o VycCistéte spiralovy bowden v hadici hofdku profouknutim stlacenym vzduchem pfi kazdé vyméné civky dratu.

e Opotfebovany kontaktni privlak vyménite okamzité, jakmile se otvor zvétsi o vice neZz 0,2 mm nad nomindlni pramér

dratu.

6.2 Diagnosticka tabulka moZnych poruch a jejich feseni

Pfiznak zavady

Drat se neposouva, motor
podavace bézi

Oblouk nepravidelné prska,
porovity svar

Stroj nesvaruje, sviti zluta
kontrolka

Silny rozstfik kovu pfi
svafovani MAG

Pravdépodobna pfi¢ina

Slaby pfitlak kladky v podavaci.
Zanesena vodici spirala hotaku.
Pfipeceny drat v kontaktnim privlaku.

Chybi nebo je slaby pritok plynu.

Zanesena plynova hubice kulickami kovu.

Prdvan odfukujici ochrannou atmosféru.

PtekroCen pracovni cyklus (prehtati).
Zanesené chladici kanaly prachem.
Porucha napdjeci sité (podpéti).

P¥ili§ vysoké napéti vi&i posuvu dratu.
Spatna polarita hotaku a kostry.
Znecistény mastny nebo rezavy povrch.

KRAFT&DELE - KD1876 - CZ NAVOD K OBSLUZE

Doporucéené reseni

Dotahnéte sefizovaci Sroub ramene.
Profouknéte spirdlu vzduchem.
Vyménte kontaktni privlak v hotaku.

Zkontrolujte ventil lahve a pritokomér.
Vydistéte vnitiek hubice a naneste pastu.
Pouzijte ochrannou svarec¢skou zasténu.

Nevypinejte stroj, vyCkejte na dochlazeni.
Vycistéte chladici Zebra stlacenym vzduchem.
Provérte stabilitu napéti 230 V v siti.

Doladte napéti a posuv dratu.
Zkontrolujte polaritu podle tabulky.
Misto svaru obruste na leskly kov.
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ES PROHLASENi O SHODE (EC DECLARATION OF CONFORMITY)

vydané podle mezinarodnich norem ISO/IEC Guide 22 a ¢SN EN ISO/IEC 17050-1

Vyrobce | Zplnomocnény zastupce: FOREINTRADE S.A.

Adresa sidla: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn, Polsko

Identifika¢ni idaje o vyrobku:

- Nazev vyrobku: Invertorovy multifunkéni svafovaci poloautomat MIG/MAG/MMA/LIFT-TIG

« Obchodni oznaceni [ Typ: KRAFT&DELE KD1876

. Technické parametry: 230 V ~ 50/60 Hz, pfikon 3,7 kVA, MIG 40-200 A, MMA 20-190 A, ED 40 %, IP21S, Trida F

VySe popsané zarizeni spliuje veskera pFislusna ustanoveni téchto evropskych smérnic:
- 2014/35/EU - Smérnice Evropského parlamentu a Rady o zafizenich nizkého napéti (LVD)

- 2014/30/EU - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

- 2011/65/EU a novela 2015/863/EU — Smérnice o omezeni nebezpecénych latek (RoHS 2)

Harmonizované evropské technické normy pouzité pfi posuzovani shody:

- EN IEC 60974-1:2018+A1:2019 (Zdroje svarovaciho proudu pro obloukové svafovani)

- EN 50445:2008 - EN 60974-10:2014+A1:2015 (Elektromagneticka kompatibilita EMC)
- EN 61000-3-11:2000 - EN 61000-3-12:2011 - EN IEC 63000:2018

Certifikace typu [/ Notifikovana osoba: Certifikat typu ¢. ISETC.002220200918 vydany zkusebnou ISET S.r.l. Unipersonale
(Via Donatori di sangue 9, 46024 Moglia (MN), Italie) ze dne 18. 09. 2020.
Osoba povérena sestavenim technické dokumentace: Ma Dong Hui, Jandwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Misto a datum vydani: Jméno a funkce opravnéné osoby:
Tarczyn, 03. 05. 2023 Ma Dong Hui, élen predstavenstva
ZARUENIi PODMINKY (CZ | SK) DOVOZCE & EKOLOGICKA LIKVIDACE

Na zafizeni je poskytovana standardni zakonna zaruka 24 Vyhradni distribuce a autorizovany zaruéni servis:

mésicll pro spotfebitele (fyzické osoby nepodnikajici dle OZ) a FOREINTRADE S.A., Jandéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555

12 mésict pro podnikatelské subjekty (ndkup na ICO). Zaruka Tarczyn, Polsko.

se vztahuje na vady materidlu a vyrobni vady prokazané v Likvidace elektroodpadu a akumulatori: Zafizeni a

zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na bézné opotfebeni akumulatory nesmi byt vyhazovany do smésného komunalniho
spotiebnich dill (uhlikové kartace, sekade, vrtaky, brusné odpadu (smérnice WEEE 2012/19/EU a smérnice o bateriich
kotouce, strunové hlavy, noze, akumulatory), $kody vzniklé 2006/66/ES). Odevzdejte je na uréenych sbérnych mistech k
neodbornym zasahem, pretizenim nebo zanedbanim ekologické recyklaci.

predepsané udrzby.

EVIDENCNI LIST SERVISNICH PROHLIDEK A REVIZi
Datum Typ ukonu (Revize / Servis) Zjistény stav [ Provedené vymény dila Razitko a podpis servisu
Ptedprodejni kontrola Kompletnost baleni, vizualni stav, zkouska chodu
Garancni prohlidka

Pravidelna revize
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